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Einrichtung zur strahlenchemischen Behandlung textiler Fliichengebilde.

67 Die Einrichtung enthilt fiir den Transport des zu be-

handelnden textilen Flichengebildes (2) im Bereich
einer Bestrahlungsvorrichtung (4) gefithrt bewegliche 4
Transportketten (12). Die Bestrahlungsvorrichtung (4)ist
mit einem innern und einem #ussern (5) Strahlenschutz-
mantel versehen, durch den die Transportketten (12) in
gegeneinander versetzten Kanilen hindurchgefiihrt sind.
Geber (30, 31) zur Kontrolle austretender Strahlung sind
an einen Uberwachungsblock angeschlossen, welcher iiber
eine Regelvorrichtung die Antriebe (9) des Bewegungsme-
chanismus fiir das zu behandelnde Flichengebilde (2)
steuert.
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PATENTANSPRUCHE

1. Einrichtung zur strahlenchemischen Behandlung texti-
ler Flichengebilde mit einer Vorrichtung zum Abgeben des
Flichengebildes von einem Vorrat, einer Vorrichtung zur
Fliissigkeitsbehandlung, einer Vorrichtung zur Bestrahlung
mittels eines Beschleunigers einschliesslich Mitteln zur Reali-
_ sierung des Strahlenschutzes, Waschmaschinen, Trocknern,
einer Vorrichtung zum Speichern des Fldchengebildes, wel-
che aufeinanderfolgen, sowie mit Mechanismen zum Trans-
port des Flichengebildes, welche mit Regeleinrichtungen ver-
bunden sind, dadurch gekennzeichnet, dass fiir den Transport
des Fliachengebildes (2) im Wirkungsbereich der Bestrah-
lungsvorrichtung (4) in Kettenfithrungen (14, 15) gefiihrte
Transportketten (12), verbunden mit einer Ausbreit- und
Ubergabevorrichtung (11) fiir das Flachengebilde (2) an die
Transportketten (12) sowie mit Mechanismen zur Einstellung
der Spannbreite der Transportketten (12), vorhanden sind,
wobei innerhalb eines mit Kanilen (13) fiir die Kettenfiihrun-
gen (14, 15) versehenen #usseren Strahlenschutzmantels (5)
im wesentlichen die zwischen den Mechanismen zur Einstel-
lung der Spannbreite der Transportketten (12) befindlichen
Abschnitte der Kettenfiihrungen (14, 15) angeordnet sind,
dass die Kettenfiihrungen (14, 15) in diesem Bereich eine
zusitzliche Ummantelung (22) aufweisen und die der Fiih-
rung des Flichengebildes (2) dienenden Kettenfithrungen
(14) eine gewinkelte Form mit einem symmetrisch zum Aus-
lassfenster (21) des Beschleunigers (4) gelagerten waagerech-
ten Abschnitt (17) und zwei an diesen anschliessenden
geneigten Abschnitten (18) besitzen, dass ein das Auslassfen-
ster (21) und den waagerechten Abschnitt (17) der Kettenfiih-
rungen (14) umschliessender innerer Strahlenschutzmantel
(20) mit Kandlen (19) fiir die Kettenfiihrungen (14) vorhan-
den ist, welche beziiglich der Kanile (13) des dusseren Strah-
lenschutzmantels (5) hohenmissig versetzt sind, und dass an
den Kanilen (13, 19) des dusseren und inneren Strahlen-
schutzmantels (5, 20) senkrecht zur Bewegungsrichtung des
Flichengebildes (2) bewegliche Strahlenschutzblocke (25)
vorhanden sind, welche mechanisch mit den Kettenfiihrun-
gen (14, 15) und iiber einen Uberwachungsblock (10) zur
Kontrolle der Strahlung elektrisch mit einer Regeleinrichtung
(29) verbunden sind.

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Ummantelungen (22) der unteren Kettenfithrungen
(15) geschlossen sind und die Ummantelungen (22) der Fiih-
rung des Flidchengebildes (2) dienenden oberen Kettenfiih-
rungen (14) einen entlang ihrer Erstreckungsrichtung verlau-
fenden Schlitz aufweisen.

3. Einrichtung nach Anspruch [, dadurch gekennzeichnet,
dass an den Uberwachungsblock (10) zur Kontrolle der Strah-
lung Geber (31) fiir die Strahlungskontrolle am dusseren
Strahlenschutzmantel (5), Geber (30) fiir die Strahlungskon-
trolle an den Kanilen des fusseren Strahlenschutzmantels (5)
und Geber (32) fiir die Kontrolle der Breiteneinstellung der
Transportketten (12) angeschlossen sind, ein Ausgang des
Uberwachungsblockes (10) mit einer Einschaltvorrichtung
des Beschleunigers (4) und ein zweiter Ausgang iiber die
Regeleinrichtung (29) mit den Antrieben (9) der Mechanis-
men zum Transport des Flichengebildes (2) verbunden ist.

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zur strahlenche-
mischen Behandlung textiler Flichengebilde, beispielsweise
zur hydrophilen, antistatischen oder antibakteriellen Ausrii-
stung, nach dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1. Die
Behandlung der Flidchengebilde wird mittels Elektronenstrah-
lung vorgenommen, weshalb ein wirksamer Strahlenschutz an
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derartigen Fliesslinien von besonderer Bedeutung ist.

Eine Einrichtung der genannten Art fiir die strahlenche-
mische Behandlung textiler Flichengebilde ist bekannt und
besteht aus einer Vorrichtung zum Abgeben des Flichengebil-
des von einem Vorrat, einer Vorrichtung zur Fliissigkeitsbe-
handlung, einer Vorrichtung zur Bestrahlung mittels eines
Beschleunigers einschliesslich Mitteln zur Realisierung des
Strahlenschutzes, Waschmaschinen, Trocknern, einer Vor-
richtung zum Speichern des Fldchengebildes, welche aufein-
anderfolgend angeordnet und zwischen welchen mit einer
Regeleinrichtung verbundene Mechanismen zum Transport
des Flichengebildes vorhanden sein konnen (DD-WP
139 073). Innerhalb des Strahlenschutzes ist das Flachenge-
bilde insbesondere im Bereich der Ein- und Auslasskanile
iiber ein System von Umlenkwalzen geleitet, welche einerseits
eine gebundende Warenfithrung erméglichen und anderer-
seits die Ein- und Auslassschlitze so weit abdecken, dass ein
Austritt von der Strahlung aus dem Strahlenschutz nicht mog-
lich ist.

Mittels solcher Umlenkwalzen ist jedoch keine exakte
Fiihrung des zu behandelnden Flichengebildes im Bereich
der Bestrahlungsvorrichtung méglich. Dies ist jedoch unbe-
dingt erforderlich, um bei der mit hoher Energie erfolgenden
Bestrahlung einen gleichmissigen Effekt iiber die gesamte
Linge und Breite des Flichengebildes zu erhalten. Dazu
muss vor allem das Flichengebilde genau in einer zum Aus-
lassfenster der Bestrahlungsvorrichtung parallelen Ebene
gefithrt werden, was jedoch mit der bekannten Walzenanord-
nung nicht immer gew#hrleistet ist. Besonders trifft dies fiir
Fliachengebilde mit hoher Kanteneinrollneigung, wie bei-
spielsweise Gewirke und Gestricke, zu.

Des weiteren bewirkt die kurzzeitige intensive Bestrah-
lungsbehandlung molekulare Gefiigednderungen im Faser-
stoff, die zu einer Anderung von dessen Ausdehnung, insbe-
sondere zu einem unerwiinschten Schrumpfen in Breiten- und
Lingsrichtung fiihrt, wobei die Breitendnderung durch den
infolge der Walzenfiihrung auf das Flachengebilde ausgeiib-
ten Zug in Lingsrichtung noch verstérkt wird.

Eine derartige Walzenfiithrung ist daher nicht fiir jedes zu
behandelnde Flichengebilde anwendbar.

Das Ziel der Erfindung ist, eine Einrichtung vorzuschla-
gen, mit der eine grosse Vielfalt von textilen Fldchengebilden
strahlenchemisch behandelt werden kann.

Die Aufgabe der Erfindung besteht somit darin, eine Ein-
richtung zur strahlenchemischen Behandlung textiler Fla-
chengebilde zu schaffen, welche unter Einhaltung aller
Anforderungen des Strahlenschutzes durch sichere und ein-
wandfreie Fiihrung des Flichengebildes eine qualitétsge-
rechte Behandlung des Fldchengebildes gewdhrleistet.

Die erfindungsgemisse Losung dieser Aufgabe ist durch
die Merkmale des Patentanspruches ! gekennzeichnet. Bevor-
zugte Ausfithrungsformen des Erfindungsgegenstandes sind
durch die abhidngigen Anspriiche 2 und 3 definiert.

Die erfindungsgemisse Einrichtung gestattet die strahlen-
chemische Behandlung einer Vielzahl von Arten textiler Fli-
chengebilde. Die im Bereich der Bestrahlungsvorrichtung
mogliche einwandfreie Fithrung gestattet eine Behandlung
der Flichengebilde in hoher Qualitét.

Ein entscheidender Vorteil ist weiter, dass ein ausseror-
dentlich zuverlissiger Schutz vor austretender Strahlung
erzielbar ist. Sowohl Menschen als auch strahlungsempfindli-
che Materialien kénnen vor iiberhohten Strahlungsdosen
geschiitzt werden, wobei ein wichtiger Faktor in der Verkniip-
fung der Elemente des Strahlungsschutzsystems mit der
Regelvorrichtung der Einrichtung besteht. Damit kann ein
einwandfreier Strahlungsschutz sowohl im normalen Betrieb
der Einrichtung als auch im Falle einer Havarie gewdhrleistet
werden.



Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines Ausfith-
rungsbeispiels und der Zeichnung néher erldutert werden. In
der Zeichnung zeigt:

Fig. 1 eine schematische Seitenansicht einer erfindungsge-
miss gestalteten Einrichtung zur strahlenchemischen Behand-
lung textiler Flachengebilde,

Fig. 2 eine geschnittene Teildarstellung aus der Fig. 1,

Fig. 3 einen Schnitt nach der Schnittlinie III-1IT in Fig. I,

Fig. 4 einen Schnitt nach der Schnittlinie IV-IV in Fig. 2,

Fig. 5 einen Schnitt nach der Schnittlinie V-V in Fig. 2,
und

Fig. 6 ein Schaltschema zur Steuerung der Einrichtung
nach Fig. I.

Die in Fig. | in einer schematischen Seitenansicht gezeigte
Einrichtung, nachstehend ihrer Anordnung und Arbeitsweise
gemiss mit Fliesslinie bezeichnet, besteht aus folgenden
nacheinander angeordneten und kinematisch miteinander
verbundenen Aggregaten: einer Vorrichtung 1 zum Abgeben
des textilen Flichengebildes in Form einer Warenbahn 2 von
einem Vorrat; einer Vorrichtung zur Fliissigkeitsbehandlung
3: einer Bestrahlungsvorrichtung fiir die Warenbahn 2 mit
einem Beschleuniger 4 und einem dusseren Strahlenschutz-
mantel 5; Waschmaschinen 6; Trocknern 7 und einer Vorrich-
tung 8 zum Speichern der Warenbahn 2. Zwischen diesen
Aggregaten kdnnen Mechanismen fiir den Transport der
Warenbahn 2 mit Antrieben 9 angeordnet sein. Der Trans-
portmechanismus in der Bestrahlungsvorrichtung ist in Form
von in Kettenfithrungen 14 und 15 gefiihrten Transportketten
12 gestaltet. Eine Ausbreit- und Ubergabevorrichtung (z.B.
Aufnadelvorrichtung) 11 dient der Ubergabe der Warenbahn
2 an die Transportketten 12 (Nadel- oder Kluppenketten).

In Abhingigkeit von der vorgesehenen Behandlungstech-
nologie kann die Warenbahn 2 alle oder nur einige der vorge-
nannten Aggregate der Fliesslinie durchlaufen. Beispielsweise
bei der Knitterarm- oder Krumpfarmausriistung konnen mit-
tels in den Zeichnungen nicht dargestellter Warenbahnleitein-
richtungen die Vorrichtung zur Fliissigkeitsbehandlung 3
oder die Waschmaschinen 6 durch die Warenbahn 2 umgan-
gen werden. Von selbst versteht sich, dass bei jeder Technolo-
gie das Passieren der Bestrahlungsvorrichtung unumgéinglich
1st.

Der dussere Strahlenschutzmantel 5 weist Kaniile auf,
durch welche die Kettenfithrungen 14 und 15 der Transport-
ketten 12 aus diesem nach aussen treten. Die oberen Ketten-
fithrungen 14 dienen dem Hindurchfiihren der mit der
Warenbahn 2 bestiickten Transportketten 12 durch den vom
dusseren Strahlenschutzmantel 5 begrenzteri Raum, in wel-
chem die Strahlenbehandlung erfolgt. Die unteren Kettenfiih-
rungen 15 haben lediglich die Funktion der Riickfithrung der
endlosen Transportketten 12.

Die oberen und unteren Kettenfithrungen 14, 15 sind in
Aufhingungen 16 mit Mechanismen zur Einstellung der
Spannbreite der Transportketten 12 gelagert. Diese sind so
angeordnet, dass der dussere Strahlenschutzmantel 5 den zwi-
schen den Mechanismen zur Breiteneinstellung der Trans-
portketten 12 befindlichen Teil der Kettenfithrungen 14, 15
im wesentlichen umschliesst.

Wihrend die unteren Kettenfiihrungen 15 auch innerhalb
des dusseren Strahlenschutzmantels 5 vorzugsweise gerade
verlaufen, besitzen die oberen Kettenfiihrungen 14 dort eine
besondere, gewinkelte Form, welche sich aus einem waage-
rechten Abschnitt 17 und zwei geneigten Abschnitten 18
zusammensetzt (Fig. 2). Die waagerechten Abschnitte 17 der
beiden oberen Kettenfithrungen 14 treten durch Kanéle 19
eines inneren Strahlenschutzmantels 20 hindurch und sind
symmetrisch zu einem vom inneren Strahlenschutzmantel 20
umschlossenen Auslassfenster 21 des Beschleunigers 4 ange-
ordnet.
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Die gewinkelte Form der oberen Kettenfilhrungen 14
ergibt sich daraus, dass die Kanéle 19 des inneren Strahlen-
schutzmantels 20 hohenmaissig gegeniiber den Kanilen 13 des
gusseren Strahlenschutzmantels 5 versetzt sind. Diese Anord-
nung kann alternativ zum gewidhlten Beispiel auch so gestal-
tet sein, dass die Kanile 19 tiefer als die Kanile 13 liegen.

Sowohl die oberen als auch die unteren Kettenfithrungen
14, 15 sind zum Zwecke des Strahlenschutzes der Transport-
ketten 12 mit einer zusitzlichen Ummantelung 22 versehen.
Diese Ummantelung 22 ist im Falle der oberen Kettenfiihrun-
gen 14 mit einem Léngsschlitz versehen, durch welchen mit
Nadelleisten besetzte Trigerteile 23 der Transportketten 12
hindurchtreten kénnen (Fig. 4). An den unteren Kettenfiih-
rungen 15, in denen lediglich die leeren Transportketten 12
laufen, ist die Ummantelung 22 véllig geschlossen (Fig. 5).

Die Liinge der Kanile 13 im &usseren Strahlenschutzman-
tel 5 und der Kanile 19 im inneren Strahlenschutzmantel 20
ist abhiingig von der maximal méglichen Breite der zu behan-
delnden Warenbahn 2, entsprechend der der Abstand der bei-
den oberen Kettenfithrungen 14 und zwangslaufig damit auch
der beiden unteren Kettenfiihrungen 15 einzustellen ist.

Die Kanile 13 im dusseren Strahlenschutzmantel 5 bediir-
fen einer besonderen strahlenschutztechnischen Sicherung.
Dazu sind in der Mitte der Kanile 13 ortsfeste Strahlen-
schutzbldcke 24 angeordnet. Fest mit den Kettenfithrungen
14, 15 verbunden sind bewegliche Strahlenschutzbldcke 25,
welche mittels Rollen 26 beweglich auf Schienen 27 angeord-
net sind und sich auch bei maximalem Abstand der Ketten-
fiihrungen 14, 15 mit den ortsfesten Strahlenschutzblécken 24
iiberlappen (Fig. 3).

In den oberen Kanilen 13, in welchen sich die oberen
Kettenfithrungen 14 bewegen, sind die ortsfesten und die
beweglichen Strahlenschutzbldcke 24, 25 derart angeordnet,
dass ein schmaler Schlitz 28 gebildet wird, welcher der flichig
ausgebreiteten und von den Transportketten 12 gehaltenen
Warenbahn 2 den Durchtritt durch den dusseren Strahlen-
schutzmantel 5 gestattet.

Ebensolche den Durchtritt der Warenbahn 2 gestattende,
ortsfeste und bewegliche Strahlenschutzblécke 24, 25 sind an
den Kanilen 19 des inneren Strahlenschutzmantels 20 ange-
ordnet.

Die unteren Kanile 19 hingegen werden durch die ortsfe-
sten und die beweglichen Strahlenschutzblécke 24, 25 vollig
abgedeckt. Eine von der Darstellung in Fig. 3 abweichende
Ausbildung des Strahlenschutzes an den unteren Kanilen 13
ist nur erforderlich, wenn die von den Transportketten 12
gehaltene Warenbahn 2 zusitzlich durch ein endloses umlauf-
endes Band getragen werden soll, welches dann ebenso wie
die Transportketten 12 zuriickgefiihrt werden muss. In diesem
Fall sind die ortsfesten und die beweglichen Strahlenschutz-
blocke 24, 25 an den unteren Kanilen 19 ebenfalls wie in Fig.
3 oben dargestellten ausgefiihrt.

Die Fliesslinie ist mit einer Regeleinrichtung 29 ausgestat-
tet, an welche sdmtliche Antriebe 9 der die Fliesslinie bilden-
den Aggregate angeschlossen sind.

Weiterhin sind ausserhalb des dusseren Strahlenschutz-
mantels 5 im Bereich der Kanile 13 Geber 30 sowie an der
Verbindungsstelle zwischen Beschleuniger 4 und dusserem
Strahlenschutzmantel 5 ein Geber 31 fiir die Kontrolle der
Dosis eventuell austretender Strahlung angeordnet.

Weitere Geber 32 fiir die Kontrolle der Breiteneinstellung
der Transportketten 12 sind an den Kanilen 13 angebracht
und treten bei Uberschreiten einer maximal zuldssigen Breite
mit den beweglichen Strahlenschutzblocken 25 in
Eingriff.

Samtliche Geber 30, 31 und 32 sind an einem Uberwa-
chungsblock 10 zur Kontrolle der Strahlung angeschlossen,
welcher ausgangsseitig sowohl mit dem Steuersystem des
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Beschleunigers 4 als auch iiber die Regeleinrichtung 29 mit
den Antrieben 9 verbunden ist.

Die vorstehend beschriebene Fliesslinie mit dem beschrei-
bungsgemissen Strahlungsschutzsystem gewihrt einen
umfassenden Schutz vor Strahlungsschiden sowohl fiir das
bedienende Personal als auch fiir strahlungsempfindliches
Material, worin auch die zu behandelnde Warenbahn 2 inbe-
griffen ist.

Die Warenbahn 2, welche durch die Ausbreit- und Uber-
gabevorrichtung 11 den Transportketten 12 {ibergeben wird,
tritt durch Schlitze 28 in den Kanilen 13 in den durch den

- dusseren Strahlenschutzmantel 5 begrenzten Behandlungs-
raum ein bzw. aus diesem aus. Die Linge der Schlitze 28 wird
bestimmt durch die Breite der Warenbahn 2, an welche sich
der Abstand der Kettenfithrungen 14 und 15 anpasst.

Wird die maximal zuldssige Bahnbreite iiberschritten,
signalisiert dies der Geber 32 an den Uberwachungsblock 10,
welcher mittels seiner Ausgiinge in der Lage ist, sowohl die
Stillsetzung des Beschleunigers 4 als auch iiber die Regelein-
richtung 29 die der Antriebe 9 fiir die Bewegung der Waren-
bahn 2 zu veranlassen. Die gleichzeitige Stillsetzung des
Beschleunigers 4 gewihrleistet, dass der bei Stillstand der
Antriebe 9 im Bereich des Auslassfensters 21 des Beschleuni-

gers 4 befindliche Abschnitt der Warenbahn 2 nicht langer
bestrahlt wird als die iibrige Warenbahn 2 und dadurch quali-
tdtsgemindert bzw. sogar zerstdrt wird.

Die Geber 30 und 31 sind verantwortlich fiir die Dosis-

5 kontrolle eventuell aus dem 4usseren Strahlenschutzmantel 5
austretender Strahlung. Ihre Signale werden im Uberwa-
chungsblock 10 mit Signalen von der Regeleinrichtung 29 ver-
glichen, welche den maximal zuldssigen Dosen entsprechen.
Bei Uberschreiten der Maximalwerte erfolgt in gleicher Weise

10 wie oben die Stillsetzung der gesamten Fliesslinie.

Um einen Austritt von Strahlung durch die technologisch
unbedingt erforderlichen Schlitze 28 zuverlissig zu verhin-
dern, ist die Anordnung des inneren Strahlenschutzmantels
20 vorgesehen, dessen Kanéle 19 gegeniiber den Kanilen 13

15 hohenmissig versetzt sind. Die dem Transport der Waren-

bahn 2 dienenden oberen Kettenfithrungen 14 besitzen des-
halb innerhalb des dusseren Strahlenschutzmantels 5 die
beschriebene gewinkelte Form.

Um eine Beeintrichtigung der Transportketten 12 durch

20 die Strahlung zu verhindern, sind die Kettenfithrungen 14, 15

mit den Ummantelungen 22 versehen, welche weitestgehend
bzw. vollig geschlossen sind.

2 Blatt Zeichnungen
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