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Nazev vynalezu:

Zakladni télo magnetické upinaci desky a
zpusob jeho vyroby

Anotace:

Zékladni t€lo magnetické upinaci desky, zejména
zakladni t€lo (1) radialni magnetické upinaci desky,
obsahuje nejméné jedno vybrani (7) pro uspotadani
upinacich prostfedkil, zejména upinacich magneta.
Vlastni zakladni t€lo magnetické upinaci desky pak tvoti
pouze nejméné jeden bezeSve valcovany prstenec (2),
nebo pouze nejméne jeden kovany prstenec (2), nebo
pouze nejméné jeden bezesve valcovany a kovany
prstenec (2). Zpiusob vyroby shora popsaného zékladniho
t¢la magnetické upinaci desky probiha tak, Ze je nejprve
bezeSvym valcovanim a/nebo kovanim ptipraven
polotovar nejméné jednoho prstence (2), ktery je nasledné
obrabén.
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Zakladni télo magnetické upinaci desky a zpusob jeho vyroby

Oblast techniky

Vynalez se tyka zakladniho téla magnetické upinaci desky, zejména zakladniho t¢la radialni
magneticke upinaci desky, a zptsobu jeho vyroby.

Dosavadni stav techniky

Ze stavu techniky jsou znamé velké obrabéci stroje, jejichZ soucasti jsou magnetické upinaci desky
slouzici k upnuti obrabénych dilu. V pfipad¢€, Ze jsou tyto obrabéci stroje pouzivany pro vyrobu
rotacnich obrobku, jsou v n¢kterych pripadech vybaveny radialnimi magnetickymi upinacimi
deskami. Tyto radialni magnetické upinaci desky sestavaji ze zakladniho t¢la a na ném ulozeného
magnetického upinaciho systému.

Zakladni t€la radialni magnetické upinaci desky jsou podle znamého stavu techniky vyrabéna jako
vypalky ze silné¢ho plechu. V pripadé vyroby zakladnich t€l o primérech zpravidla nad 2500 mm
sestava zakladni télo z vice vypalka, které jsou vzajemné svafeny nebo montovany ve tvaru
obrabéciho stolu na zakladovou desku. Vysledny svafenec vice vypalka je obrabén na konecny
rozmér zakladniho téla radialni magnetické upinaci desky.

Nevyhodou takto vyrobenych zakladnich t€l je to, Ze s ohledem na pouZity polotovar a pozadované
vlastnosti musi byt patficné dimenzované, coz znamena poméme¢ znacné rozméry a tim 1 vysokou
hmotnost. To zaroven pfinasi zvysSené pozadavky na stavbu celého obrabéciho stroje, zejména na
jeho pohonné mechanismy. Dalsi nevyhodou svafovanych zakladnich desek je to, ze mohou
zpusobovat nchomogenitu magnetick¢ho pole upinaci desky, ktera muze byt zpusobena diky
rozdilnosti materialu elektrody a lokalniho tepelného pusobeni v Castech svari, které nejsou
rozmistény rovnoméme po celém obvodu konstrukee.

Cilem tohoto vynalezu je konstrukce zakladniho téla upinaci desky, které bude mit zmensené
rozm€ry a tim 1 snizenou hmotnost, pfi zachovani nebo zlepseni mechanickych vlastnosti, pficemz
tato zakladni deska bude mit homogenni vlastnosti a nebude narusovat homogenitu magnetického
pole vytvarenou magnetickym upinacim systémem.

Podstata vynalezu

Uvedené nedostatky do znacné miry odstranuje a cile tohoto vynalezu napliuje zakladni télo
magnetické upinaci desky, zejména zakladni télo radialni magnetické upinaci desky, které obsahuje
nejméné jedno vybrani pro usporfadani upinacich prostfedki, zejména upinacich magneti, podle
tohoto vynalezu jehoz podstata spoCiva vtom, Ze obsahuje pouze nejméné jeden bezeSve
valcovany prstenec s urcitym stupném piekovani.

Podle dalsi varianty uvedené nedostatky do znacné miry odstranuje a cile tohoto vynalezu napliuje
zakladni t€lo magnetické upinaci desky, zejména zakladni t€lo radialni magnetické upinaci desky,
které obsahuje nejméné jedno vybrani pro usporadani upinacich prostfedku, zejména upinacich
magnetu, podle tohoto vynalezu, jehoZ podstata spociva v tom, ze obsahuje nejméné jeden kovany
prstenec, ktery je s uréitym stupném prekovani.

Podle posledni varianty uvedené nedostatky do zna¢né miry odstranuje a cile tohoto vynalezu
napliuje zakladni télo magnetické upinaci desky, zejména zakladni t€lo magnetické radialni
upinaci desky, které obsahuje nejméné jedno vybrani pro usporadani upinacich prostfedku,
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zejména upinacich magnetd, podle tohoto vynalezu, jehoz podstata spociva v tom, Ze obsahuje
nejméné jeden bezesvé valcovany a kovany prstenec s uréitym stupném piekovani.

Vyhodou vSech tfi variant je to, ze vlakna materialu prstencu jsou usporadana pravidelné kruhove,
coz znamena zasadné lepsi mechanické vlastnosti zakladniho t€la magnetické upinaci desky jak
v pripadé, Ze je vyrobena z jednoho prstence, tak 1 v pfipad€, Ze je sestavena z nejméné dvou
prstencu.

Sestaveni upinaci desky z vice prstencu je zejména vyhodné v pripadé upinacich desek velkych
rozméru, ale mize byt pouzito i u upinacich desek mensich rozméri. Zakladni t€lo magnetické
upinaci desky pak obsahuje pouze nejméné dva vzajemné spojené vyse uvedené prstence, piiemz
tyto prstence mohou byt vzajemné spojeny hladkym spojem nebo osazenym spojem, ktery
obsahuje nejmén¢ jedno osazeni. Vyhodou spojeni osazenym spojem je to, ze takové spojeni
vytvafi tvarovy spoj, ktery umoziuje zjednoduseni radialniho a axialniho nastaveni vzajemné
polohy obou prstenci.

Spoje jsou s vvhodou provedeny s radialnim presahem, pricemz jako nejvyhodnéji se jevi dosazeni
radialniho presahu slisovani prstencu lisovanim za tepla. Variantn€ mohou byt oba prstence
spojeny 1 lisovanim za studena.

Je vyhodné, pokud jsou oba prstence dale vzajemné spojeny svarem. Svar muize byt proveden jako
bodovy. Nejvyhodnéji je svar proveden po celém obvodu jako souvisly. Vyse uvedené spojeni,
kter¢ je pfipadné doplnéno svarem, zarucuje homogenni mechanicke i elektromagnetické vlastnosti
celé upinaci desky. Takova upinaci deska muze mit navic velice subtilni konstrukci, ¢imz je
dosazeno velké uspory materialu a tim 1 vyrazného snizeni vyrobnich nakladu.

Vyhodné také je, kdyz ma nejmén¢ jeden prstenec na svém kraji provedeno nejméné jedno vngjsi
osazenim, kter¢ jednak zvysSuje tuhost celé zakladni desky a dale je soucasti ohraniceni uloZeni
magnetického upinaciho systému.

Zakladni t¢lo magnetické upinaci desky je dale s vvhodou opakované v prubéhu své vyroby tepelné
zpracovano, coz zvySuje presnost jeho vyroby a stabilitu jeho tvaru a rozméra v prub&éhu jeho
Zivotnosti.

Uvedené nedostatky soucasného stavu techniky do zna¢né miry dale pomaha odstranit zptisob
vyroby zakladniho t¢la magnetické upinaci desky, zejména zpisob vyroby vysSe uvedeného
zakladniho téla radialni magnetické upinaci desky, podle tohoto vynalezu jehoz podstata spociva
v tom, Ze nejprve je valcovanim a/nebo kovanim prfipraven polotovar nejméné jednoho prstence,
ktery je nasledné obrabén.

Je vyhodné, pokud je polotovar prstence pred obrabénim tepelné zpracovan, nejvyhodnéji, pokud
je podroben zihani. To umozni zjednodusit prubéh obrabéni a zaroven to zvysSuje presnost
vysledného obrobku.

V pfipadg¢, Ze je upinaci deska sloZena z nejméné dvou prstencd, je polotovar s vyhodou nasledné
obrabén tak, ze vznikne technologicky tvar a rozmér prstencu, pficemz dale jsou oba prstence
uloZeny tak, Ze dojde k jejich vzajemnému spojeni.

Nejvyhodnéji je vzajemné spojeni obou prstencu provedeno tak, Ze jsou spojeny za tepla
s radialnim pfesahem. Variantné¢ mohou byt oba prstence na sebe vzajemné nalisovany za studena.
V obou pfipadech vznikne vzajemny tlakovy spoj s pfesahem.

Nasledné je spoj prstenct s vyhodou z nejméné z jedné strany a nejméné na casti obvodu opatien
svarem.
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Nejveétsi vyhodou zakladniho té€la magnetické upinaci desky podle tohoto vynalezu je to, ze diky
tomu, Ze je vyrobeno z valcovanych a/nebo kovanych prstencii ma homogenni strukturu, procez
ma oproti znamému stavu techniky lepsi mechanické a elektromagnetické vlastnosti. Ma celkové
vysSi pevnost a tuhost pii stejné nebo dokonce niz§i hmotnosti. I v pfipad€, Ze magneticka upinaci
deska sestava z nejméné dvou prstenct, ma takovéto sestava mechanické a fyzikalni vlastnosti jako
jeden kompaktni celek.

Z vyse uvedeného dale vyplyvaji dalsi vyhody oproti stavajicimu stavu techniky. Valcovany a dale
vypaleny plech podle znamého stavu techniky ma strukturu vlaken, odpovidajici prabéznému
valcovani, tj. jakékoliv jeho dalsi opracovani narusuje veskerou vnitini strukturu a prubéh vlaken,
coz ma negativni vliv na mechanické vlastnosti konstrukce, jejiz tuhost je ve sméru valcovani
plechu rozdilna oproti tuhosti ve sméru osy o 90° otocené proti roviné valcovani. Struktura vlaken
upinaci desky podle tohoto vynalezu je rovnomémé kruhova, pfi¢emZ ji nemuze narusit dalsi
pfipadné obrabéni. To prinasi vyse uvedené homogenni vlastnosti bez ohledu na smér namahani
upinaci desky. Z toho jednoznac¢né vyplyva vétsi ohybova 1 torzni tuhost upinaci desky podle
tohoto vynalezu, ktera je zarucena nejenom mechanickym feSenim, ale 1 samotnym materidlem
s uréitym stupném prekovani, jez plechovy vypalek nemize nabidnout. Koneénym vysledkem je
podstatné vyssi stabilita celé soustavy stroj — obrobek — nastroj. To soucasn¢ pfinasi moznost vyssi
rychlosti obrabéni a kvalitnéj§iho opracovani obrobku, pfi soucasném zvySeni trvanlivosti nastroja.
Pouzitim upinaci desky podle tohoto vynalezu lze zvysit efektivitu vyroby az o 25 %.

Konstrukce upinaci desky podle tohoto vynalezu prinasi vyhody 1 z elektromagnetického hlediska.
Spojeni prstencu a jejich pfipadné svary jsou rozmistény rovnomeémeé po celém obvodu konstrukce.
Toto provedeni nenaruS$uje homogenitu magnetismu vytvafeného magnetickym upinacim
systémem.

Z vyse uvedeného dale vyplyva to, ze upinaci deska vzhledem ke sv¢ subtilni konstrukci umoziiuje
dosahnout velké uspory materialu, a tim 1 vyrazného snizeni vyrobnich nakladu.

Objasnéni vvkresu

Vynalez bude blize osvétlen pomoci vykresu, na kterém obr. 1 znazorfiuje v fezu zakladni télo
magnetické upinaci desky sestavajici z jednoho prstence, obr. 2 znazormiuje v fezu zakladni t¢lo
magnetické upinaci desky sestavajici ze dvou prstencii, obr. 3 znazomiuje v fezu zakladni télo
magnetické upinaci desky sestavajici ze tfi prstencli, obr. 4 znazomiuje v fezu zakladni télo
magneticke upinaci desky sestavajicim z péti prstencu.

Priklady uskuteénéni vynalezu

Priklad 1

Zakladni télo 1 (obr. 1) magnetické radialni upinaci desky, které obsahuje jedno vybrani 7 pro
usporadani upinacich prostfedki, zejména upinacich magnetd, tvofi jeden bezesvé valcovany
prstenec 2, ktery je tepelné zpracovany.

Prstenec 2 ma na svém kraji usporadana vn¢jsi osazeni 6.
P11 zpusobu vyroby zakladniho t€la 1 magnetické upinaci desky je nejprve valcovanim pfipraven

polotovar prstence 2, ktery je tepelné zpracovan zihanim. Nakonec je polotovar prstence 2 obrabén
na konecny rozmeér.
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Priklad 2

Zakladni télo 1 (obr. 2) magnetické radialni upinaci desky, které obsahuje jedno vybrani 7 pro
usporadani upinacich prostfedki, zejména upinacich magneti, tvofi dva vzajemné spojené prstence
2, znichz je jeden bezesveé valcovanym prstencem 2 a druhy je kovanym prstencem 2.

Oba prstence 2 jsou tepelné zpracovany zihanim.

Prstence 2 jsou vzajemné spojeny hladkym spojem 3, s radialnim pfesahem.

Prstence 2 jsou dale vzajemné spojeny svary 5, které¢ jsou usporadany na krajich spoje 3 obou
prstencii 2.

Oba prstence 2 maji na svych vngjsich krajich usporadana vnéjsi osazeni 6.
P11 zpusobu vyroby zakladniho téla 1 radialni magnetické upinaci desky je nejprve valcovanim
pfipraven polotovar prvniho prstence 2, a kovanim polotovar druhého prstence 2. Oba polotovary

prstencu 2 jsou nasledné tepelné zpracovany zihanim.

Dale jsou oba polotovary prstencii 2 obrabény tak, ze vzniknou jejich technologické tvary a
rozméry, pfipravené pro jejich vzajemné spojeni.

Nasledné dale jsou oba prstence 2 uloZeny za studena s radialnim pfesahem tak, ze dojde k jejich
vzajemnému spojeni.

Dale je spoj 3 prstencti 2 z obou stran a po celém obvodu opatfen svary 5.
Nasledné je vznikly polotovar zakladniho téla 1 tepeln¢ zpracovan Zihanim.

Nakonec je polotovar zakladniho téla 1 obrabén na konecny rozmér zakladniho téla 1, ktery
opatfen povrchovou upravou, kterou je pozinkovani nebo niklovani.

Priklad 3

Zakladni télo 1 (obr. 3) radialni magnetické upinaci desky, které obsahuje jedno vybrani 7 pro
usporadani upinacich prostfedki, zejména upinacich magnetd, tvori tfi vzajemné spojené
prstence 2, z nichZ je jeden bezesvé valcovanym prstencem 2, druhy je kovanym prstencem 2 a
treti je bezesve valcovanym a kovanym prstencem 2. VSechny prstence 2 jsou tepelné zpracovany.

Prstence 2 jsou vzajemné spojena spoji 4 s radialnim presahem, které obsahuji vzdy jedno osazeni.

Prstence 2 jsou také vzajemné spojeny svary 5, kter¢ jsou usporadany na krajich spoju 4 vSech tfi
prstencu 2.

Krajni prstence 2 maji na svych vn¢jsich krajich usporadana vnéjsi osazenim 6.

P11 zpusobu vyroby zakladniho té€la 1 magnetické upinaci desky je nejprve valcovanim pfipraven
polotovar prvniho prstence 2, kovanim polotovar druhého prstence 2, a stfidavé valcovani a
kovanim polotovar tretiho prstence 2. Vsechny polotovary prstenct 2 jsou nasledné tepelné
zpracovany zihanim.

Dale jsou vSechny polotovary prstencu 2 obrabény tak, Ze vzniknou jejich technologické tvary a
rozméry, pfipravené pro jejich vzajemné spojeni.
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Nasledné dale jsou prvni dva prstence 2 ulozeny za tepla s radialnim presahem tak, Ze dojde k jejich
vzajemnému spojeni, nasledné je k nim stejnym postupem pridan tfeti prstenec 2.

Dale jsou spoje 4 prstenct 2 z obou stran a po celém obvodu opatfeny svary 5.
Nasledné je vznikly polotovar zakladniho téla 1 tepeln¢ zpracovan zihanim.

Nakonec je polotovar zakladniho téla 1 obrabén na konecny rozmér zakladniho téla 1, ktery
opatfen povrchovou upravou, kterou je pozinkovani.

Priklad 4

Zakladni télo 1 (obr. 4) radialni magnetické upinaci desky, které¢ obsahuje jedno vybrani 7 pro
usporadani upinacich prostfedku, zejména upinacich magnetl, tvofi pét vzajemné spojenych
bezesve valcovanych prstenci 2, které jsou tepelné zpracovany.

Prstence 2 jsou vzajemné spojeny spoji 4 s radialnim presahem, které obsahuji vzdy jedno osazeni.

Prstence 2 jsou také vzajemné spojeny svary 5, kter¢ jsou usporadany na krajich spoju 4 vsech péti
prstencu 2.

Krajni prstence 2 maji na svych vn¢jsich krajich usporadana vnéjsi osazeni 6.
P11 zpusobu vyroby zakladniho téla 1 radialni magnetické upinaci desky jsou nejprve valcovanim
pfipraveny polotovary vSech prstencu 2, pficemz nasledné jsou polotovary prstenci 2 tepelné

zpracovany zihanim.

Dale jsou vSechny polotovary prstencu 2 obrabény tak, ze vzniknou jejich technologické tvary a
rozméry, pfipravené pro jejich vzajemné spojeni.

Nasledné dale jsou prvni dva prstence 2 uloZeny za tepla s radialnim presahem tak, Ze dojde k jejich
vzajemnému spojeni, a nasledné€ jsou k nim stejnym postupem piidany dalsi prstence 2.

Dale jsou spoje 4 prstenct 2 z obou stran a po celém obvodu opatfeny svary 5.
Nasledné je vznikly polotovar zakladniho t€la 1 tepeln¢ zpracovan Zihanim.
Nakonec je polotovar zakladniho téla 1 obrabén na konecny rozmér zakladniho téla 1, ktery

opatfen povrchovou upravou, kterou je pozinkovani nebo niklovani.

Prumyslova vyuzitelnost

Zakladni t€lo magnetické upinaci desky, zejména zakladni t¢lo radialni magnetické upinaci desky,
lze vyuzit jako zakladni nosnou ¢ast obrobku obrabénych na obrabécich strojich, jako jsou
karusely, horizontalni soustruhy, frézky, vrtacky a obrabéci centra.
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PATENTOVE NAROKY

1. Zakladni télo magnetické upinaci desky, zejména zakladni télo (1) radialni magnetické
upinaci desky, které obsahuje nejméné jedno vybrani (7) pro usporadani upinacich prostiedku,
zejména upinacich magnetd, vyznacujici se tim, Ze obsahuje nejméné jeden bezesvé valcovany
prstenec (2).

2. Zakladni t€lo magnetické upinaci desky, zejména zakladni t¢lo (1) radialni magnetické
upinaci desky, které obsahuje nejméné jedno vybrani (7) pro usporadani upinacich prostiedku,
zejména upinacich magnett, vyznacujici se tim, Ze obsahuje nejméné jeden kovany prstenec (2).

3. Zakladni télo magnetické upinaci desky, zejména zakladni télo (1) radialni magnetické
upinaci desky, které obsahuje nejméné jedno vybrani (7) pro usporadani upinacich prostiedku,
zejména upinacich magnetu, vyznacujici se tim, Ze obsahuje nejméné jeden bezesveé valcovany a
kovany prstenec (2).

4. Zakladni t€lo magnetické upinaci desky podle nékterého z predchozich naroki, vyznaéujici
se tim, ze obsahuje nejméné dva vzajemné spojené prstence (2).

5. Zakladni t€lo magnetické upinaci desky podle nékterého z predchozich naroki, vyznacujici
se tim, ze obsahuje nejméné dva prstence (2) vzajemné spojené hladkym spojem (3).

6. Zakladni t€lo magnetické upinaci desky podle nékterého z predchozich naroki, vyznacujici
se tim, 7z¢ obsahuje nejmén¢ dva prstence (2) vzajemné spojené osazenym spojem (4), ktery
obsahuje nejmén¢ jedno osazeni.

7. Zakladni t€lo magnetické upinaci desky podle nékterého z predchozich naroki, vyznacujici
se tim, Zze obsahuje nejméné dva prstence (2), které jsou vzajemné spojeny s radialnim presahem.

8. Zakladni t¢lo magnetické upinaci desky podle nékterého z predchozich naroki, vyznadujici
se tim, Zze obsahuje nejméné dva prstence (2), které jsou vzajemné spojeny svarem (5).

9. Zakladni t€lo magnetické upinaci desky podle nékterého z predchozich naroku, vyznacujici
se tim, 7z¢ nejméné jeden prstenec (2) ma na svém kraji usporadano nejméné jedno vnéjsi
osazenim (6).

10. Zakladni t¢lo magnetické upinaci desky podle nékterého z predchozich naroku, vyznadujici
se tim, Ze je tepelné zpracované.

11. Zpisob vyroby zakladniho téla magnetické upinaci desky zejména zpiisob vyroby zakladniho
téla radialni magnetické upinaci desky podle nékterého z predchozich naroki, vyznacujici se tim,
ze nejprve je valcovanim a/nebo kovanim pfipraven polotovar nejméné jednoho prstence (2), ktery
je nasledné obrabén.

12. Zpusob vyroby zakladniho téla magnetické upinaci desky podle naroku 12, vyznadujici se
tim, Ze polotovar prstence (2) je pfed obrabénim tepelné zpracovan.

13. Zpusob vyroby zakladniho téla magnetické upinaci desky podle n¢kterého z naroku 11 a 12,
vyznacujici se tim, Ze polotovar nejméné dvou prstencu (2) je nasledné obrabén tak, Ze vznikne
technologicky tvar a rozmér prstencu (2), pficemz dale jsou oba prstence (2) ulozeny tak, ze dojde
k jejich vzajemnému spojeni.

14. Zpusob vyroby zakladniho téla magnetické upinaci desky podle naroku 13, vyznacujici se
tim, Ze prstence (2) jsou uloZeny za tepla nebo za studena s radiadlnim presahem.
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15. Zpusob vyroby zakladniho téla magnetické upinaci desky podle n¢které¢ho z naroka 13 a 14,
vyznacujici se tim, z¢ jednotlivé prstence (2) jsou vzajemné uloZeny a nasledné je jejich spoj (3,
4) nejméné z jedné strany a nejméné na ¢asti obvodu opatfen svarem (5).
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