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Titel : Werkwijze en inrichting voor het verladen van balen.

Dé uitvinding heeft betrekking op een werkwijze en een inrich-
ting voor het verladen van uit een horizontale balenpers gestoten balen
uit oud materiaal, in het bijzonder afval, om een transportvoertuig of
in een trensportvat, dat met zijn vertikale langsmiddenvlek op &&n lijn
ligt met het vertikale middenvlak van de balenpers gebracht is, waarbi]
de nit de balenpers in rijen uitgestoten balen na elkaar door afzonder-
1ijk trensport in de persrichting van de rij ontnomen, tot in een voor-
afbepaalde eindstand opgeslagen en tenslotte uit deze opslag in de pers-
richting horizontaal op het transportvoertuig of in het transportvat
géschovén worden.

Een dergelijk omslaan van balen is bijvoorbeeld voor afval-
ve*merklng noodzakelijk, waarbij door vuilniswagens verzamelafval in
zeer dichte bal,n geperst wordt, om het afval dan rationeel via verdere
benen naar een depot te transporteren en aldaar ruimtebesparend op te

laan, respectievelijk op te kunnen bouwen.

Bij een uit het Duitse Offenlegungsschrift 27 53 720 bekende
verladlngSLnrlcnx1ng zijn achter een horizontale balenpers achter el-
kaar een glijbaan voor de balen, een dwars Op de persrichting van de
balenpers verplaatsbare Gwarstafel en een met het vertikale middenvlak
van de balenpers strckend transportvoertuig aangebracht. Zen horizon-
gaal verplaatsbare schuif voor de balen transporteert de van de balen-
pers op de glijbaan in rijen uitgestoten balen op het voertuig. Voor
het vorladnn worden de balen door middel van eenvoudige, horizontale
schuifbewegingen van de schuif, alsmede van de dwarstafel uit de balen
rij afgezonderd en op de dwarstafel naast elkaar en symmetrisch ten

opzichte van het vertikale middenvlak van de pers klaar gelegd en aan-

sluitend door de sehmif in meerdere rijen op het transportvoertuig ver

schoven.
De verlaadinrichting maat echter op grond van de uitsluitend
horizontale verplaatsbaarheid van de schuif voor de balen slechis een

-

velsden van het voertulg met slechts 88n lsag balen mogelijk.Bovendie
worden de op elkaar volgende werkfazen van het afzonderen en klaar leg-
gen van de balen voor het verladen nagenoeg uitsluitend door de schuif
rerwezeniijks, zodat het verladen naar verhouding langtaanm plaats vindt.

Als gevolg daarvan is het soms noodzzk=1ijk, zodrz het trans-

sortveertuig vol beladen ig en tegen een onbeladen uitgewissell wordt,
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de verladingsinrichting en eventueel zelfs de in dezelfde faze als de
verladingsinrichting werkende balenpers zolang stil te zetten, tot het
onbeladen voertuig voor beladen gereed gemaakt is.

Voorts wordt de laadruimte van het transportvoertuig door een
eenlaags beladen met balen slechts ten dele benut. Een meerlaags bela-
den is op grond van de oppervlaktestruktuur van de uit oud materiaal
gevormde balen moeilijk. De balen hebben, al naar gelang de samenstel-
ling van het materiaal, soms zeer ruwe en gespleten oppervlakken. Bij
met zulké buitenvlakken op elkaar liggende balen kunnen deze in elkaar
haken, zodat zi]j niet meer glijdend tegen elkaar aan geschoven kunnen
worden en daarenboven de bovenliggende balen schuin komen te staan of
kanﬁelén. Wannéer voor het laden van een tweede lazg balen voor het ver-
beteren van het glijvermogen een glijvlak, bijvoorbeeld uit metaalplaten
op de onderste laag wordt gebracht, wordt het beladen, behalve bij het
wisselen van hét voertuig, nu nogmaals onderbroken. In dit geval vereist
dé verladingsinstallatie een extra inrichting voor het naar omlaag bewe-
gen van het lastvoertuig, opdat de balen op een steeds gelijk blijvend
horizontaal vlak van de verladingsinrichting op het voertuig geschoven
wordén.

“Aan de uitvinding ligt het probleem ten grondslag, een werk-
wijze én een inrichting van het hierboven bedoelde type zodanig te ver-
béteren, dat bij eén optimaal gebruik van de laadruimte een groter vo-
lume pér tijdseenheid verladen kan worden.

Dit probleem wordt volgens de uitvinding opgelost, doordat
a) eén eerste, voorste baal van een rij balen tijdens het transport in

éen voorafbepaalde eindstand haaks op de persrichting horizontaal
om een de halve breedte van een baal overschrijdende maat, zo ook
vertikaal bewogen wordt,

b) volgéns een tweede, eerstvolgende baal van de rij afgezonderd, in de
pérsrichting totaan een bepazlde eindstand opgeslagen en tijdens het
transport in deze eindstand haaks op de persrichting horizontaal
in tegengestelde richting van de bewerkingsstap a) eveneens om een
dé halve breedte van een baal overschrijdende maat en ook vertikaal
bewogén wordt,

¢) daarna een derde, volgende baal van de rij balen afgezonderd en over-
eenkomstig de bewerkingsfaze a) tot een voorafbepaalde eindstand

wordt bewogen, waarin deze op de eerste baal ligt,
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d) alsdan een vierde, volgende baal van de rij balen afgezonderd en
overeenkomstig de bewerkingsfaze ) tot een bepaalde eindstand
wordt bewogen, waarin deze op de tweede baal ligh,

e) verolgens de vier een staocel balen vormende balen eventueel onder
het vermijden van een luchtspleet daartussen, gemeenschappelijk
uit deze stand in de persrichting horizontaal op het transportvoer-
tuig of in het transportvat geschoven worden, waarbij zij een, een
baallengte over een bepaalde maat overschrijdende baan afleggen,

f) waarna het hiervoor beschreven verloop met volgende balen stapels
zo dikwijls herhaald wordt, tot het transportvoertuig, respectie-
velijk het transportvat vol beladen is.

Deze maatregelen waarborgen een meerrijig en meerlegig, bij
voe*kau. tweerijing, tweelagig beladen van het transnortvoertulg, res—-
pectievelijk -vat, zodat op eenvoudige wijze de transportcapaciteit
verveelvoudigd wordt en bovendien het verladen door het scheiden van
de arbei&sfazgn van het klaarleggen en het verladen van de balen vlot-
ter en vanwege het automatisch verloop in harmonische aanpassing aan
iet verloop van het balenpersen uitgevoerd kan worden. De bewerkings-
fazen volgens de uitvinding kunnen ook gemodificeerd worden o.a. zoda-
nig, dat drie en meer lagen balen boven elkaar op het transportvoer-
tuig worden gevormd, wearbij elke laag balen ook slechts uit é&n rij
balen kan bestaan.

De uitvinding meakt het mogelijk, dat elke baal tijdens het
transport Yolgens de fazen a) tot d) op het aanhouden van voorafbepaal-
de maattoleranties voor de baallengte gecontroleerd kan worden. Om een
voor transport van de balen zekere st tapeling te verkrijgen, kunnen de
naar het transportvoertuig, respectievelijk -vat toegekeerde eindvlak-
ken van de balen van een stapel, waarvan de lengte tussen een voorafbe-
paalde onderste grenslengte en een bepaalde gemiddelde lengte ligt,
onderling in hoofdzaak op één lijn liggen en langere balen kunnen over
een bepaaide afstand buiten dit referentievlak liggen.

-

Opdat het autcmabisch verladen niet door onvoldoend gepersie,
beschadigde of verkeerd omsnoerde balen verstoord wordt, kan een extra

. »

bewerkingsfaze worden toegepast, waarbij een baal, waarvan de besche~

diging tijidens de bewerkingsfazen a}, b), ) of 4}, in het bijzonder
bij het vertikale Iranspert vastges teld is, na het beéindigen van de
PR
e

of 3) eventueel door een horizontale en/of vertikale
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beweging afgezonderd wordt.

o Bij een inrichting voor het verladen van uit een horizontale
bglenpers gestoten baal uit oud materiaal, in het bijzonder afval, op
een transportvoertuig of in een transportvat, met achter de balenpers
op één 1lijn met het vertikale middenvlak aangebrachte glijbsan voor de
balen, stapeltafel en in de persrichting horizontaal verplaatsbare
schuif alsmede transportvoertuig, respectievelijk transportvat, volgens
het Duitse Offenlegungsschrift 27 53 720 bevindt volgens de uitvinding ‘
zich boven de glijbaan voor de balen en de stapeltafel een kraan voor
het horizontale en vertikale transport van tenminste €&n baal op de
stapeltafel en is een geleiding aan de stapeltafel voor de van een aan-
slag voorziene, in hoofdzaak tussen de glijbaan voor de balen en het
transportvoertuig, respectievelijk -vat verplaatsbare schuif voor de
balen aanwezig.

Met een dergelijke inrichting is een volautomatisch verladen
mogelijk en wel een meerrijig en meerlaags beladen van het transport-
voertuig, respectievelijk ~vat. Op grond van de smalle opbouw, welke
aan de balenpers is aangepast, kan de inrichting volgens de uitvinding
ook zonder moeilijkheden in reeds bestaande afvalverwerkende installa-
ties of dergelijke gebouwd worden.

De kraan, welke volgens de bewerkingsfazen a), b), ¢) of d)
voor het afzonderen van tenminste &&n baal van de uit de balenpers ge-
stoten rij balen en aansluitend voor het klaarleggen van de baal voor
het verladén dient, heeft doelmatig een over een kraanbaan horizontaal
ten opzichte van het vertikale middenvlak van de glijbaan voor de balen
en de stapeltafel verplaatsbare dwarsbalk met hefwerk, dwarstransport
en grijper voor de balen, zodat de smalle, doelmatige opbouw van de in-
richting behoudén kan worden.

Voorts kan de grijper voor de balen uit twee vertikale, hangen-
de en synchroon aangedreven bekken bestaan, waarvan de horizontale af-
stand tussen een, een baalbreedte overschrijdende en een, een baalbreed-
te onderschrijdende maat veranderd kan worden, zodat de balengrijper zo-
wel voor het afzonderlijk aanvatten van temminste &&n baal, alsook voor
het vertikale of horizontale transport gebruikt kan worden.

Voorts kan de balengrijper van een meetinrichting voor de baal-
lengte en doelmatig eveneens van een weeginrichting voor de balen voor-

zien zijn.
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Bij een de voorkeur verdienend uitvoeringsvoorbeeld is de kraan
via een hydromotor aangedreven en met de drukmiddelverzorging van de
hydraulisch azngedreven palenpers via drukleidingen verbonden, zodat
peide inrichtingen een gemeenschappelijke verzorging ven het drukmiddel
hebbten.

Wenneer volgens eenl andere uitvoeringsvorm van de uitvinding
de glijbaan voor de balen en de stapeltafel in de vertikaal trapsge-
wijs verzet en aan hun naar elkaar toegekeerde einden overlappend zijn
aangebracht, alsmede de sehuif voor de balen dan doelmatig tussen de

overlappeade einden van de glijbaan voor de balen en de stapeltafel ligt,

xan de stapeltafel op een ten opzichte van de glijbaan voor de balen la-
ger vlak liggen, zodat de inrichting, respectievelijk de kraan, naar -
verhouding 1a2g nitgevoerd kan worden, ofschoon de kraan de balen op de
stapeltafel boven elkaar gereed moet meken VOOr het verschuiveﬁ.

Voorss kan de aanslag van de schuif wvoor de balen van €een
uitsparing zijn voorzien, waarin net tegenover de palenpers gelegen
einde van de glijbaan reikt. Deze uitsparing maakt het mogelijk, bij-
voorbeeld een baal, ook zonder zijdelings, horizontaal of wertikaal
verplaatsen van de grijper in de persrichting tot boven de stapeltafel
e transporterens wanneer bijzondere, van de newerkingsfazen a), ), c)
of &) afwijkende behendelingen uitgevoerd moeten worden.

Yoorts kan aan het einde van de glijbaan voor de balen eenl
met de besturing van de balenpers geleidend verbonden afschakeling zijn
aangebracht, sodat de balenpers bijvoorbeeld door de het uitschakelen
rercorzakende voorste baal van een rij stilgezet wordt, wanneer vij
een van de behandelingsfazen a) - d) een vertraging is opgetreden, wel-
ke een gelijkmatig en jn faze aan de balenpers sangepast afzonderen en
transporteren van de balen verhindert.

Ock kan een OP druk gestuurde schakelaar aan de schuif voor
de balen met eel yerstelbare eindschakelaar in de verschuivingsbaén ran
e schuif enerzijds, alsmede met een pesturing van de sandrijving ander-
zijds geleidend —+erbonden zijn. DOOT deze schakelaar kan bijvoorbesld
sen bij verschuiven vai een shtapel balen Op eeh transportvoertuig of in

en transportvat sptredende storing, bijvoorbeeld een xantelen of vast—

(D

aken van de stapel, danwel het bedindigen van net beladen pij vol ge-

B

zaden ¥OerTUlE of wrat vermeld worden en de schuis vervolgens eventueel

paar ziin beginstand Lerugvoerei.
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Verdere bijzonderheden van de uitvinding worden onder verwij-
zing naar de tekening toegelicht. Daarin toont :

fig. 1 een inrichting voor het verladen van balen in zij-aan-
zicht;

fig. 1a het middenbereik van de in fig. 1 weergegeven inrich-
ting, lets vergroot;

fig. 2 de inrichting volgens fig. 1 in bovenaanzicht volgens

de snijlijn II-II;

fig. 2a een bij fig. 2 behorend gedeelte overeenkomstig fig. la;

fig. 3 de inrichting volgens fig. 1, gesneden volgens de lijn
ITI-IIT, in aanzicht tegen de persrichting;

fig. b4a - lbo een schematisch verloop van een transport van
een eerste baal op de stapeltafel, in zij-aanzicht en in gesneden voor-
aanzicht;

fig. 5g - 5] een schematisch verloop van een transport van

een tweede baal op de stapeltafel, in zij-aanzicht en gesneden vooraan-

-

zicht;

fig. 6g - 6j een schematisch verloop van een transport van
een derde baal op de stapeltafel, in zij-aanzicht en in gesneden voor-
aanzicht; '

_ _fig. Tg - Tm een schematisch verloop van een transport van
een vierde baal op de stapeltafel en het verschuiven van de balen sta-
pel in éen transportvat, in zij-aanzicht en gesneden vooraanzicht;

fig. 8g1 - 8g6 een schematisch verloop van het plaatsen van
egn'langere baal op een glijbaan voor de balen, alsmede de stand van
deze baal op de stapeltafel.

Eén horizontale balenpers 1 bezit een vulschacht, in de bo-
ven de balenpérs gelegen vulopening 3 afval, bijvoorbeeld uit vuilnis-
wagens, gekiept wordt. De balenpers zelf is op bekende wijze voor het
produceren van zeer verdichte en omsnoerde, vierhoekige balen geschikt
en behoeft derhalve niet nader omschreven te worden. Achter de horizon-
tale balenpers 1 zijn, achter elkaar en op &én lijn met het vertikale
middenvlak van de balenpers, een glijbaan L voor de balen, een stapel-
tafel 5 met een ten dele onder de glijbaan L grijpende, horizontaal ver
plaatsbaré, over de stapeltafel 5 gevoerde schuif 6, alsmede een trans-
portvat 7 aangebracht; boven de glijbaan U en de stapeltafel 5 bevindt

zich een kraan 8, welke met een dwarsbalk 9 over in de persrichting van
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de balenpers 2 verlopende rails 10 van een opstaande kraanbaan 11, als-
mede met een dwarstranspors 12 over de gwarsbalk 9 haaks OP het vertika-
1e middenvlak van de glijbaan VOOT de balen en de stapeltafel horizon-—
taal verplaatsbaar en met een hefwerk 13 van de dwarsbalk 9 ook verti-

kxaal bewogen kan worden.

De schuif 6 is van een sanslag 1l voorzien en russen de glij-
waan b en het transportvat T slechts horizontaal verschuifbaar, en ©D
de ten opzichte van de glijbaan L in vertikaal tredevormig verzet, OP
een dieper vlek 1iggende staleptafel 5 zodanig aangebracht, dat de
schuif 6 tussen naar elkaar toegekeerde en overlappende einden 15, 16 van
de glijbaan L en de stapelsafel 5 ligt.

De kresn 8 is met een grijper 17 uitgerust, welke in hoofdzaak
uit twee vertikaal sangebrachte en over een horizontale dwarsdrager 18
verschuifbaar gelegen pekken 19, 20 bestaat. De gelijkloop van de bekken ’
10, 20 kan oD hier niet nader weergegeven wijze door middel van een de
bekken onderling verbindend gtangenstelsel pereikt worden.

Bij de inrichting volgens £ig. 1 en 3 komen uit de pers 1
tredende, achter elkaar liggende palen allereerst na elkaar op de
£1ijbasn b, worden vervolgens met behulp van de kraan 8 op de stapel-
safel 5 getransporteerd, daar op elkaar gestapeld en daar op elkaar
gestapeld - en in twee lagen boven elkaar 1iggend, door de schuif 6
in het fransporsvat T geschoven.

Tn de in fig. 1.- 3 weergegeven pewerkingsfaze 1iggen van de
in het +ransporsvat 7 te schuiven valenstapel reeds een eerste pael 21 en
een tweede baal 22 gymmetrisch OP een afstand s/2 van het vertikale
middenviek van de balenpers 1, respectievelijk op een afstand s onder-
ling_op de stapeltafel 5, terwijl een derde paal 23 door de kraan 8 op
de eerste baal 51 wordt gezet. De derde baal 23 is uit een in fig. 1
net stippellijnen aangeduide uitgangsstand, waarin de derde paal 23
tot op het aan de palenpers 1 grenzende einde van de glijbaan L 1igt,

cor ds kraan 8 horizontaal ez sertikaal over de glijbaan s yerplaatst,

2

zodanig, dat de derde baal 23 nmu in de met volle 1ijn getekende stand
boven de stapeltafel 1 gelegen is. Daarenboven is volgens fig. 3 de
de persrichting van de balenpers 1 Gten opzichte

sstard b/2 *

xraan 3 ook heaks o
on rechterzijde R over esn a

+e is. Aldus ligh de

H
1]
3

s/2 torizomsaal verplaatst, wasrbij b de baallt

-

derde baal 23 preciles toven de eerste taal 21 op de stapeltafel 5.

fh
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Het verplaatsen van de kraan 8 over de kraanbaan 11 wordt met
behulp van eindschakelzars E 1, E 17, E L, E 10 en E 9 bestuurd, terwijl
de dwarsverschuiving van de grijper 17 door de eindschakelaars E 8,

E 13 en E 14 wordt gecontroleerd. Voor hoogteverstellingen is de kraan 8
aan het hefwerk 13 van eindschakelaars E 11, E5, E3, E 16 en E 12
voorzien; op grijper 17 wordt het openen en sluiten van de bekken 19, 20
door eindschakelaars E 2 en E 6 bestuurd. Daarenboven is de grijper 17
van fotocellen F 1, F 2 en F 3 voorzien, waarmede de lengte van de te
transporteren balen op het aanhouden van vastgestelde maattoleranties ge-
controleerd wordt. Een andere fotocel F 5 op de glijbsan U4 voor de balen
sptreekt aan, zodra bij een baal de bovenste grenslengte wordt overschre-
den. Om bij vertragingen in de transport van de banen het verder bewegen
van andere balen uit de pers 1 te verhinderen en beschadiging van de ba-
len, doordat deze van de glijbaan U op de stapeltafel 5 vallen, te ver-
hinderen, is aan het einde 15 van de glijbaan 4t een fotocel F 4 aange-
bracht, welke door een baal bediend, de balenpers 1 afschakeld. Voorts
begrenzen eindschakelaars E 18 en E 19 de bewegingsbaaﬁ van de aan de
zijkanten van de stapeltafel 5 geleide schuif 6; een te passeren eind-
schakelaar E 20 controleert de beladingstoestand van het transportvat T.
Uit het nog te bespreken verloop van de handelingen wordt de functie van
de afzonderlijke eindschakelaars en fotocellen verduidelijkt.

Volgens fig. la en 4b staat de kraan 8, bestuurd door de eind-
schakelaar E 1 in een uitgangsstand boven de glijbaan 4 voor de balen
en wél ligt de grijper 17 van de kraan op een door de eindschakelaar E 5
bepaalde afstand zodanig boven de glijbaan, dat de afstand van de, de
bekken 19, 20 verbindende dwarsdrager 18 tot de glijbaan 4 groter is dan
de hoogte van een door de balenpers uitgestoten eerste baal 21. De bekken °
19, 20 van de grijper 17 zijn dan geopend, zodat de binnenafstand tussen~
de bekken groter is dan de baalbreedte b van een tussen de bekken liggen-
de baal 21.

De uit de balenpers op de glijbaan L gestoten baal 271 bedient de
fotocel F 1, welke op een bepaalde horizontale afstand van het langsmid-
den aan hét van de balenpers afgekeerde einde van de grijper 17 is aange-
bracht. Daarop wrplaatst d&raan over de baan 11 in de persrichting van
de balenpers, tot de fotocel F 1 weer vrijgegeven is (fig. 4e). Alsden
wordt volgens fig. Ud de grijper 17 door het naar elkaar toe bewegen

van de bekken 19, 20 gesloten en bij het bereiken van de sluitstand
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de eindschakelaar T 2 bediend.
Volgens fig- Le heft vervolgens de grijper 17 de vastgeklemde

paal 21 in eean door de eindschekelaar £ 3 bepsalde stand boven de glij-

baan % en verplaatst de krzan 8 de paal 21 over de paan 11 in de pers-—

g van de palenpers, tot de eindschakelaar B L pereikt is, zodat

richtin
de baal 21 nu ©OP een bepaalde afstand van het einde 15 van de glijbaan

L verwijderd is. merwijl de kraan de baal verplaatst, wordt de lengte

van de baal door de fotocel F 3 gecontroleerd. Deze oOp een bepaalde
het langsmidden van het naar de balenpers toege—
1 F 3, geeft het

eer de paallengte

horizontale afstand van
keerde einde ven de grijper 17 aangebrachte fotoce
verdere +ranspors ven je baal 21 alleen dan vrij, wann
een bepaalde maat, die overeenstemt net de gemiddelde lengte van €€n
ers gestoten beal, niet overschrijdt. De verdere stappen VOor
het geval, dat de baal een de gemiddelde paallengte overschrijdende leng-
te heeft, worden nog nader besproken. De in fig. he door de grijper 17

1 is korter dan de gemiddelde pazllengte, zodat de

yit de P

vastgehouden baal 2
Potocel F 3 vrij komt.
Het hefwerk 13 ~verplaatst de grijper 17 met de paal 21 nu ver-

+ikaal naar DOVEL, totdat de eindschakelaar B 16 senspreekt (fig. bg)s

in deze hefstand kxan het gewicht van de baal 21 door een a&hl de kraan 8

aangebrachte weeginrichting vashgesteld worden.

Vervolgens wordt de grijper 17 vie het awarstransport 12

haaks op &e persinrichting van de balenpers nasr de in de persrichting

-

gezien rechterzijde R over een door de eindschakelaar T 8 begrensde

paan b/2 + s/2 horizontaal verplaatst (fig. bn). Vervolgens verplaatst
de kraan 8 in de persrichting van de balenpers tot in een door de eind-

schakelaar 9 regrensde, roorste eindstand over de kraanbaal 11, en

dsarbij pestuurt een passeerbare eindschakelaar E 10 de uitloopsnelheid

van de krsan 8. In fig. bi pevindt de grijper 17 met de baal 21 zich
boven de stapeltafel 5, waarcp de baal door net nefwerk 13 van de krean
= 11 wordt neerge-

8 vertixaal tob het aanspreken vanl de =indschekelaar =

laten. Daarod worden de bakken 19, 20 van de grijper 17 +ot het bedienen

van de eindschakelaar E 6 geopend. De door de grijper rijgegeven paal

251 1igt nu O stapelsalel 5 in een dcor de eindschakslaar pepaalie

_—

T
0
~
tsf 2
(5]
~~
L
[V N
-

eindstand =

- Y - 1 “ ~ PR3 47 . . -
=+ het heiwerg 13 van de grigper i rertikaal
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ten opzichte van de persrichting van de balenpers in bovenste, door de
eindschakelaar E 12 begrensde stand (fig. Lk en L1l); vervolgens ver-
plaatst de kraan 8 over de baan 11 naar een achterste, door de eindscha-
kelaar E 1 bepaalde eindstand aan de naar de balenpers toegekeerde ein-
den van de kraanbaan 11, waarbij de uitloopsnelheid van de kraan 8 door
een passeerbare eindschakelasr E 17 bestuurd wordt (fig. lm). Alsdan
wordt de grijper 17 via het dwarstransport 12 horizontaal hazks op de
persrlchtlng 1n een met het vertikale middenvlak van de glijbaan L over-
eenstemmende en door een eindschakelasar E 13 bepaalde middenstand ver-

plaatst (fig. bn). Na het daaropvolgend naar omlaag bewegen van de grij-

" per 1T met het hefwerk 13 in de door de eindschakelaar E 5 bepaalde uit-

ganggstan@ boven de glijbaan 4 is de werkfaze voor het klaarzetten van
een eerste baal voor een balenstempel afgesloten.

In een volgende werkfaze wordt nu een tweede baal 22 in over-
eenstemmlng met de aan de hand van fig. bYa - bg voor de eerste baal
toege;lcntg werkfazen behandeld; in een daarop volgende, in fig. 5a ge-
toonde faze wordt de grijper 17 met de baal 22 over het dwarstransport
12 van de kraan 8 haaks op de persrichting van de balenpers ten opzichte
van de pérsrichting gezien, linkerzijde 11L over een door de eindschake-
laar 1k bepaalde afstand b/2 + s/2 horizontaal verplaatst, waarbij b
een baalbreedte betekent. Na het verplaatsen van de kraan 8 in een door
de eindschakelaar E 9 begrensde, voorste eindstand over de kraanbaan 11,
waarbi]j dé éindschakelaar E 10 gepasseerd wordt, wordt de baal 22 door
hét bédienen van de eindschakelaars E 11 en E 6 aan de linkerzijde L
van de stapéltafel 5 evenwijdig aan en op een afstand s/2 ven het verti-
kale middenvlak van de stapeltafel 5, respectievelijk op een afstand
s van de eerste baal 21 neergezet (fig. 5i en 5j). De baal 22 bevindt
zich dan in de éoor de eindschakelaars bepaslde eindstand E 9/E 14/E 11
op de stapeltafel 5.

Met het verplaatsen van de kraan in de achterste eindstand en
het verzetten van de klemmen in de middenstand, alsmede het naar omlaag
brengén van de klermen in de beginstand overeenkomstig de in fig. Lx
tot bo getekende werkfazen, is de behandeling van de tweede baal begindigd.
Daar de balén volgens de uitvinding als balenstapel in meerdere lagen
boven elkaar liggend verladen moeten worden, worden de voor de eerste
beide balén besproken werkfazen in hoofdzask gelijkblijvend herhaald,

zodat vervolgens de afwijkende werkfazen beschreven worden.
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De behendeling voor een derde baal 23 verloopt volgens de in
fig. ba tot U4f getekende fazen voor de eerste baal. Bij een volgende
werkfaze volgens fig. 6g word de grijper 17 met de derde baal 23 door
het hefmechanisme 13 vertikaal tot in een door de eindschakelaar R 12
bepaalde stand verplaatst, vervolgens met de dwarsverplaatsing hasks op
de persrichting van een balenpers, in de persrichting gezien rechterzijde
R horizontaal en de door de eindschakelaar E 8 bepaalde baan b/2 + s/2
horizontaal verzet, zodat bij een verder verplaatsen van de kraan 8 vol-
gens fig. 61 in de voorste, door de eindschakelaars E 10 en E 9 begrens-~
de eindstand aanstoten van de derde baal 23 tegen de op de stapeltafel
5 liggende eerste baal 21 van de onderste laag balen is uitgesloten.

Voor het plaatsen van de derde baal 23 wordt de grijper 1T totaan het
bedienén wvan de eindschakelaar E 16 naar omlaag bewogen, zodat de derde
baal zich dicht boven of reeds op de daaronder gelegen eerste baal 21
bevindt en door het openen van de grijper 17 door het bedienen van de
eindschakelaar E 6 op de baal 21 in een door de eindschakelaars bepaal-
de eindstand E 9/% 8/E 16 neergezet wordt (fig. 6i en 6j).

Na het terugvceren van de kraan in de achterste eindstand en
het prengen van de grijper in de middenstand en in de uitgangsstand
volgens de in fig. Uk tot Lo getekende werkfazen is de behandeling voor
de derde baal bedindigd.

Tn de navolgende behandeling voor een vierde baal 2l wordt het
verloop van de tweede baal volgens in fig. la tot 4f getekende fazen
herhaald. Vervolgens wordt echter het opheffen en laten zakken van de
grijper 17 met de baal 2L overeenkomstig de werkfaze vcor de derde baal
23 uitgevoerd, zodet de vierde baal 2L op de daaronder gelegen tweede
baal 22 van de stapel balen in een door de eindschekelaars bepaalde eind~
stand E §/E 14/E 16 1igt (fig. Tg tot Ti).

Nz het daarop aansluitend opheffen van de grijper tot in zijn
bovenste, dcor de eindschakelsar E 12 bepaalde stand (fig. Tk en 71),
wordt volgens Tig. Tm de kraan 8 in de achterste, door de eindschakelaars
T 1 en E 17 bepaalde eindstand op de baan 11 verplaatst en tegelijk de
stapel balen ui% de vier naast- en boven elkaar liggende balen 21, 22,
23, 2k docr de schuif 6 in de persrichting van de balenpers in het zan
de stapelta’el 5 grenzende transportivat T geschoven. De schuif ¢ wordt
chtersie, door de sindschakelaar T 12 tepaalde stand, waarin

de aanslag 14 ven de schuif 6 zich aan het einde 15 van de baan L ve-
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vindt, naar het transportvat T toe verschoven en drukt daarbij met de
aanslag 14 de stapel zover in het transportvat 7, tot na het passeren van
de eindschakelaar E 20 de verschuivingsweg door de eindschakelaar E 18
begrensd wordt. Vervolgens loopt de schuif door het bedienen van de
eindschakelaar E 19 naar zijn beginstand volgens fig. Tk terug. Daar-
mede is het laadproces voor de in het transportvat geschoven stapel
balen afgesloten. Bedoelde stapel wordt door een volgende stapel verder
in de ladingsrichting van de schuif in het transportvat geschoven. Het
beladingsproces wordt zo wvaak herhaald, tot het vat gevuld is en weg-—
getrokken kan worden.

De uit de balenpers gestoten balen kunnen als gevolg van ver-
schillende verdichtingsmogelijkheden van de in de balen aanwezige mate-
riaalsoorten een verschillende lengte hebben, welke uitgaande van een
gemiddelde baallengte tussen een onderste en een bovenste grenslengte
kan liggen. Omdat balén van verschillende lengten volgens de uitvinding
op élkaar testapeld kunnen worden, en de onder verwijzing naar fig. L tot
T beschreven werkwijze slechts balen betreft, waarvan de lengte korter
of ten hoogste gelijk is aan een gemiddelde baallengte, is voor langere
balen én voor een veilig en gelijkmatig opslaan van alle balen van een
stapel een extra omzetmethode noodzakelijk, welke als volgt kan worden
omschréven.

Voor zover een uit de balenpers gestoten baal 25 een lengte
heeft, welke de hiervoor bedoelde gemiddelde baallengte over een bepaal-
de maattolerantie overschrijdt, worden aansluitend aan de in fig. La
tot 4f weergegeven stappen andere maatregelen getroffen en daarop vol-
génd een van de in de fig. bg, Sg, 6g of Tg getekende handeling ver-
richt.

In fig. 8gj bezit een door de grijper 17 vastgehouden baal een
de gemiddelde baallengte overschrijdende lengte, zodat het boven de foto=-
cel F 3 aan het naar de balenpers toegekeerde einde van de grijper uit-
stekende baaleinde deze fotocel niet vrijgeeft. In een dergelijk geval
zet het hefwerk 13 de grijper 17 met de baal 25 op de glijbaan 4 en be-
dient daarbij de eindschakelaar E 5. Na het openen van de grijper 17
totaan het aanspreken van de eindschakelaar R 6, ligt de baal 25 op de
glijbaan 4 en de kraan 8 verplaatst tegengesteld aan de persrichting
van de balénpers, totdat de fotocel F 2 aanspreekt, welke op cen bepaal-

de horizontale afstand van het langsmidden van de grijper aan het van de
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balenpers afgekeerde einde van de grijper is aangebracht (fig. 8g3).
De baal 25 stesk: nu aan de naar de stapeltafel 5 toegekeerde zijde
buiten de grijper 17. Alsdan wordt de grijper 17 gesloten, de eind-~
schekelaar E "2 bediend (fig. Sgh) en vervolgens de baal 25 door de
grijper 12 opgelicht, tot een van de eindschakelaars E 16 of E 12 bediend
wordt, al naar gelang de baal 25 voor een onderste of een bovenste laag
bestemd is (fig. 8g5). Aansluitend worden de reeds Besproken handelingen
volgens de fig. kg en volgende, 5g en volgende, 6g en volgende of Tg en
volgende verrichst.

In fig. 8g6 ligt de baal 25 op de stapeltafel 5 en een korte-
re baal 26 is op de baal 25 gezet. Terwijl het naar het transportvat
toegekeerde eindvlak 27 ven de baal 26 in een door de fotocel F 1 en de
eindschakélaar E 9 bepaald vlak voor di& balen ligt, welke korter zljn
dan dé bepaslde gemiddelde baallengte, reikt het naar het transportvat
toegekeerds éindvlak o8 van de baal 25 buiten dit vlek over een door de
fotocél F 2 bepaalde lengte, zodat het eindvlak 28 van de baal 25 in
eén door de Totocel F 2 en de eindschakelaar E 9 bepaald vlak ligt.

_ Wanneer een baal langer is dan de voorafbepaalde bovenste
grenslengte, wordt weliswaar de fotocel F 2 bediend, doch wordt de
fotocél F 2 niet vrijgegeven en de fotocel F 5 op de glijbaan voor de
balen bediend (zie fig. 2). Vervolgens kan deze ontoelaatbaar lange
baal van de glijbaan verwijderd worden, totdat de baal door de grijper
in een bijvoorbeeld zijdelings van de glijbaan staand extra vat ge-
schoven wordt. Evenzo kunnen beschadigde balen, waarvan een ontoereiken~
de persing of een te lossen cmsnoering, bijvoorbeeld bij het oplichten
van de baal van de glijbaan in de werkfaze volgens fig. ke wordt waar-

enomen, met de grijper in dit vat afgezonderd worden, zodat alleen ba-
len van éen bepaalde lengte en voldoende vastheid voor het transport in
het transportvat kcmen.

Voorts wordt tijdens het verladen van de balenstapel de bela-

dingstcestand van het transportvat gecontrolserd. Voor verschuiving van
de stapel talen met ds schui? is een bepaalds, door een schakelaar ge-

controleerde aanpersdruk veoor de schuif noodzakelijk. Passeert de

£y

huif de sindschakelaar I 20 op zijn weg en words vervolgens nog v&er
het bedienen van de de verschuivingsbaan begrenzende eindschakelzar I 13

estelds druk op de drukschakelaar bereikS, dan Is het transportvat

deze in het vas geschoven stapel vol beladen en de schuif loopt naar

8100490




10

15

20

- 14 -
zijn, door de eindschakelaar E 19 bepaalde beginstand terug.

Wordt daarentegen de op de drukschakelaar ingestelde druk
bereikt, voordat de eindschakelaar E 20 door de schuif bediend kan wor-
den, dan wordt de schuif stilgezet en een storingsmelding gegeven. In
dit geval is het transportvat hetzij zodanig beladen, dat de door de
schuif verschoven stapel niet meer geheel in het vat past en naar buiten
steekt, danwel een daarvddr in het vat geschoven stapel balen is gekan-
teld of blijft haken en blokkeert dan het verder schuiven van een vol-
gende stapel.

Om tijdens het verschuiven van de stapel in het transportvat
een zijdelings afwijken van de balen van de bepaalde baan te verhinderen,
kan aan de stapeltafel in de persrichting van de balenpers aan beide
zijden van de stapel een geleiding zijn aangebracht. Deze zijdelingse
geleiding van de balen kan naar het aan:het transportvat. grenzende ein-
de van dé stapéltafel nauwer worden, zodat bij het inschuiven van een
stapel balen in het transportvat de luchtspleet s tussen de aan de
rechter- en linkerzijde van het vertikale middenvlak van de schakel-~
tafel liggende balén door het néar elkaar toe bewegen van de bal;n

verminderd of zelfs geheel kan verdwijnen.
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CONCLUSIES:

1. Werkwijze voor het verladen van uit een horizontale balenpers
gestoten balen uit oud materiaal, in het bijzonder a;val op een trans-
portvoertuig of in een transportvat, dat met zijn langsmiddenvlak op
%2n 1ijn met het vertikale middenvlak van de balenpers gebracht is, waar-
bij de uit de balenpers in rijen uitgestoten balen achter elkaar, doch
door afzonderlijk transport in de persrichting van de rij afgenomen, in
een bepaalde eindstand verlegd en tenslotte uit deze stand in de pers-
richting horizontaal op het transportvoertuig, respectievelijk in het
transportvat geschoven worden, met het kenmmerk, dat

a) een eerste, voorste baal van de rij tijdens het transport in een
voorafbépaalde eindstand (E 9/E 8/E 11) haaks op de persrichting hori-
zontaal over een de halve baalbreedte (b/2) overschrijdende afstand
(v/2 + 3/2)? alsmede vertikaal bewogen wordt,

b) wvervolgens een tweede, volgende baal van de rij afgezonderd, in de
persrichting tot een bepaalde eindstand (E 9/E 14/E 11) neergezet en
tijdens het transport in deze eindstand hasks op de persrichting hori-
zontaal in tegengestelde richting aan de bewerkingsfaze a) eveneens
over een de halve baalbreedte cverschrijdende afstand b/2 + s/2), alsmede
vertikaal bewogen wordt,

¢) daarna een derde, volgende baal, waarvan de rij afgezonderd en over-
eenkomstig de faze 2) tot een bepaalde eindstand (2 9/E 8/% 16) bewo-
gen wordt, wearin deze op de eerste baal ligt,

d) alsdan een vierde, volgende basl van de rij afgezonderd en in over-
eensterming met de werkfaze b) tot een bepaalde eindstand (E 9/E 1L/E
16) bewogen wordt, waarin deze op de tweede baal ligt,

e) daarna vier een stapel balen vormende balen eventueel onder vermij-
ding ven een Iuchtsplest (s) daartussen, gemeenschappelijk uit deze
stand in de persrichting horizonteal op het transportvoertuig, respec-
tievelijk in het transportvat geschoven worden, waarbij zij een een
balenlengbe over een bepaalde afstand overschr rijdende taan afleggen,

2) waarna het hierboven beschrsven proces met andere stapels zo dikwijls

herhaald words, tot het transperivoertuisg, respectievelijk het transport-

- - - b -4 b
za 7olgens conclusie 1 met et kemmerk, dat tijdens de Tewer-

kingsfaze 2} een of meer stappen a) tot d) in de genocemde volgorde her-
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" haald worden.

3. Werkwijze volgens conclusie 1 of 2 met het kenmerk, dat elke baal
tijdens het transport volgens een van de bewerkingsfazen a) tot d) op
het aanhouden van voorafbepaalde maattoleranties voor de baallengte
gecontroleerd wordt.

L, Werkwijze volgens conclusie 1 - 3 met het kenmerk, dat de
naar het transportvoertuig, respectievelijk het transportvat toegekeer-
de eindvlakken van de balen van een stapel, waarvan de lengte tussen
een bépaalde onderste grenslengte en een bepaalde gemiddelde lengte ligt,
onderling in hoofdzask gelijk liggen en langere balen over een bepaalde
lengte buitén het gemeenschappelijke vlak uitsteken. -

5. ' Inrichting voor het verladen vanuit een horizontale balenpers
gestoken balen uit oud materiaal, in het bijzonder afval, op een trans-
portvoertuig of in een transportvat met achter de balenpers op &&n lijn
met het vértikale middenvlak aangebrachte glijbaan voor de balen, stapel-
tafél en in de pérsrichting horizontaal werplaatsbare schulf, alsmede
transportvoértuig, respectievelijk transportvat, gekemmerkt door een
kraan (8) voor het horizontale en vertikale transport van temminste

88n baal op de stapeltafel (5) boven de glijbaan (4) en de stapeltafel
5 en door een geleiding op de stapeltafel (5) voor de van een aanslag
(14) voorziene, in hoofdzask tussen de glijbaan (4) en het transport-
voertﬁig, respectievelijk het transportvat (7) verplaatsbare schuif

(6) voor de balen.

6. Inrichting volgens conclusie 5 met het kemmerk, dat de kraan
(8) een over een baan (11) horizontaal ten opzichte van het vertikale
middenvlak van de glijbaan (4) en de stapeltafel (5) verplaatsbare
dwarsbalk (9) met hefwerk (13), dwarstransport (12) en balengrijper
(17) heeft.

7. Inrichting volgens conclusie 6 met het kemmerk, dat de balen-—
grijper (17) uit twee vertikale, hangende en synchroon aangedreven bek-
ken (19, 20) béstaat, waarvan de horizontale afstand tussen een baal-
breeité (b) overschrijdende en een een baalbreedte onderschrijdende af-
stand veranderd kan worden.

8. Inrichting volgens conclusie 6 of T gekenmerkt door een meet-
inrichting voor de baallengte op de baalgrijper (17).

9. Inrichting volgens conclusie 5 - 8 gekemnmerkt door een weeg-

inrichting voor de balen aan de kraan (8).
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10. Inrichting volgens conclusie 5 -~ 9 met het kemmerk, dat de
kraan (8) door een hydromotor aangedreven en met een drukmiddelvérzor-
ging van de hydraulisch aangedreven balenpers (1) via drukleidingen ver-
tonden is.
11. Inrichting volgens conclusie 5 -~ 10 met het kemmerk, dat de
glijbaan (4) en de stapeltafel (5) in het vertikale vlak tredevormig
verzet zijn en aan de naar elkaar toe gekeerde einden (15, 16), over-
lappend zijn aangebracht.
12. Inrichting volgens conclusie 11 met het kemmerk, dat de schuif
(6) tussen de overlappende einden (15, 16) van de glijbaan (L) en de
stapeltafel (5) ligt.
13. Inrichting volgens conclusie 5 - 12 met het kenmerk, dat het
van de balenpers (1) afgekeerde einde (15) van de glijbaan (L) in een
uitsparing van de aanslag (14) voor de schuif (6) reikt.
1k, Inrichting volgens conclusie 5 - 13 gekemmerkt door een met
de besturing van de balenpers (1) glijdend verbonden schakeling (Fl)
aan het einde (15) van de glijbaan (k).
15. Inrichting volgens conclusie 5 - 14 met het kénmerk, dat een
docr druk bestuurde schakelaar aan de schuif (6) met een passeerbare

eindschakelzar {21) in de verschuivingsbaan van de schuif (6) enerzijds

elsmede met een besturing voor de schuifaandrijving anderzijds geleidend

verbonden is.

8100490




14

m&i@&%SS@S%&%WQﬁ%&%bﬁwsax§

-

o

17
—

mfm 0z3 613

9l

S USSR 2SS 0 Y L U S 2SS LIS S SIS Y S U A ISIL SSTII S SIS

_

_ _ L |

1 1 i I

o |

~N
PNV NV AN,

Yo

11

e —5F

8100490

Lindemann Maschinenfabrik GmbH



Fred

813023 | 613
1z 4 9l
///\\\@\%//\\\,/ﬂ,\\\/#\\\///\}v\\//%\\WV@,/\%Q\\0/\\\7/\\ ISV STV VN
N X s
S — ] T
| Ne” _//»A\ N7 h At N {
: g //_ PN Iz // ,
ORI R b
> >} 2 = _
J_&...IUL\..IIVNIII/_NlIIV_
T
ary

o [ m—

Q(\, —i( 3

1 ¢— 53
&7 le—93z L —_
g

[ ¢— 213

1r py b1

Lindemann Maschinenfabrik. GmbH . ... c...

810049 0



= —==5"
~ \Vﬂ/ 2]

—_ et |

———— o —
NUZERN N o0

ST s
— N

7
L
t4R
713+
y
%\l
63'013
t
NN./,.,
An“. [
R - L
i o 3 :\.‘M l_. 1
Vi
22/ /9l
Z bl

8100490

Lindemann Maschinenfabrik GmbH



g

o3

~ [l

m\\

9

8100490

Lindemann Maschinenfabrik GmbH



I N PNAET e e
£l E%6
B *E12 8~ | vEs
VN 21 1% 20
4_\ | \(~/‘ F] '—:l/‘6 4 | I 1
F | f‘g g s |
Fig. 4a Fig.4b
8’\?___| 'n - Jf8
By 127+
;;-“_____ E2+ ~7
4 et 6 =
= he 5 s
Fig. 4c Fig. 4d
E4
84 — =
13~ £3 7ZJ 8
[7\ BN g7
N 21
- F3% 5 '
‘ : 2H~15 5
. L .I:_:
Fig.4e Fig.4f
8~ _wE8
0= =
13~ | ET6 12J
17 ’\.___7‘ 17
2~ [ |21
4 6 R L
- E T 0 E
Fig.4g Fig.4 h

Lindemann Maschinenfabrik GmbH




13~] *&:g T °
17~ _ET0
21
17 vES
"F 9 20
= Al 21~ < I/5
Fig.4i Fig.4j
Oy L
3] [ET2 TTTEB
17~ l f77
~21 2]~
— ]
Fig.4k Fig.4l
R " l vEB
] [# ] [s]
A8 ey 120
El ,
1
4
Y21 21F |
= | Xy
Fig.4m Fig.4n
ﬁ/—‘?
CES5
13
17
4) ‘l 21
Fig. 4o
8100490

Lindemann Maschinenfabrik GmbH



Elh &
ET6 el T
17~ 17
22~ b [ 22
21 R S L
: R il
Fig.5g Fig.5h
A A —— C -
) AL N g/ 1
17| lE10 7 E
2257 17
= 21 R j &
k [ £o R : “wsL
. . =S -
Fig. 5i Fig.5]
8100490

Lindemann Maé chinenfabrik GumbH



vES

Ne—— C ,
3~ %2 11
23R A7 17
Pl
Ls L J™~23
. 21 2i~g 22
£ = Lo LT,
Fig.6g Fig.6h
8~ e——— C
| A &es S T Es
7= ;:\570 BT | %5
23> tﬂ
| o 23
,'] Y 21~ KA-22
[ /‘5 B
N 5
Fig6 i Fig.6j
8100490

Lindemann Maschinenfabrik GmbH -




8~ ——— - :
17— _| Lt%? 127 11 7
24-\.\\/ [ ’ 24
- 23 23~
] L21 21~ 22
E ]
.  v—]
Fig7g Fig.7h
=) £ =
El6
3~ *—EE
| 17
23 24
: 214X o X122
Fig.7i Fig.7j
8’\(———-——--1 r .

B~ [CE72 S
7~ [ }»77

14 _>3 23~} 24
4—2 6? 7571 121 21\ 22
— /3 ———5
19 . ’
—8 Vall
E1-4B~LF717
17
4~ 15 6 74 |23
R Y,
e B b 4
Fig.7m
8100490

Iindemann Maschinenfabrik GmbIH. .. . .



b C 3 cj'
25 £
4 3 E{-Aq\ o "§25
0} I’l 2N y
E
Fig. 8g1 Fig.8g2
8‘\_|——| i |
] C J [=]
17~ 25 E279 | ~17
ST 2 i 05
Fig.893 Fig.8gz
E76
Fig.8gs
————1
26
~ 27
1 -~ 28
[ f\/25
C \L.5
Fig8gs
8100490

Lindemann Maschinenfabrik GubH



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

