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(54)实用新型名称

带调整支承的主端梁组合工装

(57)摘要

本实用新型公开了一种带调整支承的主端

梁组合工装，包括龙门架、固定端轨道梁、主梁调

整支承和可移动端轨道梁，所述龙门架设有两

个，一个固定在固定端轨道梁上作为组合工装固

定端，另一个安装在可移动端轨道梁上作为组合

工装移动端；所述主梁调整支承设有两个上下叠

加的小车、安装在可移动端轨道梁上用以支承主

梁；工作时，主端梁一端设置在组合工装的固定

端的龙门架上，另一端安装在调整好适配位置的

组合工装移动端上，主梁调整支承微量调节主梁

水平四个方向的尺寸，以配合按图纸尺寸把固定

好的主梁结构和加工完的主梁法兰组装定位好。

本实用新型可直接在桥式起重机主端梁工装上

完成主梁法兰焊接就能保证主梁法兰尺寸和位

置精度，节省了工期。
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1.一种带调整支承的主端梁组合工装，其特征在于：包括侧面法兰底座(1)、龙门架

(2)、固定端轨道梁(3)、主梁调整支承(4)和可移动端轨道梁(5)，所述龙门架(2)设有两个，

一个固定在固定端轨道梁(3)上作为组合工装固定端(I)，另一个安装在可移动端轨道梁

(5)上作为组合工装移动端(II)；所述主梁调整支承(4)设有两个上下叠加的小车、安装在

可移动端轨道梁(5)上用以支承主梁；工作时，主端梁(III)一端设置在组合工装的固定端

的龙门架(2)上，另一端设置在调整好适配位置的组合工装移动端(II)上，主梁调整支承

(4)微量调节主端梁(III)水平四个方向的尺寸，以配合按图纸尺寸把固定好的主端梁

(III)结构和加工完的主梁法兰组装定位好。

2.根据权利要求1所述的带调整支承的主端梁组合工装，其特征在于：所述龙门架(2)

上表面设有100mm等距离的铰制孔，其两端设有侧面法兰底座(1)；所述侧面法兰底座(1)通

过铰制孔和螺栓固定。

3.根据权利要求1所述的带调整支承的主端梁组合工装，其特征在于：所述侧面法兰底

座(1)左右对称，侧端面有100mm等距离的铰制孔，用以连接主梁连接法兰面或者连接转换。

4.根据权利要求1或2或3所述的带调整支承的主端梁组合工装，其特征在于：所述龙门

架(2)的底部设有四个支腿，龙门架(2)通过该四个支腿固定在固定端轨道梁(3)或可移动

端轨道梁(5)上。

权　利　要　求　书 1/1 页

2

CN 210756083 U

2



带调整支承的主端梁组合工装

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种桥式起重机主端梁组合工装，适用于桥式起重机主梁和端梁

上下搭接和左右对接的组合焊接。

背景技术

[0002] 目前桥式起重机的主端梁的整体组合，需要一台一实配，同一机型的主端梁也不

互换，各部件需要打上钢印号。生产效率低。在现有产品生产中，端梁法兰可以在数控落地

镗铣床加工来保证端梁法兰的尺寸、位置精度，而主梁法兰的尺寸位置精度受制于加工设

备的限制，只能把加工完毕的端梁与主梁法兰组装后，根据图纸和标准要求，把主梁法兰适

配焊接到主梁上，而且需要等到端梁加工后才能配焊，而现有方案可以不用等端梁加工完，

直接在桥式起重机的主端梁的工装上完成主梁法兰的焊接就能保住主梁法兰的尺寸和位

置精度。从而可以同步施工，节省工期，如果是同一机型的主端梁，工装组焊的主梁和加工

完的端梁可以随意组合互换。无须打钢印号。

发明内容

[0003] 本实用新型所要解决的技术问题是针对现有技术存在的缺陷，提供一种可实现同

一机型的主端梁可以完全的互换的主端梁组合工装。

[0004] 为解决这一技术问题，本实用新型提供了一种带调整支承的主端梁组合工装，包

括龙门架、固定端轨道梁、主梁调整支承和可移动端轨道梁，所述龙门架设有两个，一个固

定在固定端轨道梁上作为组合工装固定端，另一个安装在可移动端轨道梁上作为组合工装

移动端；所述主梁调整支承设有两个上下叠加的小车、安装在可移动端轨道梁上用以支承

主梁；工作时，主端梁一端设置在组合工装的固定端的龙门架上，另一端安装在调整好适配

位置的组合工装移动端上，主梁调整支承微量调节主梁水平四个方向的尺寸，以配合按图

纸尺寸把固定好的主梁结构和加工完的主梁法兰组装定位好。

[0005] 所述龙门架上表面设有100mm等距离的铰制孔，其两端设有侧面法兰底座；所述侧

面法兰底座通过铰制孔和螺栓固定。

[0006] 所述侧面法兰底座左右对称，侧端面有100mm等距离的铰制孔，用以连接主梁连接

法兰面或者连接转换。

[0007] 所述龙门架的底部设有四个支腿，龙门架通过该四个支腿固定在固定端轨道梁或

可移动端轨道梁上。

[0008] 有益效果：本实用新型是针对主端梁法兰连接的桥式起重机，现有方案可以不用

等端梁加工完，直接在桥式起重机的主端梁的工装上完成主梁法兰的焊接就能保证主梁法

兰的尺寸和位置精度。从而可以同步施工，节省工期，如果是同一机型的主端梁，工装组焊

的主梁和加工完的端梁可以随意组合互换。无须打钢印号。
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附图说明

[0009] 图1为本实用新型的结构示意图；

[0010] 图2为本实用新型固定端轨道梁的结构示意图；

[0011] 图3为本实用新型移动端轨道梁的结构示意图；

[0012] 图4为本实用新型主梁调整支承的结构示意图；

[0013] 图5为本实用新型实施例一的方案示意图；

[0014] 图6为本实用新型实施例二的方案示意图；

[0015] 图7为本实用新型实施例三的方案示意图。

[0016] 图中：I组合工装固定端、II组合工装移动端、III主梁；1侧面法兰底座、2龙门架、3

固定端轨道梁、4主梁调整支承、5可移动端轨道梁。

具体实施方式

[0017] 下面结合附图及实施例对本实用新型做具体描述。

[0018] 图1为本实用新型的结构示意图；

[0019] 本实用新型包括侧面法兰底座1、龙门架2、固定端轨道梁3、主梁调整支承4和可移

动端轨道梁5。

[0020] 所述龙门架2设有两个，一个固定在固定端轨道梁3上作为组合工装固定端I，另一

个安装在可移动端轨道梁5上作为组合工装移动端II。

[0021] 所述主梁调整支承4设有两个上下叠加的小车、安装在可移动端轨道梁5上用以支

承主梁。

[0022] 工作时，主端梁一段设置在组合工装的固定端的龙门架2上，另一端设置在安装在

调整好适配位置的组合工装移动端II上，主梁调整支承4微量调节主梁水平四个方向的尺

寸，以配合按图纸尺寸把固定好的主梁结构和加工完的主梁法兰组装定位好。

[0023] 所述龙门架2上表面设有100mm等距离的铰制孔，其两端设有侧面法兰底座1；所述

侧面法兰底座1通过铰制孔和螺栓固定。

[0024] 所述侧面法兰底座1左右对称，侧端面有100mm等距离的铰制孔，用以连接主梁连

接法兰面或者连接转换。

[0025] 所述龙门架2的底部设有四个支腿，龙门架2通过该四个支腿下部固定在固定端轨

道梁3或可移动端轨道梁5上，其上部支承下部带法兰的主梁或者侧面法兰底座1。

[0026] 图2为本实用新型固定端轨道梁的结构示意图；

[0027] 所述固定端轨道梁3在安装过程中应保证，上面有螺纹孔和同等数量平移复制的

螺纹孔，可以固定龙门架，龙门架在其上面可以有50mm的补偿调整距离。

[0028] 图3为本实用新型移动端轨道梁的结构示意图；

[0029] 所述移动端轨道梁5，长度方向上面有100mm等距的铰制孔螺栓，用以等距调整和

固定龙门架，保证龙门架的长度尺寸精度。

[0030] 图4为本实用新型主梁调整支承的结构示意图；

[0031] 所述主梁调整支承4，用以支承主梁，其有两个上下叠加的小车，用以微量调节主

梁结构水平四个方向的尺寸，以便于按图纸尺寸和加工完的主梁法兰用铰制孔螺栓组装定

位好。

说　明　书 2/3 页

4

CN 210756083 U

4



[0032] 实施例一：

[0033] 图5为本实用新型实施例一的方案示意图；

[0034] 本实施例为一种80t主梁的两端通过法兰与龙门架2上下搭接，最终实现加工完的

主梁法兰与主梁结构部分的组装对接焊接。

[0035] 实施例二：

[0036] 图6为本实用新型实施例二的方案示意图；

[0037] 本实施例为一种80t主梁的两端通过法兰与侧面法兰底座1连接，最终实现加工完

的主梁法兰与主梁结构部分的组装对接焊接。

[0038] 实施例三：

[0039] 图7为本实用新型实施例三的方案示意图。

[0040] 本实施例为一种80t主梁的两端通过法兰与两个侧面法兰底座1连接，最终实现加

工完的主梁法兰与主梁结构部分的组装对接焊接。

[0041] 本实用新型工作过程及工作原理:

[0042] 以实用新型实施例三的方案示意图为例，根据主梁图纸和相关标准要求，第一步，

把两个主梁调整支承4放置在合适位置，并把调整支承底架和可移动端轨道梁5固定。第二

步，把可移动端龙门架2到固定到合适位置。第三步，把要焊接的主梁结构用吊车放置在主

梁调整支承上。第四步，按图7所示把侧面法兰底座1固定在龙门架2上。第五步，要焊接在主

梁上的法兰固定在侧面法兰底座1上。第六步，通过主梁调整支承4微调主梁结构位置达到

图纸和标准要求位置，然后把主结构和主结构法兰组焊到一起。

[0043] 本实用新型上述实施方案，只是举例说明，不是仅有的，所有在本实用新型范围内

或等同本实用新型的范围内的改变均被本实用新型包围。
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图3

图4
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图5
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图6
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图7

说　明　书　附　图 5/5 页

10

CN 210756083 U

10


	BIB
	BIB00001

	CLA
	CLA00002

	DES
	DES00003
	DES00004
	DES00005

	DRA
	DRA00006
	DRA00007
	DRA00008
	DRA00009
	DRA00010


