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(57)摘要

一种双头镗专机悬架镗夹具，设置于双头镗

专机上，该夹具包括移动工作台、固定台板、底架

和夹具体，所述移动工作台设置于双头镗专机的

床身上；所述固定台板安装于移动工作台上；所

述底架和夹具体依次焊接于固定台板上；所述夹

具体下部设置有贯穿孔，贯穿孔内焊接有一组支

撑板；所述支撑板上螺纹连接有定位螺栓；所述

夹具体上方一体连接有支撑座；所述支撑座内螺

纹连接有定位螺钉；所述夹具体上方设置有夹

板，夹板两侧开设有若干螺纹孔；所述夹具体通

过穿设支撑螺钉与夹板的螺纹孔螺纹连接。与现

有技术相比，本实用新型的一种双头镗专机悬架

镗夹具，降低了装夹时间；加工表面粗糙度由原

来的6.3μm提高到3.2μm；提高生产效率以及加

工质量。
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1.一种双头镗专机悬架镗夹具，设置于双头镗专机上，其特征在于：该夹具包括移动工

作台、固定台板、底架和夹具体，所述移动工作台设置于双头镗专机的床身上；所述固定台

板安装于移动工作台上；所述底架和夹具体依次焊接于固定台板上；所述夹具体下部设置

有贯穿孔，贯穿孔内焊接有一组支撑板；所述支撑板上螺纹连接有定位螺栓；所述夹具体上

方一体连接有支撑座；所述支撑座内螺纹连接有定位螺钉；所述夹具体上方设置有夹板，夹

板两侧开设有若干螺纹孔；所述夹具体通过穿设支撑螺钉与夹板的螺纹孔螺纹连接。

2.根据权利要求1所述的一种双头镗专机悬架镗夹具，其特征在于：所述移动工作台上

间隔设置有“T”型槽，“T”型槽内穿设有T型槽用螺栓；所述T型槽用螺栓一端穿过固定台板，

T型槽用螺栓上端连接有螺母，通过旋紧螺母将固定台板与移动工作台紧固。

3.根据权利要求1所述的一种双头镗专机悬架镗夹具，其特征在于：所述支撑板上端放

置有挡屑板。
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一种双头镗专机悬架镗夹具

技术领域

[0001] 本实用新型涉及泵加工技术领域，具体是指一种双头镗专机悬架镗夹具。

背景技术

[0002] 悬架是化工泵悬架的主要部件,其外形的装夹定位不确定性和如何确保两端内外

圆的同轴度和垂直度,是导致合格率不达标的重要因素；目前,同行业普遍采用车床四爪装

夹校正加工+调头加工的方法,由于悬架两端外形一方一圆,辅助装夹时间较长且质量不稳

定,难以确保两端的同轴度和垂直度,返工率较高,不能满足正常的生产和质量要求。

实用新型内容

[0003] 本实用新型要解决的技术问题是针对上述现有技术的不足，而提供一种双头镗专

机悬架镗夹具。

[0004] 为解决上述技术问题，本实用新型采用的技术方案是：

[0005] 一种双头镗专机悬架镗夹具，设置于双头镗专机上，该夹具包括移动工作台、固定

台板、底架和夹具体，所述移动工作台设置于双头镗专机的床身上；所述固定台板安装于移

动工作台上；所述底架和夹具体依次焊接于固定台板上；所述夹具体下部设置有贯穿孔，贯

穿孔内焊接有一组支撑板；所述支撑板上螺纹连接有定位螺栓；所述夹具体上方一体连接

有支撑座；所述支撑座内螺纹连接有定位螺钉；所述夹具体上方设置有夹板，夹板两侧开设

有若干螺纹孔；所述夹具体通过穿设支撑螺钉与夹板的螺纹孔螺纹连接。

[0006] 进一步的，所述移动工作台上间隔设置有“T”型槽，“T”型槽内穿设有T型槽用螺

栓；所述T型槽用螺栓一端穿过固定台板，T型槽用螺栓上端连接有螺母，通过旋紧螺母将固

定台板与移动工作台紧固。

[0007] 进一步的，所述支撑板上端放置有挡屑板。

[0008] 与现有技术相比，本实用新型的一种双头镗专机悬架镗夹具，具有以下有益效果：

[0009] 1、降低了辅助装夹和辅助刃磨时间60％；

[0010] 2、加工表面粗糙度由原来的6.3μm提高到3.2μm；

[0011] 3、一次性验收合格率提高到90％以上；

[0012] 4、生产效率提高35％，劳动强度降低50％。

附图说明

[0013] 图1是本实用新型的结构示意图；

[0014] 其中，1、移动工作台，2、固定台板，3、底架，4、夹具体，5、T型槽用螺栓，6、螺母，7、

支撑板，8、定位螺栓，9、支撑座，10、定位螺钉，11、夹板，12、支撑螺钉，13、挡屑板。

具体实施方式

[0015] 下面将对本实用新型实施例中的技术方案进行清楚、完整地描述。
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[0016] 如图1所示，一种双头镗专机悬架镗夹具，设置于双头镗专机上，该夹具包括移动

工作台1、固定台板2、底架3和夹具体4，所述移动工作台1设置于双头镗专机的床身上；所述

固定台板2安装于移动工作台1上；所述移动工作台1上间隔设置有“T”型槽，“T”型槽内穿设

有T型槽用螺栓5；所述T型槽用螺栓5一端穿过固定台板2，T型槽用螺栓5上端连接有螺母6，

通过旋紧螺母6将固定台板2与移动工作台1紧固，通过此设置可调节固定台板2前后位置，

使该夹具适应不同长度的悬架。

[0017] 所述底架3和夹具体4依次焊接于固定台板2上；所述夹具体4下部设置有贯穿孔，

贯穿孔内焊接有一组支撑板7；其中，左侧的支撑板7上螺纹连接有定位螺栓8，定位螺栓8定

位悬架侧面，通过定位螺栓8用于限制悬架前后方向的自由度；所述夹具体4上方一体连接

有支撑座9；所述支撑座9内螺纹连接有定位螺钉10，悬架放置于夹具体4内，通过定位螺钉

10限制悬架旋转自由度；所述夹具体4上方设置有夹板11，夹板11两侧开设有若干螺纹孔；

所述夹具体4通过穿设支撑螺钉12与夹板11的螺纹孔螺纹连接，通过设置夹板11限位悬架

上下方向的自由度。

[0018] 为了防止加工时铁屑落入夹具体4内难以清理，所述支撑板7上端放置有挡屑板

12。

[0019] 本实用新型并不局限于所述的实施例，本领域的技术人员在不脱离本实用新型的

精神即公开范围内，仍可作一些修正或改变，故本实用新型的权利保护范围以权利要求书

限定的范围为准。

说　明　书 2/2 页

4

CN 211680988 U

4



图1
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