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ﬁ4)0dv£joci ga¥{izen{ pro baliky lnu, ziskané p¥i sklizni stonku svinovacim lisem

ynéles Yel{ odvijeci zap{zen{ pro baliky lnu, ziskané p¥i sklizni stonku gvinovacim
lisem s proloZenim balikn jednim nebo dvéma motouzy, gestdvajfel z nosnyoh, odddlovacich,
transportnich a pohonnfch prvki 8 oflem ziskéni souvislé vrstvy stonku piimo pFivéd&né
do pot¥ractho stroje.

Dosavadni zpisob skliznd lnu 2 ¥4akd spodivd v rudnim nebo mechanizovaném sbdru 8 vé-
zénim do smepkd nebo lisovanych balikd. Hmotnost takto vzniklych jednotek dosahuje 3 aZ
12 kg. Naklddka je v plné mife provéddna rusnd a tradidnimi dopravnimi prost¥edky. Poté
nésleduje rudni uklddka v meziskladech. Pred zpracovénim je stonek rudnd preskladnovén
na nizkokapacitni p¥ivisy zpracovatelského zévodu, jimi pFepravovén k potéracimu stroji,
rudné je Pezén dvazek motouzu a gtonek je pied vkldddnim do potsraciho stroje ruén& roz-

‘ volnovén.

Uvedeny¥ zpisob manipulace je prineipiélné nesprévny, protoZe surovina, pivodn& dob¥e
rogdlenéné na poli do souvislé vrstvy se shrnuje do malych manipuladnich jednotek, doché~-

gk vzijemmjm piresunim a piek¥iZeni stonku, zvjseni ko¥enové nevyrovnanosti a proto je
nutné v tirenské technologii vytvéfet znovu potfebnou vretvu stonku, co? je nejen obtiZné
ale i neekonomické. Krom¥ toho Jsou popsané operace znainé nérotné na velkou pot¥ebu rud-
n{ prdce jak v zem3d¥lském, tak gpracovatelském sektoru. Proto se hledaj{ nové cesty vy-

yvéFent menipuladnich jednotek o vyS#i hmotnosti a objemové hmotnosti tak, aby vznikla
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jednotka kompaktni, schopnd mnchénilorané menipulace 8 niZdimi ndroky na skladovaci pro-
stor a zdrovés formovand tak, aby Sdstedné nebo pln¥ odstranila ru¥ni prdeil ve zpracova-
telskych zdvodech. Jednou z t&chto tendenci je metoda sbdru stonku do védlecovych balfikd
svinovacimi lisy, upravenymi pro sbér lnu. Nedostate¥n¥ FeSenym problémem, brénicim rozvo-
J1 této technologie je otdzka odvijeni balikd pro zpracovéni stonku na pot¥racim stroji.

Jsou zndme za¥izeni pro sdrufovéni vélcovych balikd sena a slémy, které nele pro
stonkovy len vyu¥it. V ¥SSR byla odzkoudena Uprava uvedeného gtroje pro odvijeni balikd
a dopadla nelspééné se zjiSténim, %e pro odvijeni balikd je nutno stroj kompletnd rekon=
struovat. ProtoZe vrsiva p¥i sbéru sena a slémy je formévéna jinym zpisobem ne¥ p#i sb&ru
stonku, nelze pouZit ani systém propichnuti jédra baliku ve smSru podélné osy tak, jak
Jsou tato za¥izeni vyuZivédne pro rozprost¥eni vrstvy sena a slémy v zdpadnich zemfch v mo-
bilnim provedeni nebo odvijeci stabilni zat¥izeni, vyvijené v SSSR. Ve Francii je v provozu
prototyp za¥izeni, p¥i kterém je balik stonkového lnu odvijen pomoei dvou spodnich odvije=-
cich vdleh & vikyvné pdky. Podobné zaiizeni je vyvijeno i v JSSR.

VSechny uvedené eystéhy nejsoﬁ schopny plnd respektovat p#ipadnd Idstednd deformova=
ny tvar baliku, vznikly napfikiad skladovédnim nebo manipulaci, p¥i vy831 rychlosti odvijee
ni je odd&lovéni vrstvy problematiéké a 1 p¥i proloZeni mo%ouzy je nutno oddélovéni vrstvy
ruéné poméhat;

Uvedené nedostatky odstranuje odvijeci za¥izeni pro baliky lnu, ziskandé p¥i sklizni
stonku svinovacim lisem s proloZenim baliku jednim nebo dvdma motouzy, sestdvajfci z nos=
nych, odd&lovacich, transportnich a pohonnych prvkd pro ziskdni souvislé vrstvy stonku
p¥imo p#ivéddéné do potdraciho stroje podle tohoto vyndlezu, jeho¥ podstata spodivd v ulo-
Zeni odvijeného baliku na mdnitelnou naklon&nou rovinu, tvo¥enou odvijecimi pdsy, jeji¥
sklon smdrem k odddlovacimu bubnu z4visi ne zati¥eni, vyvolaném balfkem, p¥iSem¥ mezi od~
d&lovacim bubnem a odvijecimi pésy je vytvo¥en prostor pro priichod jddra balfiku na péso-
vy transportér zafizeni., 0dd¥lovaci buben je opat¥en kyvnym p¥italdnym mechanismem, otod-~
nym kolem osy odd&lovactho bubnu tak, ¥e stykem op&rného bubnu o st¥edovou 3dst povrchu
baliku je nezdvisle na jeho primdru udrfovédna konstantni vzddlenost p¥ednich p¥{tladnych
kladek od povrchu balikn, pFiSem: kiadky jsou umistény na krajich odd&lovecfho bubnu. Pro
snaz3i odd8leni{-a sni¥eni pralnosti pFi odd&lovéni vrstvy Je moZno s vyhodou opat¥it po-~
vrch odddlovaciho bubnu perforeci a buben vybavit vnitini odsdvenou vysedi v pdamu 0ddé~
lovéni vratvy od baliku, napojenou ne zdroj podtlaku vzduchu. 0dvod motouzld prolofenych
,v baliku jiZ p¥i svinovédni pro pfvotni.oddéleni vratvy je usmdrnén pomoci odek boéné do
navijeciho za¥izeni motouzd, Za odd8lovacim bubnem je otodn& upevndn vykyvny rodt pro do-
pravu oddélené vrstvy na pdsovy transportér, pridem¥ rogt umo¥nuje zvednut{ p#i prichodu
Jddra baliku pod odd8lovacim bubnem.Za¥izeni je pohdn&no pohonnou jednotkou a mdnitelny-
mi vystupnimi ot48kami tak, ¥e obvodovd rychlost funkénich prvkt za¥izeni je shodng.

Zavedeni odvijeoiho za¥izeni do provoznich podminek zpracovatelského zdvodu umo¥ni
komplefaci celé sklizmevé linky, sestdvajici z upraveného svinovaciho lisu, manipulal-
nich a dopravnich systémﬁ a ‘odvijede balikd. Novd technologie zvy3i vikonnost ebdrqvé.

techniky 1,5 aZ 2 x, v porovnéni s rudnim sbdrem 12 x, sniZi potiebu prdce pHi menipu-
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laci s baliky na poli v porovnéni se soudasnym stavem 2 x aZ 4 x , phi ﬁﬁlném odstrandni
'.ruéni préce. Déle se pihedpoklddd zvySeni vyuZiti tond¥e dopravnich prost¥edkd o 20 a% 30 %
a sni¥eni potFebné objehové kapacity skladd o 20 aZ 35 %. Zavedeni vlasfni techologie od-
.vijeni odstrani rudni préc; pFi rozvoliovdni otepi a st¥edotlace lisovanych balikd pFi sni-
%eni po¢tu pracovnikd, zajistujfcich pFisun a rozrovndvdni stonku pied potéracim strojem o
30 a¥ 50 %. P#i zkouSkdch uvedeného svinovaciho 1isu v agregaci na odv1jen1 prototypem od-
v13301 zabizeni podle vyndlezu bylo zgiéteno zvyéenl kyvlity stonku v porovnédni s tradil-
‘nimi technologiemi sbéru.

Na piipojeném vykresu je v ndrysu znédzorndn p¥ikled provedeni zaiizéni podle vyndlezu,
- ydetné zﬁracovaného balfku, jeho¥ horni 34st neni zakreslena, bez p¥iZlendnych mechanismi .
jako je pohonné jednotka a p¥evody, odsdvand viseé.oddélovaciho bubnu a navijeci za¥izeni
motouzid. ’

Na rdmu g“Zarlzenl je otodnd umistén prib&iny pohaneny h¥idel s hnacimi kladkami 2,
hnané niidele s hnanymi kladkemi 4 a opdrnymi kladkami 5, pFiem# hnané kladky 4 jsou umi~-
st¥ny vySe ne? hnaci kladky 3. Napinaci kladky § jsou uloZeny na raménd J napinaném pru-
Yinami 8 tak, ¥e celd napinaci soustava se pohybuje ve vedeni, které je souddsti rdmm 2.

Na kladkéch 3, 4, 5, 6

-

je obepnut jeden nebo 1épe n¥kolik odvijecich pédsd 3 tak, Ze v hor-
ni vétvi tvori odvijeci pdsy 9 ménitelnou naklondnou rovinu se sklonem k odddlovacimu bub-
ﬁu 11 . Kladky_3, 4, &+ Jsou opat¥eny radidlnimi drd¥kemi a odvijeci pdsy 9 jsou opat¥eny
ve vnit¥ni strand odpovidajicimi profily, do t&chto drdZek zapadajfcich. 0ddé&lovaci buben
l; je umfstén nad hnacimi kladkami 3 tak, %e mezi odd&lovacim bubnem 11 & odpovidajicimi
pésy 9 je vytvofen prostor. 0dd&lovaci buben 11 je vihodné opat¥if: perforaci pld8t& v kom-
binaci s vestavénou 6dsévaci vysedi uvnit¥ odd8lovaciho bubnu ll, napojenou na nezakrgslenj
zdroj podtlaku vzduchu. Na hiideli odd&lovaciho bubmu 1l je otodnd umistdn kyvny rdm pFi-
tladného mechanismu 12, ktery je ve gtredni ¢dsti opatfeh op&rnym bubnem 14, jehoZ pFedni
hrana je presazena smérem k odvijecim pdsim 9 vzhledem k p¥edni hrand dvou p¥ednich p¥i-
tladnych kladek 15, p¥iléhajicich ke krajim odd&lovaciho bubnu 1l. Jeden pfitlaénj pés 13
je veden pres trojici sestdvajfci z pFedni p¥itladné kladky 15,horni kladky 17 & zadni pFi-
tladné kladky 16 tak, %e odd&lovaci buben 1l je pracovni vétvi pfitlaénjch'péaﬁ 13 opdsén,
pridemZ poloha sektoru opdséni zdviei na poloze opérného bubnu 14. Na rém zaFizeni 2 je
pPipevnéna ¥krabke 18 v jejimZ st¥edu je upevnéno odko spodniho motouzu 19, o¥ko horniho
motouzu 20 je upevnéno na vystuze rdmu 2, pricemz bodn& na rdmu 2 na né navazuji dalsi
zndzornénd ofka, prisludejici k nezndzornénému dvojitému navijecimu zabizeni motouzld. Na
gkrabee 18 je ddle otodné upevndn vykyvny rost 23, ulofeny Sikmo dolld smérem k péscvémuA
-transportéru 25 tak, Ze je mo¥no vykyvny roft 23 smérdm od pésového transportérﬁ 25 nad-
zvednout. Pdsovy transportér 25 ge tvoren GVema a% p&ti transportnimi pésy, vedenych v me=
zerach mezi hnacimi kladkami 3. Za pésovym transporterem je umistén skluz 26 navazujlcl na
pésovy transportér pot&raciho stroje 27, ktery neni souddsti popisovaného zatizeni.

odvijeci pésy 9, odd8lovaci buben i, pPitladné pdey 13, nezakreslené navijeci zabizes.
ni motouzt a pHfpadnd i pdsovy transportér 25 jsou pohdnény shodnou obvodovou rychlosti

od nezndzorn&né hnaci jednotky s ménitelnymi vy¥stupnimi otd8kami.
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_ Zatizeni pracuje ndsledovnd. Po vloZeni baliku 1, jehoZ horni dst neni zakéeéleng na
horni v8tev odvijecich pdsi g a protéieni motouzl 21, gg do nezakresleného dvojitého navi-
jeciho zabizeni motouzd je spudtdn pohon za¥izeni. 0dd&lovdni vrstvy je umoZnéno spodnim
motouzem 21 a hornim motouzem 22, prolofenych stFedem baliku 1 J1% p¥i sviﬁovéni a 1o tak,
Ye spodni motouz 21 zaji¥fuje neporudienost baliku 1 p¥i odd¥lovéni vrstvy a pii odvijeni
prochdzi po védlcové ploSe odd&lovaciho bubnu 1l pFes odko pro odvod spodniho motouzu iﬁ
bodné do nezakresleného navijéciho za¥izeni motouzd. Horni motouz 22 se odviji o zdvit aF{=
ve a provéddi prvotni odddleni vretvy 10 z baliku 1 p¥itladnou silou mezi hornim motouzem:
22 a odd&lovacim bubnem 11, nadeZ je veden pies o8ko horniho motouzu 20 boéné do nezakres-
leného navijeciho za¥izeni motouzl. Dvojité navijeci za¥izeni motouzd pracuje znédmym prine
cipem, splnujfcim podminku nastavitelné taZné sily v motouzech 21 a 22 p¥i rychlosti navi-
jeni motouzd 21 a 22 zdvislé na rychlosti odvijeni balfku 1l.Motouzy 21 a 22 jsou nayije-
ny a navazovédny tak, aby je bylo moZno ndkolikrdt vyuZit pFi svinovdni.

Pro odddlovéni vrstvy';g z baliku 1 a pro sniZeni pradnosti pfi odvijen{ lze s vyfho-
dou vyu¥{t perforovaeného odddlovaciho bubnu 1l v kombinacl s nezakraslenou odsévanou vise&i,
umisténou uvnit¥ odddlovaciho bubnu 1l a natodenou do pésma odddlovéni vretvy 10 z baliku
1, kterd je napojena na nezakrasleny zdroj podtlaku vzduchu. P¥i tomto zpisobu lze s vyfho-
dou vyu#it k odd&lovdni pouze spodni motouz 21, pracuﬁici jiZ popsenym zpisobem.

K dokonalému odd&leni vrsivy 10 z valiku 1 v ko¥enové a vreholové $ésti baliku 1 slou-
%1 p¥{tladné pdsy 13. Konstantni vzddlenost zaddtku sektoru sevieni vrstvy 10 mezl p¥itlad-
hé pésy 13 a odd&lovaci buben 11 od baliku 1l je ddna presazenim opérného bubnu l4, opie-
ného o stred baliku 1 oproti p¥ednim p¥itla¥nym kladkédm 15, pFifemZ opérmy buben ;&'ee
otd8{ pomoei valivého t¥en{ povrchu opérného bubnu 14 0 povrch baliku J.

Odvijend vrstva 10 z odddlovaciho bubnu 11 padd pFes vikyvnj rodt 23 na péso#i trans-
portér 25 a p¥es skluz 26 na p¥i¥lén¥ny transportér quéraciho atroje'gl;

P#1 zmenSovéni primdru baliku 1 b&hem odvijeni na prim¥r lg klesd hmotnost baliku 1,
tim se pru¥iny 8 stahuji do polohy 88,odvijeci pésy se dostdvaji do polohy Ja, balik se
na odvijecich pdsech 9 zvedd 8 zéroven ée kyvny rédm pfifla&ného mechanismy 12 dostdvd do
polohy 128. Takto cely proces pokraduje aZ do odvinuti balfku na jehd jédro, které neni
proloZené motouzy 21 a 22. Jédro baliku 24 se protismérnim_otééenim odvijecich pésd 9
& odd$lovacfho bubnu 11 ¥dstedn¥ rozvolni a projde prostorem mezi odvijecimi pdsy  a od-
d&lovacim bubnem 1l na pésovy transportér 25, piifem? nadzvedne vykyvny rodt 22 do polohy
238, a jddro baliku 24 postupuje stejnym zpisobem jako odd¥lovand vretva 10k potéfuoimu
stroji. V této £4zi je vdak ji¥ pomooi nezndzorndnych odleh¥ovacich p:uiinfopérny buben
14 mimo styk s jédrem balfku 24. ' |

Ménitelné vystupni otd¥ky pohonné jednotky slouZi k nastaveni poZadované vikdnnosti
za¥izeni.

Vyu#iti vyndlezu pPedpoklddd stroj, ktery bude pracovat bud v morobloku dvou odvije-
cich zapizeni dle vyndlezu, se samostetnym pohonem kafdé I4sti tak, aby ballk byl do jéd-

' né poloviny stroje zekldddn a pripravovdn k odvijeni a z druhé poloﬁiny by byl balik od-

vijen. Druhd mo¥nost spodivd v pFipravé baliku na piidlendném vstupni{m mechanismu stroje,
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“ktery bude qmoéiovat piipravu baliku p¥ed vliastnim odvijecim zarizenim %ak, aby balik byl
mechanicky vloZen do odvijecilio za¥izeni s piipravenymi zaddtky motouzl a odvijené vrstvy,
-p¥idemZ je moZno ugiverzélnim za¥izenim s vyuéitim obou zpisobl odd&leni vretvy odvijet
. dle zpﬂsobu svinovéni a kvality stonku baliky lnu prolo¥ené spodnim motouzem nebo obdma
‘motouzy. '

V souvislosti se zavddénim technologie sbéru lnu svinovacimi lisy je mo¥no zabizeni
dle vyndlezu vyuZit pro odvijen{f balikd u viech typh potdracich strojﬁ; Ze¥izeni lze pou-

: ]
it 1 pro oddslovdni vrstvy z balikl sldmy a pice.

PRXEDMET VYNAKLEZU

1. Oodvijeci za¥izeni pro baliky lnu, ziskané p#i sklizni stonku svinovacim lisem s prolo-

- Fenim balfku jednim nebo dvima motouzy sestdvajici z nosnych, odd€lovacich, transport-
nich a pohonnfch prvkl pro ziskdni souvislé vrstvy stonku p¥imo pfivédénévdo potéraciho .
stroje, vyznadujici se tim, ¥e na rdmu /2/ jsou upevndny hnaci kladky /3/, hnané kladky
/4/, op¥rné kladky /5/ a napinaci kladky /6/, které jsou upevniny na ramend /7/ s prufi-
nami /8/ a jemou spolu opésény‘odvijecimi pésy /9/, pridem¥ k rdmu /2/ je otodné uloZen
od@élovaci buben /11/, ktery je vybaven kyvnym rdmem p¥itladného mechanismu [12/. pod
kterym je upevndn vykyvny rost /23/. .

2. Za¥izeni podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze kyvny rém .p¥itlatného mechanismu /12# je
opat¥en opérnym bubnem /14/, ddle nejméné dvéme pFednimi p¥itladnymi kladkemi /157, nej-
ménd dvima hornimi kladkami /17/ a nejménd dvéma zadnimi p¥itladnymi kladkemi /16/ p¥i-
SemZ vidy jedna trojice sestdvajici z p¥itla¥né kladky /15/, horni kladky /17/ a zadni
pritladné kladky /16/ je obepnuta pFitladnym pésem /13/. ,

3. Za¥izeni podle bodu 1, vyzhaé&jici ge tim, Ze odd&lovaci buben /11/ je d&rovén.

4, Za¥izeni podle bodu 1, vyznadujici se tim, ¥e za oddélovacim bubnem /11# je upevnina
Skrabka /18/ s vikyvnym ro¥tem /23/.

5. Za¥izeni podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze hnaci kladky /3/, hnané kladky /4/ a na-
pinac{ kladky /6/ jsou opat¥eny jednou nebo n¥kolika redidlnimi drdZkami.,

6. Za¥izeni podle bodu 1, vygnaéujici se tim, %e ¥krabka /18/ je opat¥ena spodnim odkem

/19/ a ddle na rémun /2/ je upevndno horni olko /20/.

1 vykres
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