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68 Proceden de compactare rapidi a betonului turnat intr-un tipar

67y Rezumat

Procedeul de compactare rapidd a betonului

turnat Intr-un tipar prevazut cu accesorii, se caracte-
rizeaz3 printr-o fazi de pregitire a tiparnlui, dintr-o
fazit de turnare a betonulul proaspit peste care se
agterne o tesiturd din material textil pentru sustine-
rea §i stringerea unui strat adjuvant aplicat capabil
sd absoarbd apa In exces din masa betonului

prevazut cu accesorii

proaspit, reducind in acest mod timpul de decofrare

_ sisporind calititile fizico-mecanice ale clementelor
. prefabricate care au fost decofrate, utilizind un pa-

nou ajutétor peste care.prin rotirea tiparului se depo-
ziteazd elementul prefabricat, pentru continuarea
procesului chimic de intérire. .

PRO103990

(

Grupa 18 P“’t lei 1221.00



103990

‘Prezenta inventie se refera la un -

procedeun de compactare rapidi a beto-
pului turnat intr-un tipar previizut cu
accesorii pentru elemente din beton si
beton armat utilizate in domeniul cons-
tructiilor, pentru structuri, bolfari pen-
tru mine, placéri, imprejmuiri, spalieri
de vita-de-vie, sau elemente de inchide-
re. '

Se cunosc avantajele vacuumarii
betonului, care constau in reducerea ra-
portului apa-ciment ca urmare a extra-
gerii unei cantitati de apa din marca
betonului proaspit. O serie de studii ela-
borate arata ci prin vacuumare se ob[m
o seric de avantaje cum sint:

- cregterea compactarii betonului
ca urmare a sucfiupnii apei suplimentare
de reactie a liantului de ciment;

- reducerea volumului porilor be-
‘tonului intdrit ca urmare a reducerii vo-
lumului apei care se evapori in procesul
de Intarire ce are ca efect, cresterea im-
permeabilitafii betonului intirit deci gi
cresterea rezistentei la ac{iunea inghet-
dezghef;

- cresterea rezxsten;elor mecanice.

De asemenea, este cunoscut ci,

asocierea vacuumarii cu alte procedee

- moderne de tratare cum ar fi vibrarea,
revibrarea, presarea, vibropresarea,
centrifugarea etc., conduc la efecte deo-
sebit de favorabile caracteristicilor me-
canice si fizice ale betonului.
Dezavantajele procedeelor moder-
ne mentionate constau din consumul de
energie necesar pentru realizarea aces-
tora, impunind in acest caz, amplasarea
de poligoane.de executie a elementelor
~ din beton prefabricat in apropierea tra-
seelor de energie sau in cazul intrerpin-
derilor mari, aducerea in mod special a

surselor de energie elecmca cit si ter- -

mica.

_ Tratarea betonului proaspat prin -
vacuumare cit gi diferité procedee me-. .-

canice de realizare a vacuumarii sint in
sine cunoscute. De exemplu, se cu-
noaste utilizarea pompelor de vacuum
cuplate la panouri de vacuumare prin
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.conducte de vidare. Pe traseul acestor

conducte §i imediat in apropierea pa-

nourilor de vacoumare se plaseaz reci-
‘piente de colectare a apei extrase, gen

oale de condens cu nivel liber in insta-

_ latia de vidare sau cu supape. Datoritd
. efectelor mecanice aplicate apei in ex-

ces, se impun panourilor de vacuumare
o structura deosebita pentru filtrare iar
subpresiunea trebuie si nu antreneze
particulele fine de liant, din masa beto-
nului. Pentru elementele din beton sau
beton armat supuse vacuumdrii simple
sau 1n asocicre cu alte procedee se obfin
o serie de avantaje tehnice asociate cum
ar fi crcg;tere'l rcmsten;elor mecanice in
medie pina la 10% cit si posxblhmtea
utilizarii eficiente a cofrajelor prin de-
cofrarea timpurie a elementelor.
Totusi, utilizarea vacoumarii me-
canice a betonului proaspit din elemen-
tele prefabricate impune asignrarea cu

pompe de vid, tubulaturi, panouri va-

cuumare, personal calificat pentru

_i‘ntre];inere si interventi, spagii’necesare .

asigurarii acestor lucrari, care in final
conduc la costuri ridicate cu efect direct
in prefurile de cost ale elementelor pre-

fabricate, motiv pentru care este mai

putin utilizata.

Scopul inventiei este de a diminna
consumul de-energie pentru exiragerea
apei in- exces din masa betonului
proaspit de obtinere a unor caracteristi-
ci mecanice si fizice imbunatatite, redu- -
cerea timpului pentru decofrare, cit gi-
reducerea cantitaii de liant. Problema
tehnicd pe care o rezolva inventia este

~de extragere a excesului de apa obfinind

o compactare rapida produsi de un ma-
terial adjuvant pe baza principiului ca-
pilaritatii.

Procedeul de compactare rapidi a
betonului turnat intr-un tipar a elemen-

telor prefabricate din beton sau beton

armat, conform inventiei, elimina deza- .
vantajele aritate prin aceea ci in scopul

~ elimindrii consumului de energie pentru

extragerea apei in exces din masa beto-

- nului proaspit consti dintr-o fazi in ca-
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" re se plaseazii peste suprafata betonului
proa‘spﬁt care anticipat a fost nivelat, a
unui strat de separa;tc poros, peste care

" in urmatoarea faza se agterne un strat de
material adjuvant in stare pulvcrulenta
capabil ca prin capllantatc si absoarba

excesul de api din betonul proaspat. -

dupd care urmeazi faza de decofrare

directd sau prin risturnare in vederea.

" depozitirii pentru intarirea betonului,

stratul de separatie poate fi material tex-

til cu care se indeparteaza cu uwrm{a
stratnl adjuvant ce poate atinge o grosi-
me de maxim a patra parte din grosimea
elementelor de beton turnate, utilizind
un tipar adaptat pentru rotire si ca mij-
loace ce permit fixarea unui panou cu
ajutorul unor elemente rezistente plasa-
te in lungu! cofrajului, panou necesar

~ pentru depozitare in stivi a elementelor

prefabricate turnate in vederea intdririi.

In cele ce urmeazi se dii un exem-
plu de realizare a inventici, in legitura
si cu fig.1...9, care reprezinti:

- fig.1, vedere in sectiune trans-
versald a unui element prefabricat la al
cirui tipar an fost racordate furtunuri de
pivel cu diametrul redus pentrn obser-
varea fenomenului de reducere a apei in
exces din betonul proaspit;

- fig.2, -sectiune transversala

- printr-un tipar prezentat schematic cu
unul san mai multe compartimente
pregitit pentru turnare in care a fost
plasata armitura din ofel beton;

- fig.3, secpune transversald prin
tiparul dln flg.Z, in faza de umplere cu

- beton proaspit si nivelarea acestuia;
A - fig.4, sectiune transversald prin
tiparul din fig.2, in faza de aplicare pe

suprafata betonului proaspit a unui strat

de material de separatie poros;

- fig.5, sectiune transversald prin
tiparul din fig.2, in faza de agternere
peste stratul de separafie un alt strat
adjuvant in stare pulverulenta capabil
de producere a autovacuumarii apei in

‘exces; ' C
- fig.6, seciiune transversald prin

tiparul din fig.2, in fazid de montare a
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- unei phm de depozitare prin rasturnare

a elementului sau elementelor prefabri-
cate pentru depozitare in vederea conti-
puirii procesului de intérire a betonului;-

- fig.7, sectiune transversald prin
elementele prefabrlcatc in fazi de depo-

_ zitare;

7 - fig.8, diagrama de comparafie a
rezistenielor mecanice pe curburi de
probi pentru betoane supuse tratamen-
tului de antovacuumare, conform proce-
devlui, i nesupuse tratamentului de
autovacuumare;

- fig.9, diagrama de «vompqmue a
rezistentelor mecanice obfinute prin -
metode nedistructive a betoanelor supu-
se tratamentului de autovacuumare §i
nesupuse tratamentolui.

Potrivit inventiei pentru aplicarea
procedeului de compactare rapida, s-a
constatat pe baza principiilor demons-
trate teoretic ¢, valoarea tensiunii as-
censionale a - unui lichid prin vase
capilare- este in functie de diametrul
acestora. In acest sens pentru evidenie-
rea principiului utilizat peniro compac-
tare pe un tipar 1 pentrn un element
prefabricat 2 au fost legate de stuturi,
montate pe aceasta, niste tuburi flexibi-
le 3 de diametru redus de alte tuburi
transparente de nivel 4, furtunurile 3
filnd plasate la distante egale pe
indltimea tiparului 1.

Dupa terminarea turnirii betonu-
lui in elementul prefabricat 2, nivelarea
si compactarea ugoari a acestuia s-a
agternut un strat de material 5, pulvern-
lent cu pori capilari peste un alt strat de
separatie 6. In acelagi moment in tubu-
rile de nivel 4 care au fost pline cn api,
nivelul acestora fiind acelasi; este in-
fluengat de materialul adjuvant 5 remar- -
cat prin reducerea nivelului de api in
tuburile 4. Dupi un anumit nmp, de
citeva minute, pozifia niveluloi apei din
tuburile 4, functie de pozitia de plasare

" pe verticala a furtunurilor flexibile, este

marcati de linia punctatd I-I. In acest
timp apa in exces esie absorbitd de ma-
terialul adjuvant 5 remarcindu-se dupd

~
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alte citeva minute revenirea la acelasi

nivel a apei din toburile 4 dupi Imm

II-II marcate pe fig.1.
- Se poate concluziona ci nivelul

din tuburile 4 dupd linia II-XT demons-

treazd ca presiunea hidrostatici in masa
betonului proaspit din elementul prefa-
bricat 1 este aceeagi gi ¢ apa n exces
din beton a fost absorbitd prin vasele
capilare ale materialului 5, deci s-a pro-
dus o autovacuoumare, betonul com-
pactindu-se §i retinind numai apa ce a

intrat in compozitia chimici a liantului,

procesul de autovacuumare fiind in-
fluenfat si de umiditatea mediului
mconjurator.

A mai fost remarcat ca, grosxmea
betonului din elementul prefabricat 1,
influentatd de un material adjuvant 5,
poate fi de circa 20...25 cm, iar stratul
de material adjuvant 5 capabil pentru
antovacuumare poate atinge o grosime
de pind la o pitrime din grosimea beto-
nului proaspat.

Se mai poate observa ci se poate
incepe decofrarea dupid ce in beton a

_fost retinutd numai apa necesara lianto-
Ivi, timp ce se apreciaza la circa 10 min.
De asemenea, a fost ob{inut si raportul
optim intre api si ciment eliminindu-se
la turnare eventuale segregiri ale beto-
nului si totodaté coeficientul de lucrabi-
litate optim se poate alege.

Functie de grosimea betonului, de-

* -ci a elementului prefabricat 1, respectiv

a greutdfii proprii, decofrarea se poate -

face cu atentie insa fard dificultate prin

intermediul unui panou ajutitor capabil

sd suporte elementul prefabricat 1 fard

deformiri in cazul risturnirii acestuia si

depozitirii in vederea terminarii perioa-
. dei de prizi si intarire.

Din incercarile efectuate, rezulta-

tele rezistentelor mecanice pe cuburi de

: prob{l a betoanclor supuse - antova-

-.cuumarii in comparatie cu betoanele ce

_ nu au fost tratate sint remarcate in fig.8,

iar in fig.9, sint aceleasi rezultate com-
parate obtinute prin metode de incerciri
nedestructive.
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Aplicarea practica concreia a pro-

. cedeului constdl dintr-o primd favd de T

pregitire a unui t1par lce poate fi pumai
pentru un element prefabricat 2, sawin
baterie, dupi care urmeaza faza de tiir- -
nare a betonului proaspat dupa ce afost
montatd o armaturd 7 impusa construc-

tiv sau din calcul.

intr-o urmitoare fazi betoﬁinl
proaspit al elementelor prefabricate 2
se niveleaza si compacteaza ugor cu mij-
loace in sine cunoscute obiinind in acest
mod suprafata libera pentru tratare.

Urmeazi faza de plasare a stratu-
lui de separatie 6 peste care se plaseaza
stratul adjuvant 5, stratal 6 avind §i ro-
lul de a indeparta ulterior mai comod
stratul adjuvant 5 a cirui funcfie de ab-
sorbire s¢ obtine din momentul Iuarii in
contact cu suprafaga betonului proaspat.

In faza urmitoare se indepirteazi
straturile 5 si 6 dupi o perioadd de pina
la 10 min, urmati 1med1at de faza de
decofrare. ,

Funcfie de greutatea gi marimea
elementelor prefabricate 2, decofrarea
se poate face, fie direct, fie prin plasarea
pe suprafata superioard a unui panou 8
intdrit cu niste elemente ajutitoare 9 ce
servesc pentru sustinerea nedeformati a
elementului prefabricat 2, turnat singu-
lar sau in baterie, in - momentul
riasturndrii, - tiparul 1 fiind pregitit in
acest scop. In acest fel elementul prefa-
bricat 2, turnat singular sau in baterie,
se poate depozita in vederea continuarii
perioadei de intirire a betonului.

Tiparul 1 este prevazut la montare
cu posibilitatea de rotire.

Aplicarea. prezentei inventii con-
duce la urmaitoarele avantaje: .

- prin aplicarea autovacuumirii s se
ob;m o consistenta §i o compactare op~
time ale betonului proaspit ca la vacuu-
marea mecanicd fird. - consum de'
energie. : . !
- permite- decofr'u'ea intr-un Ump’
relativ destul de scurt, deci o utilizare.
eficienta si economici a t.1prareior,

- se obfine un factor ap3-ciment
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optim cu efectele cunoscute ce in-
fluenteazi caracteristicile fizice i me-

canice ale betoanelor; '
- elimind utilizarea utilajelor com-
-plexe de vacuumare deci si a energiei;
- influenfeazi favorabil preful de

-~--gost-al elementelor prefabricate;

- permite gi o reducere apreciabila
a cantitifii de liant faja de prescriptiile
tehnice aflate in uz.

Revendicari

1. Procedeu de compactare rapida .

a betonului turnat intr-un tipar previzut
cu accesorii din elemente prefabricate
din beton, sau beton armat, constii din
fazele de pregitire tipar, de montare a
~ armaturii gi de turnare propriu- zisi, ca-
racterizat prin aceea ci, in scopul eli-
- mindrii consumului de energie pentru
extragerea apei in exces din masa beto-
nului proaspat intr-o prima fazi se pla-
seazd peste suprafata betonului proas-
pat, care anticipat a fost nivelat, a unui
strat d_e separafie poros, peste care in
urmitoarea fazii se agterne un strat de
material adjuvant in stare pulverulenta
capabil ca prin capilaritate si absoarba
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excesul -de apa din betonul proaspit

dupd care urmeaza faza de decofrare
directa sau prin risturnare in vederea
depozitirii pentru intdrirea betonului
din elementele prefabricate. '

2. Proceden de compactare rapida

--a betonului-proaspit din elemeéntele pre-
~~fabricate din beton §i beton armat, con-
form revendicarii 1, earacterizat prin

aceea cd stratul de separatie poate fi

material textil.

3. Procedeu de compactare rapidi
a betonului proaspat din elementele pre-
fabricate din beton gi beton armat, con-
form revendicirii 1, caracterizat prin
aceea ca stratul adjuvant din material
pulverulent poate fi in grosime de ma-
xim, a patra parte din grosimea elemen-
telor din beton sau beton armat ce poate
fide 20...25 cm.

4. Tipar, pentru realizarea proce-
deuluni conform revendicarii 1, earacte-
rizat prin aceea cd este previzut cu
posibilitatea de rotire si mijloace de -
prindere a unor elemente ajutitoare (9)
de intirire a unui panou (8) necesar de-
pozuaru in stivé a elementelor prefabn-

. cate In vederea Intaririi.

. (56) Referinte bibliografice
Br;vet RO or. 87568

PI€§¢dmtele comisiei de i mvcn;u dr. ing. Pa.raschivAdnana
Examinator: ing. ClnruMarm
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