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69 Verfahren zum Bedrucken von textilen Materialien.

67 Textile Materialien aus Cellulosefasern oder deren

Mischungen mit Synthesefasern werden unter Ver-
wendung von Druckpasten und unter Fixieren bei héheren
Temperaturen bedruckt. Die verwendeten Druckpasten
enthalten einen Dispersionsfarbstoff, hochmolekulare
Homo- oder Copolymerisate von ethylenisch ungesittig-
ten Cs- bis Cs-Carbonséuren, wobei in die Copolymerisate
mindestens 40 Gew.-% der ethylenisch ungesittigten Car-
bonsiure einpolymerisiert sind, als Verdickungsmittel und
mindestens eine N-Methylol- oder N-Methyloletherver-
bindung der Formeln I, IT oder I1I

R2-0-CH,-N(R#)-C(O)-N(R3)-CH2-OR! ,
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wobei die Symbole A, R!, R2, R3, R4 R10, R!l, m und n die
in Anspruch 1 angegebenen Bedeutungen haben, oder
N-methylolierte und/oder veretherte N-Methylolverbin-
dungen von Aminotriazinen, Dicyandiamid oder Thio-
harnstoff sowie gegebenenfalls iibliche Hilfsstoffe. Man
erhidlt Drucke von aussergewohnlich guter Waschperma-
nenz.
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PATENTANSPRUCHE

1.Verfahren zum Bedrucken von textilen Materialien aus
Cellulosefasern oder deren Mischungen mit Synthesefasern
unter Verwendung von Druckpasten, die ein Verdickungs-
mittel und einen Dispersionsfarbstoff enthalten, und unter
Fixieren bei hoheren Temperaturen, dadurch gekennzeich-
net, dass man als Verdickungsmittel hochmolekulare Homo-
oder Copolymerisate von ethylenisch ungeséttigten C;— bis
Cs-Carbonsduren verwendet, wobei in die Copolymerisate
mindestens 40 Gew.% der ethylenisch ungeséttigten Car-
bonséure einpolymerisiert sind, und dass die Druckpasten
zusdtzlich mindestens eine N-Methylol- oder N-Methylol-
etherverbindung der Formel I

0

1"
_N-C-N-CH_~OR"
14 I3 2
R™ R

RZ—O-CH

) (1),

worin
R!, R% R3 und R* Wasserstoff oder C;— bis C¢-Alkyl
und R3? und R ausserdem Reste der Formel

R5
]
~C—,  die unmittelbar oder iiber
1
R6
R R

! !
-C~, -0- oder -N-

!

R8

miteinander verbunden sind, wobei

R? und R7 Wasserstoff, C;~— bis C4-Alkyl oder Alkoxyal-
kyl; )

R und R® Wasserstoff, Hydroxy, C; — bis Cs-Alkoxy
oder C; — bis C4-Alkyl; und

R Wasserstoff, C, — bis C¢-Alkyl oder C;— bis C¢-
Hydroxyalkyl darstellen,
bedeuten, oder der Formel II

cH_or*® cH.or*?
t 2 H 1 2
////N o N\\\\
0=C ////C:O (11),
N C N
! ~ H i
10 10
CH,,OR CH,OR

worin die Substituenten R!° gleich oder verschieden sind und
Wasserstoff, C,— bis C¢-Akyl oder Alkoxyalky] bedeuten,
oder der Formel 11T
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Rll—O—CHZ—N—C— 0-A- -N- pH J
t u |-|
Rll 1
(IT1),

worin die Substituenten R'! gleich oder verschieden sind und
Wasserstoff, C; — bis C¢-Alkyl oder Alkoxyithyl:

A = einen aliphatischen Kohlenwasserstoffrest mit 2 bis
8 C-Atomen;

m=1 bis 9; und

n=0oder !
bedeuten, oder N-methylolierte und;oder veretherte N-
Methylolverbindungen von Aminotriazinen, Dicyandiamid
oder Thioharnstoff enthalten.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet.
dass zur Bereitung der Druckpasten Einstellungen von Di-
spersionsfarbstoffen eingesetzt werden, die nichtionische
und/oder anionische Dispergiermittel enthalten.

3. Verfahren nach den Anspriichen 1 und 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass 1000 Gewichtsteile der Druckpaste 40 bis
250 Gewichtsteile der N-Methylol- oder N-Methyloldther-
verbindungen enthalten.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass 1000 Gewichtsteile der Druckpaste 5
bis 20 Gewichtsteile des Verdickungsmittel enthalten.

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass die Druckpaste eine N-Methylol- oder
N-Methyloldtherverbindung der Formel I, worin R!, R? R?
und R*die in Anspruch 1 angegebenen Bedeutungen haben,
enthilt.

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass die Druckpaste eine N-Methylol- oder
N-Methylolitherverbindung der Formel I, worin R'? die in
Anspruch 1 angegebene Bedeutung hat, enthélt.

7. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass die Druckpaste eine N-Methylol- oder
N-Methylolitherverbindung der Formel ITI, worin R, A,
m und n die in Anspruch 1 angegebenen Bedeutungen ha-
ben, enthilt.

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Bedrucken von
textilen Materialien aus Cellulosefasern oder deren Mi-
schungen mit Synthesefasern unter Verwendung von Druck-
pasten, die ein Verdickungsmittel und einen Disper-
sionsfarbstoff sowie gegebenenfalls iibliche Hilfsstoffe ent-
halten, und unter Fixieren bei hoheren Temperaturen.

Aus der DE-PS 1 811 796 ist ein Verfahren zum Férben
oder Bedrucken von Cellulosefasern oder Gemischen von
Cellulosefasern mit synthetischen Fasern bekannt, bei dem
man die Cellulosefasern und die synthetischen Fasern mit ei-
nem Dispersionsfarbstoff farbt. Um die Cellulosefasern mit
einem wasserunloslichen Farbstoff farben zu kdnnen, muss
man sie zunéchst in Wasser quellen und dann eine Lésung
des wasserunléslichen Farbstoffs in einem Polyalkylengly-
kolderivat einwirken lassen. Die Farbstoffausbeute bei die-
sem Verfahren ist noch verbesserungsbediirftig.

Aus der DE-A-1 469 667 ist ein Verfahren zum Féarben
und Bedrucken von Materialien aus Cellulosefasern oder
Mischgeweben aus Baumwolle und synthetischen Fasern be-
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kannt, bei dem man die zu firbenden Materialien mit wissri-
gen Zubereitungen imprégniert oder bedruckt, wobei die Zu-
bereitungen einen wasserunloslichen oder hochstens spuren-
weise wasserloslichen Farbstoff, Harnstoff, ein Vernetzungs-
mittel, z. B. Hexamethylolmelaminhexamethylether und ei-
nen Katalysator, z. B. Ammoniumchlorid, enthalten. Das ge-
férbte Material wird bei héheren Temperaturen fixiert, ge-
spiilt und geseift. Die so erhaltenen Farbungen und Drucke
konnen nicht intensiven reduktiven Nachreinigungsverfah-
ren unterworfen werden, weil die Farbstoffe dabei angegrif-
fen werden.

Aus der DE-OS 2 700 150 ist ein Verfahren zum Férben
und Bedrucken von Flichengebilden aus Cellulosefasern be-
kannt, bei dem man eine Flotte oder Druckpaste einsetzt, die
eine mit den Fasern unter Kodensation reagierende Verbin-
dung enthalt, die gleichzeitig ein Losungsmittel fiir Disper-
sionsfarbstoffe ist, eine die Kondensation katalysierende
Verbindung und Dispersionsfarbstoffe. Das imprignierte
oder bedruckte textile Material wird getrocknet und zur Fi-
xierung einer Warmebehandlung unterworfen. Als Verdik-
kungsmittel werden natiirliche Verdickungsmittel eingesetzt,
die Verbindungen in der Druckpaste, die auf den Fasern
auskondensieren, werden zusammen mit Katalysatoren, z.B.
Ammoniumchlorid, eingesetzt. Katalysatoren wie Ammo-
niumchlorid oder andere Elektrolyte sind nicht in iiblichen
Mengen zusammen mit synthetischen Verdickungsmitteln
verwendbar, weil sie deren Viskositit stark erniedrigen. Die
Reibechtheit und Waschechtheit der so herstellbaren Drucke
ist noch verbesserungsbediirftig.

Aus der GB-A-1 441 641 ist ein Verfahren zum Bedruk-
ken von textilen Materialien aus Polyester und Baumwolle
bekannt, bei dem man Druckpasten einsetzt, die einen Di-
spersionsfarbstoff, Melamin- oder Harnstofformaldehyd-
harze, einen Katalysator zur Aushértung der Harze (Ammo-
niumsalze), ein Verdickungsmittel und zusitzlich Polyithy-
lenglykol enthalten. Polyéthylenglykol wird nach den Anga-
ben auf Seite 2, Zeilen 60 bis 62 als Vernetzungsmittel ver-
wendet. Der Austausch des natiirlichen Verdickungsmittels
in den beschriebenen Druckpasten durch ein synthetisches,
Carboxylgruppen enthaltendes Verdickungsmittel ergibt
Druckpasten, deren Viskositit fiir die bestimmungsgemésse
Anwendung zu niedrig ist. Die mit den beschriebenen
Druckpasten herstellbaren Drucke weisen keine ausreichen-
de Waschechtheit auf.

Aufgabe der Erfindung ist es, das eingangs beschriebene
Verfahren so zu verbessern, dass man Drucke erhilt, deren
Reibechtheit und Waschechtheit verbessert sind, so dass die
Drucke intensiven reduktiven Nachreinigungsverfahren un-
terworfen werden kdnnen.

Die Aufgabe wird erfindungsgeméss bei dem eingangs
beschriebenen Verfahren dadurch geldst, dass man als Ver-
dickungsmittel hochmolekulare Homo- oder Copolymerisa-
te von ethylenisch ungeséttigten C;— bis Cs-Carbonsduren
verwendet, wobei in die Copolymerisate mindestens 40
Gew.% der ethylenisch ungesittigten Carbonsiure einpoly-
merisiert sind, und dass die Druckpasten zusitzlich minde--
stens eine N-Methylol- oder N-Methyloletherverbindung der
Formel I
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é6

R’ r°
—é—, -0~ oder,—&—
1;{8

miteinander verbunden sind, wobei R® und R7 Wasserstoff,
C- bis C4-Alkyl oder Alkoxyalkyl;

R und R® Wasserstoff, Hydroxy, C;- bis Cs-Alkoxy oder
C;- bis C4-Alkyl; und

R? Wasserstoff, C,- bis Cs-Alkyl oder C;- bis C¢-Hy-
droxyalkyl darstellen, -
bedeuten, oder der Formel IT

ct, or+C cH,or*®
f 2 H ] 2
7
////N C N
o:c&\\\ C=0 (II),

N C N
.l \H 1
cH,or" cH, 0RO

2 2

worin die Substituenten R gleich oder verschieden sind und
Wasserstoff, C;- bis C¢-Alkyl oder Alkoxyalkyl bedeuten,
oder der Formel ITT

0 OR11
11 11 . R 1
R —-O—CHZ-—N—C-[O—A—:Im. E—-C‘—N—CH—JH
t 1 4
Rll 0 Rll n
(111),

worin die Substituenten R!! gleich oder verschieden sind und
Wasserstoff, C;- bis C¢-Alkyl oder Alkoxyithyl;

A = einen aliphatischen Kohlenwasserstoffrest mit 2 bis
8 C-Atomen; :

m =1 bis 9; und

n=0oder 1
bedeuten, oder N-methylolierte und/oder veretherte N-
Methylolverbindungen von Aminotriazinen, Dicyandiamid
oder Thioharnstoff enthalten.

_ Unter textilen Materialien sollen Kammaziige, Faservlie-
se, Garne, Strickschlduche, Stiickwaren, Gewebe und Teppi-
che verstanden werden. Die textilen Materialien enthalten
Cellulosefasern oder bestehen daraus. Vorzugsweise werden
nach dem erfindungsgemissen Verfahren F asermischungen
aus Baumwolle und Polyester gefirbt.

Die Druckpasten enthalten als wesentliche Bestandteile
ein Verdickungsmittel und einen Dispersionsfarbstoff, Di-
spersionsfarbstoffe sind im Handel erhiltlich. Sie sind im
Colorindex ausreichend charakterisiert. Es handelt sich bei
dieser Farbstoffgruppe um in Wasser schwer 16sliche oder
unlésliche Farbstoffe, die den verschiedensten Farbstoffklas-
sen angehdren konnen, beispielsweise kann es sich hierbei
um Anthrachinon-, Azo-, Acridon-, Cumarin-, Perinon-,



Chinophthalon-, Indigo-, Thioindigo- und Phthalocyanin-
farbstoffe handeln.

Als Verdickungsmittel werden hochmolekulare Homo—
oder Copolymerisate von ethylenisch ungesittigten Cs- bis
Cs-Carbonsduren verwendet. Dabei verwendet man in erster
Linie Polymerisate von Acrylsdure, Methacrylsiure, Malein-
sdure, Maleinsdureanhydrid, Fumarsdure und Itakonsiure
sowie Copolymerisate der genannten Carbonsdure unterein-
ander, wie Copolymerisate von Acrylsiure mit Methacryl-
sdure im Molverhéltnis 1:1 oder in einem anderen Molver-
hiéltnis, sowie Copolymerisate der genannten Carbonsiuren
mit anderen copolymerisierbaren 4dthylenisch ungesittigten
Monomeren, wie Vinylestern, Acrylsdureestern, Methacryl-
sdureestern, Aethylen, Styrol, Vinyldthern und Amiden von
dthylenisch ungesittigten Cs- bis Cs-Carbonsduren. Die Co-
polymerisate enthalten mindestens 40, vorzugsweise 75 bis
99,5, Gewichtsprozent einer ethylenisch ungeséttigten Car-
bonsdure. Derartige Verdlckungsmxttel sind im Handel er-
hiltlich.

Besonders hochmolekulare Polymensate die sehr wirk-
same Verdickungsmittel sind, erhdlt man, wenn man ethyle-
nisch ungeséttigte Carbonséuren sowie gegebenenfalls die
oben genannten copolymerisierbaren ethylenisch ungesattig-
ten Comonomeren zusammen mit solchen Comonomeren
polymerisiert, die zwei ethylenisch ungeséttigte Doppelbin-
dungen enthalten. Solche Comonomeren sind beispielsweise
Butadien, Divinylbezol, Butandioldiacrylat, Glycoldiacrylat,
Divinyldioxan und Diallylphthalat. Comonomeren sind zu
etwa 0,05 bis 5 Gewichtsprozent am Aufbau der hochmole-
kularen Copolymerisate beteiligt.

Die verdickende Wirkung der Homopolymerisate bzw.
Copolymerisate von ethylenisch ungeséttigten Carbonsiuren
tritt bei teilweise oder vollstindiger Neutralisation der Poly-
merisate mit Basen ein. Als Basen eignen sich beispielsweise
Natronlauge, Kalilauge, Ammoniak, sowie Amine, z.B. Tri-
dthylamin, Butylamin, Athanolamin, Triithanolamin, He-
xamethylendiamin, Didthylentriamin, Tridthylentetramin,
sowie Mischungen aus Ammoniak und Morpholin oder He-
xamethylendiamin und Morpholin. Bei der Neutralisation
der synthetischen Verdickungsmittel mit den genannten Ba-
sen erhdlt man wiéssrige Losungen, die bei einer Konzentra-

“tion von 1 Gewichtsprozent und einer Temperatur von 20°C
eine Viskositdt von 2000 bis 20 000 mPa-s aufweisen. Die
Viskositit der wissrigen Verdickungsmittelldsungen liegt
vorzugsweise in dem Bereich von 5000 bis 12 000 mPa-s. Die
neutralisierten bzw. partiell neutralisierten synthetischen
Verdickungsmittel haben eine pH-Wert in dem Bereich von
3 bis 8, vorzugsweise von 4 bis 6. Die Verdickungsmittel lie-
gen in angequollenem Zustand vor.

Die Druckpasten kénnen gegebenenfalls ubhche Hilfs-
stoffe enthalten, z. B. Emulgatoren, Dispergiermittel, Egali-
siermittel, pH-Regulatoren, Fixierbeschleuniger, Schaum-
ddmpfer, Oxydationsmittel und Reduktionsmittel. Diese Zu-
sdtze werden in den iiblichen Mengen verwendet.

Fiir das erfindungsgemésse Verfahren zum Bedrucken
von textilen Materialien aus Cellulosefasern oder deren Mi-
schungen mit Synthesefasern mit Dispersionsfarbstoffen,
miissen die Druckpasten mindestens eine N-Methylol- oder
N-Methyloldtherverbindung der Formeln I, I oder III oder
eine N-methylolierte und oder veretherte N-Methylolverbin-

dung von Aminotriazinen, wie Melamin, Ammelin oder Am-~-

melid, Dicyandiamid oder Thioharnstoff enthalten.
Beispiele fiir einzelne Stoffe der Formel I sind N,N'-
Di(hydroxymethyl)-harnstoff, N,N’-Di-(methoxymethyl)-
harnstoff, N,N’-Di-(butoxymethyl)-N-methylharnstoff,
N,N’, N'-Tri-(methoxymethyl)-N-4thylharnstoff und N,N’-
Di-(dthoxymethyl)-N,N’-dimethylharnstoff, die N,N’-Di-
(hydroxymethyl)-Derivate und N,N’-Di-(C;- bis C¢-alkoxy-
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methyl)-Derivate von Aethylenharnstoff ( = Imidazolidon-
2), N,N’-1,2-Propylenharnstoff (=4-Methylimidazolidon-2),
Propylenharnstoff (Hexahydropyrimidon-2), 5-Hydroxyhe-
xahydropyrimidon-2, 4-Hydroxy- und 4-niedermolekulares

5 Alkoxy-5,5—di—C;- bis Cs-alkylhexahydropyrimidonen mit
niedrigmolekularen Alkoxygruppen, wie vor allem 4-Hy-
droxy- und 4-Methoxy-5,5-dimethyl- und 5,5-didthylhexahy-
dropyrimidon-2, Hexahydro-1,3,5-triazinon-2 und seinen
5—C;- Cg-Alkyl- und niedermolekularen 5-Hydroxyalkylde-

10 rivaten, Glyoxalmonourein und Uronen. Als niedrigmoleku-
lare Hydroxyalkyl- und Alkoxygruppen werden solche be-
vorzugt, die I bis 6 Kohlenstoffatome im Alkylteil enthalten.

Beispiele fiir Stoffe der Formel III sind die Hydroxyme-
thyl-Derivate und die C;- bis C¢-Alkoxymethyl-Derivate der

15 Carbamidsdureédthylester, Carbamidsdurepropylbutyl- und
-octylester, N-Methylcarbamidsdurepropylbutyl- und -octyl-
ester, N-Methylcarbamidsduredthylester, N-Aethylcarba-
midsiurebutylester, Dicarbamidsiureester und Di-N-dthyl-
carbamidsidureester von Aethylen, 1,3-, 1,4-Butandiol, 1,6-

20 Hexandiol und Polyglykolédthern.

1000 Gewichtsteile der fertigen Druckpaste enthalten in
der Regel 20 bis 250, vorzugsweise 50 bis 150 Gewichtsteile
einer oder mehrerer der genannten N-Methylol- oder N-
Methyloldtherverbindungen.

25 Verdickungsmittel kénnen in einer Menge von 5 bis 20,
vorzugsweise 7,5 bis 15 Gewichtsteilen pro 1000 Gewichts-
teile der fertigen Druckpaste verwendet werden. Die Disper-
sionsfarbstoffe werden in den fiir Druckpasten iblichen
Mengen eingesetzt, z. B. bis zu 120 Gewichtsteilen pro 1000

30 Gewichtsteile Druckpaste im Fall von Schwarzfarbungen.
Ein Vorteil des erfindungsgeméssen Verfahrens besteht dar-
in, dass benzinfreie Druckpasten eingesetzt werden. '

Nach dem neuen Druckverfahren erhélt man Drucke
von aussergewoOhnlich guter Waschpermanenz. Indiz fiir die-

35 se gute Gebrauchseigenschaft ist die Tatsache, dass das Ver-
fahren als einziges bisher bekanntes Druckverfahren fiir
Baumwoll-Polyester-Fasermischungen eine intensive reduk-
tive Nachreinigung erlaubt. Somit erhélt man auch Drucke
mit sehr guten Reibechtheiten. Durch die reduktive Wische

40 entfallt selbstverstindlich das Problem des Anblutens des
weissen Fonds. Das Anbluten war bisher beim Bedrucken
von Baumwolle-Polyester-Mischungen problematisch.

Eine reduktive Nachreinigung ist fiir dieses Verfahren je-
doch nicht eine Voraussetzung. Wenn die Anspriiche auf die

45 Reibechtheiten nicht zu extrem hoch sind, kann die iibliche
Nachwische entfallen.

Die Einfachheit des neuen Verfahrens, grosse Brillanz,
gute Egalitdt und Farbtiefe der Drucke sind weitere Vorteile
gegeniiber den herkdmmlichen Druckverfahren.

50 Um eine Farbtiefe von z. B. 1/1 Richttype zu erreichen,
ist die eingesetzte Farbstoffmenge in der Relation zu Verfah-
ren, bei denen mit Kiipen-Dispersionsfarbstoffen oder mit
Reaktiv-Dispersionsfarbstoffmischungen gearbeitet wird,
um die Hélfte niedriger, abgesehen davon, dass bei dem er-

ss findungsgeméssen Verfahren nur mit einer Farbstoffklasse
gedruckt wird.

Die Erfindung ist mit Hilfe der folgenden Beispiele ndher
erldutert. Die in den Beispielen angegebenen Teile sind Ge-
wichtsteile.

60  Die zu den Beispielen gehdrenden Formeln sind auf den
Zeichenbldttern zusammengestellt. Beispiel- und Formel-
nummern stimmen dabei iiberein.

Beispiel 1
65 Ein Polyester-Baumwoll-Gewebe (67:33) mit einem Qua-
dratmetergewicht von etwa 160 g wird mit einer Druckpaste
bedruckt, die 40 Teile des roten Dispersionsfarbstoffs der
Formel siehe Zeichenblatt Nr. I Beispiel 1a, 35 Teile eines
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30%igen in Wasser aufgequollenen Verdickungsmittels, be-
stehend aus einer 1: 1-Mischung eines Maleinsiureanhydrid-
vinylisobutyldther-Copolymerisates und einer hochmoleku-
laren, mit Divinyldioxan vernetzten Polyacrylsiure, das ei-
nen pH-Wert von 5 hat, der durch Zusatz einer Ammoniak-
Natronlauge 38°Be-Mischung (Gewichtsverhiltnis 1:1) ein-
gestellt wurde, 10 Teilen einer 50%igen wissrigen Polyédthy-
lendispersion und 80 Teile der Verbindung der Formel siehe
Zeichenblatt Nr. 1 Beispiel 1b, und zur Ergdnzung auf 1000
Teile Wasser, enthilt. Das Gewebe wird nach dem Bedruk-
ken mit dieser Druckpaste getrocknet und 6 Minuten bei

175 °C in'Heissdampf fixiert. Danach erfolgt eine reduktive
Nachreinigung mit einer Flotte, die 2 Gramm pro Liter Na-
triumdithionit, 4 Gramm pro Liter Natronlauge 38°Be und 1
Gramm pro Liter eines Waschmittels enthilt. Die Nachreini-
gung wird innerhalb von 10 Minuten bei einer Temperatur
von 60 °C durchgefiithrt. Danach wird das Gewebe wie iib-
lich gewaschen. Man erhilt einen brillanten, farbtiefen, ro-
ten Druck mit sehr guter Waschpermanenz und Reibechthei-
ten sowie einem angenehmen Warengriff.

Beispiel 2

Beispiel 1 wird mit der Ausnahme wiederholt, dass die
Druckpaste anstelle des im Beispiel 1 verwendeten Farb-
stoffs 30 Teile des orangenen Dispersionsfarbstoffs der For-
mel siehe Zeichenblatt Nr. 1, Beispiel 2, enthélt. Man erhilt
einen brillanten, farbtiefen, orangenen Druck mit sehr guter
Waschpermanenz und Reibechtheiten sowie einem angeneh-
men Warengriff.

Beispiel 3
Beispiel 1 wird mit der Ausnahme wiederholt, dass man
anstelle des in Beispiel 1 verwendeten Farbstoffs 40 Teile des
violetten Dispersionsfarbstoffs der Formel siche Zeichen-
blatt Nr. 2, Beispiel 3, verwendet. Man erhilt einen brillan-
ten, farbtiefen Druck mit sehr guter Waschpermanenz und
Reibechtheit sowie einem angenehmen Warengriff.

Beispiel 4

Ein Polyester-Baumwoll-Gewebe (50: 50) mit einem Ge-
wicht von 90 Gramm pro Quadratmeter wird mit einer
Druckpaste bedruckt, die folgende Bestandteile enthilt: 40
Teile des blauen Dispersionsfarbstoffs der Formel siehe Zei-
chenblatt Nr. 2, Beispiel 4a, 35 Teile einer 30%igen wéssri-
gen Mischung einer hochmolekularen mit Butandioldiacry-
lat vernetzten Polyacrylsiure, die durch Zugabe von konzen-
triertem Ammoniak auf pH 4,5 eingestellt wurde, 90 Teilen
der Verbindung der Formel, siehe Zeichenblatt Nr. 2, Bei-
spiel 4b, und zur Ergédnzung auf 1000 Teile, Wasser. Das be-
druckte Gewebe wird getrocknet und anschliessend 2 Minu-
ten bei einer Temperatur von 210 °C in Heissluft fixiert. Da-
nach wird es mit einer Flotte, die 2 Gramm pro Liter Na-

triumdithionit, 4 Gramm pro Liter Natronlauge 38°Beund 1 -

Gramm pro Liter eines Waschmittels enthlt, innerhalb von
10 Minuten bei einer Temperatur von 60 °C reduktiv nach-
gereinigt. Man erhélt waschbestindige, farbtiefe, brillante
und Ton-in-Ton egale Drucke mit sehr weichem Warengriff.

Beispiel 5
Beispiel 4 wird mit der Ausnahme wiederholt, dass als
Farbstoff der rote Dispersionsstoff der Formel, siche Zei-
chenblatt Nr. 3, Beispiel 5, eingesetzt wird. Man erhilt einen
roten, waschbestéindigen, farbtiefen, brillanten und sehr ega-
len Druck mit sehr weichem Warengriff.

Beispiel 6 o
Beispiel 4 wird mit der Ausnahme wiederholt, dass an
Stelle des dort verwendeten Farbstoffs 40 Teile des blauen
Dispersionsfarbstoffs der Formel siehe Zeichenblatt Nr. 3,
5 Beispiel 6, verwendet werden. Man erhilt einen blauen
Druck, der sehr waschbestindig, farbtief, brillant ist und ei-
nen sehr weichen Warengriff aufweist.

Beispiel 7
10 Ein Polyester-Baumwoll-Gewebe (67:33) mit einem Ge-
wicht von 160 Gramm pro Quadratmeter wird mit einer
Druckpaste bedruckt, die aus folgenden Komponenten auf-
gebaut ist: ’
25 Teilen des gelben Dispersionsfarbstoffs der Color-
15 Index-Nr. C.1. 47 023
35 Teilen einer 30%igen wéssrigen Losung einer mit 1,5
Gewichtsprozent Divinyldioxan vernetzten hochmole-
kularen Polyacrylsiure
10 Teilen einer 30%igen handelsiiblichen wissrigen Emul-
20 sion eines Silikondls
100 Teilen der Verbindung der Formel siehe Zeichenblatt
Nr. 3, Beispiel 7, und zur Ergdnzung auf 1000 Teile,
Wasser.
Das bedruckte Gewebe wird getrocknet und anschliessend 8
25 Minuten bei einer Temperatur von 180 °C in Heissdampf fi-
xiert, danach, wie im Beispiel 4 beschrieben, reduktiv gerei-
nigt und mit Wasser gespiilt. Man erhilt egale, farbtiefe,
brillante und waschbestindige gelbe Drucke.

30 Beispiel 8
Beispiel 7 wird mit der Ausnahme wiederholt, dass an-
stelle des im Beispiel 7 angegebenen Farbstoffs 40 Teile des
blauen Dispersionsfarbstoffs der Formel, siche Zeichenblatt
Nr. 4, Beispiel 8, eingesetzt werden. Auch hier werden egale,
35 farbtiefe, brillante und waschbestéindige Drucke erhalten.

Beispiel 9
Beispiel 7 wird wiederholt, indem man den dort verwen-
deten Farbstoff durch 40 Teile des orangenen Disper-
40 Sionsfarbstoffs der Color-Index-Nr. 26 080 ersetzt. Man er-
hélt orangefarbene, egale, farbtiefe, brillante und waschbe-
stindige Drucke.

Beispiel 10

45 FEin reines Baumwoll-Gewebe mit einem m?-Gewicht von
etwa 180 g wird iiber die ganze Gewebe-Fliche mit einer
wissrigen Druckpaste bedruckt, die, bezogen auf 1000 Teile,
50 Teile des roten Dispersionsfarbstoffs der Formel, siche
Zeichenblatt Nr. 4, Beispiel 10, 40 Teile eines 30%igen Co-

50 polymerisates aus Maleinsdureanhydrid und Vinylisobutyl-
dther im Molverhéltnis 1:1, aufgequollen in Wasser und mit
NH;/NaOH 38Be-1:1 auf pH 5,0 eingestellt, 20 Teile einer
50%igen wissrigen Polydthylendispersion und 160 Teile
1,3,4,6-Tetrakis(dthoxymethoxymethyl)glykoluril (vgl. Bei-

55 spiel 1), und zur Ergdnzung auf 1000 Teile, Wasser eénthilt.
Das Gewebe wird wie in Beispiel ! fixiert und nachgewa-
schen. Man erhilt einen farbtiefen, brillanten Druck mit
sehr guter Waschpermanenz sowie einem angenehmen Wa-
rengriff. .

60 Durch das in der Druckpaste befindliche reaktive Pro-
dukt wird das Baumwoll-Gewebe zusétzlich knitterfrei und
formstabil veredelt. Die synthetischen Verdickungsmittel ka-
talysieren dabei die Vernetzung der erfindungsgemiss einzu-
setzenden N-Methylol- oder N-Methyloldtherverbindungen.
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