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I fremgangsmdden og anl®gget til rensning af reggas
fra en kedel, samt genvinding af varme herfra, ledes
roggassen fra kedlen gennem en varmeveksler pa en
sddan made, at den stadig har en temperatur over syre-
dugpunktet. Roggassen ledes herefter til et skrubber-
tadrn (ST) og vaskes med en skrubbervaske fra et bund-
feldningskar (75). Skrubbervaskens pH-vardi males
med et mdleorgan (80), idet en flydende tilsztningshase
fra et kar (47) tilsattes. Bundslammet i bundfxldnings-
karret (75) feres til en hurtigreaktor (30}, hvorfra
en basisk veske ledes til et eller flere opsamlingskar
{40). Til disse opsamlingskar (40) tilledes rengas
fra skorstenen (S) via en blwser (45). Herved dannes
CaCO3, der er tungtopieseligt cg bundfalles. Den rense-
de base tilledes karret (47).

ﬂurtigreaktoren (30) tilledes kalkvand gennem en ring-
ledning (RL) og en doseringspumpe (18) fra et kalk-

vandsanlag.

fortsettes



DK 160599B

ST

78

N - I _ 1 172 %6
Rﬁ‘.-,
' RS 77~%




10

15

20

25

30

35

DK 160599 B

Opfindelsen angdr en fremgangsmade til rensning og afsvovling
af re¢ggas fra forbreznding af svovlholdige brandstoffer, samt
genvinding af varme herfra, hvor rgggassen ledes fra en Kkedel
gennem en varmeveksler, samt et anlag til brug ved ud¢velse af

fremgangsmaden.

Ved forbranding af fossile brazndsler, sasom kul og olie, i
kedelanlag fas en roggas, der efter de gzldende miljgbestem-
melser skal overholde fastsatte normer, for at kunne ledes ud
i atmosfaren. Rgggassen indeholder desuden en del varmeenergi,
selv fra kedelanlazg med economiser, hvori fe¢devandet opvarmes
af repggassen, inden det tilfores kedelanlagget. Af ¢konomiske
grunde ¢nsker man derfor at genvinde sd stor en mangde af

varmeenergien fra rgggassen som muligt.

Det er kendt at rense rggen og genvinde en del af den i reog-
gassen varende termiske energi, idet man leder re¢ggassen fra
economiseren til en r¢ggas-luftvarmeveksler, hvori man op-
varmer den forbrendingsluft, der skal tilfores kedlens for-

brandingskammer.

Efter varmeveksleren kan man anbringe en rg¢gvasker, hvori man
med en skrubbervaske, f.eks. kalkvand, fjerner syre og partik-
ler fra rgpgen. Reoggassen kan herefter ledes til skorsten og ud

i atmosfaren.

Disse kendte anlag har flere ulemper. Man nedkoler rogen meget
ved at anvende en roggas-luftvarmeveksler efter economiseren,
og far reggastemperaturen ned under syredugpunktet, sdledes at
syren fortattes og satter sig i varmeveksleren. Derfor md den-
ne vare fremstillet af syrefast materiale, f.eks. syrefast
stdl eller glas, hvorved man far en meget Kkostbar wvarme-

veksler. Reggassen fra fossile braendstoffer indeholder som
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regel en mindre mzngde kalkforbindelser, sdledes at partik-
lerne i reoggassen bliver kalkholdige, hvorved de i forbindelse
med syren danner en gipsmasse, der hurtigt tilstopper varme-
veksleren. Varmeveksleren skal derfor hyppigt renses, hvilket
er vanskeligt. Kendte systemer anvender kraftig skylning med
vand for at rense varmeveksleren, men herved opnar man syre-
holdigt vand, som ma& neutraliseres, inden det kan bortledes. I
skylleperioderne, der er ret hyppige, kan varmeveksleren ikke
udnyttes, hvorfor man enten md& lede r¢gen uden om varme-
veksleren, og saledes miste noget af varmegenvindingen, eller
man md skifte mellem to varmevekslere, hvilket ¢ger omkost-
ningerne vasentligt ved anlagget.

Det er kendt at anvende forskellige neutraliseringsmidler som
base, f.eks. kalk, natriumhydroxid, ammoniak m.m. til at holde
skrubbervasken neutal. Savel ammoniak som natriumhydroxid er
let anvendelige baser, der ikke kraver sarlig store anlags-
investeringer, men har den ulempe, at saltkoncentrationen
bliver s& stor, at det er ngdvendigt at udlede en del af basen
og spade den op med vand. Herved flyttes 1luftforsurings-
problemet til at blive et aflgbsproblem med indhold af salte
og tungmetaller. Driftsmessigt er ammoniak og isar natrium-
hydroxid et forholdsvis dyrt neutraliseringsmiddel.

Fra dansk patentskrift nr. 114.640 kendes et r¢ggas-
rensningsanlag med r¢gvaskning med basisk skrubbervaske, der
pd drabeform blandes med r¢ggassen i en behandlingskanal. For
at sikre, at gassen ikke slipper urenset ud i atmosfazren,
gennembruses den lodrette behandlingskanal kontinuerligt og
modstrgms med vand. Anlagget har saledes kontinuerlig wvand-
tilforsel og det frasedimenterede affald md omfatte en slam-
masse, der indeholder en vasentlig vandmazngde. Man far altsa
et affaldsproblem, der kraver beholdere til opbevaring af van-
digt, - aggressivt affald, der efterfplgende mé& bortskaffes,
hvilket er problematisk pa grund af vandindholdet.

Formdlet med opfindelsen er at angive en fremgangsmdde og et
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anlag, der ikke er behaftet med de navnte ulemper, og hvor alt
rejectet sendes tilbage til processen, s& der overhovedet
ingen afledning af flydende affald til kloak skal foretages.
Vaskekredslobet er 1lukket - bortset fra skorstenstabet - og
alt hvad der fraskrubbes re¢ggassen og al den tilsatte kalk,
bliver til et i alt vasentligt teort, skovlbart restprodukt,

der tit kan deponeres.

Dette opnds ved at g& frem som angivet i krav 1's kende-
tegnende del, f.eks. under anvendelse af et anlag som angivet

i krav 5's kendetegnende del.

Det er almindelig kendt at anvende kalk som neutrali-
seringsmiddel pa forskellige mader, enten som en te¢r proces,
en tor/vadd proces eller en vad proces. Te¢rprocessen har den
ulempe, at kalkforbruget er ret stort og progressivt stigende
med ¢get reduktion af rpggassens indhold af syre, hvortil kom-
mer en steorre mangde reject, der skal deponeres. Tor/vad-
processen reducerer kalkforbruget og rejectet i forhold til
torprocessen, men medfgrer rensningsproblemet mellem den terre
og den vadde zone pad grund af de uundgdelige gipsdannelser.
Vadprocessens forbrug af kalk er lineart forbundet med den
syremangde, der onskes fjernet, hvorfor kalkforbrug og reject
er mindre end ved de to andre processer. Vanskelighederne ved
vadprocessen er, at uoplegste kalkpartikler medf¢rer dannelse
af gipskrystaller i anlagget, som derfor ret hyppigt md ren-

ses.

Ved opfindelsen undgdr man de kendte problemer, og man far pa
én gang renset repggassen effektivt, nedsat kalkforbruget og

reduceret rejectet til et absolut minimum.
Fremgangsmaderne ifplge krav 2-4 angiver fordelagtige regu-
leringsmetoder, hvorved hele processen kan fuldautomatiseres,

f.eks. ved hjzlp af midler som angivet i krav 6-9.

Ved at udforme anlagget ifplge opfindelsen som angivet i krav
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6's kendetegnende del, far man filtreret bade slam/vaske-
blandingen og kalkvandet, inden det indfgres i reaktoren. Man
fadr ogsd en god blanding af kalkvandet med wvand/slamvasker,
fordi der opstéar turbulent str¢gmning i nedlgbsr¢ret, s& blan-
dingen sker, inden vaskerne nar ind i reaktorrummet, hvori der
er lavere strgmningshastighed og dermed laminar strgmning.
Vendeskarmen sikrer, at wvandhastigheden i reaktoren umiddel-
bart efter skazrmen er nasten ens i hele reaktorens tvarsnit,
bortset fra omradet langs vaggen.

Endelig medf¢rer mellemrummet mellem reaktorvaggen og skarmen,
at slammet kan passere ned langs reaktorens indervag, forbi
skarmen og ned i bundkeglen under skarmen. Man far hermed
lettere frasorteret de lettere og/eller mindre partikler end
ved de kendte hurtigreaktorer, hvilket har stor betydning,
fordi roggas-vaskeprocessen forer mange partikler (sand, koks,
m.v.) med i den tilfgrte vand/slamvaske, og dette medforer, at
der dannes mange sma partikler (krystaller) i reaktoren.

Opfindelsen forklares herefter narmere under henvisning til
tegningen, der er et principdiagram visende fremgangsmaden og
anlagget.

Efter at rggen R har forladt kedlen (ikke vist pa tegningen),
ledes r¢ggassen gennem en economiser (ikke vist pa tegningen),
hvor den nedkgles til ca. 80°C, hvilket er over syredugpunktet
for roggassen, og herefter ledes r¢ggassen eventuelt gennem et
filter, hvor hovedparten af partiklerne i r¢ggassen fjernes.
Roggassen fores af reoggsugeren RS og videre til skrubbertarn(e)
ST med skrubberelementer 79. Roggassen trykkes lodret ned gen-
nem térnet og passerer derefter vandret gennem et bundfzld-
ningskar 75 og ledes til skorstenen S.

Rogen vaskes i skrubbertarnet ved hjalp af brusere 78, skrub-
berelementer 79 og drédbefangere 86. NAar r¢ggassen herefter
forlader bundfeldningskarret 75 er den nedkglet til 45-50°C.
SOZ' og faststofindhold er reduceret med 85-90°C i forhold til
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mengderne ved udgangen fra filteret.

Efter at r¢ggassen har passeret skrubbersystemet, er den
blevet helt eller delvist mattet med vanddamp, hvorfor re¢ggas-
sugeren skal kunne levere det ekstra tryk der skal til, for at
fore roggassen gennem skorstenen, eller man kan tilsatte ca.
5% varm rgpggas, som tages efter kedlen ved hjzlp af en re¢ggas-

suger 87.

Vandet til brusesystemet tages fra bundfazldningskarret 75 og
trykkes ved hjzlp af en pumpe 76 til dyser eller brusere 78 i
skrubbertarnet/tdrnene ST og lgber tilbage til bundfzldnings-
karret 75.

Der vil ved processen vare et vandforbrug pa ca. 0,01 1/kg
indfyret kul, hvorfor der tilferes frisk wvand gennem en ventil

84, der styres af en vaskestandskontrol 82.

De faste partikler i skrubbervandet vil pd@ grund af den lave
stromningshastighed i bundfeldningskarret 75 synke til bunds
og ende i den omvendte pyramide i nederste del af karret. P&
grund af karrets form vil vandet i pyramiden vare stille-
stdende, sdledes at der vil finde en fortykkelse sted af
faststoffet i brusevandet. Ved pyramidens spidse bund er til-
sluttet en pumpe 36, der forer vand og slam op i en hurtig-
reaktors 30 nedlebsrpr 32. Indlgbet til hurtigreaktorens 30
lodrette nedlobsror 32 er forsynet med en si 31, sd skaller og
lignende faste stoffer fra bundfeldningskarret 75 frafiltre-
res, sd man undgdr sammenpakning i reaktoren og eventuel til-
stopning af slamaflgbet gennem udstrgmningsventilen 35. Sien
kan pad enkel mdde kontrolleres visuelt og skiftes under drift
efter behov. Vand og slam lgber ned gennem nedlgbsroret 32.
Nederst og centralt i hurtigreaktoren 30 rammer wvand/slam-
strdlen en konkav vendeskzrm 33, som vender vandstr¢gmmen opad.
P4 grund af den stadig aftagende vandhastighed op gennem hur-
tigreaktoren 30, vil der ske en opbygning af partikler, der
efterhadnden bliver sd tunge, at de synker ned gennem vandet og
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forbi vendeskarmen 33 og ned i hurtigreaktorens 30 spidse
bund. I str¢gmningsretningen har hurtigreaktoren 30 wvoksende
tvaersnitsdimension, sd man far en stadig aftagende vandhastig-
hed. Hurtigreaktoren er udformet som en kegle med spidsen
nedad. Vendeskarmen 33 er anbragt i nerheden af den spidse
bund og udformet sdledes, at den udfylder en forholdsvis stor
del af tversnitsarealet, men ikke mere, end at partikler m.v.
kan synke ned mellem vendeske&rmen og reaktorvaggen og opsamles
i bundkeglen.

Vand/slam fra bundfazldningskarret 75 er, pa grund af, at van-
det i brusesystemet har absorberet SO2 og dannet stos, surt
med en pH-verdi pad ca. 6. Svovlsyrlingen neutraliseres med
Ca(OH)2 ved hjalp af et kalkdoseringssystem, som forklares
nermere herefter.

Fra en silo 22 doseres Ca(OH)2 til blandekarrene 1 og 2, hvor
det blandes med vand tilledt via ventilerne 13 og 14 under
stadig omr¢ring af f.eks. mekaniske omrgrere 3 og 4, til man
far en ca. 10% opslamning, afhangig af svovlindholdet i
brazndslet.

Fra et af blandekarrene 1 eller 2 fores Ca(OH)z—opslamningen
af en falles pumpe 17 gennem en ringledning RL tilbage til
karret 1 eller 2.

Ringledningen RL er forsynet med en afgrening, der gennem en
doseringspumpe 18 tilsatter Ca(OH)z-opslamningen til vandet i
hurtigreaktoren 30. Doseringspumpen 18 styres af en pH foler
19 i reaktoren 30, sadledes at pH-vardien i hurtigreaktoren 30
holdes pa ca. 9,0.

Nar karret 1 er te¢mt, omstyrer en svgmmer 7 systemet til kar
2, idet magnetventilerne 10 og 12 &bnes, og 9 eller 11 lukkes.
Derefter fyldes kar 1 med Ca(OH)Z, ved at et spjeld 20 omsty-
res til kar 1. En snegl 21 forer Ca(OH)2 til kar 1. Magnet-
ventilen 13 tilsstter wvand til kar 1. Na&r kar 1 er f£fyldt,
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stopper en svgmmer 5 vandtilsatningen ved at lukke ventil 13.
Pa tilsvarende made mangvreres kar 2 under fyldning af svom-

mere 6 og 8.

Mengden af Ca(OH)Z, der tilszttes, bestemmes af en -omdrej-

ningsteller pa sneglens 21 aksel.

Efter de kemiske reaktioner skulle vandet, nar det forlader
hurtigreaktoren 30 gennem overlgbet, og lgber over i hurtig-
reaktorens ringkammer RK, ikke indeholde noget Ca(OH)Z. Er-
faringen viser imidlertid, at der stadig er smd mangder

Ca(OH)2 tilbage, som kan give vasentlige gener under driften.

For at undgd disse gener, er der mellem hurtigreaktoren 30 og
skrubbersystemet indbygget et system med et eller flere opsam-
lingskar 40, for at fjerne de sidste rester af wuoplgst
Ca(OH)z.

vandet fra ringkammer RK pd hurtigreaktoren 30 lgber gennem en

ledning 39 til opsamlingskarrene 40.

Fra bundfaldningskarrets 75 rengasafgang til skorsten, tages
en del af rengassen ved hjelp af trykblaser 45 og presses
gennem vandet i opsamlingskarrene 40 ved hjalp af tilgangs-
kanalen 42, og efter at have varet igennem vandet i opsam-
lingskarrene 40, forlader rengassen Kkarrene gennem afgangs-
kanalen 42 til skorstenen S. Strgmningsretningen af rengassen,
der har et meget stort CO2 indhold, er vist med pile. Vandet
fra ringkammeret RK p& hurtigreaktoren 30 har en pH-vardi pé
ca. 9,5 og vil sammen med rengassens CO2 reagere med det
Ca(OH)z, der er til rest i wvandet og danne CaCO3. Da CaCO3 er
meget tungt oplgseligt, vil det synke til bunden i opsamlings-

karrene 40, hvorefter det kan aftappes gennem ventilerne 66.

vandet fra opsamlingskarrene lgber over i et kar 47. Dette kar
er forsynet med en pH foler, der styrer et rogspjaeld 46 for
tilledning af rengas til karrene 40, séledes at pH-verdien
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holdes pa 7,0. For at holde vandstanden konstant i opsamlings-
karrene 40, er der i kar 47 monteret en svommer 49. Nar svom-
mer 49 er i ¢verste stilling, lukker en ventil 51, og en ven-
til 50 &bner. Nar svgmmeren 49 er i nederste stilling, &bner
ventil 51, og ventil 50 lukker.

Fra kar 47 l¢gber vandet ned i bundfazldningskarret 75. Mangden
der lgber ned i bundfaldningskarret 75 reguleres af en pH
fpler 80, ved at en ventil 81 &bner, nar pH-verdien i bund-
feldningskarret 75 er under 6,0. Bade rent vand gennem ven-
tilen 84 og vand fra karret 47 gennem ventilen 81, ledes ind i
karret 75 via et tragtorgan 83.

Slammet der bundfelder sig i hurtigreaktoren 30 og opsam-
lingskarrene 40 fores ved hjzlp af en pumpe 61 til en decan-
tercentrifuge 60. En slamventil 65 pa hurtigreaktoren 30 og en

slamventil 66 pa opsamlingskarrene 40 &bner/lukker skiftevis.

I decantercentrifugen 60 adskilles slammet fra wvandet, og
slammet f¢res til en container 63 i skovlbar konsistens,
medens rejectet lgber ned i et kar 62 og fores tilbage til an-
l=zgget.

Der er sdledes overhovedet intet aflgb til kloak, og vand-
forbruget er begranset til de smd mangder, der gar bort med
slam og rpggas.

Varmeenergien i skrubbervaesken, der optager restvarme fra
rg¢ggassen, kan genvindes ved at lade skrubbervasken cirkulere
gennem en vand/luft-varmeveksler, f.eks. en kaloriefazre, der
opvarmer forbrendingsluften, inden denne blases ind i kedel-
anlzgget. I stedet for en kaloriefzre kan man udtage den
termiske energi fra skrubbervasken ved hjzlp af et varme-
pumpeanlag.

For at anlagget skal fa& lang levetid og driftssikkerhed, er
bundfeldningskarret 75, skrubberorganet ST, samt de ¢vrige
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dele, der kommer i kontakt med skrubbervasken, f.eks. dyserne
78, skrubberelementerne 79 m.v. udfert i eller bekladt med
glas, porcelzn eller andet syre- og basebestandigt materiale.
P4 disse materialer opbygges der desuden sadvanligvis ikke

gipskrystaller.

Opstart af anlag og kemiske reaktioner:

Ved opstart af anlag fyldes hurtigreaktor 30, opsamlingskar 40

og bundfaldningskar 75 med vand til normal vandstand.

Anlazgget starter derefter med undtagelse af kalkdoseringspumpe
18 og rengasventilator 45.

Roggassen R ledes herefter gennem skrubbertdrnet ST og elemen-
ter 79. Efterhanden som pH-verdien falder under 6,0 i bund-
feldningskarret 75, tilsattes Na2 CO3 i hurtigreaktorens ring-
kammer 30, og der tilsattes sd meget, at man opnér en koncen-
tration CNA = 0,1 - 1,5 mol/1.

Man gar derefter over til normal drift med start af kalk-

doseringspumpe 18 og ventilator 45.

Under opstart er de kemiske reaktioner fglgende:

i gkrubber: so..” ~ + SO, + H.O — 2HSO,

3 2 2 3
og: Hs03' T4 1/20, — SO4_ T+ H
i hurtigreaktor:
CO3 + 2HSO3 — ZSO3 + CO2 + Hzo
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Ved normaldrift:

i skrubber: SO3 + SO2 + HZO — 2HSO3

- - - +

og: HSO3 + 1/202 e SO4 + H
i hurtigreaktor:
Ca803,1/2H20
Ca(OH)2 + 2HSO3 —_— SO4 + + 3/2H20
CaSO4

og: Ca(OH), + so4' T — + 20H

i opsamlingskar: Ca(OH)2 + CO2 — + H,O

Ud over de navnte reaktioner foregdr der utvivlisomt andre
reaktioner. De foranstdende md dog anses for de vasentlige.
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PATENTEKRAY

1. Fremgangsmade til rensning af r¢ggas samt genvinding af
varme herfra, hvor re¢ggassen fra en kedel ledes gennem en
varmeveksler for vand, en sakaldt economiser og herefter vas-
kes med en skrubbervaske, inden den ledes til en skorsten,
eventuelt via midler, der frafiltrerer vaskedrdber, og hvor
den opsamlede termiske energi i skrubbervaesken genbruges, og
hvor rpggassen pad sin vej gennem economiseren kun afkples sé
meget, at den stadig har en temperatur over syredugpunktet,
ndr den moder skrubbervasken og at skrubbervasken holdes i det
vesentlige p& neutral pH-verdi ved tilsztning af base pa
veskeform, kendetegnet ved, at tilsztningsbasen
fremstilles ved anvendelse af kalk gennem en dobbelt alkalisk
proces mellem kalken og skrubbervesken i en hurtigreaktor,
hvori pH-vardien holdes pa 8,5 - 10,5, fortrinsvis pa ca. 9,5,
og hvorefter tilsatningsbasen, inden den tilledes skrubber-
vasken, behandles ved tilsaztning af rengas, udtaget efter at
r¢ggassen har passeret skrubbervasken, hvorved tilsatnings-
basens pH-vardi reduceres i det vasentlige til neutral vardi,
under samtidig udf®ldning af eventuel restmzngde af uoplest

calciumhydroxid.

2. Fremgangsmdde ifgplge krav 1, kende tegnet ved,
at tilsatningsbasens pH-vardi er 6,9 - 7,6, nar den tilsattes

skrubbervasken.

3. Fremgangsmadde ifgplge krav 1, kende tegnet ved,
at mengden af rengas, der tilsattes tilsatningsbasen, styres
ud fra madling af pH-verdien af tilsatningsbasen, umiddelbart

for denne tilledes skrubbervasken.
4. Fremgangsmdde ifplge krav 2, kende tegnet ved,
at mengden af tilsztningsbase der tilledes skrubbervasken,

styres ud fra maling af pH-verdien af skrubbervaesken.

5. Anlag til rensning af re¢ggas fra en kedel, samt genvinding
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af varme herfra, hvor re¢ggassen ledes fra kedlen gennem en
varmeveksler for vand, en sdkaldt economiser eller tilsvarende
varmeveksler, og herefter vaskes med en skrubbervaske, der
tages fra et bundfazldningskar (75) og ledes tilbage hertil,
samt midler til at genbruge den i skrubbervasken opsamlede
termiske energi, idet r¢ggassen (R) fores gennem economiseren
pd& en saddan mdde, at den stadig har en temperatur over syre-
dugpunktet, nar den mgder skrubbervesken i et skrubberorgan
(ST), og at skrubbervaskens pH-verdi males med et maleorgan
(80), og at der ud fra maleorganets maling tilsazttes en
flydende tilsatningsbase fra et kar (47), sa& skrubbervasken
holdes i det vaesentlige neutral, kende tegnet ved,
at karret (47) er forbundet til en hurtigreaktor (30), hvilken
hurtigreaktor tilfgres bundfzldet slam og vaske fra bundfeld-
ningskarret (75), idet slam og vaeske ledes ned gennem et i det
vasentlige lodret nedlgbsror (32) sammen med en kalk-vand op-
slamning fra et blandekar (1,2), og at et rengasudtag (45)
tilleder rengas, udtaget fra skorstenen (S) via ledninger til
tilsetningsbasen, der mellemlagres mellem hurtigreaktoren (30)
og karret (47) i ét eller flere opsamlingskar (40), hvorefter
rengassen returneres til skorstenen.

6. Anlag ifplge krav 5, kendetegnet ved, at der
foran nedlgbsroret (32) er anbragt en si (31), at der nederst
i hurtigreaktoren (30) er anbragt en konkav skarm (33), der
rammes af vand/slam-strdler og vender strgmmen opad, hvorhos
kalkvand tilsattes vand/slam-stralen gennem sien (31) ved
hjzlp af en doseringspumpe (18), der er styret af en pH-foler
(19) i hurtigreaktoren (30) pad en s&dan mdde, at pH-verdien i
hurtigreaktoren holdes pa ca. 9,0.

7. Anlag ifplge krav 5, ken de tegnet ved, at karret
(47), hvori tilsztningsbasen opsamles, inden den tilsattes
skrubbervasken, omfatter et maleorgan (48) for maling af pH-
verdi, hvilket méleorgan styrer et reguleringsorgan (46) for
den rengasmangde, der tilsattes opsamlingskarret (40).
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8. Anlag ifglge krav 5 eller 7, kende tegnet ved,
at der i bundfazldningskarret (75) er et apparat til madling af
pH-verdi og ud fra mdleresultatet styrer tilledningen af til-

saetningsbasen.

9. Anlag ifplge et hvilket som helst af kravene 5-8, k e n -
detegnet ved, at bundfaldet fra opsamlingskar-
ret/karrene (40) og fra hurtigreaktoren (30) tilledes en cen-
trifuge (60), fortrinsvis en dekantercentrifuge, og at den
fracentrifugerede vaske returneres til anlagget, £f.eks. til
hurtigreaktoren (30), og det fracentrifugerede i det vasent-

l1ige to¢rre slam fores til en opsamlingsbeholder (63).
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