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Warszawska Fabryka Izolacji Korkowej Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig
(Warszawa, Polska).

Sposob wyrobu izolacji korkowej.

Zgloszono 21 kwietnia 1928 r,
Udzielono 21 marca 1930 r.

Znane dotychczas izolacje korkowe, w
ktérych jako czynnika wiazacego uzywa
si¢ organicznych klejow, np. zywic, ulega-
ja gniciu i wskutek tego w wielu przypad-
kach nie daja sie stosowaé. Réwniez spo-
séb wytwarzania takich izolacyj wigza-
nych klejami crganicznemi jest ze wzgle-
du na cene materjalu wiazacego stosunko-
wo drogi.

Sposéb wytwarzania izolacji korkowej
wedlug wynalazku niniejszego polega na
tem, ze rozdrobniony korek miesza sie do-
kladnie z miatko sproszkowanym magne-
zvtem surowym i dodaje roztworu szkla
wodnego, otrzymang mase ogrzewa sie w
zamknietych formach, przyczem powstaly

krzemian magnezo-sodowy (lub magnezo-
potasowy) przy jednoczesnem odparowa-
niu nadmiaru wody wiaze silnie korek i
cala masa twardnieje. Wyjeta z form ma-
se osusza si¢ ostatecznie i poddaje obrob-
ce mechanicznej. )

Magnezyt mozna zastapié¢ kreda, mial-
ko sproszkowanym kamieniem wapiennym,
marmurem lub szpatem wapiennym albo
innemi mineralnemi substancjami o znacz-
nej zawartoéci weglanu wapnia lub we-
glanu magnezu albo obydwéch weglanéow
razem, przyczem powstaja krzemiany badz
wapniowo-sodowe, wzglednie magnezo-
sodowe, lub magnezo-wapniowo-sodowe.
Weglany magnezu i wapnia mozna réwniez
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zastapi¢ czesciowo przez tlenki i wodoro-
tlenki magnezowy i wapniowy, wprowa-
dzone do mieszariny w postaci substancyj
mineralnych o znacznej ich zawartosci.

Izolacja korkowa wytworzona sposo-
bem wedlug wynalazku niniejszego nietyl-
ko nie ulega gniciu i wyklucza zagniezdze-
nie si¢ w niej robactwa, lecz rowniez jest
odporna na dzialanie temperatury i wy-
trzymala na cisnienie.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu izolacji korkowej,
znamienny tem, Ze wiaze si¢ mielony ko-
rek mieszaning roztworu szkla wodnego z
miatko sproszkowanym magnezytem suro-
wym, poddajac mase otrzymana ogrzewa-
niu w zamknietych formach.

2. Sposéb wedlug zastrz, 1, znamien-

ny tem, Ze magnezyt surowy zastepuje sig
catkowicie lub czesciowo kreda, mialko
sproszkowanym kamieniem wapiennym,
marmurem, szpatem wapiennym lub inne-
mi substancjami mineralnemi o znacznej
zawartosci wapnia, albo weglanéw wapnia
i magnezu.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, Zze do masy wiazacej dodaje
si¢ tlenku lub wodorotlenku wapniowego
albo tlenku lub wodorotlenku magnezowe-
go, lub obu razem w postaci substancyj
mineralnych o znacznej ich zawartosci.

Warszawska Fabryka
Izolacji Korkowej
Spoétka z ograniczona
odpowiedzialnos$cia.
Zastepca: Inz. S. Pawlikowski,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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