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Wynalazek dotyczy prasy mechanicznej do
formowania z szamotowych mas plastycznych
rur lejowych zestawu syfonowego i rur Zzer-
dziowych zestawu kadziowego dla hali odlew-
niczej stalowni.

Przed zastosowaniem wynalazku rury tego
rodzaju byly formowane na prasach pozio-
mych z napedem recznym, obslugiwanych przez
trzy osoby. Prasy takie nie wywieraly wyma-
ganego ciS$nienia, niezbednego do dobrego for-
mowania, wobec czego uformowane rury na-
lezalo wygladzaé recznie, gdyz ich zewnetrzne
powierzchnie posiadaly rézne wglebienia i po-
ry, niedopuszczalne ze wzgledu na przepisy
norm produkcyjnych. Wyréb rur za pomocsg
pras recznych byl kosztowny, poniewaz wyma-
gal znacznego nakladu robocizny, a ponadto
narazal na straty wywolane znaczng ilcScig
odpadéw w materiale surowym i wypalonym.

*) WilaSciciel patentu oSwiadczyl, Ze wspil-
twoércami wynalazku sg inz, Stanistaw Micha-
lik i Stanistaw Pawlowski.

Prasa mechaniczna do formowania rur lejo-
wych i zerdziowych wedlug wynalazku usuwa
niedogodno$ci recznego formowania i pozwala
na znaczne obnizenie Kkosztéw produkeji rur
z mas szamotowych. Prasa ta eliminuje ucig-
zliwg prace reczng przy prasowaniu i przesu-
waniu ksztaltek, czyni zbednym reczne wygla-
dzanie ksztaltek, przyczynia si¢ do poprawy
jakosci wyrobéw i do zmniejszenia brakéw
suszarnicznych i palonych oraz pozwala na
osigganie kilkakrotnie wyzszej wydajmosci pro-.
dukeji. .
Istota wynalazku polega na tym, Ze prasa do
formowania rur lejowych i zerdziowych po-
siada forme zawieszong na przesuwnej glowi-
cy za pofrednictwem amortyzatoréw, tak, iz
podezas prasowania rury w formie, sté! obro-
towy, na ktérym sg umieszczone rury surowe,
nalozone recznie, moze podlegaé tylks dziata-
niu sit ugigeia sprezyn amortyzatoréw, przy
czym prasowanie odbywa sie w formie za po-
mocg dwoch stempli, napedzanych ruchem



.

prostoliniowym ku sobie. za posrednictwem
odpowiedniego mechanizmu dzwigniowego,
sprzezanego przez przekladnie z silnikiem na-
pedowym.

Rysunek przedstawia przyklad wykonania
prasy mechanicznej pionowej do formowania
rur lejowy'rch i zerdziowych, z szamotowych
mas plastycznych wedlug wynalazku. Fig. 1
przedstawia prase w widoku z boku, a fig. 2 —
w widoku z przodu od strony obstugi.

W obudowie 18 prasy jest umocowany sil-
nik elektryczny 7, ktory za poSrednictwem
pedni Kklinowo-pasowej 9a i przekladni §li-
makowej 9 napedza kolo zebate 24 osadzone
na- wale $limacznicy. Kolo zebate 24 napedza
z kolei kolo zebate 22 zaklinowane na wale
poziomym 33 osadzonym w wateczkowych lozy-
skach tocznych 21, z ktérych wystajg kofice
walu 33 poza obudowe. Na koncach tych sa
osadzone kola 37 z przeciwwagami stuzacymi
do wyprowadzania z punktéw martwych. Na
kotach 37 sa umocowane mimo$rodowo czopy,
na ktoérych sa osadzone korbowody 41, wobec
czego ruch obrotowy kot 37 zostaje przetwo-
rzony na ruch postgpowo-zwrotny glowicy "2,
ktéra jest polaczona z koficami korbowodéw
i prowadzona pionowo za pomoca walu 5 prze-
suwanege w prowadnicy rurowej 6, przymoco-
wanej do obudowy 18. W celu zmniejszenia
tarcia walu 5 w prowadnicy 6 podczas praso-
wania, glowica jest polgczona z ukladem
dzwigni przegubowych 4. W glowicy 2 jest
osadzony stempel gérny 26 wraz z formag 27
zawieszong na amortyzatorach sprezynowych
30, polaczonych z plyta 29 osadzong na $ru-
bie gléwnej 1. Stempel jest umoeowany na
precie przepuszezonym przez otwor w Srubie
gléwnej 1 i zakohczonym gléwka stozkows.
Podczas ruchu glowicy ku gérze glowka stoz-
kowa moze oprzeé¢ sig na oporze 16, umocowa-
nym na ramce 16a osadzonej wahliwie na
przegubach 14. Spreziyna 13 stuzy dc sprowa-
dzania ramki oporu 16 w polozenie zasadni-
cze, ktére mozna wyregulowaé za pomceg §ru-
by 3. ’ ’

Odchylanie ramki z polozenia zasadniczego
moze odbywaé sie za pomcca $lizgdw 15 umo-
cowanych. na obejmie 17.

Oproécz stempla gérnego prasa posiada szesé
stempli dolpych 19. osadzonych na. stole obro-
towym 39, ktéry stuzy do mechanicznege po-
dawania formowanych rurek, pod farme ?7.
Sté} jest osadzony ohrotowo w pedstawie 23
za pomocea stozkowego lozyska Slizgowegso, ktdr

2

re umozliwia usuwanie luzéw, jakie mogg po-
wsta¢ w czasie uzywania prasy.

Stot 39 jest obracany okresowo za pomoc3y
zebatki 28 i zapadki 31, ktéra jest polaczona
2 przesuwakiem 32. Przesuwak w dolnej i gér-
nej czesci posiada zderzaki 35, na ktére dziala
zaczep 36 osadzony mimosSrodowo na wale 27.
Gdy zaczep 36 naciska na zderzak 35 to prze-
suwak 38 jest odpychany do tylu, a zapadka
przechodzi w polozenie nowego wspoldziatania
zaczepu z zebatka 28.

Stemple dolne 19 s3 osadzone przesuwnie
na trzpieniach 40 przymocowanych do stclu
i formujacych otwér rurki. Do stempli dolnych
19 sg przymocowane od spodu trzpienie
20 przepuszczone przez stét obrotowy. Na
trzpienie 20 moze naciskaé od doltu waitek
12 osadzony w obudowie 11. Walek 12 jest
przesuwany ku gérze za pomocg lewego ramie-
nia diwigni 10 umieszczonej w odpowiedniej
skrzynce. Prawe ramie tej diwligni pozostaje
pod dzialaniem waltka 5, prowadzonego W
rurze 6. _

Cala konstrukcja prasy spoczywa na ceow-
nikach 25. Opisana wyzej prasa nie wymaga
budowy specjalnych fundamentéw i moze byé
ustawiona na zwyklych posadzkach i stropach.

Opisana wyzej prasa dziala w sposéb na-
stepujacy:

Mase plastyczng, np. mase szamotowa na-
klada sie recznie na stemple dolne 19, przyg-
niatajge ja lekko do trzpieni 40. Nastepnie
uruchamia sie silnik, ktéry za posrednictwem
pedni pasowej przekladni §limakowej, prze-
kladni zebatej i korbowodéw powoduje opusz-
czenie glowicy 2 wraz ze stemplem gérnym
26 i formg 27. Jednocze$nie za poSrednictwem
watka 5 i diwigni 10 nastepuje wysuwanie
waltka 12, a wraz z nim trzpieni 20 i stempla
dolnego 19. ku gérze. W pierwszej chwili pra-
sowania nastepuje doci$niecie formy 27 do sto-
lu z silg odpowiadajgca sile Seiskania sprezyn
amortyzatoréw 30. Prasowanie rury odbywa sie
w formie 27 zawieszonej na wspomnianych
amortyzatorach sprezynowych, ktére sluza do
tego, by prasowanie rury przez stemple 26 i 19
nastgpilo po calkowitym zamknigciu masy
szamotowej nalozonej na trzpienie, w prze-
ciwnym. razie masa nie zamknieta w formie
i Sciskana przez obydwa. stemple rozchodzita-
by.. sie. na beki wok6} trzpieni 40.i nie mogla-
by. byé nalezyeie sprasowana.. Po zamhnieciu
masy w formie nastepuje natychmiast praso-
wani@, rury zs- pemoga stempla  gérnego 26
i stempla dolnega 19, ktére prasujg rure



w formie jednocze$nie z jednakowsy predkoscis
i przy tym samym ci$nieniu, przy czym stét
obrotowy 39 jest obciazony jedynie sila amors
tyzujacych sprezyn 30.

St6t obrotowy 39 sluzy do mechanicznego
podawania rur pod forme. Jest on obracany z2
pomocg zebatki 28 i zapadki 31, ktéra jest
polaczona z przesuwakiem 38, posiadajgcym
w swej goérnej i dolne; czeSci zderzaki 35.
Gdy na zderzaku 35 oprze sie zaczep 36 asa-
dzony mimo§rodowo na wale 37, to zderzak
“jest ‘odpychany do tylu, a zaczep zdaza do po-
lozenia nowego wspéldzialania z zapadka 28. Gdy
rura zostala uformowana (sprasowana), a for-
ma podciagnieta do géry ponad trzpienie 40,
zaczep 36 opiera sie¢ na zderzaku gérnym, po-
pychajgc przesuwak ku przodowi i jednoczes-
nie przesuwajgc zapadke 31 z zebatkg 28 osa-
dzong na walku pionowym, tak iz st6t wyko-
nuje 1/6 obrotu. Obrét stotu jest zsynchronizo-
wany z opadaniem i podnoszeniem sie. formy,
tak iz stét zostaje obrécony wokét swej osi
o 1/6 obrotu tylko wtedy, gdy forma znajduje
sie¢ w swym najwyzszym polozeniu ponad
trzpieniami.

Wypchniecie wyprasowanej rury z formy
nastepuje wtedy, gdy glowica 2 wysuwa sie
ku gérze i pret la przesuwany w $rubie glow-

nej 1 oprze sig swa giléwka na oporze 16

i wysunie sie z glowicy wraz z formg i stem-

plem na diugo$é okolo 20 mm, po czym gléwka .

stozkowa opiera sie na §rubié gléwnej, rura
-wysuwa sie z formy sama, a opdér 16 zostaje
odchylony przez §lizgi 15 ku przodowi, nato-
miast glowica 2 wraz ze Srubag, formg i stem-
plem przechodzi w gérne polozenie. W tym
polozeniu prasa jest przygotowana do¢ praso-
' wania nowej rury.

Zastrzezenia patentowe
1. Prasa mechaniczna do formowania rur le-

jowych i zerdziowych z szamotowych mas
plastycznych, znamienna tym, 3ze posiada

forme (27) zawieszong na przesuwnej glo-

3.

wicy (2) za. poérednictwem amortyzatoréw
(30) oraz dwa stemple napedzane ruchem
prostoliniowym ku sobie, z ktérych’ jeden -
(26) jest osadzony przesuwnie w formie
a drugi — (19) jest osadzony przesuwnie na
na- frzpieniu (40) formujgcym otwoér rury’
i osadzonym na stole obrotowym (39)..

. Prasa wedlug zastrz. ], znamienna iym, zZe

naped stempli (26 i 19) przesuwnych ruchem
prostoliniowym, sklada sie z glowicy (2)
polgczonej z korbowodami (41) napedzany-
mi przez silnik (7) za poSrednictwem pedni :
klinowo-pasowej - (9a), pedni ¢ §limakowej
i pedni zebatej (24, 22) oraz z dzwigni
dwuramiennej (10), ktérej jeden koniec
wspoéldziala z waltkiem (5) prowadzonym w
rurze (6) i polaczonym z glowica_(2) drugi
za§ koniec wspdldziala z walkiem (12) pro-
wadzonym w obudowie. (11) i wypychaja-
cym stempel (19) ku goérze za poérednic-

twem trzpieni (20) przepuszczonych przez

st6t obrotowy (39).

Prasa wedlug zastrz. 1 i 2, znamienna tym
Zze stét obrotowy (39) jest osadzony nz waie
pionowym w stozkowym lozysku ¢lizgowym
i jest obracany za pomcca zebatki (28)
i zapadki (31), ktéra jest polgczona z prze-
suwakiem (38) posiadajgcym zderzak (35)
odpychany przez zaczep osadzony mimos$ro-
dowo na wale (37), tak iz zaczep moze przy-
jaé nowe polozenie wspéldzialania.

. Prasa wedlug zastrz. 1-3, znamienna tym,

ze amortyzatory (30), na ktérych jest za-
wieszona forma (27), sg polgczone z pilyta
(29) osadzong na S$rubie gléwnej (1), tak iz
od pierwszej chwili prasowania nastepuje
doci$niecie formy do stolu z silg odpowia-
dajacy sile $Sciskania sprezyn amoriyzato- .
réw, dzieki czemu masa szamotowa nie
zostaje wyciénieta z formy. ‘ ’

Ostrowieckie Zaktady
Materiatéw Ogniotrwatlych

Zastepca: mgr inz. Henryk Dziatlik,
rzecznik patentowy
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