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Urzgozenie do zgniatania weztow
cylindrycznej oczkowej siatki lampy elektronowej

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do zgniatania weztéw cylindrycznej oczkowej siatki lampy
elektronowej, przy pomocy ktdrego siatka ztozona z co najmniej dwéch warstw krzyzujacych si¢ drutéw po
zgnieceniu uzyskuje grubo$¢ $cianki mniejsza od sumy grubosci drutéw tworzacych poszczegélne warstwy siatki.

W lampach elektronowych duzej mocy o matej odlegtosci migdzy siatka i katoda, poréwnywalnej z grubos-
cia drutu siatki stosuje sig siatki nieposiadajgce wspornikéw, ramek lub innych elementéw wsporczych, tak zwane
siagtki oczkowe, utworzone z krzyzujacych si¢ warstw drutdw zgrzanych ze soba w miejscach wzajemnego ich
przecinania si¢. W celu uzyskania jednakowej odlegtosci wszystkich drutéw siatki od katody stosuje sig
zgniatanie weztow siatki na wymiar zblizony do grubosci pojedynczego drutu. Zgniecenie weztdw moze byé
wykonane w trakcie zgrzewania krzyzujacych sie drutéw siatki.

Znanym urzadzeniem stosowanym do tego celu jest zgrzewarka punktowa o wystarczajacym do zgniecenia -
wezléw nacisku elektrody zgrzewajacej. Wada tego urzadzenia jest niejednorodnos¢ zgniatania pojedynczo
zgrzewanych i zgniatanych wezldéw oraz trudno$é w zapewnieniu kotowego ksztattu wykonane;j siatki. '

Innym znanym urzadzeniem jest cylindryczny trzpien o $rednicy mniejszej od srednicy siatki oraz rolka,
ktdra toczac si¢ po natozonej na cylindrycznym trzpieniu siatcedociska ja do trzpienia i rozwalcowywuje punkty
krzyzowania si¢ drutéw. Urzadzenie to zapewnia jednorodno$¢ zgniecenia, ale na skutek wydtuzania si¢ drutéw
nie daje wystarczajacej kotowosci siatki.

Wada znanych dotychczas urzadzerin do zgniatania weztdéw oczkowej siatki jest konieczno$é dalszego
rozciagania i ksztattowania wykonanych przy pomocy tych urzadzen siatek.

"Celem wynalazku jest uzyskanie siatek doktadnie cylindrycznych o grubosci $cianki nie wigkszej od
grubosci jednego drutu, nie wymagajacej dalszego ksztaltowania po zgnieceniu weztéw siatki. Zagadnieniem
technicznym jakie nalezato rozwigzaé dla osiagnigcia tego celu byto opracowanie urzadzenia, pozwalajacego na
zgniecenie weziow siatki z réwnoczesnym uzyskaniem ostatecznego ksztattu siatki.

Zagadnienie to zostalo zgodnie z wynalazkiem rozwiagzanie w ten sposéb, Ze urzadzenie do zgniatania
weztéw cylindrycznej oczkowej siatki lampy elektronowej sklada si¢ z podstawy, zewnetrznej tulei stalej,
wewnetrznej tulei dzielonej oraz stozkowego trzpienia, przy czym tuleja dzielona wyposazona jest we wpusty
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wchodzace w wycigcia w podstaw1e i sktada si¢ z takiej ilosci czeéci, aby szczelina mi¢dzy nimi po calkowntym
rozsunigciu wewnetrznej tulei dzielonej byta mniejsza od 0,6 Srednicy drutu siatki.

Odmiana wykonania urzadzenia sklada si¢ z podstawy, wewnetrznego statego trzpienia, zewnetrznej
dzielonej tulei oraz zewnetrznego pierscienia o stozkowym otworze, przy czym zewnetrzna dzielona tuleja
wyposazona jest we wpusty wchodzace w wycigcia w podstawie i sktada sie z takiej iloci czesci, aby szczelina
miedzy tymi cze¢$ciami przed rozpoczeciem $ciskania byta nie wigksza niz 0,6 srednicy drutu siatki.

Zgodne z wynalazkiem urzadzenie pozwala na uzyskanie w jednej operacji uformowanej na wlasciwy
wymiar cylindrycznej siatki oczkowej o zgniecionych weztach.

Blizsze objasnienié urzadzenia do zgniatania weziéw oczkowej cylindrycznej siatki lampy elektronowe;j
nastapi w oparciu o przyktad wykonania przedstawiony na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia urzadzenie do
zgniatania we¢ztéw w czesciowym przekroju, fig. 2 odmiang tego urzadzenia w czgsciowym przekroju, a fig. 3
zalezno$¢ nacisku wywieranego na siatke od sity wzdtuznej.

. Urzadzenie do zgniatania wezt6éw sktada si¢ z ustalajacej §rednice cylindrycznej siatki 1 zewnetrznej tulei
stalej 2, wewnetrznej tulei dzielonej 3, podstawy 4 uniemozliwiajacej poosiowy ruch wewnetrznej tulei dzielonej
3, oraz stozkowego trzpienia 5. Wewnetrzna tuleja dzielona 3 posiada wpusty 6 wchodzace w wycigcia podstawy
4. '

Po ustawieniu zewnetrznej tulei stalej 2 na podstawie 4 we wnetrzu tej tulei statej 2 umieszcza sig
cylindryczna siatk¢ 1, a do jej wnetrza wstawia si¢ segmenty wewngtrznej tulei dzielonej 3 tak, aby wpusty 6
wewnetrznej tulei dzielonej 3 weszly wwycigcia 7 podstawy 4. Do utworzonego stozkowego otworu
wewnetrznej tulei dzielonej 3.wstawia si¢ stozkowy trzpieri 5 i wywierajac na niego wzdtuzng site Q powoduje
si¢ rozsunigcie segmentéw wewnetrznej tulei dzielonej 3 i doci$nigcie siatki 1 do zewnetrznej tulei statej 2. Jak
to jest widoczne z fig. 3 w miar¢ wzrostu sity wzdtuznej Q nacisk P wywierany na wezty cylindrycznej siatki 1 .
wzrasta do wartosci maksymalnej P, , przy ktérej nastepuje zgniecenie weztéw. Gwattowny w:rost powierzchni
styku siatki 1 powoduje znaczny spadek nacisku jednostkowego wywieranego na cylindryczng siatke 1 do
wartosci P,. Po osiagnigciu przez dziatajaca na stozkowy trzpieri 5 wzdtuzna site Q wartosci Q, zgniatanie
nalezy zakoriczy¢.

W odmianie wykonania urzadzenia do zgniatania weztéw, na wewnetrzny staly trzpieri 8 ustawiony na
podstawie 4 naktada si¢ cylindryczng siatke 1, a na nia naktada si¢ segmenty zewnetrznej dzielonej tulei 9 tak,
aby wpusty 10 zewnetrznej tulei dzielonej 9 weszty w wyciecia 7 podstawy 4. Na zewnetrzna tuleje dzielong 9
naktada si¢ zewnetrzny pierscient 11 i wywierajac na niego wzdtuing site Q powoduje si¢ doci$nigcie siatki 1 do
wewnetrznego statego trzpienia 8 i zgniecenie weztéw cylindrycznej siatki oczkowej 1.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do zgniatania we¢ztéw cylindrycznej oczkowej siatki lampy elektronowej, znamienne tym, ze
sktada si¢ z podstawy (4), zewnetrzne;j tulei statej (2), wewnetrznej tulei dzielonej (3) oraz stozkowego trzpienia
(5),przy czym tuleja dzielona (3) wyposazona jest we wpusty (6) wchodzace w wycigcia (7) w podstawie (4)
isktada sie z takiej ilosci czeéci, aby szczelina migedzy tymi czesciami po catkowitym rozsunigciu wewnetrznej
tulei dzielonej (3) byta mniejsza od 0,6 srednicy drutu siatki.

2. Urzadzenie do zgniatania weztéw cylindrycznej oczkowej siatki lampy elektronowej, znamienne tym, ze
sktada si¢ z podstawy (4), wewnetrznego stalego trzpienia (8), zewnetrznej dzielonej tulei (9) oraz zewnetrznego
pierscienia (11) o stozkowym otworze, przy czym zewnetrzna dzielona tuleja (9) wyposazona jest we wpusty
(10) wchodzace w wycigcia (7) w podstawie (4) isktada si¢ z takiej ilosci czesci, aby szczelina migdzy tyml
czgs$ciami przed rozpoczeciem Sciskania byta nie wigksza niz 0,6 érednicy drutu siatki.
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