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Titel : Werkwijze en inrichting, dienende om elektrische verbindings-
organen automatisch in een behuizing aan te brengen.

De uitﬁnding p;:eft betrekking op een werkwijze en ihrichting
dienende om elektrische v_er'bindingsorganen, die bij voorkeur zijn be-
vestigd aan sterk buigzamfs, u;‘.t dunne platte litzedraad bestesande ge-
leiders, automatisch in een behuizing aan te brengen.

Uit plaatvormig ma'_l:eri‘a.a.l gevormde elektrische verbindingsor-
ganen zijn na het uitstanzen en in d.é vorm brengen, in de regel door
middel van e;an voetstuk, verbonden met éen draagstrook. Dergelijke ver-
bindingsorganén worden samen met de verder als afval te beschouwen.
draagstrook opg;evikkeld. op een spoel, ‘teneinde transport en yerdere
verwerking té yeréepvoudigen. Teneinde de verbindingsorganen op elek-
trische geléide;'s te krimpen, wordt een dergelijke spoel in een krimp-
inriehting aangebracht. Aldsar worden de verbindingsorganen van de spoel
afgewikkel& en door de draagstrook gedragen toegevoerd san de krimpwerk-
tuigen, waarbij in de transportmiddelen de draagstrook ten behoeve van
een dragende en g:egl.eidende functie wordt gebruikt. Door de krimpwerk-
tuigen worden de verfindingsorganen .gekrcmpen op een elektrische geleider,
waarbil]j volgéns ;e;en ;b;;k-ende werkwijze de draagstrook gelijktijdig ven de
desbetreffende _v-erfindingsgrganen wordt gescheiden. Teneinde opgekrompen
ver‘bindingsorgan;en ip_de. ﬁehuizing asn te brengen worden de desbetref-
fende gélei&ers achter de krimpplaats vastgegrepen door middel van ge-
schikté gri,jpélémenten, ‘waarna, nadat de krimpwerktuigen zijn gelost,
zulk eén géléidér wordt getransporteerd tot yoor een opening in de be-
huizing, wearna dé g'eleifier. in de behuizing wordt geschoven. De grijp-
elénenten geven daarna de geleider weer vrij, waarna het desbetreffende
verbindingsorgaan op geschikté wijze in de behuizing is gelegerd.

Aan é;en dérgélijk 5ékende werkwijze kleeft in het bijzonder het
zwear w.egenderbézwaar,. dat bij het vastgrijpen van de geleiders na de
kri’mp’béwérkin%%%%t zékerhéi‘d kan worden bereikt, dat een desbetreffend
verbindingsorgaan op de géwéziste wijze is gepositioneerd en wel zodanig,
dat zulk een verbindingsorgaan zonder dat een dasaropvolgende centreer-
werking nodig is en~zondér stoten in de kleinst mogelijke opening van een
behuizing kan wordén ingeschoven. Zelfs bij betrekkelijk stijve gelei-
ders is het niét zeker, dat de positionering van het desbetreffend ver-
bindingsorgaan op dé géleide%agéﬁrig genoeg is, aangezien het kan voor-
komen, dat réeds vddr dé krimpbewerking de geleider aan het desbetreffende
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witeinde in axiale richting niet recht verloopt. Zulks kan bij het in-
schuiven met een piet goed gepositioneerd verbiﬁdingéorgaan tot gevolg
hebben, dat het desbetreffénde verbindingsorgaan tegen zijn omgeving
san- stoot, waarbi] contactelementen worden verbogen of de begrenzing .
van de opening van de behuizing wordt beschadlgd en het verbindings-
orgaan met de geleider worden verbogen, wearbij.in de regel ernstige -
storingen ontstaan 1n de autamatlsch werkende inrichting.

- Met een dergellgke bekende werkwijze is het bovendlen niet mo-
gelijk om verbzndlngsorganen met stijve geleiders, waarvan het eindge-
deelte moet zijn geknlkt of op andere wijze zijn gevormd autamatlsch
in een behuizing aan te brengen° Door dergelijke vervormlngen, die
voor of na het krlmpen ‘moeten worden aangebracht wordt. verhinderd,dat
de: desbetreffende gelelder met de gewenste positionering ten opzichte
van het bijbehorende verbindingsorgaan wordt vastgegrepen en geleid.

~ Ook is het met een dergelijke bekende werkwijze niet mogelijk
qm.verbipdipgsofganen, die zijn opgekrompen op een buigzame, enkelvou-
dige geleider,rbijvoorfeeld een uit platte, dunne litzedraad bestaande
geleider, autematlsch in een behulZlng asn te brengen. Wanneer nl.in zulk
een 31tuat1e de«desbemreffende gelelder wordt vastgegrepen, zou het bij-
behorende verblndlngsorgaan ongecontroleerd in de vrije ruimte hangen,
zodat het niet mogellgk 1s zulk een verblndlngsorgaanimet de henod;gde cenm ;,
trering 1p d@ desbet;effende opeplng van de behuizing in te schuiven.

Eerder zijn een werkwijze en inriehting voorgesteld, waardoor
het mcgellak is om onafhankellak'van de soort van verbindingsorganen en
geleiders, deze autamatlsch in een behuizing aan te brengen, Daarbij
wordt eén door een draagstrook gedragen verbindingsorgaan in een met
een krimpinrichting gécem@ineerde monteerinrichting toegevoerd aan de
krim@werktqigén,'ep eén ge}eider vastgekrompen en van de draagstrook

-gescheiden, waarna het quekrompen element wordt vastgegrepen, tot voor

- een opening van een behuizing wordt getransperteerd en in de desbetref-

fende kemer van die beluizing wordt ingeschoven. Wezenlijk yoor deze
veorstellen is, dat bij en na het opkrimpen op de geleider, het desbe=
treffende verblndlngsorgaan bevestigd aan de draagstrook, wordt geleid
en gedragen, het vastgekrcmpen verbindingsorgaan, nadat de krimpwerk-
tuigen zijn gelost en aansluitend daarop zich op de draagstrook bevin-
dend werdt,toegevogrd aan grijpelementen, waarbij deze grijpelementen

het verbindingsorgaan vastgrijpen en in de gewenste stand brengen,
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waarna het verbindingsorgaan van de draagstrook wordt gescheiden, cioqr
de grijpelementen tot voor de desbetreffende opening van een kamer in
de behuizing wordt getransporteerd en in deze kamer wordt ingeschoven.
Doordat de verbinding tussen de draagstrook en het desbetreffende ver-
bindingsorgean na het vastkrimpen in stand wordt gehouden is het moge-
1ijk om de draagstrook als geleidingselement te gebruiken en het vastge-
krompen ver‘bind'ingsorgaa.nr in plaats van de geleider na het lossen van
de krimpwerktu.jlgen vast te grijpen en in de gewenste stand te brengen.
Hierns is de functie van de drasgstrook voltooid. Deze kan dan worden
afgesneden. Het vastgrijpen en positioneren van het verbindingsorgaan
biedt de mogélijkhéid, dat het verbindingsorgaan gecentreerd in de des-
betreffendé kamer ven de béh}zizing wordt ingeschoven.

- Het %oied:b voordeel een en ander zodanig in te richten, dat de
grijpeleme;rben ﬁet dés‘pétreffend *_verbindingsorga.an slechts over een be-
perkt gebied vastgrijpen, zodat het contactgebied ven het verbindings-
orgaan vrij blijf‘h. Daardoor is het mogelijk om het contactgebied van
zulk een vérbindingsorgaa.n zonder verdere operaties in eerste aanleg
in de des‘b;at'r‘eff.end.e kemer van de behuizing in te voeren en sansluitend
daarop, nadst dé grijpérelémentén zijn gelost, dit verbindingsorgaan

© volledig in de aésfétréfféndé‘ kamer in te schuiven. Verder is het voor-
delig wa.nnéér d;e g;eleida' ~woor de invoeropening van.de desbetreffende
kamer wordt vastgéklénd, de désbetreffende kamer van de behuizing over
het vrije contactgeﬁ_ied ven het verbindingsorgaan wordt geschoven,
sansluitend daarop het verbindingsorgaan ter plaatse van het gebied,
waar is vastgeklemd, wordt vrijgegeven en I,1et verbindingsorgaan over de
geleidér, d;‘.é is gelégerd en wordt vastgeklemd, volledig in de kamer van
de behuizing wordt géschovén'. Vanzelf sprekend is het volgens deze oude-
re voorstell;an ook mogelijk om eerst de kamer van de behuizing op te
schuiven, dsarna d.é geleider vast te grijpen en aansluitend daarop of
gelijktijdig hét va.s’cgrijpgébied vrij te geven. Hierbij is slechts van
belang, dat hét emgrijpen plaats vindt nadat het verbindingsorgaan in
eerste sanleg in het huis is gestoken en dsarmede ge-deeltelijk is ge-
legerd. 'Vérd;ar is het mogelijk met de eerste grijper het contactgedeelte
in het huis in té schuivén, terwijl dit huis stil staat, vervolgens met de
grijper té opénen én daarop sansluitend, het yerbindiugsorgaan op ge-
schikte m‘.jzé tot op de gewenste diepte in de behuizing te schuilven.

Een desbetreffend verbindingsorgaan kan op voordeel-biedende
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wijze dasardoor van de drasgstrook worden gescheiden, dat eerst de

drasgstrook in een richting dwars op de transportrichting wordt door-

-sneden, waarbij het restant van de draagstrock in benedenweartse rich-

ting wordt omgebogen, en aansluitend daarop het voetstuk, waarmede het

 verbindingsorgaan san de draagstrook. vast zit, wordt doorgesneden. In

het bijzonder doordat het ?egtg_édeelte van de draagstrook wordt omge-
bogen, ontstaat onder de geleider een ruimte die groot gemoeg is om een
mes daarin t e bréngén, welk mes met een benedenwaarts gerichte beweging
het voetstuk doorsnijdt. '

De voorgestelde wefkwijze is aldus onafhankelijk van de soort
van verbindingsorgasn en de soort van geleider, terwijl het vastgrijpen
en positionéren '.bij het 'veri’:iﬁdingsergaan en niet bij de geleider
plaats: v:.nden° De centrering voor de desbetreffende epen:mg in de ka-
mer va.n de befm:.z:.ng word:b uz.tslu:.tend yamuit het ver‘b:.nd:.ngsorga.an
verkregen en onafha.nkel:.ak van de soort van geleider, die dasrmede is
verbonden. Aldus is h;at m;et een weinig operaties vergende werkwijze
mogelijk gebleken om een a.anz:.enllgke verbetering te bereiken.

De voorgestelde monteerinrichting omvat een monteergestel
dat beweegba.re onderdelen dra.ag‘t en deze inrichting emvat  verder een ge-
leidingsrail met een ;emplaat, een snij-inrichting voor het doorsnijden
van de draagstrook, een snij-inrichting voor het doorsnijden van een
desbetreffend voé’cstuk, eén vér'bindi:ngsorga.angrijper, een geleidergrij-
per en een behuizingsmagazijn.

De remplaat is d.aa.rb:.,j 'baven de geleidingsrail en in het gebied
van de draagstrook sangebracht. De snij~inrichting omvat een snijmes
met een dwars op de t_ra.nsportri:chting zich boven de draagstrook bevinden-

‘de V-vormige snede, welk snijmes is gelegerd in een mesdrager die is

verbenden met een aan het gestel bevestigd zuiger-cilindersamenstel,
waarblj aan hgt gestel eén voor het begrenzen van de benedenwaarts ge—-'
rieh‘té slag van dé mesdrager diénend'aanslagorgaan yvast is bevestigd,
terwijl tussen dit aanslagorgaan en de mesdrager een drukveer is aange=-
bracht. Dé snij-inrichting kan veraér cmvatten een mesfreem, dat als
drager funge;ert Yoor éen recht op staand snijmes met een naar de gelei-
dingsrail g'éi"ieht;e kantig uitgévoérde meskop, waarvan de snede evenwij-
dig vérloopt aan dé transportrichting, waarbij dit mesfreem is verbonden
nmet aé.p hét.géstél bévgstigde zuiger«ci‘lindercombinaties, waarbij dit

mesfreem in horizontale richting en loodrecht op de transportrichting
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v66r— en achtérwea.rt; féwéégbaar'is alsook vertikaal en loodrecht op de
transportrichting ‘béwe;egbaa.r is. Dé woor het verbindingsorgaan bedoelde
grijper cmvat een sm.al gl:.,]leger, dat op de geleidingsrail rust en dat
is verbonden met een zuigerstang van het aan het gestel bevest:.gde zZui-.
ger-eilindersamenstelsel waardoor de verbindingsorgaangrijper boven

de geleldmgsrall, :m de tra.nspor‘br:.chtlng gaande en op de geleidings-

rail glljdena voor- en achterwaa.rts verschuift, waarbij de grijper is
voorz:.en van een cm de door het freem gegeven drasgas en tegen de druk
van de veer in d.raa.lbare g:laparm in het grijpgedeelte waarvan een uit—
sparing is gevormd die semen met een voetgedeelte van het glijleger een,
ransportkamer vorm.t. Een gele:.dergr:.jper en een behuizingsmagezijn be-
vinden zich in 1 de tra.nsportnchtlng gerekend, op a.fstand van de in het
gestel a.a.nwezzge elementen, waarbij de gele:.dergngper in veoraa.nz:.cht
beschouwd, voor het 'behniz:i:ngsma.gaz:.gn is aa.ngebracht waardoor een
vrije rumbe is gegeven. ‘Va:da: biedt het voordeel om in deze ruimte
tussen het 'behu:.z:r.ngsmagazn.gn en de geleidergrijper in het verlengde
van he’c ver;jongde e:.ndgedeelte van de geleidingsrail een smalle brug
aan te brengen, die in de tra.nsportrlchtmg gerekend, glJ.Jdend op een
aan het gestel bevestigde drager is bevestigd, waarbij tussen de beide.
onderdelen een nasdloze verbinding bestaat, die in beginsel als glij=-
basis voor de verbim_iingsgrijper dient, waarbij de brug is voorzien v'a.n
een snapnok, waartegen het voetgedeelte van de grijper kan aanstoten.
Verder is het ven wezenlijk belang, dat een geleidergrijper be-
staat uit een starre, asan éen- blok bevestigde arm, en een zwenkarm, die
am de in een vork van de arm gelegerde as, bij voorkeur door middel vean
een aan het blok bevestigd zuiger-cilindersamenstelsel zwenkbaar is,
waarbij het blok is verbonden met een aan het gestel bevestigd zuiger-
cilindersemenstelsel, waardoor de geleidergrijper in horizontale rich-~
ting en loodrecht op de transportrichting in voor- en ‘achterwaartse

richting kan worden verschoven. Het behulzmgsmagaz:.,]n draagt de behui-

 zing en is in een geleld:.ngs'blok vast ingespannen, waarbij het gelei-

dingsblok in vertikale en benedenwaartse richting beweegbaar wordt ge-
dragen in een gllJ‘blok welk glijblok verder is verbonden met een aan
het gestel bevestlgd zuiger-cilindersamenstelsel, waardoor de behuizings-
magaz:.gneenheld m horrlzonta.le rlch’c:mg en loodrecht op de transport-

richting in voor=- en achterwaa.r‘bse richting kan worden verschoven.

De in verband met het gestelde doel reeds voorgestelde oplossing
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~ moet volgens de onderhawige uitvinding verder worden. verbeterd met dien

verstande, dat het sanbrengen van de verbindingsorganen in de behuizing
aanzienlijk kan worden versneld en dearmede de produktie sterk kan wor-
den verhoogd, zondér dat de takttijden van de machine-elementen wezen-
1ijk worden v;arhoogd., '

Een het onderwerp van de uitvinding vormende werkwijze voor het
automatisch aanbrengen van elektrische verbindingsorganen in een behui-
zing, waa.rbij éen aan eén draasgstrook vastzittend verbindingsorgaan,
in een met éen krimpinrichting gecombineerde monteerinrichting wordt
toegevoerd aen krimpwérktuigen , een geleider wordt vastgekrompen en
de draagstrook worat a.fgéschei&en, het vastgemaakte element wordt vast=
gegrepen, tot voor de opening van een behuizing wordt getransporteerd
en in de kamép van dé;ze ;oein:tizing wordt ingeschoven, waarbij 'bij en na
het vastkrimpen van de géleider het verbindingsorgaan via de draagstrook
wordt géleid; én vastgéhoudén, na hé’c lossen van de krimpwérktuigen en
agnsluitend daarop hét vastgékrompen verbindingsorgaan, dat zich be- .

vindt op de draagstrook door draagelementen wordt overgenomen , vervol-

_ gens van de draagstrook wordt geschelden, door de draasgelementen tot

voor de desbetreffende opening van een behuizingskamer wordt getrans-
porteerd en in déze ’b_ehuizingskamer wordt ingeschoven, is volgens de

uitvinding daardoor gekemmerkt, dat meerdere geleideruiteinden worden
aangebracht in ;een draagblok, welk blok stapsgewijs wordt getranspor-
teerd, waarﬁij ach'teréenvolgensisola:bie wordt weggenomen en de geleider
wordt va.stgekrdmpen aan é_en. verbindingsorgaan, de draagstrook over een

bepaalde afstand, zoals gegeven door die van meerdere vastgekrompen

- verbindingserganen, in een richting dwars op de transportrichting wordt

doorsneden, aansluipepq daarop alle yerbindingsorganen yan het losge-
sneden draagstrookgedeelte, gfelijkti,jdig door temminste twee transport=-
inrichtingen ﬁardén overgenemen, waarna de geleiders uit het draagblok
w@rdén gélost, hét draasgstrookgedeelte wordt afgescheiden en elke trans-
portinriehting tot voor éen behuizing wordt getransporteerd in kamers
waaryvan de desbétréffende vastgekrompen verbindingseorganen stapsgewijs
en afzonderlijk, echter gelijktjdig worden ingeschoven.

Wézénlijk is, dat &é—vastgekrompen verbindingsorganen nog aan
het araagstrookgédeélté'vastzitten wanneer zij naar de transportorganen
zijn ovérgédragén. Daardoor‘is verzekerd, dat de verbindingsorganen

exact gericht, door bijvoorbeeld kamers van de transpertorganen kunnen
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worden overgenomen in welke kamers deze verbindingsorgenen eveneens .
nauwkeurig ger:.cht, gedurende het verdere transport zijn gelegerd. Het
desbetreffend draagstrookgedeelte kan zonder dat de gerichte positio-
nering van de vastgekrompen verbindingsorganen’ word'b"belnvloed worden
afgescheiden. Verder betek;ent het een voordeel dat de transportinrich-
tingen de mogelijkheid bieden om de vastgekrompen verbiﬁdingsorganen
nauwkeurig’ voor eén kamer van de -behuizing te positioneren. Volgens een
een bijzondere uitvoeringsvorm ven de uitvinding wordt gebruik gemaakt
van tra.nsportorganen, waarvan kamers san de voor- en achterzijde zijn
geopend, zodat deze van voren af op de vastgekrompen verbindingsorganen
kunnen worden geschoven, wa.ar'b:.g zij gelijktijdig alle verbindingsorga-
nen van een draagstrookgedeel‘be opnemen. De vastgekrampen verbindings-

. organen kunnen da.a:me. afzonderlijk uit een kamer van de transportinrich-

- ting naar voren in een kamer van de behulz:.ng worden geschoven, waarbij

de kamer van de behuizing voor het desbetreffende verbindingsorgaan is

- gepositioneerd.

De uitvinding zal in het onderstaande nader worden toegelicht met
verwijzing naar de tekemng.. In de tekening is :

flg. 1 m{féch een: borvenaanz:.cht van een blokschemaconfigu-
ra:l::.e ta.' 1llustrat1e ven de werkwijze volgens. de uitvinding;

fig. 2 een schems ter illustratie van een zich voor een behu:L-
zing bevindende tra_nspgrblnrlchtmg, en

fig. 3 'e;en schema tér $1lustratie van de wijze waarop een
draagstrook vordt aigeschelden.

Ondermeer 1s een werkwijze volgens de u:.tv:.ndlng in het bijzon-
der gesch:.k‘b om ver‘bmdlngsorganen vast te krimpen op meer-aderige
leidingen. Da.amom 1s in fig. 1 een leiding 9 weergegeven met vier rela-
tief zachte gelelders 1,2, 3 en b aan de desbetreffende andere uitein-
den waarvan eveneens verblndlngserga.nen moeten worden vastgekrompen en
velke andere uiteinden zijn aangeduid door 5, 6, T en 8. Daarbij moeten
de aan een ver‘blnd:.ngsorgaan bevestigde geleiders 1 = i worden inge-
stoken in een vier kamers beva.ttende behuizing, terwijl de met de ge-
lelderultelnden 5 - 8 verbonden verbindingsorganen moeten worden inge-
stoken in een andere v:Ler kemers beyvattende behuizing. Vanzelf sprekend
is de uitvinding n:n.et beperkt tot de verwerking van dit gegeven aantal
van geleiders van een bepa.alde telefoonkabel; veeleer kan de uitvinding

ook voor andere situaties worden toegepast, waarbij het er op aan komt
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om met grote snelheid op meerdere geleiders verbindingsorganen vast te ..
krimpen en deze in méerdéré' behuizingen gelijktijdig zan te brengen.

Bij het gelllustreerde uitvoeringsvoorbeeld is er van uitgegaan,
dat de geleiderui’céinden 1 = 8 eventueel met de hand zijn aangebracht
in een draagblok 10. Zulk een draagblok 10 is bij voorkeur zodanig uit-
gevoerd, dat alle ggleiders 1 = 8 van een kabel 9 erin. kunnen worden ge-
dragen en wel met behulp van geschikte draagorgenen (niet weergegeven),
die elke geleider bij voorkeur klemmend zodanig vasthouden, dat de des—
betreffende geleider_ ni;et zopdé;' meer uit het blok kan woérden weggetrok—
ken. Daarbij steken eindgédeelten van de desbetreffende geleiders uit
het blok uit, zodat deze gédeélten kunnen worden bewerkt. Elk draagblok
kan samenwerken met een transportstelsel (niet weergegeven), dat de
opeenvolging van de draagblokken a, b, ¢, &, e enz. bij voorkeur zonder .-
onderbreking opneemt en stapsgewijs, bij voorkeur telkens over een af=
stand, corresponderénd met €éx; geleider in de pijlrichting 11 transpor-
teert. Bij de positié, aa.ngéduid door 12, kan bij voorkeur een nauwkeu-
rig werkende snij-inrichting zijn aangebracht, die eventueel met de
hand in het draag;olok 10 sangebrachte geleiders 1 - 8 bij het einde
daarva’.n-zoda.nig‘ a;fsnij'dt, dat alle uit het draasgblok 10 uitstekende uit-
einden van dgzé ?éleiderS" 1-8 eén gélijke lengte hebben. Een derge-
1ijke pauwkeurige spij;ppez;ajtie ?‘.s- zeker niet voor alle situaties ver-
eist; een dergelijke operatie dient slechts dén te worden uitgevoerd
wanneer hét niet mogélijk is of slechts met veel moeite, om de geleiders
nauwkéuri:g in ﬂe‘b blok aan te brengen.

Bij de hierop volgende bewerkingsvolgorde worden de uiteinden
van de geléidérs 1-8 stapsgéﬁjs na elkaar yvan isolatie ontdaan en
vastgekrompen. Daartoe is ongeveer bij de door 13 aangeduide positie
een op zichzé;f ;oékéndé voor het wéénemen van de isolatie dienende in-
richting aangebracht, die bij veorkeur enige stappen later, ongeyveer
bij de positié, zoals aangegév;an door 14, wordt gevolgd door een op zich-
zelf békéndé krimpinri;htingo Een dergelijke op basis van stappen gemaak-
te verdeling van dé operaties, waarbij isolatie wordt weggencmen en
waarbij werdt gekrémpén, is bijzonder voordelig, aangezien gebruik kan
worden gemaakt van éénvoudigé, met een enkel stempel uitgeyoerde inrich-
tingén, die télk;ens sléchts één geleider bewerken, Daardoor wordt yerme-—
den het ontstaan van ondér}.in_g verschillende lengten van de gebieden,

waarover wordt vastgekrompen, zoals mogelijk is bij meerdere stempels
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omvattende inrichtingen, a.isook: ongewenste en verschillende krachten,
die nodig zijn om de desbetreffende geleiders en verbindingsorganen
van elkaar los te trek.ken. Op soortgelijke wijze kunnen met meerdere
stempels ultgevoerde mlchtlngen voor het wegnemen van de 1sola.t1e
tot gevolg hebben, dat versch:LJJ.ende msnl,]dlepten ontstaa.n, zodat ofwel
resten 1solat1enaterlaal aanwezig blijven ofwel litzedraad wordt wegge-

' sneden, hetgeen eveneens leidt. tot verschillende lostrekkrachten.

Védr of in de krimpinrichting worden verbindingsorganen 15
(fig. 3) toegevoerd en vastgekrcmpen, welke verbindingsorganen vé.stge-—
houden door een draagstrook 16, op een bepaalde afstand van en naast
elkaar zijn aangebracht, zoa.ls{het in fig. 3 weergegeven uitvoerings-
voorbeeld is gelllustreerd. Duldellgkheldshalve zijn in fig. 3 de drasg-
blokken a en b nzet veergegeven. Tn deze figuur is slechts één gelei-~
dingsrail 18 weergegeven, welke echter yoor de uitvinding niet essen-
tieel is. ,

Daarentegen is wel van wezenlijk belang, dat de verbindingsor-
ganen nea het va.stkrmpen nog aan de draagstrook 16.zijn bevestigd, zo-
als in fig. 3 is gelllustreerd, en dat na de krimpinrichting 1k op
een zoda.nlge afsta.nd daarven een scheidingsmes 19 boven de draagstrook
16 is a.a.ngebra.cht dat deze draagstrook 16. telkens wordt doorgesneden
tussen twee draagblokken in. Hierdoor zijn de doorsnijdingen zodanig
gedrienteerd, dat een draa.gstrookgedeelte 20 met in het onderhavige
geval acht gelelder-ver‘b1nd1ngsorgaa.ncomb1nat1es blijven bestaan,
waarbil] de draagstrook_'16 in het gebied yan het .draagblok door geéigen—-
de organen (niet we;argege‘venl bijvoorbeeld door geleidingsrails wordt
geleid. Daartoe kan de draa.gstrook 16 yerder zijn voorzien yan gelei-
dingsnokken (niet weergegeven), waardoor een kantelvrije, rechtlijnige
veor’cbewegmg van de draagstreok is gewaarborgd, en waarbi] deze nok-
ken in passende gleuven van de desbetreffende geleidingsrail kunnen
glijden. '

Voor of na he’c doorsnijden van de draagstrook 16 bij de in fig.
1 deor 19 a.a.ngedulde pla.a:bs, worden in het raam van de onderhavige uit-
vinding bij voorkeur twee transportinrichtingen 21 en 22 van yorenaf
op de verbindingsorganen geschoven. Deze transportinrichtingen omvatten
kamers 23, waarin dé desbetreffende verbindingsorganen passend kunnen
worden opgenomen en gezamenlljk worden gelegerd. Bij het behandelde uit-

voeringsvoorbeeld cmvat elk van de Be:.de transportlnrlchtlngen vier
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. kamers 23, waa.rbij de ene transportinrichting 22 de vastgekrompen gelei-—
ders 1.= b'en de andere transportinrichting 21 de vastgekrompen gelei-

‘ders'5 -8 opneemt. Nadat de transportinrichtingen de verbindingsorgaan-

‘geleidercombina.ties hebben opgencmen, worden de houdorganen van het
desbetreffende éraa.gblok 10 gelost en de leidingen 1 = 8 worden vrij- _ _ _
gegeven; het draagblok wordt daarna weggeleid en kan opnieuw worden be- - _

- legd met draden. Bovendien is, thans de draagstrook overbodig geworden

en deze draagstrook kan met behulp van een mes. 2k dat de voetstukken -
17 doorsnijdt, worden afgesnedem, waarbij bij voorkeur eerst de strook -

ddomgeschikbe middelen naar beneden wordt omgebogen teneinde ruimte te - .

‘maken voor de snijkant 25 van het mes 2k, waarna de voetstukken 17 ge-

1ijktijdig worden doorgesneden. Daartoe correspondeert. de lengte van
de snede 25 met de lengte van het los te snijden draagstrookgedeelte 20.
(In £ig. 3 zijn duidelijkheidshalve drie van de voetstukken 17 afge- -

_broken getekend, terwijl alle voetstukken nog aan de draagstrook vast

zittend zijn weergegeven).

De zich in de transportinrichtingen 21 en 22 beyindende kemers
23 zijn niét a.ll;a:en zow;el aan de voorzijde alswel aan de achterzijde
géopend, maar 'zijn;rtiefréns 51':3 voorkeur ook aan de onderzijde geopénd, -
zodat a.ldaa; een spleet 26 _is ggv_omd, vyia welke, nadat een desbetref-
fende van deze kamérs 23 1is geleegd, dé desbetreffende geleider kan
vorden vri,j‘geg;ev;-:-n, zoalsAin het onderstaande nog nader zal worden be-

schreven. o
Nadat de draagstrook ']6 1s losgesneden, kunnen de transportin-

. richtingen 21 en 22 gezamenlijk worden yerplaatst tot voor een behuizing,

waarin zich bijvoorbeeld acht ksmers bevinden, en waarbij ofwel de be-
huizing horizontaal voor.de transpertinrichtingen, respectieyelijk on-
der een rechte hoek ten opzichte van de transportfichting wordt geplaatst
ofwél de transportinrig:htingén'in een vertikale stand worden gezet, wan-
neer de te béladen ;behu;l‘.zi’ng zich boven elkaar bevindende kamers bevat.,
In beide si*tua.ti‘.;eg is .he~t echter yeréist, dat de rasters yolgens welke
de zich in de 5ehui_zi‘ng bevind;apde kamers zijn gerangschikt, correspon-
deren met het raster, zoals gegeven door de kamers die zich in de trans-
portinrichting bévindén. ﬁet is dan mogelijk om met een door geschikte
m:‘.ddelén -véroorza.a.kte schuifbewéging alle verbindingsorgaan-geleider-
cpmbina.ties i‘nééps van achter naar voren gaande vanuit de kamer 23 in

te sehuiven in de behuizing of wanneer het om twee of meer behuizingen
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L 3

gaat, de 'behulzmgem Aanslultend word.en hlerop de S

trensportinrichtingen zoda.n:.g verplaatst, dat de geleiders via de spleten
26 vrij kunnen komen.

Bij een bijzondere ultvoerlngsvorm ven de uitvinding worden de
beide tra.nsport:.nrlchtlng .21 en 22 echter telkens tot voor één behui-
zing 27 respectievelijk 28 verplaats’c hetgeen in fig. 1 is gelllustreerd.
De tra.nsportmr:.cht:.ng 20 wordt dasrbij tot voor de behuizing 28 en de
'bra.nsportlnrlchtmg 21 wordt tot voor de behuizing 27 verplaatst. De be-
huizingen zijn zodam.g ingericht, dat zij voor het beladen van boven
nasr beneden gaande, met andere woorden locdrecht op de ’cra.nsportrlch-
ting van de transportmrlchtlngen, stapsgewijs kunnen worden verplaatst,
waarbij elke stap correspondeert met de kamerroosterconfiguratie van de
kamers van de des‘be‘breffende behulzmg. Ten behoeve van de belading wor-
den de transportmrlchtlngen eveneens stapsgem,]s verplaatst, waarbij in
dit geval elke stap correspondeert met de kamerroosterconfiguratie van
de transportlnrlchtlngen. Op deze wijze is het mogelijk om twee of meer-
dere beluizingen gellakblgdlg te beladen, doordat gelijktijdig telkens

én kamer tot voor een 'behulzmgskamer wordt verplaatst, de desbetref-
fende verbm&mgsorga.an—geleldercomlbmat1e met behulp van geschikte
van achterafl werkzame mddelen a.utoma.tlsch in de behuizingskamer naar
'blnnen mrdt geschcven en de behuizingskamer vervolgens over één stap
naar beneden wrd:b verplaatst, wearbi] de desbetreffende geleider 1
(fig. 3) door de spleet o€ ven de desbetreffende kamer 23 kan glijden,
zodat de &esbetreffende verblndmgsorgaan-gelelderccnnblna.’c:Le zich bui-
ten de transpertlnrlchtlng 22 bevindt.

Met de uitvinding is het aldus mogelijk om zonder dat meerdere
machines moeten worden gebruikt, per tijdseenheid meerdere behnizingen
met verschillende rasters van de kamers, aanzienlijk sneller te beladen.
In de ’cra.nsportlnrlchtmgen zdjn de desbetreffende verbindingsorgaan—
gelela.erccmbmatles le zonder goed gelegerd, zodat yvoor het beladen yan
de behulz:.ngskamers geen centreermiddelen zijn wvereist.

Een verder voordeel bestaat daaruit, dat ook enkelyoudige lei-
dlngen kunnen worden toegepa.st welke leidingen in de regel van isolatie
ontdaa.n, komen bljvoorfbgeld uit een afkapautomaat, en welke leidingen
afzonderlijk rechtstreeks aan de krimpinrichting kunnen worden toege-
voerd. Daarbij kunnen de draagblokken dan achterwege worden gelaten.

In plaats daarvan zijn dan slechts geschikte draag- en geleidings—
middelen voor de draagstrook 16 nodig.
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CONCLUSIES:

1. Werlwijze, diénendg om elektrische verbindingsorgé,nen automa-
tisch in behuizingen aan 'te"bréngen,' waarbij een zich op een draag-
strook bevindend verbindingsorgaan in een met een krimpinrichting ge-
“combineerde monteerinrichting aan de 'krimpwe_rktuigeﬁ' wordt toegevoerd,
"eén geleider wordt vastgekrompen en de draagstrobk wordt doorgesneden, .
- een vastgemaakt é;.ement wordt vastgegrepen, tot voor de. opening van een
behuizing wordt verplaatst en in de desbetreffende kamer van deze be-
huizing naar binnén wordt geschoven, waarbij tijdens en na het krimpen
van de geleider het desbetreffende vérbi’ndingsorgaan aan de draagstrook
“vast zittend, wordt gélei’d en gedragen, waarbij na het. lossen van dé
krmpwerktulgen aanslu:.tend daarop de vastgekrompen en zich op de draag-
strook bevindende verbmd:.ngserga.nen worden overgencmen doo:r draag-
elementen, waarna deze vastgekrompen verbindingsorganen van de draag-
strook worden geschelden, door de draa.gelementen tot voor de desbetref-
fende open:.ng van een behu:.z:.ngskamer worden geplaatst en in deze be-
hu:.z:.ngskamer naar ‘blnnen worden geschoven, met het kenmerk dat meer-
dere gelelderultemden worden aangebracht in een draagblok, dit blok
sta.psgem,;s word'b verpla.atst, wa.a.r‘b:.,) 1n wvolgorde het wegnemen van isola-

tie, alsook het vormen van een krimpverbinding met een yerbindingsorgaan

" plaats vindt, de a.rraagstrook’rop een bepsalde afstand, zoals gegeven door

-meerdere vastgekrompen verbindingsarganen, dwars op de transportrichting
wordt doorsnéd,en, a.ansluiténd daarop allé verbindingsorganen van het af-
gesnéaen draaggéléidérgé@eélté 5elijktijdig door bij voorkeur temminste
twée transportinrichtingen worden overgencmen, waarna de geleiders uit
het draagblok worden vri:,jgéma.a.kt, het draasggeleidergedeelte wordt afge-
snéden en élk;e trarilsportinrichting tot voor een behuizing wordt yer~
plaatst, in dé kamérs v_a.nuelké béhuizing de vastgekrompen verbindings-
organén afzonderlij.k en stapsg;ewi.js, echter telkens gelijktijdig naar
binnen worden geschoven.

2. Werkw:.jze volgens conclusie 1 met he‘c kemmerk, dat voorafgaande
aan het wegnemen van 1solat1e werdt geegal:.seerd.

3. Werkwijze volgens conclusie 1 of 2 met het kemmerk, dat gebruik
wordt gémaa.k_.t van transportipric‘htingen, waarvan de zich daarin beyin-
dénde kamers aan d;a voorzijde en aan de achterzijde zijn geopend, welke

kamers aan de Bovenzijde of aan de onderzijde zijn yoorzien van een
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doorlopende spleet. )
L,  Werkwijze volgens een van de voorafgaande conclusies 1 - 3 met
het kemmerk, dat élke transportinrichting ten behoeve van het beladen
stapsgewijs in een vlek en zijdelings, wordt verplaatst, waarbij de bij-
behorende behuizing sta.psgéwijs en van boven naar .beneden gaande wordt
verplaatst.
5. Werkwijze volgens een van de voorafgaande conclusies 1 - .-
met het kemmerk, dat een afgesneden draagstrookgedeelte, voorafgaande
asn het doorsnijden van de voetstukkén, in-benedenwaartse richting wordt
cmgebogen. .
6. Inrlchtmg ‘voor het toepassen van de werkwijze volgens een van
de voorafga.a.nde conclus:{.es 1-5 gekenmerk:t door de .in de volgorde
functioneel samenwerkende mrlchtlngen 3 draagblokken (10), die als
drager fungeren voor de geleiders van een kabel (9), waarbi] deze draag-
blokken zonder tussenrumten kunnen worden getransporteerd door een
tra.nsportstelsel, een bij voorkeur neuwkeurig werkende snij-inrichting
(12) die met betrekking tot de transportrichting over een in hoofdzask
rechte hoek 1s oPgesteld voor de draagblokken, een na deze snij-in-
richting a.a.ngebrachte, voor het wegnemen ven isolatie dienende inrich-
ting (13), een krimpinrichting (14), draag- en geleidingsmiddelen voor
de draagstrock (16] voor de vastgekrampen verbindingsorganen (15), een
boven de draagstrook (16) =angebracht scheidingsmes (19), transportin-
rlcht:.ngen (2‘1 22) d:Le vanaf de voorzijde op de verbindingsorganen
kunnen worden geschorven, alsook zijn voorzien van kamers (23) die de
desbetreffende verbindingsorganen passend kunnen opnemen en gezamen-—
1ijk kunnen dragen, trs.nspor'bmiddélen die zijn ingericht om de trans-
portinrichtingen toé te voeren aan een snij-inrichting (24), welke
snij-inrichting (2k) is ingérich‘b om de voetstukken (17) gelijktijdig
té doorsni‘jd;an, é_en voor -elke transportinrichting sangebrachte hulptrans-
pertinriehting die telkens #én transportinrichting tot yoor een behui-
zing kKan verpla.atsén, waarbij de bghuizi‘ng an borven. naar beneden gaande
stapsgewljs kan worden setransporteerd.
T. In:_richting volgens conclusie 6 met het kemmerk, dat de trans-
pertmiddelen zijn ingericht em. de draagblokken (10) stapsgewijs te trans-
porteren. '
8. Inrichting volgens conclus:.e 6 of 7 met het kemmerk, dat de voor

de transportinrichtingen dienende transportmiddelen zijn. ingericht om
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deze beide transpor’cinriéht‘ingen gelijktijdig en tegen elkaar aan iiggén&
tot voor de snij-inrichting (24) te verplaatsen, en daarna deze trans-
portinrichtingen gesche:.den verder te verplaatsen.

- 9. - Inrlchtn.ng volgens een van de voorafgsande conclusies 6 - 8 met
het kemmerk, da.t. de lengte van de snede. (25) van de snla-lnrlchtlng

(2k4) correspondeert met de lengte van het af te snijden draagstrookgedeel-

e (20)
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