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Urzadzenie do ciecia mas polplastycznych zwlaszcza betonow
komoérkowych
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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do cie-
cia mas poélplastycznych, zwlaszcza betonéw ko-
moérkowych. Urzgdzenie to, réwnoczesnie z efek-
tem samego ciecia, umozliwia na powierzchni prze-
kroju wykonywanie faktur o duzym stopniu zréz-
nicowania chropowato$ci jak i deseniowania, sto-
sownie do potrzeb poOzniejszego zastosowania po-
wstalych w wyniku ciecia elementéow budowlanych
bez koniecznc$ci ich dodatkowej obrobki.

Znane sa urzadzenia do ciecia mas poéiplastycz-
nych posiadajgce narzady tngce w postacie mnapie-
tych strun, ktére sg nieruchome lub wprowadzane
w ruch postepowy a.bo posuwisto-zwrotny. W przy-
pacdku ruchu postepcwego — struny jako element
bez konca, przewijajg sie na rolkach lub begbnach.
Natcmiast w przypadku ruchu posuwisto-zwrot-
nego — struny nawiniete sg na przeciwlegle beb-
ny, ktéore wykonujg .ruchy wahadlowe wzgledem
swoich osi wzdluznych.

Dla poprawienia efektu ,pilowania” struny za-
opatrzcne sg w elementy dodatkowe w pestaci np.
. nawinietej spirali, koralikéw itp. bez ktérych nie-
mozliwa jest skuteczna praca urzgdzen. Powoduje
to jednak niedogcdno$Sci wynikajgce ze zwiekszo-
nego $ladu cigcia (szczeliny), wskutek czego w szcze-
linach pcrzostaja duze iloSci cdspojonego materiatu
w postaci nieregularnych ,mostk6w’”, ktoére trwale
przylegaja do obu powierzchni przekroju w dal-
szym procesie utwardzania masy, co nie pozwala
na uzyskanie czystych i ro6wnych plaszczyzn w miej-
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scu cigcia. Dla.uzyskania lepszej jakosci powierzch-
ni elementé6w budowlanych powstajagcych w wy-
niku cigcia bloké6w za pomoca takich urzadzen, ko-
nieczne jest stosowanie dodatkowej obrobki me-
chanicznej juz po utwardzeniu masy, co z kolei
wplywa na powigkszenie kosztéw procesu produk-
cyjnego.

Celem wynalazku jest unikniecie tych niedogod-
no$ci przez polgczenie w jedng czynno$é procesu
cigcia i obrébki powierzchni plaszczyzn elemen-
tow budowlanych powstajacych w wyniku ciecia
bloku.

Cel. ten osiggnieto w ten sposéb,.ze mechanizm na-
pedu tngcego urzgdzenia wedlug wynalazku wypo-
sazony jest w wymienng krzywke posiadajaca na
obwodzie krzywizny szereg wglebien (karbow) oraz
wspoldziatajaca z nig tocznie rolke wodzika struny.
Podczas ruchu obrotowego krzywki, w narzadzie
tnacym w postaci sprezyScie napietej struny po-
wstajg fale wydiuzenia (dylatacji), ktére powoduja
odksztalcenia poi‘)rzevczne w strunie, przemieszczajg-
ce si¢ wzdluz jej powierzchni z wielky predkoscia.
Dodatkowo struna wprawiana jest w ruch posu-
wistc-zwrotny o nieznacznym skoku, co ma na celu
eliminowanie ewentualnego powstawania fali sto-
jacej w strunie. -

‘Takie skojarzenie zrézniccwanego wzajemnie sto-
sunku czestotliwo$ci zmian przemieszezen i na-
prezen struny oraz ksztalt impulséw udarowych
powtarzajgcych sie regularnie w cyklu szybko-
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zmiennym, powoduje przenikanie nanzgdu tngcego
wskro§ masy w miejscach styku, przy czym szcze-
lina rciecia posiada szeroko§¢ minimalnie (tylko
wigkszg od Srednicy struny. Praktycznie, szczeli-
na ciecia powstaje bez odspojenia materiatu, co
zapobiega powstawaniu zjawiska ,mostkowania’™
cbydwu powierzchni w przekroju ciecia, a tym
samym uzyskuje sie czyste, jednorodne plaszczy-
zny przekroju. Natomiast dobor réznego rodzaju
krzywek zamknietych, pozwala praktycznie na
Swiadome ksztaltowanie faktur na powierzchniach
przekrojow cigcia stosownie do potrzeb np. tyn-
kowania, klejenia, malocwania itp.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
ktadzie wykonania na rysunkach, na ktérych fig.
1 przedstawia schemat ogdlny urzadzenia na sta-
nowisku krojenia masy, fig. 2 — krzywki impulsu-
jawcé a, bic, fig. 3 — schemat ogblny napedu strun,
a fig. 4 — schemat ogb6lny tego samego urzgdzenia
zastosowanego w wukladzie pracujgcym — bez po-
wrotu narzadéw tngcych $ladem ciecia.

Jak uwidcczniono na fig. 1 do 4 w ramie 1 roz-
piete sg narzady tnace w postaci strun 2, ktére
z jednej strony przytwierdzone sg do zaciskow 3
a z drugiej strony do wodziké6w zakonczonych rol-
kami 5. Sprezysto$¢ napiecia strun 2 zapewniajg
sprezyny 4, przy czym wielko§¢ tego napiecia

4
wstepnego uzalezniona jest od twardo$ci masy blo-
ku 7. Z rolkami 5 wspé6ldzialaja wymienne krzywki
6 posiadajgce na obwodach krzywizny wglebienia
(karby) przedstawione przykladowo na fig. 2a,
biec
Podeozas ruchu obrotowego krzywki 6, poprzez
rolke 5 i uklad sprezyn 4 wzbudzane sg w stru-
nie 2 szybkozmienne naprezenia przez impulsy
udarowe pochodzgce od karb6w na obwodzie krzy-
wizny krzywki, co przy réwnoczesnym ruchu ra-
my 1 uzyskuje sie rozcinanie masy bloku 7 z fak-
turg na powierzchniach 8, przy czym doboér réznego
rodzaju krzywek o réznym skojarzeniu wielkoSci
ruchu tngcego X i amplitudy Z umozliwia otrzy-
mywanie réznych' faktur.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do ciecia mas poéiplastycznych, zwia-
szcza betonéw komoérkowych, skladajgce sie z ra-
my zaopatrzonej w uklad narzgdéw tnacych w po-
staci sprezyScie napietych strun wprawianych
w ruch posuwisto-zwrotny, znamienne tym, ze me-
chanizm napedu narzgdu tngcego wyposazony jest
w wymienng krzywke (6), ktéra za posrednictwem
rolki (5) powoduje impulsy udarowe w napietej
strunie (2).
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