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Sposob wytwarzania dielektrycznej wkladki pochlaniajgcej
‘ zwlaszcza dla urzadzen mikrofalowych
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia pochlaniajgcej wkladki dielektrycznej wyko-
nywanej z zywicy syntetycznej i zelaza karbo-
nylkowego nadajgcej sie zwlaszcza do zastosowa-
nia w urzadzeniach mikrofalowych.

Znane sposoby otrzymywania dielektrycznej
wkladki pochlaniajgcej polegaja na przygotowa-
niu mieszanki ceramiczno-karborundowej, ufor-
mowaniu z niej ksztaltki i wypalaniu jej w pod-
wyzszonej temperaturze.

Wada znanych wkladek jest duza ich nasigkli-
wo$é i krucho$§¢, ktéra uniemozliwia ich obrébke
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wego oraz 75 do 85 czeSci wagowych Zelaza kar-
bonylkowego w proszku, poddajgc skladniki te
dokladnemu wymieszaniu w podwyzszonej tem-
peraturze od 110° do 125°C, a mastepnie tak uzy-
skang mieszanke odpowietrza sie w maczyniu
prézniowym pod ci$nieniem od 0,05 do 0,7 atm.
przy temperaturze od 110° do 125°C. Odpowietrzo-
ng mieszanke wlewa sie do form o zgdanych
ksztaltach i utwardza pod normalnym cisnieniem
w temperaturze od 115° do 130°C w czasie okoto
24 godzin. Po wyjeciu z formy uzyskane ksztaltki
poddaje sie obrébce mechanicznej, uzyskujgc die-
lektryczne wkladki pochianiajgce o zgdanych roz-
miarach z przeznaczeniem zastosowania ich w

mechaniczng. Proces technologiczny znanych
ksztaltek jest bardzo skomplikowany, a co za
tym idzie — bardzo drogi (konieczno§¢ wypala- . urzgdzeniach mikrofalowych.

nia w wysokiej temperaturze).

Wktladka dielektryczna wykonana sposobem we-
dlug wynalazku jest przykiadowo przedstawiona
na zalgczonym rysunku, na ktérym uwidocznio-
no jag w przekroju podtuznym. Jest ona wykonana
w postaci rurki, ktérej Srednica wewnetrzna na
catej dlugosci jest jednakowa, {n.atomia.st Srednica
zewnetrzna na odcinku a jest jednakowa, za§ na
odcinku b stopniowo sie zmniejsza, tworzac czesé
stozkowa wkladki.

Wykonanie dielektrycznej wkladki pochlaniajg-
cej sposobem wedlug wynalazku polega na tym,
ze na 10 do 16 czeSci wagowych epidianu 2 lub
epidianu 3 bierze sie okolo 5 do 12 cze$ci wago-
wych utwardzacza, np. bezwodnika kwasu ftalo-
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Przyklad. Zywice epidian 3 odwaza si¢ w ilosci
15 g z dokladno$cig do 19, w naczynku aluminio-
wym. Zywice te ogrzewa si¢ do temperatury
120°C, stale ja mieszajgc lopatkg porcelanowa.
Nastepnie odwaza sie bezwodnik kwasu ftalowe-
go w iloSci 7 g i ogrzewa sie go do osiggniecia
temperatury 130°C. Tak ogrzany bezwodnik do-
daje sie do zywicy i miesza sie dokladnie obydwa
skladniki. Do tej kompozycji dodaje sie 78 g ze-
laza karbonylkowego w proszku i ponownie mie-
sza sie jag az do uzyskania masy jednorodnej.
Ogrzang w naczyniu aluminiowym mieszanke ra-
zem z naczyniem wstawia sie na czas okoto 15
minut do urzadzenia prézniowego, w ktérym
utrzymuje sie ci$nienie okolo 0,1 atm. i tempe-
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rature okolo 120°C i w
wietrza. Odpowietrzona mieszanke wlewa si¢ do
cylindrycznej formy i ponownie razem z forma
wstawia sie ja na czas ‘okolo 15 min. do urzadze-

nia préizmiowego, w ktérym panuje ci$nienie oko--

o 0,1 atm. przy temperaturze okoto 120°C. Po
tym czasie otwiera si¢ zawér urzgdzenia proz-
niowego, doprowadzajgc do niego ci$nienie atmo-
sferyczne. Po okolo 5 minutach ponownie zamy-
ka sie zaw6r i zmniejsza sie ci$nienie do okolo
0,1 atm. Nastepnie po okolo 15-tu minutach forme
z mieszankg wyjmuje sie i umieszcza sie w su-
sszarce ogrzanej do temperatury okolo 110°C. Po
25 godzinach utwardzona wkladke wyjmuje sie
z suszarki i z formy i poddaje mechanicznej ob-
rébce az do otrzymania zadanego ksztaltu. Przy-
kladowo opisana wkladka ma zastosowanie przede
wszystkim do mikrofalowych obcigzert wspdélosio-
wych. :
Wkiladki wykonane sposobem wedlug wynalaz-
ku odznaczajg sie bardzo dobrymi wlasciwoscia-
mi mechanicenymi, zwlaszcza dajg sie dobrze ob-
.rabiaé. Sg tanie i wygodne w produkcji. Majg do-
bre wlasnoéci elektryczne, zwlaszcza bardzo du-
zg stratno§¢ w szerokim zakresie dilugosci fal —

ten spos6b jgq sie odpo- .
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od 8 mm do 1 m. Z tego wzgledu nadajg sie one
do zastosowania w roéznych typach falowodéw

" i linii przesylowych. Nadajg sie one do pracy w

szerokim zakresie mocy — od najmniejszej war-
tosci do kilkudziesiecinu watéw, a nawet i wiecej
w przypadku zastosowania chlodzenia wymuszo-
nego.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania dielektrycznej wkiadki po-
chianiajgcej zwlaszcza dla urzadzenh mikrofalo-
wych wykonywanej w postaci odlewu zZywiczne-
go znamienny fym, Ze dla przygotowania masy
zywicznej o duzej tlumienno$ci na 10 do 16 cze-
Sci wagowych epidianu 2 lub epidianu 3 i 5 do
12 czesci wagowych utwardzacza (np. bezwodnika
kwasu ftalowego) bierze sie 75 do 85 czeSci wa-
gowych chemicznie czystego zelaza w proszku naj-
lepiej uzyskanego z karbonylku Zelaza, a nastep-
nie po dokladnym wymieszaniu tych skladnikéw
i odpowietrzeniu mieszaniny wlewa ja sie do for-
my, po czym utwardza w znanych warunkach
temperaturowych i ci$nieniowych, a nastepnie
utwandzone ksztaltki wyjmuje sie z formy i pod-
daje mechanicznej obrébce.
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