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Description

Titre de I'invention : Appui-téte de siege de véhicule automobile
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L’invention concerne un appui-téte de siege de véhicule automobile et une coiffe
d’un tel appui-téte.
Il est connu de réaliser un appui-téte de sicge de véhicule automobile, ledit appui-téte

comprenant :

une armature tubulaire métallique de montage sur un dossier dudit siege,

ladite armature présentant deux tiges paralleles sensiblement verticales,

. un bloc de rembourrage dans lequel est logé le haut de ladite armature,

. une coiffe de garnissage dudit bloc, ladite coiffe comprenant une pluralité de
formats de revétement assemblés entre eux par couture définissant des talons
de couture saillant vers I’intérieur, ladite coiffe présentant deux orifices de
passage desdites tiges et une bouche de retournement s’étendant transver-
salement entre lesdits orifices et une couture de liaison d’un format frontal, de
recouvrement d’une face frontale dudit bloc, a un format inférieur, de re-
couvrement de la face inférieure dudit bloc.

On précise qu’un talon de couture correspond a la zone de coiffe s’étendant entre
ladite couture et le bord de coiffe situé a sa proximité immédiate.

La fonction de la bouche de retournement est de permettre de placer les talons de
couture a I’intérieur de la coiffe une fois les coutures réalisées.

11 est connu de réaliser la bouche de retournement a 1’interface entre deux formats,
ladite interface étant dépourvue de couture au niveau de ladite bouche.

Avec une telle fagon de procéder, on est amené a prévoir la liaison entre le format
frontal et le format inférieur en y interposant un format intermédiaire (pourvu du
repere 20 sur la figure 3), présentant une faible largeur, la bouche étant située entre
ledit format inférieur et ledit format intermédiaire.

La présence de ce format intermédiaire entraine une complexification de la découpe
des formats, et €également des pertes de matiere li€es a cette découpe additionnelle.

Par ailleurs, on observe une complexification de la confection de la coiffe liée a la
présence de ce format intermédiaire qu’il est difficile d’assembler en raison de sa faible
largeur.

Enfin, la bouche ne présente pas toujours I’étanchéité requise quand le bloc est issu
d’un mélange précurseur de mousse injecté a I’intérieur de la coiffe, ladite mousse en
formation risquant de fuir au travers de ladite bouche.

L’invention a pour but de pallier ces inconvénients.

A cet effet, et selon un premier aspect, I’invention propose un appui-téte de sicge de

véhicule automobile, ledit appui-téte comprenant :
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. une armature tubulaire métallique de montage sur un dossier dudit siege,
ladite armature présentant deux tiges paralleles sensiblement verticales,

. un bloc de rembourrage dans lequel est logé le haut de ladite armature,

. une coiffe de garnissage dudit bloc, ladite coiffe comprenant une pluralité de
formats de revétement assemblés entre eux par couture définissant des talons
de couture saillant vers I’intérieur, ladite coiffe présentant deux orifices de
passage desdites tiges et une bouche de retournement s’étendant transver-
salement entre lesdits orifices et une couture de liaison d’un format frontal, de
recouvrement d’une face frontale dudit bloc, a un format inférieur, de re-
couvrement de la face inférieure dudit bloc,

ledit appui-téte présentant en outre les caractéristiques suivantes :

. ledit format inférieur présente un pli transversal saillant vers I’intérieur entre
lesdits orifices et ladite couture de liaison, de maniere a amener deux pans
dudit format a se plaquer I’un contre I’autre,

. ledit pli est pourvu d’une fente s’étendant entre deux zones de pli non
fendues, ladite fente formant ouverture de ladite bouche formée par lesdits
pans,

. lesdits pans sont maintenus en place par deux coutures latérales disposées de
part et d”autre desdits pans et en-dessous dudit pli.

Dans cette description, les termes de positionnement dans I’espace (inférieur,
transversal, latéral, avant, arricre, vertical, horizontal, haut, bas, ...) sont pris en
référence a I’appui-téte disposé en configuration d’utilisation dans le véhicule.

Par « face frontale », on entend la face avant de réception de la téte du passager, ou
éventuellement la face arriere opposée a ladite face de réception.

Avec I’agencement proposé, la découpe des formats est simplifiée et on supprime les
pertes de maticre qui étaient lies a la découpe du format intermédiaire connu de 1’art
antérieur.

L’absence de format intermédiaire permet de s’affranchir de son assemblage, ce qui
simplifie la confection de la coiffe puisque la jonction est assurée directement entre le
format inférieur et le format frontal.

Le placage des pans 1’un contre 1’autre permet de conférer a la bouche une étanchéité
satisfaisante quand le bloc est issu d’un mélange précurseur de mousse injecté a
I’intérieur de la coiffe.

Le maintien des pans en place est assuré a la fois par les deux coutures latérales, qui
assurent un maintien bas, et par les zones de pli, qui assurent un maintien haut.

Enfin, on dispose d’un positionnement ais¢ des pans 1’un contre 1’autre lors de la
confection du fait de I’indexation réalisée par les zones de plis.

Selon un deuxieme aspect, I’invention propose une coiffe d’un tel appui-téte.
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D’autres particularités et avantages de 1’invention apparaitront dans la description qui
suit, faite en référence aux figures jointes, dans lesquelles :

[fig.1] est une vue schématique en perspective d’un appui-téte selon une réalisation,

[fig.2] est une vue schématique en perspective partielle €corchée de I’appui-téte de la
figure 1,

[fig.3] est une vue analogue a la figure 2 selon une réalisation de I’art antérieur (le
format intermédiaire de 1’art antérieur, qui est supprimé selon I’invention, étant pourvu
du repere 20).

En référence aux figures 1 et 2, on décrit un appui-téte 1 de sicge de véhicule au-
tomobile, ledit appui-téte comprenant :

. une armature tubulaire métallique de montage sur un dossier dudit siege,
ladite armature présentant deux tiges 2 paralleles sensiblement verticales,

. un bloc de rembourrage — non visible sur les figures, ledit bloc étant
notamment en mousse moulée, notamment de polyuréthanne — dans lequel est
logé le haut de ladite armature,

. une coiffe 3 de garnissage dudit bloc, ladite coiffe comprenant une pluralité
de formats 4,5 de revétement — par exemple a base de textile ou de cuir —
assemblés entre eux par couture définissant des talons de couture 7 saillant
vers ’intérieur, ladite coiffe présentant deux orifices 8 de passage desdites
tiges et une bouche 9 de retournement s’étendant transversalement entre
lesdits orifices et une couture de liaison 6 d’un format frontal 4 — ici avant -,
de recouvrement d’une face frontale — ici avant — dudit bloc, & un format
inférieur 5, de recouvrement de la face inférieure dudit bloc,

ledit appui-téte présentant en outre les caractéristiques suivantes :

ledit format inférieur présente un pli 10 transversal saillant vers I’intérieur

entre lesdits orifices et ladite couture de liaison, de maniére & amener deux

pans 11 dudit format a se plaquer I’un contre ’autre,

. ledit pli est pourvu d’une fente 12 s’étendant entre deux zones de pli 13 non
fendues, ladite fente formant ouverture de ladite bouche formée par lesdits
pans,

. lesdits pans sont maintenus en place par deux coutures latérales 14 disposées
de part et d’autre desdits pans et en-dessous dudit pli.

Selon une réalisation non représentée, I’armature est conformée de manicre a

présenter une forme générale en U renversé dont les branches définissent les tiges 2.

Selon la réalisation représentée, des découpes 15 en L sont réalisées dans le format
inférieur 5 en extrémités du pli 10, les coutures latérales 14 étant positionnées le long
de la branche horizontale du L, ceci sans qu’il soit requis de prévoir que lesdites

coutures se positionnent le long de la branche verticale du L, ce qui simplifie la



[0035]
[0036]

[0037]

[0038]

confection de la coiffe 3.

Selon une réalisation, la coiffe 3 est chaussée sur le bloc.

Selon une autre réalisation, le bloc est issu d’un mélange précurseur de mousse —
notamment de polyuréthanne — injecté dans la coiffe 3, de sorte que ladite coiffe soit
surmoulée par ledit bloc.

On décrit enfin une coiffe 3 pour un tel appui-téte 1, ladite coiffe comprenant une
pluralité de formats 4,5 de revétement assemblés entre eux par couture définissant des
talons de couture 7 saillant vers Iintérieur, ladite coiffe présentant deux orifices 8 de
passage de tiges 2 et une bouche 9 de retournement s’étendant transversalement entre
lesdits orifices et une couture de liaison 6 d’un format frontal 4 — ici avant — a un
format inférieur 5 de ladite coiffe, ladite coiffe présentant en outre les caractéristiques
suivantes :

. ledit format inférieur présente un pli 10 transversal saillant vers I’intérieur
entre lesdits orifices et ladite couture de liaison, de maniére & amener deux
pans 11 dudit format a se plaquer I’un contre ’autre,

. ledit pli est pourvu d’une fente 12 s’étendant entre deux zones de pli 13 non
fendues, ladite fente formant ouverture de ladite bouche formée par lesdits
pans,

. lesdits pans sont maintenus en place par deux coutures latérales 14 disposées

de part et d’autre desdits pans et en-dessous dudit pli.



[Revendication 1]

[Revendication 2]

[Revendication 3]

Revendications

Appui-tete (1) de sicge de véhicule automobile, ledit appui-téte

comprenant :

une armature tubulaire métallique de montage sur un dossier
dudit sicge, ladite armature présentant deux tiges (2) paralleles
sensiblement verticales,

un bloc de rembourrage dans lequel est logé le haut de ladite
armature,

une coiffe (3) de garnissage dudit bloc, ladite coiffe
comprenant une pluralité de formats (4,5) de revétement
assemblés entre eux par couture définissant des talons de
couture (7) saillant vers I’intérieur, ladite coiffe présentant
deux orifices (8) de passage desdites tiges et une bouche (9) de
retournement s’étendant transversalement entre lesdits orifices
et une couture de liaison (6) d’un format frontal (4), de re-
couvrement d’une face frontale dudit bloc, a un format

inférieur (5), de recouvrement de la face inféricure dudit bloc,

ledit appui-téte €tant caractérisé€ en ce que :

ledit format inférieur présente un pli (10) transversal saillant
vers ’intérieur entre lesdits orifices et ladite couture de
liaison, de manicre a amener deux pans (11) dudit format a se
plaquer I’un contre ’autre,

ledit pli est pourvu d’une fente (12) s’étendant entre deux
zones de pli (13) non fendues, ladite fente formant ouverture
de ladite bouche formée par lesdits pans,

lesdits pans sont maintenus en place par deux coutures
latérales (14) disposées de part et d’autre desdits pans et en-

dessous dudit pli.

Appui-tete selon la revendication 1, caractérisé en ce que des découpes

en L (15) sont réalisées dans le format inférieur (5) en extrémités du pli

(10), les coutures latérales (14) étant positionnées le long de la branche

horizontale du L.

Appui-tete selon 'une des revendications 1 ou 2, caractérisé en ce que la

coiffe (3) est chaussée sur le bloc.



[Revendication 4] Appui-tete selon I'une des revendications 1 ou 2, caractérisé en ce que le
bloc est issu d’un mélange précurseur de mousse injecté dans la coiffe
(3), de sorte que ladite coiffe soit surmoulée par ledit bloc.

[Revendication 5] Coiffe (3) pour un appui-téte selon I'une quelconque des revendications
précédentes, ladite coiffe comprenant une pluralité de formats (4,5) de
revétement assemblés entre eux par couture définissant des talons de
couture (7) saillant vers I’intérieur, ladite coiffe présentant deux orifices
(8) de passage de tiges (2) et une bouche (9) de retournement s’étendant
transversalement entre lesdits orifices et une couture de liaison (6) d’un
format frontal (4) a un format inférieur (5) de ladite coiffe, ladite coiffe

étant caractérisée en ce que :

. ledit format inférieur présente un pli (10) transversal saillant
vers ’intérieur entre lesdits orifices et ladite couture de
liaison, de manicre a amener deux pans (11) dudit format a se
plaquer I’un contre ’autre,

. ledit pli est pourvu d’une fente (12) s’étendant entre deux
zones de pli (13) non fendues, ladite fente formant ouverture
de ladite bouche formée par lesdits pans,

. lesdits pans sont maintenus en place par deux coutures
latérales (14) disposées de part et d’autre desdits pans et en-

dessous dudit pli.
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[Fig. 2]
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[Fig. 3]
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