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Tiivistelmd - Sammandrag

Keksinndn kohteena on menetelmi ja laite palautuspak-
kausten, kuten pullojen ja télkkien, kiisittelyssa. Palautus-
pakkaus tuodaan laitteen vastaanottotilaan (A) ja siirretin
kuljettimen (16) avulla edelleen tunnistukseen ja sen kautta
murskainlaitteelle, jossa murskataan palautuspakkaus pie-
nempain tilavuuteen ja siirretdin varastoasemaan. Palau-
tuspakkaus tuodaan vastaanottotilan (A) pohjaosan (11)
paille, joka kisittad saranan tai muun vastaavan nivelpis-
teen, jolloin palautuspakkauksen (P) painon mukaan pohja-
osa (11) kiintyy jousen (32) jousivoimaa vasten kytkimen
(34) tunnistaessa kiintymisasteen. Pohjaosan (11) kytkies-
sd kytkimen (34) kiinniasentoon pidetiin palautuspakkaus
pohjan (11) paalli eikd kiytetdi hihnaa (16) ja siind
olevaa nostinosaa (19), jolla palautuspakkaus siirretdin
palautuspakkausten tunnistusasemaan (H).

Uppfinningen avser ett forfarande och en anordning vid
behandling av returforpackningar, sisom flaskor och
burkar. Returforpackningen infors i ett mottagningsutrym-
me (A) for anordningen och overfors med hjilp av en
transportdr (16) vidare for identifiering och darefter till en
krossanordning, dir returforpackningen krossas till en
mindre volym och &verfors till ett lagerlige. Returfor-
packningen infors ovanp4 bottendelen (11) av mottagnings-
utrymmet (A) som innefattar ett led eller annan motsvaran-
de ledpunkt, varvid bottendelen (11) svings mot fjader-
kraften av en fjader (32) efter vikten p& returforpack-
ningen (P) under det att kopplingen (34) identifierar svang-
ningsgraden. D4 bottendelen (11) kopplar kopplingen (34)
i det slutna laget hdlls returforpackningen ovanpa bottnen
(11) och man anvander inte bandet (16) eller lyftdelen (19)
i denna, med vilken returforpackningen Gverfors till ett
identifikationslage (H) for returforpackningar.
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Menetelmd ja laite palautuspakkausten,
kuten pullojen ja tolkkien kisittelyssi
Forfarande och anordning vid behandling av

returférpackningar, sdsom flaskor och burkar

Keksinn6n kohteena on menetelmd ja laite palautuspakkausten, kuten pullojen ja
tolkkien kisittelyssa.

Tekniikan tasosta tunnetaan palautusautomaatteja, joissa palautuspullo tai télkki ohjataan
skannaavan lukulaitteen yhteyteen, joka lukee tuotteen pinnalla olevan koodimerkin ja
sen perusteella tunnistaa tuotteen ja siirtdd mainitun tuotteen edelleenkisittelyyn/hyl-
kyyn. Tunnetut laiteratkaisut eivét kuitenkaan ole mahdollistaneet monipuolista palautus-
pakkausten vastaanottoa. Laiteratkaisut ylip4itinsi ovat vain yhdelle palautustuotteelle,

esim. palautustdlkeille tai palautusmuovipulloille.

Tassd hakemuksessa on esitetty uusi menetelmi ja laiteratkaisu, jossa on ratkaistu
edelld mainittu palautuspakkaustyyppiin liittyvi ongelma. Keksinnén mukaisessa
laiterakenteessa otetaan vastaan seki palautustdlkit ettd palautuspullot. Palautustolkit
johdetaan omalle murskainlaitteelleen, edullisesti puristimelle, joka prassdd tolkin
pienempdin tilavuuteen. Vastaavasti muovipullot ohjataan omalle murskainlaitteelleen,
joka prdssdd muovipullot pienempdin tilavuuteen. Pienempiin tilavuuteen saatetut

palautuspakkaukset siirretidin edelleen keruuvarastoon.

Keksinnén mukaisessa laiteratkaisussa kiisittdd palautuspakkauksia, edullisesti muovi-
pulloja ja tolkkejd vastaanottava palautusautomaatti runkorakenteen ja sen etupaneelin
yhteydessd vastaanottoaukon, johon palautuspakkaus, kuten pullo tai tolkki, asetetaan.
Vastaanottotila kisittdd viiston kaltevan pohjan, jonka paille palautuspakkaus asetetaan
ja jonka viiston pohjan ohjaamana palautuspakkaus asettuu tilan pddtyseinda vasten

painovoimaisesti.
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Keksinnén mukaisessa laiteratkaisussa on pohjaosa niveldity kaddntymdén saranavili-
neiden varassa ja jos palautuspakkauksen paino ylittad tietyn maksimipainon, kytkeytyy
rajakytkin paille. Télloin laite ei siirrd palautuspakkausta edelleen. Niin eliminoidaan
tiysien pakkausten prosessointi. Valokenno tunnistaa palautuspakkauksen nostoasemassa.
Lisiksi on vastaanottotilan A suulla valoverho. Kun valoverho ei tunnista esinettd esim.
pakkausta palauttavan henkilon kéttd vastaanottotilassa A ja kun tilan A pohjaosaan
liittyvd painokytkin ei ole kiinni-asennossa, siirretaan palautuspakkaus pohjalevyn
aukon lipi kulkevan kolaosan avulla ylospdin. Kolaosa on kiinnitetty hihnaan ja hihna
on viety kolmen hihnapydrdn kautta. Palautuspakkaus siirretadn hihnaa litkuttamalla

kahden vierekkiisen rullan paille, joita rullia pyoritetdén viivakoodin lukemiseksi.

Kun keskusyksikkd on tunnistanut palautuspakkauksen joko alumiinitolkiksi tai muovi-
pulloiksi, annetaan tunnistustietoa vastaava kuitti tai rahasumma palauttajalle ja siirre-
tidn palautuspakkaus pois rullien piltdi muovipullojen puristimelle tai tolkkipuristi-
melle niihin johtaviin kouruihin. Jos pakkausta ei tunnisteta, siirretdan se hylkyyn.
Tilloin palautuspakkaus tuodaan takaisin laitteen etupaneelin tuntumaan poistoaukkoon,
josta palauttaja voi poimia hylityn pakkauksen. Kun kyseessd on muovipullo, siirretdin
pakkaus rullien péiltd sivulle ja kourun kautta muovipullojen kdsittelylaitteeseen,
edullisesti murskainlaitteeseen, jonka valssipydrien vilissd palautuspakkaus litistetaan

pienempdén tilavuuteen.

Jos keskusyksikké on tunnistanut luetun viivakoodin perusteella palautuspakkauksen alu-
miinitolkiksi, siirretidn tolkki hihnaa kdyttimilld eteenpdin rullien pitkittdisakselin
suuntaisesti pois rullien ylemman paidyn yhteydestd ja edelleen poistokouruun ja sen

kautta tolkkien puristinlaitteelle, joka puristaa tolkin pienempaan tilavuuteen.

Keksinnon mukainen laitteisto ksittdd siten erillisen puristimen palautustdlkeille ja
erillisen puristimen muovipulloille. Laitteisto kasittdd yhden moottorin, joka on
sovitettu kiyttimain sekd tolkkien murskainlaitteen puristinrumpua etta muovipullojen
murskainlaitteen puristinrumpuja. Néin ollen yhdella moottorikdytolld kdytetaan kahta
murskainyksikkda.
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Keksinnén mukaiselle menetelmalle on péiasiallisesti tunnusomaista, etti menetel-
mdssd palautuspakkaus tuodaan vastaanottotilan vaakatasoon nihden kaltevan pohjaosan
péille, joka pohja-osa on sovitettu liikkkumaan palautuspakkauksen painon méarii-
médin asemaan jousen jousivoimaa vasten ja ettd on tunnistin, jolla on tunnistettavissa
pohjaosan asema, jolloin liikkuvan pohjaosan avulla estetiidn tiysindisten pakkausten

eteenpdin siirto kuljettimella.

Keksinnén mukaiselle laiteratkaisulle on pédiasiallisesti tunnusomaista, etti vastaanotto-
tila késittdd vaakatasoon nihden kaltevan pohjaosan, jolloin pohjaosan avulla asennoi-
daan palautuspakkaus vastaanottotilan paityyn ja etti on jousilaite, joka kytkeytyy
pohjaosaan, jonka jousivoimaa vastaan pohjaosaa liikutetaan ja ettd on tunnistin, joka
tunnistaa pohjaosan siirtymisaseman, jolloin laitteen avulla voidaan tunnistaa tiysi
pakkaus ja estdd sen joutuminen murskainlaitteelle tunnistuksen kautta.

Keksint6d selostetaan seuraavassa viittaamalla oheisien piirustuksien kuvioissa esitettyi-
hin keksinnén erdisiin edullisiin suoritusmuotoihin, joihin keksintoid ei ole tarkoitus

kuitenkaan yksinomaan rajoittaa.

Kuviossa 1A on esitetty havainnollisesti keksinnén mukainen laiteratkaisu etupaneelin

suunnasta katsottuna.

Kuviossa 1B on esitetty havainnollisesti keksinnén mukaisen laitteen perusrakenteet.
Kuviossa 1C on esitetty luistirungon R’ liikuteltavuus perusrunkoon R nihden.
Kuviossa 1D on leikkaus I-I kuviosta 1C.

Kuviossa 1E on esitetty tolkkejd varten oleva murskain periaatteellisena kuvanto.

Kuviossa 1F on esitetty muovipulloja varten oleva murskain periaatteellisena kuvantona.
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Kuviossa 2 on esitetty luistirunko ja siihen liittyvat pakkauksen siirtovdlineet ak-

sonometrisend esityksend.

Kuviossa 3A on esitetty havainnollisena aksonometrisena esityksend keksinnon mukaisen

laitteen palautuspakkausten vastaanottotilan rakenne.
Kuviossa 3B on esitetty leikkaus II-II kuviosta 3A. Esitettynd palautuspakkauksen
asettaminen vastaanottotilan pohjaosan piille, jonka jélkeen hihnaan liittyvé kola nostaa

pakkauksen suuntaan L.

Kuviossa 3C on esitetty hihnaan liittyvén kolan lapivienti vastaanottotilan péétyseinien

vilistd paityseinien viliseen tilaan sovitetun harjarakenteen kautta.

Kuviossa 4A on esitetty pakkauksen siirto rullien péalle.

Kuviossa 4B on esitetty pakkauksen pyoritys.

Kuviossa 4C on kuvanto suunnasta K, kuviosta 4B.

Kuviossa 4D on esitetty palautuspakkauksen poisto pydrityksen jélkeen joko suoraan
eteenpdin (nuoli Lj;) kuljettimen siirtimdnd tai sivulle (nuoli L) kaannettavan

seindmén poikkeuttamana.

Kuviossa 5 on esitetty kuvanto suunnasta K, kuviosta 2. Esitettyna on laitejarjestely

palautuspakkauksen poistamiseksi pyorivien rullien padlta rullien toiselle sivulle.

Kuviossa 6 on esitetty sivuseinimén liikuttamiseen liittyvé solenoidimekanismi kuviosta
5.

Kuviossa 7 on esitetty pakkauksen hylkidykseen liittyva lajittelujarjestely.
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Kuviossa 8A on esitetty hihnaan liittyvd nostinosa pailtipiin.
Kuviossa 8B on esitetty leikkaus III-III kuviosta 8A.
Kuviossa 9 on esitetty IV-IV kuviosta 2.

Kuviossa 10 on esitetty télkkien murskaimen ja muovipullojen murskaimen yhteiskiyt-

tojarjestely kuvion 2 nuolen K3 suunnasta eli pailtdpdin.

Kuviossa 1A on esitetty keksinnon mukainen laitteisto piiltipdin aksonometrisena
havainnollisena esityksend. Laitteisto 10 soveltuu niin palautusmuovipullojen kuin
palautustolkkien, edullisesti alumiinitdlkkien sekd myoOs lasipullojen vastaanottoon.
Laitteisto 10 kasittdd palautuspakkausten vastaanottotilan A, joka tila A aukeaa laitteen
etupaneelin E pinnan tasosta laitteen sisdlle. Etupaneeli Q on kdinnettivissi auki-

asentoon saranavilineiden G,,G, varassa.

Etupaneeli Q kisittdd vastaanottotilan A lisiksi poistotilan T, josta voidaan poistaa ei-
hyviksytty palautuspakkaus; tolkki tai muovipullo tai lasipullo. Kun kaikki palautuspak-
kaukset on syétetty laitteeseen, painetaan kuittauspainiketta U;. Kuittiaukosta U,
saadaan kuitti palautetusta pakkausmdirdstd ja/tai palautusta vastaava rahasumma ja
rahakourusta U; palautusraha. Kahvoista U, vetimilld saadaan murskattujen pakkaus-

ten varastosdiliét S, ja S, vedettyd esille edelleenkuljetusta varten.

Kuviossa 1B on havainnollistettu keksinnon mukaisen laitteen eri osia. Laitteisto
kisittdd tolkkejd varten olevan murskaimen D, edullisesti puristimen yhteydessi
puristimen alapuolella olevaan varastosdilion S;, johon kootaan pienempéin tilaan
saatetut murskatut tolkit. Laitteisto késittdd toisen murskaimen D,, edullisesti puristi-
men, jonka avulla saatetaan muovipullot pienempain tilavuuteen murskattujen pakkaus-

ten varastosdilién S, sijaitessa murskaimen D, alapuolella.
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Laitteisto kasittid runkoon R liikutettavasti sovitetun luistirungon R’, joka kisittdd
kaikki olennaiset pakkauksen siirtoon tunnistinlaitteelle H tarvittavat vilineet. Ndin
ollen luistirunko R’ on saatettavissa eteen tyOnnettyyn asentoon avattaessa laitteen
etupaneeli E. Niin ollen péistddn huoltotditd varten helposti ksiksi kaikkiin olennai-
siin laitteen osiin. Laitteisto kisittdd edelleen luistirungon R’ yldpuolisessa asemassa

skannerin H, jonka avulla skannataan viivakoodi tuotteen pinnalta.

Luistirunko kisittid runko-osat R’, ja R’y, jotka rajaavat sisddnsd kuljetusvalineet,
kuten suljettuna pdittymittoménd lenkkind viedyn kuljetuselimen, edullisesti kulje-
tushihnan tai esimerkiksi ketjun. Kuljetuslenkki on viety ohjauspyorien yli. Edullisesti
on ohjauspyorid kolme kappaletta ja siten kuljetuselin késittdd kolme juoksua viistosti
ylospdin menevidn ensimmiisen kuljetuselinjuoksun, hieman viistosti vaakatasoon
ylospdin menevén sitd seuraavan toisen lyhyemmin kuljetuselinjuoksun ja alaspéin

menevidn kolmannen juoksun.

Siirtokuljetin 16 pakkausten siirtimiseksi on paittyméttémand kuljetinlenkkind 16’
viety ohjauspyorien esimerkiksi hihnapyorien yli. Siirtokuljetin 16 on edullisimmin
kuljetinhihna, josta ulkonevat nostinosat 19, joiden tehtivédna on nostaa palautuspakkaus
pohjasta pyéritettivien rullien palle, jossa viivakoodin luku tapahtuu. Kun kuljetinelin
on hihna, on ohjauspyorét hihnapyérié, joista yksi hihnapyord on kiytetty moottorilla
M, kuljetushihnan kiyttimiseksi. Kuljetushihna voidaan korvata myds ketjulla tai
koydelld tai vastaavalla laitejérjestelylld. Hihnapyorét korvataan tlloin ketjupyorilla.
Olennaista kuitenkin on, ettid kuljetuselimestid ulkonevat nostinosat 19, joilla palautus-

pakkaus nostetaan eteenpdin.

Kuviossa 1C on esitetty laitteen luistirunko R’, joka on liikutettavissa laitteen kiintedssa

asemassa olevaan perusrunkoon R ndhden.

Kuviossa 1D on esitetty leikkaus I-I kuviosta 1C. Kuviossa esitetysti liikutetaan luisti-

runkoa R’ suunnassa X (kuvio 1A) rungon R levyosien E, ja E, viliin muodostuvassa
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johteessa. Luistirungon R’ sivulle taitettu lippaosa E; on ohjattu levyosien E; ja E,

vilissa.

Kuviossa 1E on esitetty havainnollisesti télkkimurskaimen D, periaatteellinen toiminta.
Murskain D, kisittdd murskainrummun D’ ja vasteosan F;. Kun rumpua D,’ pyorite-
tdéin, siirtyy pudotettu télkki P vasteosan F, ja moottorilla M pyoritetyn murskainrum-
mun D,’ viliseen kapenevaan kitaan N. Lopputuloksena saadaan litistetty pienempiin

tilavuuteen saatettu tolkki.

Kuviossa 1F on esitetty havainnollisesti muovipullomurskaimen toimintaa. Palautuspullo
P saatetaan murskainrumpujen D,’,D," viliseen kitaan N,. Molempia murskainrumpuja
F,,F3 pyoritetddn samalta moottorilta M, tuodun kédyton kautta. Lopputuloksena

saadaan litistetty pakkaus, joka siirretddn varastosdilioon S,.

Kuviossa 2 on esitetty keksinnén mukainen laite 10, sen luistirungossa R’ sijaitsevat
laitteen pddosat. Laite 10 palautuspakkausten kasittelyssd kisittii pakkausten vastaan-
ottotilan A, jota rajaavat pohjaosa 11 ja sivuseindt 12. Vastaanottotilan A tuloaukon
alueella on valoverho 13, joka kisittid ldhettimen 13a, peilin 13b ja vastaanottodetekto-
rin 13c. Valonside ldhetetddn ldhettimestd 13a peilille 13b, josta se heijastuu vastaan-
ottodetektoriin 13c. Ndin ollen valoverhon 13 avulla havainnoidaan se, onko kisi tai
muu este poistettu vastaanottotilasta A ja voiko pakkauksen siirto eteenpiin alkaa.
Laitteisto Kkisittdd edelleen pohjaosan 11 alapuolisessa paidyssd 1la, johon pullo
siirtyy painovoimaisesti, ldhettimen 14 ja vastaanottimen 15. Ne havainnoivat, onko

palautuspakkaus P pohjaosan 11 pdiddyn 11a pailld siirtoasemassa.

Kuviossa 2 esitetysti kisittdd laitteisto edelleen kuljetushihnan 16, joka on sovitettu
olemaan vietynd kolmen hihnapy6rdn 17a,17b ja 17c kautta, joista hihnapyoraa 17a,
sen akselia, pyoriteti4n runkoon R’ liitetylld moottorilla M,. Hihnapyérit 17a,17b ja
17c on niveldity pydrimdan akseleillaan (ei-esitettyjen) laakerivilineiden varassa

luistirungon R’ suhteen.
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Kuljetinhihna 16 kisittii kolme kolaa 19 eli nostinta, jotka on sovitettu asettumaan
palautuspakkauksen pohjaa vasten. Niiden avulla nostetaan palautuspakkaus ylospdin
viistosti ja edelleen rullien 20a,20b péille. Rullia 20a,20b pyoritetddn viivakoodin
tunnistusvaiheessa skannaussignaalin pyyhkiessd rullilla 20a,20b pydritetyn pakkauksen
P pintaa. Rulla 20a kisittid rumpumoottorin sisillddn, jolloin rullaa pyoritetddn
rumpumoottorin avulla. Pyoritys rullalta 20a siirretdén rullalle 20b orjapydrian 21
kautta, joka on kytkeytyneend molempien rullien 20a,20b pintaan. Rullan 20a akseleita
on merkitty viitenumeroilla 22a,22b ja rullan 20b akseleita on merkitty viitenumeroilla
23a,23b. Rullat 20a ja 20b ovat niveldidyt akseleistaan 22a,22b laakerivilinein (ei
esitetty) luistirunkoon R’. Vastaavasti rulla 20b on niveldity pyorimédan akseleistaan
23a,23b (ei-esitettyjen) laakerivdlineiden varassa rungon R’ suhteen. Vastaavasti orja-
pyori 21 on niveldity pyorimain akselillaan (ei-esitettyjen) laakerivilineiden varassa

rungossa R’.

Rullien 20a,20b tuntumassa niiden suuntaisesti tasoltaan sijaitsevat seindmét 24 ja 25,
jotka ovat niveldity kidntymddn laakerivilineiden G3,G4,Gs,Gg varassa. Seindmid
24,25 kidnnetdin toimilaitteella, jotta lajittelu voidaan suorittaa rullien paaltd kuviossa
2 esitetysti suuntaan L,. Seinien 24 ja 25 toinen tehtdvé on toimia ohjausseindmina,
jolloin estetidn pakkauksen putoaminen skannausvaiheessa pois pyoritettyjen rullien
20a,20b pailta.

Kuviossa 3A on esitetty vastaanottotilan pakkauksen A rakenne periaatteellisesti.
Vastaanottotila palautuspakkaukselle kisittdd sivuseinimét 12 sekd padtyseinamat
27a,27b. Vastaanottotilaa A alhaalta rajoittava pohjaosa 11 kdsittdd aukon 26, joka
vastaa hihnaan liittyvdn nostimen eli kolan 19 muotoa. Télldin nostin 19 voidaan

siirtdd pohjaosan 11 aukon 26 lapi kosketukseen palautuspakkauksen P pohjapintaan.

Paityseinien 27a,27b viliin jai rako 28, johon on sovitettu harjat 29a,29b. Harjojen
292,29b tehtivini on suojata siti, ettei hihnajuoksu ei ole vapaa kosketukselle. Harjat
29a,29b mahdollistavat kuitenkin sen, ettd kola 19 voi liikkua paatyseinien 27a,27b
vilisen raon 28 kautta tilassa A.
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Péityseindt 27a,27b on niin muotoiltu, ettd niiden viliseen tilaan sopii ainoastaan yksi

palautuspakkaus kerrallaan.

Kuviossa 3B on esitetty leikkaus II-II kuviosta 3A. Palautuspakkaus P on asetettu
vastaanottotilan A viistossa asemassa vaakatasoon X nihden olevan pohjaosan 11
péille, jolloin pakkaus asettuu painovoimaisesti paityseinid 27a,27b vasten pohjaosan
paityalueen 1la péilld. Anturilaitteella, edullisesti valokennovastaanotinlaitejérjestelyl-
1d 14 tai vastaavalla havainnoidaan pakkauksen tulo nostoasemaan 11a. Jos painokytkin
34 ei mene kiinni-asentoon ja valoverhon 13 avulla todetaan, etti tila A on vapaa,

voidaan pakkaus P nostaa hihnaan 16 liittyvan nostimen 19 avulla.

Pohjaosan 11 kiéntymistd on merkitty kirjaimella J;. Pohjaosan 11 lippaosaan 30 Liittyy
jousi 32. Pohjaosa 11 on niveloity kiddntymiin saranan 31 tai vastaavan nivellaitteen

varassa.

Kuviossa 3C on esitetty aksonometrisesti harjat 29a,29b seinien 27a,27b vilisessi
tilassa 28. Nostin 19 on sovitettu siirtymééin pystysuuntaisesti. Harjarakenne turvaraken-

teena estda kuitenkin suoran tarkoituksettoman kosketuksen hihnaan 16.

Kuviossa 4A on esitetty pakkauksen siirto hihnan 16 ja siihen liitetyn nostimen 19 avulla

rullan 20a ja 20b péille skannausasemaan.

Kuviossa 4B on esitetty vaihe, jossa rullaa 20a ja 20b pyoritetiin kuviossa nuolilla
esitettyihin suuntiin, jolloin pakkaus pyérii nuolella L, esitettyyn pyorintidsuuntaan.
Kyseisessd vaiheessa kuljetetaan skannaussidettéi pakkauksen kylkiviivan suuntaisesti ja
luetaan pakkauksen pailld oleva viivakoodi. Timin jilkeen tunnistustiedon perusteella
laitteen keskusyksikkd suorittaa palautuspakkauksen lajittelun. Rullien tulopuolen
20a,20b pddty sijaitsee alempana kuin rullien 20a,20b jittopuolen paity. Rullat

sijaitsevat siten viistosti vaakatasoon nihden.
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Kuviossa 4C on esitetty kuvanto suunnasta K, kuviosta 4B. Rulla 20a kisittdd rumpu-
moottorin. Orjapydrd, edullisesti kitkapydérd 21 on painautuneena voimalla rullia
20a,20b ja vasten. Pyoritettdessd rullaa 20a pyoritetddn siten rullan 21 kautta myds
toista rullaa 20b ja pidetiin pyérintdsuunta rullan 20b kohdalla myos haluttuna.

Kuvioon on nuolilla merkitty pydrintdsuunnat.

Kuviossa 4D esitetysti siirretddn palautuspakkaus joko suuntaan L, kuviossa esitetysti
sivulle pdin, jolloin seind 24 siirtdd ei-hyvaksytyn pakkauksen ja myos hyvidksytyn
muovipullon laitteen sivulla olevaan ensimmdiseen vdylaan, edullisesti kouruun 35. Ei-
hyviksytty pakkaus siirretddn kourun 35 alkupuolen kiddnnettivin pohjan 45 ollessa
auki-asennossa suoraan palautusvidyldin, edullisesti palautuskouruun 46 ja takaisin
asiakkaalle. Muovipullo siirretdén kourua 35 pitkin murskaimelle D,. Jos kyseessd on
tolkki, siirretidin tolkki hihnaa 16 kayttimalld eteenpdin ja pudotetaan hihnapyorin
17a luota hihnapyérin lihelld olevaan toiseen vdyldan, edullisesti kouruun 36, jonka

kautta palautuspakkaus siirretdan tolkkien murskaimelle D;.

Kuviossa 5 on esitetty rullien 20a,20b viereen asetetut seindamit 24 ja 25, jotka
muodostavat viliinsi suojaavan tilan, jossa palautuspakkausta voidaan pyorittaa rullien
20a,20b palld. Niin ollen ennen kuin palautuspakkaus siirretddn seindosan 24 avulla
(nuoli L,) ensimmdiseen kouruun 35 tai hihnalla rullien pdiltd toiseen kouruun 36
(nuoli L), suoritetaan viivakoodin luku pyoritetyn tuotteen pinnalta. Kuviossa 5
esitetysti on pakkaus P siirretty rullien 20a,20b pddlle rullien valisessd tilassa kulkevan
ohuen hihnan 16 ja siihen liitetyn nostimen 19 avulla. Seindmdin 24 kytkeytyy
ensimmiinen toimilaite 37 ja toiseen seinimain 25 kytkeytyy toinen toimilaite 38.

Toimilaitteet 37,38 ovat edullisesti solenoideja, joiden tyontdvartta 43 liikutetaan.

Siirrettiessd palautuspakkaus esim. ei-hyviksytty tolkki suuntaan L,, kididnnetaan
ensimmiisti seinimad 24 suuntaan L,. Sitd ennen siirretddn toinen seindmd 25 pois
seinimén 24 siirron tielti myds suuntaan L,. Néin ollen Kainnettdessd seindméi 24
ja tyonnettiessi pakkausta seindmén 24 avulla sivulle (suuntaan L,), ei toinen seindma

25 ole siirron tielld.
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Kuviossa 6 on esitetty seiniméin 24 liittyva rakenne. Rakenne on sama my0s toimilait-
teen 38 ja seindmidn 25 vilisessi kytkennissi. Seinimid 24 kisittii yléosassaan
nelidtangon 39, johon kytkeytyy vipu 39a. Vilivipu 40 on liitetty nivelella 41 vipuun
39a ja nivelelld 42 toimilaitteen 37, edullisesti solenoidin tyontOvarteen 43. Nelibtan-
koon 39 liittyy pyoroakseli 39b, joka on liitetty laakeriin G,. Myoés neliotangon 39
toinen paity on laakeroitu vastaavalla tavalla laakerilla G,.

Kuviossa 7 on esitetty rullien 20a,20b sivulla oleva palautuskoururakenne. Palautuskouru
35 johdattaa rullilta 20a,20b sivulle pudotetun palautuspakkauksen muovipullojen
murskaimelle D,. Kouruosaan 35 johdetaan seki hyldtyt pakkaukset ettid tunnistetut
muovipullot. Hylattyjen pakkausten kohdalla nostetaan toimilaitteen 44 avulla vdylan,
edullisesti kouruosan 35 pohjaosaa 45 saranalaitteiden G varassa ylospiin ja kidnne-
tain pohjaosa asentoon (nuoli Ls), jossa palautuspakkaus tippuu alla olevaan kolmanteen
vdylaan 46, edullisesti kouruun, joka johdattaa palautuspakkauksen painovoimaisesti
takaisin asiakkaalle poistoaukkoon T. Kiinnettiviin pohjaosaan 45 liittyy samanlainen

levyosan ja solenoidin vilinen kytkentd, kuin miki on esitetty kuviossa 16.

Kuviossa 8A on esitetty nostinosa 19 paaltapdin. Rakenne Kkisittid otinosan 47, jonka
péille palautuspakkaus pohjastaan asettuu. Otinosaan 47 liittyy varsi 48, joka haarautuu
korvakkeeksi 49a,49b, joiden viliin jousi 50 on sovitettu. Korvakkeiden 49a,49b lapi
on viety akseli 51, edullisesti sokka. Pannalla 52a,52b kiinnitetddn runko 53 hihnaan
16. Panta 52a,52b on viety rungon 53 ja hihnan 16 ympdri. Liikutettaessa hihnaa
nuolella L; esitetysti ylospéin, nostetaan nostimen 19 padlld olevaa palautuspakkausta.
Jos prosessissa on ruuhkaa, taivutetaan otinosaa 47 nuolella S, esitetysti alaspdin ja
pudotetaan pakkaus takaisin pohjaosan 11 pdille odottamaan uutta nostoa. Jousi 50

palauttaa otinosan 47 alkuperiiseen asemaansa.
Kuviossa 8B on esitetty leikkaus III-III kuviosta 8A.

Kuviossa 9 on esitetty leikkaus IV-IV kuviosta 2. Hihna 16 on viety hihnapyorien

17a,17b,17¢ yli. Hihnapyérit on niveldity pydrimiin akseleillaan rungon R’ suhteen
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ei-esitettyjen laakerivilineiden varassa. Hihna 16 kisittaid kolme nostinta 19a,19b,19¢.
Nostimet on sovitettu siten tasajaolle hihnalle 16, ettd nostin 19a sijaitsee rullan 20a,20b
etupddn tuntumassa ja nostin 19b tahdistusasemassa anturin 60 tuntumassa alaspéiiri
vievilli hihnajuoksulla ja nostin 19c sijaitsee nostoasemassa levyn 11 paidyn lla
tuntumassa. Nain ollen kun hihna 16 on pysaytyksissd, sijaitsee aina yksi nostin 19

tahdistusanturin 60 luona.

Kuviossa 9 on esitetty kaareva kourumainen yldosa 61, josta palautuspakkaus ohjataan
hihnan 16 kuljettamana rullille 20a,20b.

Kuviossa 10 on esitetty tolkkimurskaimen D; ja muovipullomurskaimen D, toiminta.
Moottorilta M, on johdettu vaihteiston V kautta kaytto suoraan tolkkimurskaimen D,
akselille 54a ja puristusrummulle D;’. Vastaavasti kdytetddn suoraan moottorin M,
ulostuloakselilla 54a kytkimen 55 kautta akselia 54b ja edelleen hammaspyorien
56a,56b,56¢,56d kautta muovipulloja varten olevan toisen murskaimen D, rumpuja
D,’,D,". Nain ollen on edullisesti saavutettu seka murskaimen D; rummun D,’ ettd

murskaimen D, rumpujen D,’,D, kiyttd samalla moottorilla M;.
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Patenttivaatimukset

1. Menetelmi palautuspakkausten, kuten pullojen ja tolkkien, Kisittelyssd, jossa'
palautuspakkaus tuodaan laitteen vastaanottotilaan (A) ja siirretdin vastaanottotilasta (A)
kuljettimen (16) avulla edelleen tunnistukseen ja sen kautta murskainlaitteelle, jossa
murskataan palautuspakkaus pienempiin tilavuuteen ja siirretdin varastoasemaan,
tunnettu siitd, ettd menetelmissd palautuspakkaus (P) tuodaan vastaanottotilan
(A) vaakatasoon nihden kaltevan pohjaosan (11) pdille, joka pohja-osa on sovitettu
lilkkumaan palautuspakkauksen painon mairdimiin asemaan jousen (32) jousivoimaa
vasten ja ettid on tunnistin (34), jolla on tunnistettavissa pohjaosan (11) asema, jolloin
liikkuvan pohjaosan (11) avulla estetddn tdysindisten pakkausten eteenpdin siirto
kuljettimella (16).

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, tunnettu siitd, etti menetel-
missd palautuspakkaus (P) tuodaan vastaanottotilan (A) pohjaosan (11) péille, joka
kidsittia saranan tai muun vastaavan nivelpisteen (31), jolloin palautuspakkauksen (P)
painon mukaan pohjaosa kidintyy jousen (32) jousivoimaa vasten tunnistimen (34)
tunnistaessa kadntymisasteen, ja jolloin menetelmissd pohjaosan (11) kytkiessd
tunnistimen (34) kiinniasentoon pidetdin palautuspakkaus pohjan (11) pdilld eika
kdytetd siirtokuljetinta (16) ja siind olevaa nostinosaa (19), jolla palautuspakkaus

siirretdan palautuspakkausten tunnistusasemaan (H).

3. Edellisen patenttivaatimuksen mukainen menetelmd, tunnettu siitd, ettd
menetelmdssd ohjataan palautuspakkaus vastaanottotilassa (A) vaakatasoon nahden
kaltevan pohjaosan (11) pinnan pdilld pohjaosan (11) paityyn (11la) nostoasemaan,
jolloin nostossa tunnistinlaitteen (14,15) tunnistaessa pakkauksen tulon nostoasemaan,
asetetaan hihnassa (16) oleva nostinosa (19) palautuspakkauksen pohjan yhteyteen
viemdlld nostinosa (19) siirtokuljetinta (16) kayttimallda pohjaosan (11) aukon (26)

lapi, jonka muoto vastaa nostinosan (19) muotoa.
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4. Laitteisto palautuspakkausten, kuten pullojen ja tdlkkien kisittelyssa, jossa palautus-
pakkaus tuodaan laitteen vastaanottotilaan (A) ja siirretddn kuljettimen avulla edelleen
tunnistukseen ja sen jidlkeen murskainlaitteelle (D;,D,) ja varastoasemaan (Sl,Sz),.
tunnettu siitd, ettd vastaanottotila (A) kisittdd vaakatasoon ndhden kaltevan
pohjaosan (11), jolloin pohjaosan (11) avulla asennoidaan palautuspakkaus vastaanotto-
tilan (A) pddtyyn ja ettd on jousilaite (32), joka kytkeytyy pohjaosaan (11), jonka
jousivoimaa vastaan pohjaosaa (11) liikutetaan ja ettd on tunnistin (34), joka tunnistaa
pohjaosan (11) siirtymisaseman, jolloin laitteen avulla voidaan tunnistaa tiysi pakkaus

ja estdd sen joutuminen murskainlaitteelle tunnistuksen kautta.

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen laite, tunnettu siitd, ettd jousi on kytketty
pohjaosan (11) alaspdin vietyyn lippaosaan (30).

6. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen mukainen laite, tunnettu siiti, etti
pohjaosa (11) kisittda aukon (26), jonka kautta siirtokuljettimeen (16) liitetty nostinosa
(19) on siirrettavissd pohjaosan (11) péille sovitetun palautuspakkauksen yhteyteen.

7. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen mukainen laite, tunnettu siiti, etti
on sarana (31), joka on sovitettu pohjaosan (11) yhteyteen laitteen etupaneelin (Q) tuntu-

maan, jolloin pohjaosa (11) on kddnnettavissd saranan (31) varassa.
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Patentkrav

1. Forfarande vid behandling av returforpackningar, sdsom flaskor och burkar, vid
vilket returférpackningen infors i ett mottagningsutrymme (A) for anordningen och
6verfors frdn mottagningsutrymmet (A) med hjélp av en transportér (16) vidare for
identifiering och sedan till en krossanordning, ddr man krossar returforpackningen till
en mindre volym och Overfor den till ett lagerlige, kdannetecknat dirav, att
vid férfarandet infors returférpackningen (P) ovanpd den i forhillande till horisontal-
planet lutande bottendelen (11) av mottagningsutrymmet (A), vilken bottendel ir
anordnad att réra sig i ett lige som bestims av vikten pd returforpackningen mot
fjaderkraften av en fjader (32) och att dér finns en identifikator (34), med vilken liget
pa den rorliga bottendelen (11) kan identifieras, varvid man med hjilp av den rérliga

bottendelen (11) hindrar att en full férpackning overfors framat pa transportoren (16).

2. Forfarande enligt patentkrav 1, kdannetecknat dirav, att vid forfarandet
infors returférpackningen (P) ovanpé bottendelen (11) av mottagningsutrymmet (A),
vilken innefattar en led eller annan motsvarande ledpunkt (31), varvid bottendelen
svdngs mot kraften av en fjader (32) efter tyngden pé returfoérpackningen (P) under det
att identifikatorn (34) identifierar graden av svdngning, och da bottendelen (11) vid for-
farandet kopplar identifikatorn (34) till det slutna laget halls returférpackningen ovanpa
bottnen (11) utan att man anvénder 6verforingstransportéren (16) och lyftdelen (19) i
denna, med vilken returforpackningen Overfors till ett identifikationslige (H) for

returfOrpackningar.

3. Forfarande enligt foregdende patentkrav, kdnnetecknat dirav, att man vid
forfarandet styr returférpackningen i mottagningsutrymmet (A) ovanpd en i forhallande
till horisontalplanet lutande yta av bottendelen (11) till &ndan (11a) av bottendelen (11)
till ett lyftlage, varvid identifikationsanordningen (14,15) vid upplyftningen identifierar
ankomsten av forpackningen till lyftliget, placerar lyftdelen (19) i bandet (16) i

forbindelse med bottnen av returférpackningen genom att fora lyftdelen (19) genom
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anvindning av dverforingstransportdren (16) genom Oppningen (26) i bottendelen (11),

vars form svarar mot lyftdelens (19) form.

4. Anliaggning vid behandling av returférpackningar, sdsom flaskor och burkar, dir
returférpackningen infors till ett mottagningsutrymme (A) for anordningen och dverfors
med hjilp av en transportdr vidare for identifiering och dérefter till en krossanordning
(D;,D,) och ett lagerldge (5;,S;), kdannetecknad dérav, att mottagningsut-
rymmet (A) innefattar en i forhdllande till horisiontalplanet lutande bottendel, varvid
man med hjilp av bottendelen monterar returférpackningen i dndan av mottagningsut-
rymmet (A) och att det finns en fjdderanordning (32) som &r kopplad till bottendelen
(11), varvid bottendelen (11) sviangs mot fjdderkraften av fjdderanordningen och att det
finns en identifikator (34) som identifierar overforingsldget av bottendelen (11), varvid
man med hjdlp av anordningen kan identifiera en full férpackning och hindra att den

hamnar i krossanordningen via identifieringen.

5. Anordning enligt patentkrav 4, kdnnetecknad déirav, att fjddern ar kopplad
till en nedatférd skiarm (30) av bottendelen (11).

6. Anordning enligt ndgot av ovanstdende patentkrav, kdannetecknad darav,
att bottendelen (11) innefattar en Oppning (26) genom vilken en lyftdel (19) som
anslutits till dverforingstransportéren (16) kan Gverforas i samband med en returfor-

packning som anordnats ovanpd bottendelen (11).

7. Anordning enligt nigot av ovanstiende patentkrav, kdnnetecknad dirav,
att dir finns en led (31) som ar anordnad i samband med bottendelen (11) i kontakt
med anordningens fraimre panel (Q), varvid bottendelen (11) kan svingas med stod av
leden (31).
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