
(19)国家知识产权局

(12)发明专利申请

(10)申请公布号 

(43)申请公布日 

(21)申请号 202311097469.7

(22)申请日 2023.08.29

(71)申请人 中山市卡邦碳纤维材料制品有限公

司

地址 528400 广东省中山市三乡镇平东村

兴源路15号2幢一层A区、二层、三层

(72)发明人 王晓亮　郭晓春　周勇　皮满松　

蒋豪杰　林银能　黄燕超　

(74)专利代理机构 中山永谦专利商标代理事务

所(普通合伙) 44937

专利代理师 欧阳鹏

(51)Int.Cl.

C02F 1/52(2023.01)

B24B 55/06(2006.01)

C02F 1/56(2023.01)

C02F 1/66(2023.01)

C02F 101/20(2006.01)

 

(54)发明名称

应用于碳纤维制品打磨车间的除尘水循环
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(57)摘要

本发明公开了一种应用于碳纤维制品打磨

车间的除尘水循环系统，涉及水帘吸尘技术领

域。本发明包括操作间，所述操作间上装设有药

水过滤机，所述药水过滤机的两侧分别装设有清

理机、水帘除尘机，所述水帘除尘机与所述清理

机配合；水箱，所述水箱上装设有防爆电箱、位于

所述防爆电箱一侧的除雾板，方便了把所述除雾

板装设在所述防爆电箱的一侧。本发明通过减少

了碳纤维工件打磨时直接排放导致PH变化引起

水体酸化或碱化，降低了石油类会阻碍大气氧分

子向水中转化，提高了水溶解氧的效率，减少了

水中生物因缺氧而死亡的问题，减少了河床增高

导致水泛隐患的情况，减少了人类的生命财间安

全的问题。
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1.一种应用于碳纤维制品打磨车间的除尘水循环系统，其特征在于，包括：

操作间(1)，所述操作间(1)上装设有药水过滤机(102)，所述药水过滤机(102)的两侧

分别装设有清理机(103)、水帘除尘机(101)，所述水帘除尘机(101)与所述清理机(103)配

合；

水箱(2)，所述水箱(2)上装设有防爆电箱(204)、位于所述防爆电箱(204)一侧的除雾

板(203)，所述除雾板(203)的一端设有排风口(202)，所述防爆电箱(204)的一侧装设有防

爆灯管(207)。

2.根据权利要求1所述的一种应用于碳纤维制品打磨车间的除尘水循环系统，其特征

在于，所述操作间(1)的一侧装设有玻璃(106)，所述水帘除尘机(101)装设在所述操作间

(1)的内部，所述水帘除尘机(101)与所述药水过滤机(102)之间装设有第一连接管(104)，

所述水帘除尘机(101)与所述清理机(103)之间装设有第二连接管(105)。

3.根据权利要求1所述的一种应用于碳纤维制品打磨车间的除尘水循环系统，其特征

在于，所述水箱(2)上装设有第一水泵(201)，所述防爆电箱(204)上装设有防爆风机(208)。

4.根据权利要求1所述的一种应用于碳纤维制品打磨车间的除尘水循环系统，其特征

在于，所述操作间(1)的一侧设有集水池(3)，所述集水池(3)的内部装设有第一提升泵

(301)，所述第一提升泵(301)的一端装设有初滤网框(302)，所述初滤网框(302)的一端装

设有袋式过滤器(303)，所述集水池(3)的一侧装设有第一水池(304)，所述袋式过滤器

(303)位于所述第一水池(304)的内部，所述第一水池(304)的内部装设有第二水泵(305)。

5.根据权利要求1所述的一种应用于碳纤维制品打磨车间的除尘水循环系统，其特征

在于，所述操作间(1)的一侧设有第一集水箱(4)，所述第一集水箱(4)的内部装设有第二提

升泵(401)，所述第一集水箱(4)的一侧装设有反应釜沉淀池(402)，所述第二提升泵(401)

的输出端位于所述反应釜沉淀池(402)的内部。

6.根据权利要求5所述的一种应用于碳纤维制品打磨车间的除尘水循环系统，其特征

在于，所述反应釜沉淀池(402)上装设有混合箱(403)，所述反应釜沉淀池(402)的一侧装设

有有第二水池(404)，所述第二水池(404)的内部装设有第三水泵(405)。

7.根据权利要求6所述的一种应用于碳纤维制品打磨车间的除尘水循环系统，其特征

在于，所述反应釜沉淀池(402)的内部放置有混合物(406)，所述反应釜沉淀池(402)的内部

装设有板框压滤机(407)，所述反应釜沉淀池(402)的一侧装设有第二集水箱(408)。

8.根据权利要求7所述的一种应用于碳纤维制品打磨车间的除尘水循环系统，其特征

在于，所述反应釜沉淀池(402)的一侧装设有处置箱(409)。

9.根据权利要求4所述的一种应用于碳纤维制品打磨车间的除尘水循环系统，其特征

在于，所述集水池(3)的一端连接有第一企业原水连接管，所述第二水泵(305)的输出端连

接有第一业主回用连接管。

10.根据权利要求6所述的一种应用于碳纤维制品打磨车间的除尘水循环系统，其特征

在于，所述第一集水箱(4)的一端连接有第二企业原水连接管，所述第三水泵(405)的输出

端装设有第二业主回用连接管。
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应用于碳纤维制品打磨车间的除尘水循环系统

技术领域

[0001] 本发明属于水帘吸尘领域，具体地说，涉及一种应用于碳纤维制品打磨车间的除

尘水循环系统。

背景技术

[0002] 碳纤维制品在很多领域成功取代了很多金属和塑料制品，碳纤维制品除了在性能

上有比较大的优势。为了能够获得更好更光滑的表面，需要对碳纤维产品的表面进行抛光，

碳纤维制品表面抛光流程为：1、成型后，先打磨碳纤维表面，砂纸或者研磨设备，使表面平

整；2、水清洗，打磨后的碳纤维表面有很多碳粉颗粒，需要在水中清洗掉，一般使用自动过

滤循环水系统；3、擦干，用干布擦干碳纤维表面的水渍；4、烘烤，将擦干后的碳纤维制品放

入烤箱80度烘烤5分钟左右，保证水分完全蒸发。

[0003] 废水主要来自碳纤维工件打磨废水，该废水含有的主要污染因子为：PH、CODcr、

SS，如该废水不经处理而直接排放，CODcr会消耗水中的溶解氧，PH会引起水体酸化或碱化，

石油类会阻碍、降低大气氧分子向水中转化，使水的溶解氧降低，导致水中生物因缺氧而死

亡，SS会使河床增高，形成水泛隐患，严重的危胁人类的生命财间安全的问题。

[0004] 为此，提出一种应用于碳纤维制品打磨车间的除尘水循环系统，以解决上述弊端。

发明内容

[0005] 本发明要解决的技术问题在于克服现有技术的不足，提供一种应用于碳纤维制品

打磨车间的除尘水循环系统。

[0006] 为解决上述技术问题，本发明采用技术方案的基本构思是：

[0007] 一种应用于碳纤维制品打磨车间的除尘水循环系统，包括操作间，所述操作间上

装设有药水过滤机，所述药水过滤机的两侧分别装设有清理机、水帘除尘机，所述水帘除尘

机与所述清理机配合；

[0008] 水箱，所述水箱上装设有防爆电箱、位于所述防爆电箱一侧的除雾板，方便了把所

述除雾板装设在所述防爆电箱的一侧，所述除雾板的一端设有排风口，所述防爆电箱的一

侧装设有防爆灯管，方便了把所述防爆灯管装设在所述防爆电箱的一侧。

[0009] 可选的，所述操作间的一侧装设有玻璃，方便了通过所述玻璃对所述操作间内部

进行观察，所述水帘除尘机装设在所述操作间的内部，所述水帘除尘机与所述药水过滤机

之间装设有第一连接管，所述水帘除尘机与所述清理机之间装设有第二连接管，所述水箱

上装设有第一水泵，方便了把所述第一水泵装设在所述水箱上，所述防爆电箱上装设有防

爆风机，所述操作间的一侧设有集水池，所述集水池的内部装设有第一提升泵，方便了把所

述第一提升泵装设在所述集水池的内部，所述第一提升泵的一端装设有初滤网框，方便了

把所述初滤网框装设在所述集水池的内部，所述初滤网框的一端装设有袋式过滤器，方便

了把所述袋式过滤器装设在所述集水池的内部，所述集水池的一侧装设有第一水池，所述

袋式过滤器位于所述第一水池的内部，所述第一水池的内部装设有第二水泵。
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[0010] 可选的，所述反应釜沉淀池上装设有混合箱，所述反应釜沉淀池的一侧装设有有

第二水池，所述第二水池的内部装设有第三水泵，所述反应釜沉淀池的内部放置有混合物，

所述反应釜沉淀池的内部装设有板框压滤机，所述反应釜沉淀池的一侧装设有第二集水

箱，所述反应釜沉淀池的一侧装设有处置箱，所述集水池的一端连接有第一企业原水连接

管，所述第二水泵的输出端连接有第一业主回用连接管，所述第一集水箱的一端连接有第

二企业原水连接管，所述第三水泵的输出端装设有第二业主回用连接管，收集废水，均衡水

质水量，保证后继污水处理系统的稳定与正常运行。

[0011] 采用上述技术方案后，本发明与现有技术相比具有以下有益效果，当然，实施本发

明的任一产品并不一定需要同时达到以下所述的所有优点：

[0012] 1、本设计范围包括废水处理站范围内的工艺、土建、电气及自控等所有内容，从废

水处理站调节池进口开始，至废水处理后流量堰止，对废水站处理工艺进行优化组合和经

济技术比较：确定经济、可行、合理的工艺技术方案，对推荐方案进行工艺、建筑、结构、电

气、机械和自控等分析评价，提出处理站定员、节能等方面说明，对工程进行可行性分析并

作出结论和建议，业主须将本工程的废水管道、自来水管道及进线电缆引入废水站界区，提

供各管道的相应标高供设计参考；

[0013] 2、清洗废水直接进入调节池，调节水质水量，在调节池连通的污水提升输送污水

至反应沉淀池，待水池抽满后，投加烧碱并启动搅拌装置，搅拌后充分混合反应，保持PH＝

10左右，反应后的废水继续加入助凝剂PAC、PAM，充分搅拌后，废水中的颗粒、悬浮物、胶体

等在混凝剂的作用下，通过吸附架桥作用，增大絮体颗粒，从而加大沉淀效率，由于控制PH

值在10左右，微量重金属离子形成的氢氧化物胶体，磷离子形成羟基磷酸盐从水中除去。

[0014] 下面结合附图对本发明的具体实施方式作进一步详细的描述。

附图说明

[0015] 下面描述中的附图仅仅是一些实施例，对于本领域普通技术人员来说，在不付出

创造性劳动的前提下，还可以根据这些附图获得其他附图。在附

[0016] 图中：

[0017] 图1为本发明一实施例的整体系统运行结构示意图；

[0018] 图2为本发明一实施例的湿式环保除尘设备示意图一；

[0019] 图3为本发明一实施例的湿式环保除尘设备示意图一；

[0020] 图4为本发明一实施例的一楼设备工艺流程示意图；

[0021] 图5为本发明一实施例的顶楼设备工艺流程示意图。

[0022] 附图中，各标号所代表的部件列表如下：

[0023] 操作间1，水帘除尘机101，药水过滤机102，清理机103，第一连接管104，第二连接

管105，玻璃106；

[0024] 水箱2，第一水泵201，排风口202，除雾板203，防爆电箱204，负压吸入方向205，循

环水帘方向206，防爆灯管207，防爆风机208；

[0025] 集水池3，第一提升泵301，初滤网框302，袋式过滤器303，第一水池304，第二水泵

305；

[0026] 第一集水箱4，第二提升泵401，反应釜沉淀池402，混合箱403，第二水池404，第三
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水泵405，混合物406，板框压滤机407，第二集水箱408，处置箱409。

[0027] 需要说明的是，这些附图和文字描述并不旨在以任何方式限制本发明的构思范

围，而是通过参考特定实施例为本领域技术人员说明本发明的概念。

具体实施方式

[0028] 现在结合附图对本发明作进一步详细的说明。

[0029] 请参阅图1‑5所示，在本实施例中提供了一种应用于碳纤维制品打磨车间的除尘

水循环系统，包括操作间1，操作间1上装设有药水过滤机102，药水过滤机102的两侧分别装

设有清理机103、水帘除尘机101，水帘除尘机101与清理机103配合；

[0030] 水箱2，水箱2上装设有防爆电箱204、位于防爆电箱204一侧的除雾板203，方便了

把除雾板203装设在防爆电箱204的一侧，除雾板203的一端设有排风口202，防爆电箱204的

一侧装设有防爆灯管207，方便了把防爆灯管207装设在防爆电箱204的一侧。

[0031] 项目的废水主要来碳纤维工件的打磨废水，该废水含有的主要污染因子为：

CODcr、SS、及一定量的有机物质，该类废水的可生化程度较低,根据其污染因子的特性及回

用水标准的要求采用物化处理可将其污染物除去，混凝沉淀，是化学混凝+物理沉淀结合在

一起的设备，其原理是向水中加入混凝剂和助凝剂，使废水中的小颗粒物形成架桥，然后将

颗粒物相互的吸附在一起，形成大颗粒物的，然后通过重力分离作用将废水中的颗粒物分

开，从而达到净化的目的。

[0032] 环保除尘设备顶部安装防爆离心风机抽风形成负压，在吸风口上方设计水槽水满

均匀外溢形成水帘，水帘后方设计雾化室以及过滤网，底部设计储水箱储水，安装防爆水泵

抽水到各组水槽形成循环水，工作时启动环保除尘设备，把工件拿到吸风口，用打磨机器或

工具对产品进行抛磨、去毛刺等加工，加工产生的粉尘从吸风口吸入跟水融合，吸入残留部

分粉尘水雾经风机排出到雾化室，形成内循环经过滤网过滤后排出，循环水把废渣粉尘流

入水箱废渣收集，收集满及时清理，减少了碳纤维工件打磨时直接排放导致PH变化引起水

体酸化或碱化，降低了石油类会阻碍大气氧分子向水中转化，提高了水溶解氧的效率，减少

了水中生物因缺氧而死亡的问题，减少了河床增高导致水泛隐患的情况，减少了人类的生

命财间安全的问题。

[0033] 此工艺具有处理效果好，操作简单，占地面积少等特点.

[0034] 本实施例的操作间1的一侧装设有玻璃106，方便了通过玻璃106对操作间1内部进

行观察，水帘除尘机101装设在操作间1的内部，水帘除尘机101与药水过滤机102之间装设

有第一连接管104，水帘除尘机101与清理机103之间装设有第二连接管105，水箱2上装设有

第一水泵201，方便了把第一水泵201装设在水箱2上，防爆电箱204上装设有防爆风机208，

操作间1的一侧设有集水池3，集水池3的内部装设有第一提升泵301，方便了把第一提升泵

301装设在集水池3的内部，第一提升泵301的一端装设有初滤网框302，方便了把初滤网框

302装设在集水池3的内部，初滤网框302的一端装设有袋式过滤器303，方便了把袋式过滤

器303装设在集水池3的内部，集水池3的一侧装设有第一水池304，袋式过滤器303位于第一

水池304的内部，第一水池304的内部装设有第二水泵305。

[0035] 本实施例的反应釜沉淀池402上装设有混合箱403，反应釜沉淀池402的一侧装设

有有第二水池404，第二水池404的内部装设有第三水泵405，反应釜沉淀池402的内部放置
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有混合物406，反应釜沉淀池402的内部装设有板框压滤机407，反应釜沉淀池402的一侧装

设有第二集水箱408，反应釜沉淀池402的一侧装设有处置箱409，集水池3的一端连接有第

一企业原水连接管，第二水泵305的输出端连接有第一业主回用连接管，第一集水箱4的一

端连接有第二企业原水连接管，第三水泵405的输出端装设有第二业主回用连接管，收集废

水，均衡水质水量，保证后继污水处理系统的稳定与正常运行，有效停留时间：4h，可以满足

废水的水质、水量的均衡。

[0036] 需要说明的是：

[0037] 本设计范围包括废水处理站范围内的工艺、土建、电气及自控等所有内容，从废水

处理站调节池进口开始，至废水处理后流量堰止，对废水站处理工艺进行优化组合和经济

技术比较：确定经济、可行、合理的工艺技术方案，对推荐方案进行工艺、建筑、结构、电气、

机械和自控等分析评价，提出处理站定员、节能等方面说明，对工程进行可行性分析并作出

结论和建议，业主须将本工程的废水管道、自来水管道及进线电缆引入废水站界区，提供各

管道的相应标高供设计参考；

[0038] 清洗废水直接进入调节池，调节水质水量，在调节池连通的污水提升输送污水至

反应沉淀池，待水池抽满后，投加烧碱并启动搅拌装置，搅拌后充分混合反应，保持PH＝10

左右，反应后的废水继续加入助凝剂PAC、PAM，充分搅拌后，废水中的颗粒、悬浮物、胶体等

在混凝剂的作用下，通过吸附架桥作用，增大絮体颗粒，从而加大沉淀效率，由于控制PH值

在10左右，微量重金属离子形成的氢氧化物胶体，磷离子形成羟基磷酸盐从水中除去。反应

沉淀是一种高效沉淀方法，该工艺就是在普通沉淀池安装一系列反应搅拌装置而构成的，

缩减设备体积，简化运行步骤，斜管沉淀池沉积下来的污泥定期排至污泥干化池，污泥在污

泥池中储存，经污泥泵打入压滤机脱水，滤后水进入调节池重新处理，压干后的污泥交由有

资质的单位外运处理。

[0039] 反应机理：

[0040] 投加NaOH、PAC除去金属离子及细小碳纤维颗粒，通过助凝剂的混凝作用下，废水

中的颗粒、悬浮物、胶体等在混凝剂的作用下，通过吸附架桥作用，增大絮体颗粒，大部分悬

浮物凝聚成团，从而沉降下来，进入沉淀器的污泥斗。

[0041] 本发明不局限于上述实施方式，任何人应得知在本发明的启示下作出的结构变

化，凡是与本发明具有相同或相近的技术方案，均落入本发明的保护范围之内。本发明未详

细描述的技术、形状、构造部分均为公知技术。

说　明　书 4/4 页

6

CN 117069214 A

6



图1

说　明　书　附　图 1/5 页

7

CN 117069214 A

7



图2

说　明　书　附　图 2/5 页

8

CN 117069214 A

8



图3
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