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Garnverspleissungsvorrichtung fiir gesponnene Garne.

@ Die Garnverspleissungsvorrichtung fiir gesponnene

Garne enthilt eine Garnverspleissungskammer, die in
axialer Richtung in zwei Spleisséffnungen (56, 57) unter-
teilt ist, deren Mittelachsen zueinander versetzt sind. In die
Spleissdffnungen tangential einmiindende Diisen (58, 59)
fiihren Fluidstréme (X1, X2) in die Spleissoffnungen (56,
57) ein, welche in den Spleisséffnungen vorhandene, sich
iiberlappende und miteinander zu verbindende Garn-
enden in Drehbewegung versetzen, um die gewiinschte
Verspleissung zu erzielen.
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PATENTANSPRUCHE ander geneigt sind und dass die geneigten Bodenfldchen

1. Garnverspleissungsvorrichtung, bei der die dussersten  (70b, 71b) so ausgebildet sind, dass sie in einem gewissen
Enden von zwei Garnen, die in {iberlappender Formundin ~ Abstand zueinander parallel in der Weise verlaufen, dass der
entgegengesetzter Richtung in eine Garnverspleissungskam- ~ wirbelnde Fluidstrom in der Garnverspleissungsoffnung
mer eingesetzt werden, durch einen wirbelnden Fluidstrom 5 lings der geneigten Bodenfliche zur anderen Garnverspleis-
beaufschlagt werden, um die beiden Garne miteinander zu sungsoffnung (71, 70) lauft.
verspleissen, dadurch gekennzeichnet, dass die genannte
Garnverspleissungskammer (54) in einer axialen Richtung

im wesentlichen in zwei Garnverspleissungsoffnungen (56, BESCHREIBUNG
57 65, 66; 70, 71) unterteilt ist, deren Mittelachsen (62, 63) 10  Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum
zueinander versetzt sind. Verspleissen von gesponnenen Garnen, bei der Enden von

2. Garnverspleissungsvorrichtung nach Anspruch 1, da- zwei in eine Garnverspleissungskammer eingefiihrten Gar-
durch gekennzeichnet, dass jede der genannten Garnver- nen durch ein wirbelndes Fluid beaufschlagt werden, um die
spleissungsoffnungen (56, 57; 65, 66; 70, 71) eine Fluidein- Verspleissung der Garne miteinander durchzufiihren.
spritzdiisenéffnungsbohrung (58, 59; 68, 69; 73, 74) aufweist, 15 Nach dem Stand der Technik wird eine Vorrichtung ver-
die sich in einer zur inneren Umfangsfliache (56a, 57a) der wendet, bei der miteinander {iberlappende Teile von Garnen
Garnverspleissungs6ffnung (56, 57) tangentialen Richtung durch ein komprimiertes Fluid beaufschlagt werden, um die
offnet. genannten Garnenden miteinander zu verspleissen.

3. Garnverspleissungsvorrichtung nach Anspruch 1, da- Bei einer Vorrichtung, bei der eine solche Garnverspleis-
durch gekennzeichnet, dass die genannte Garnverspleis- 20 sungstechnik zur Anwendung kommt und die beispielsweise
sungskammer (54) in einer Garnverspleissungsdiiseneinheit in dem US-Patent Nr. 4 002 012 offenbart wurde, werden
(U1, U2, U3) ausgebildet ist, die in abnehmbarer Weise in zwei Garnenden in der Weise in eine Garnverspleissungsoff-
einem Garnverspleissungselement (101) der Garnverspleis- nung eingefiihrt, dass sie sich in zueinander entgegengesetz-
sungsvorrichtung (12) angeordnet ist. ten Richtungen erstrecken, und Druckluft wird in die Garn-

4. Garnverspleissungsvorrichtung nach Anspruch 3, da- 25 verspleissungs6ffnung eingespritzt, um die sich {iberlappen-
durch gekennzeichnet, dass die genannte Garnverspleis- den Teile der Garnenden in Schwing- oder Drehbewegungen
sungsdiseneinheit (U1, U2, U3) erste und zweite Garnver- zu versetzen, was bewirkt, dass die Garnendstiicke miteinan-
spleissungsdffnungen (56, 57; 65, 66; 70, 71) aufweist, die der verschlungen werden, um das Verspleissen der Garne

darin ausgebildet sind und jeweils eine im wesentlichen kreis-  durchzufithren. Wenn in einer solchen Vorrichtung die sich
férmige Querschnittsform in einer zu einer Achse (63, 64) 30 Giberlappenden Teile der Garnenden beide an zwei jeweils

derselben senkrechten Ebene aufweisen, und durch einen verschiedenen Punkten verklemmt werden und Abschnitte
Garneinfiihrschlitz (55, 67, 72), der darin in einer fiir beide einer bestimmten Abmessung der iiberlappenden Teile der
Garnverspleissungsdffnungen (56, 57; 65, 66; 70, 71) gemein-  beiden Garne, die in dieser Weise innerhalb eines bestimm-
samen Anordnung angebracht ist, wobei eine Seitenwand ten Bereiches festgehalten werden, gedreht werden, dann

(55a) des genannten Schlitzes (55) tangential in eine innere 3% werden die Fasern der Garnendabschnitte zwischen den
Umfangsfldche (56a) der ersten Garnverspleissungsoffnung Klemmpunkten gegenseitig durch zeitweiliges Verdrehen
(56) iibergeht, wihrend eine andere Seitenwand (55b) des ge-  umschlungen, so dass auf diese Weise das beabsichtigte Ver-
nannten Schlitzes (55) tangential in eine innere Umfangsfli-  spleissen der Garne erreicht wird. Bei einer solchen Garnver-

che (57a) der zweiten Garnverspleissungsoffnung (57) liber- spleissung erstrecken sich jedoch die Garnenden ab den ent-
geht. 40 gegengesetzten Enden der verklemmten Abschnitte auch aus-
5. Garnverspleissungsvorrichtung nach Anspruch 4, da- serhalb der verklemmten Abschnitte und verbleiben an den
durch gekennzeichnet, dass Fluideinspritzdiisen (58, 59) sich ~ so verspleissten Garnen als Antennen. Solche Antennen koén-
tangential zu der genannten inneren Umfangsfliche der er- nen gegebenenfalls bei einem anschliessenden Strickverfah-
sten bzw. der zweiten Garnverspleissungséffnung (56, 57) rensschritt von der Nadel erfasst werden, was zum Reissen

hin 6ffnen und neben Teilen angeordnet sind, an denen der 4 des Garnes fithrt und damit die Qualitét eines Produktes,

Schlitz (55) und die inneren Umfangsflichen (56a, 57a) sich ~ wie z.B. Gewebe oder Textilien, verschlechtert.

miteinander kreuzen, so dass aus den Diisenéffnungen (58, Demzufolge koénnen die Garne bei der vorbeschriebenen

59) eingespritztes Fluid in zueinander entgegengesetzten Vorrichtung um eine verspleisste Verbindung herum teilwei-

Richtungen (X2, X1) verlaufende Wirbelstréme bilden kann.  se in einer zu der fiir die Garne typischen Verdrehrichtung
6. Garnverspleissungsvorrichtung nach Anspruch 4, da- % entgegengesetzten Richtung miteinander verschlungen wer-

durch gekennzeichnet, dass Fluideinspritzoffnungen (68, 69;  den und dementsprechend parallel laufen. Als Ergebnis wird

73, 74) sich tangential zu der genannten inneren Umfangsfli-  jedoch die verspleisste Verbindung der Garne weder ausrei-

che der ersten bzw. der zweiten Garnverspleissungsoffnung chende Festigkeit noch ausreichende Stirke aufweisen.

(65, 66; 70, 71) hin 6ffnen und an zu dem Schlitz (67, 72) ent- Wenn insbesondere der Mittelpunkt zwischen den sich iiber-

gegengesetzt liegenden Teilen ausgebildet sind. 55 lappenden Teilen der Enden beider Garne im wesentlichen

7. Garnverspleissungsvorrichtung nach Anspruch 6, da- durch den eingespritzten wirbelnden Luftstrom in einer
durch gekennzeichnet, dass sich die genannten Fluidein- Richtung beaufschlagt wird, werden die sich {iberlappenden
spritzdiisendffnungen (73, 74) zueinander parallel erstrecken.  Teile in Form eines Ballons aufgeblasen, und die Garnenden

8. Garnverspleissungsvorrichtung nach Anspruch 1, da- an den entgegengesetzten Seiten des Aufschlagpunktes der
durch gekennzeichnet, dass Bodenflachen (56b, 57b; 65b, 60 Druckluft werden in zueinander entgegengesetzten Richtun-
66b) der genannten Garnverspleissungséffnungen (56, 57, gen in der Weise verdreht, dass eines der Garnenden eine
65, 66) auf der gleichen Ebene liegen, so dass eine gegenseiti- ~ Drehung in der gleichen Richtung wie der fiir das eine Garn
ge Storung der wirbelnden Fluidstréme in den einzelnen typischen Verdrehrichtung erhilt, wihrend das andere Garn
Garnverspleissungséffnungen (56, 57; 65, 66) verhindert eine Verdrehung in der zu der fiir das andere Garn typischen
wird. 65 Verdrehrichtung entgegengesetzten Drehrichtung erhélt.

9. Garnverspleissungsvorrichtung nach Anspruch 1, da- ~ Demzufolge wird ein Teil der gespleissten Verbindung an

durch gekennzeichnet, dass Bodenflichen (70b, 71b) der ge-  Festigkeit zunehmen, wéhrend der andere Teil der gespleiss-
nannten Garnverspleissungsoffnungen (70, 71) jeweils zuein-  ten Verbindung an F estigkeit verliert, und da die maximale
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Reissfestigkeit der verspleissten Verbindung durch den Fig. 13 und 14 eine zweite Ausfithrungsform der Garn-
schwichsten Teil der verspleissten Verbindung bestimmt verspleissungsdiiseneinheit;
wird, hat die gesamte verspleisste Verbindung eine entspre- Fig. 15 und 16 Darstellungen einer dritten Ausfithrungs-
chend reduzierte Festigkeit. form der Garnverspleissungsdiiseneinheit;
Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Garnver- 5 Fig. 17 die Konfiguration eines Garnniederhaltehebels in
spleissungsvorrichtung zu liefern, die eine verspleisste Ver- der Draufsicht;
bindung sicherstellt, die im wesentlichen die gleiche Stirke Fig. 18 eine Drauf- bzw. Schnittansicht eines Ausfiih-
und Festigkeit hat, wie die der einzelnen, miteinander zu ver-  rungsbeispiels der Garnaufdrehdiise;
spleissenden Garne. Fig. 19 eine perspektivische Darstellung der Anordnung
Insbesondere liefert die Erfindung eine Garnverspleis- 10 einer Filhrungsplatte und eines Fithrungsstabes;
sungsvorrichtung, bei der die miteinander zu verspleissenden Fig. 20 eine seitliche Aufriss-Ansicht aufgrund der An-
und eine jeweils typische Verdrehrichtung aufweisenden ordnung nach Fig. 19 mit der Darstellung gekriimmter Aus-
Garne bzw. die Enden der Garne, die in sich iiberlappender bildungen eines Garnes;
Form und in entgegengesetzter Richtung in eine Garnver- Fig. 21 bis 23 Diagramme des Garnverspleissungsvor-
spleissungsoffnung eingefiihrt werden, frei sind, wobei die 15 ganges in der Garnverspleissungsvorrichtung; -
genannten Garnenden, die in der genannten Garnverspleis- Fig. 24 Diagramme mit der Prinzipdarstellung des Ab-
sungs6ffnung miteinander iiberlappt werden, einzeln durch laufes der Garnverspleissung in einer Garnverspleissungsdii-
Strome eines Fluids beaufschlagt werden, die sich in entge- seneinheit nach der Erfindung; ,
gengesetzte Richtungen drehen, so dass sie jeweils durch die Fig. 25 eine diagrammartige Darstellung der relativen
entsprechenden sich drehenden Fluidstrome einzeln aufge- 20 Lagen der getrennten Garnverspleissungsdiisen6ffnungen
dreht werden konnen, was sicherstellt, dass eine Garnver- und des Verhaltens des Garnes wihrend eines Garnverspleis-
spleissung entsteht, die eine tatsichliche Verdrehung auf- - sungsvorganges und
weist, die in der gleichen Richtung verlduft wie die fiir die ur- Fig. 26 eine diagrammartige Darstellung eines Beispiels
spriinglichen Garne typische Verdrehrichtung. Erfindungs- einer durch die Garnverspleissungsvorrichtung erhaltenen
gemdss kann also eine gespleisste Garnverbindung erhalten 25 verspleissten Verbindung.
werden, die eine zu der Struktur der urspriinglichen Garne Es ist anzumerken, dass der Ausdruck Garn in der fol-
sehr dhnliche Struktur aufweist und die im wesentlichen die  genden Beschreibung ganz allgemein fiir ein gesponnenes
gleiche Festigkeit, die gleiche Elastizitdt und Verdrehzahl Garn gilt, das entweder aus einem Biindel von Stapelfasern,
wie ein einzelnes Garn aufweist. Insbesondere ist die Garn- d.h. natiirlichen Fasern, wie z.B. Baumwolle, Wolle, Hanf
verspleissungsvorrichtung entsprechend der Erfindung eine 30 usw., besteht oder aus langen chemischen Fasern, die kurz-
Garnverspleissungsvorrichtung, bei der eine Garnverspleis- geschnitten werden, oder aus einer Mischung derselben. Je-
sungsoffnung in einer im wesentlichen axialen Richtung in doch koénnen endlose Chemiefasern auch auf die Erfindung
zwei Garnverspleissungséffnungen unterteilt ist, die vonein-  dann angewandt werden, wenn die Bedingungen teilweise
ander raumlich getrennte Mittelachsen aufweisen. entsprechend gedndert werden. Des weiteren wird angenom-
Weitere erfindungswesentliche Merkmale und Vorteile 3% men, dass ein «Garn» eine fiir dasselbe typische Verdre-
gehen aus der nachstehenden Beschreibung hervor, in der hungszahl aufweist, die durch die Zahl von Drehungen pro
mit Bezug auf die Zeichnungen Ausfiihrungsbeispiele erldu-  Zoll dargestellt wird, und dass diese Verdrehungen iiber die
tert werden. In den Zeichnungen zeigen: gesamte Linge des Garnes im wesentlichen gleichmdssig ver-
Fig. 1 eine seitliche Aufriss-Ansicht der-allgemeinen teilt sind.
Konstruktion einer Spulmaschine mit einer Garnverspleis- 4 Fig. 1 zeigt eine schematische Darstellung einer automa-
sungsvorrichtung; tischen Spiilmaschine, auf die die Garnverspleissungsvor-
Fig. 2 eine vordere Aufriss-Ansicht der allgemeinen Kon-  richtung Anwendung findet. Die automatische Spiilmaschine
struktion eines Ausfithrungsbeispiels einer Garnverspleis- weist eine Welle 2 und ein Saugrohr 3 auf, die sich zwischen
sungsvorrichtung; entgegengesetzten Seitenrahmen 1 erstrecken. Eine Spulsta-
Fig. 3 eine Draufsicht der Garnverspleissungsvorrichtung 4° tion 4 ist fiir eine Drehbewegung auf der Welle 2 montiert,
nach Fig. 2; und wihrend des Funktionierens der automatischen Spul-
Fig. 4 eine Draufsicht mit der Darstellung des Funktio- maschine wird sie von dem Rohr 3 aufgenommen und an
nierens einer Klemmvorrichtung; diesem in geeigneter Weise befestigt. Das Rohr 3 ist mit ei-

Fig. 5 eine Draufsicht mit der Darstellung der Konstruk-  nem nicht gezeigten Geblése verbunden und wird sténdig
tion einer Garnniederhaltevorrichtung, einer Garnschneid- % durch Saugluftstrome beaufschlagt.

vorrichtung und einer drehbaren Fithrungsplatte; An der Spulstation 4 wird ein Garn von einer Spule B
Fig. 6 eine perspektivische Ansicht mit der Darstellung auf einen Garnkorper P aufgewickelt, und wihrend dieses
eines Anschlags fiir den Garnbewegungshebel; : Umspulvorganges wird das Garn Y11 von einer Spule B auf
Fig. 7 eine diagrammartige Darstellung des Wirksamwer-  einem Dorn 5 abgezogen, lduft iiber die Fiihrung 6, eine
dens eines Justieranschlages; 35 Spannvorrichtung 7 und eine Detektorvorrichtung 8, die die
Fig. 8 eine vordere Aufriss-Ansicht mit der Darstellung doppelte Aufgabe des Erfassens und des Abschneidens einer
von Enden der in die Garnverspleissungsvorrichtung einge- Unregelmadssigkeit eines Garnes hat, wie z.B. einer Verdik-
filhrten Garne YP und YB; kung oder dhnliches, und gleichzeitig das Vorbeilaufen des
Fig. 9 eine vordere Aufriss-Ansicht mit der Darstellung Garnes abzutasten hat, wobei das Garn dann auf einem
der relativen Lagen eines Garnverspleissungselementes und % Garnkérper aufgenommen wird, der durch eine Wickeltrom-
von Steuerplatten; ' mel 9 angetrieben wird.
Fig. 10 eine teilweise Schnitt- bzw. Draufsicht mit der Wihrend des Umspulvorganges wird, falls die Detektor-
Darstellung einer Ausfithrungsform des Garnverspleissungs-  vorrichtung 8 eine Unregelméssigkeit des Garnes erfasst, ei-
elementes; ne Schneideinrichtung, die in der Nahe der Detektorvorrich-

Fig. 11 und 12 eine erste Ausfithrungsform einer erfin- 6 tung angeordnet ist, in Betrieb genommen und schneidet das
dungsgemdssen Garnverspleissungsdiiseneinheit, wobei Fig.  vorbeilaufende Garn Y11 entsprechend ab, und der Umspul-
11 eine Draufsicht und Fig. 12 eine vordere Aufriss-Ansicht ~ vorgang wird gestoppt, wobei anschliessend ein Garnver-
ist; ' spleissungsvorgang durchgefiihrt wird. Insbesondere wird ei-
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ne Saugdffnung 10 in Betrieb genommen, um das Garn YP
auf dem Garnkorper in eine Garnverspleissungsvorrichtung
12 einzufiihren, die in einer von dem normalen Verlaufweg

raumlich getrennten Lage angeordnet ist, wéhrend ein Uber-

leitungsrohr 11 in Betrieb genommen wird, um ein weiteres
Garn YB ebenso in die Garnverspleissungsvorrichtung 12
einzufithren. In der genannten Garnverspleissungsvorrich-
tung 12 werden beide Garne YP und YB miteinander ver-
spleisst, und dann wird der Umspulvorgang erneut begon-
nen. Die Saugrohre 10 und die Uberleitungsrohre 11 sind
beide mit dem Rohr 3 verbunden, das mit Saugluftstromen
beaufschlagt wird. Eine Leitung 14 ist zwischen einem Rohr
13 eines anderen Systems und einer Garnverspleissungssta-
tion 15 angeschlossen, so dass ein Fluid, wie z.B. Druckluft
oder dhnliches, auf die Garnverspleissungsvorrichtung 12
Anwendung finden kann.

Die allgemeine Konstruktion der Garnverspleissungsvor-

richtung 12 wird in den Figuren 2 und 3 dargestellt. Wih-
rend eines normalen Umspulvorganges lduft das Garn Y11
lings eines Weges, der sich von einer Spule B zu einem

Garnkérper P erstreckt, und dabei iiber die Detektorvorrich-

tung 8, eine neben einer Seite der Detektorvorrichtung 8 an-
geordnete feste Fiihrung 16 und iiber drehbare Filthrungen
17 und 18 neben entgegengesetzten Seiten der Detektorvor-
richtung 8 und schliesslich iiber die Garnverspleissungsvor-
richtung 12.

Die Garnverspleissungsvorrichtung 12 besteht im wesent-

lichen aus einem Garnverspleissungselement 101, einer
Garnniederhaltevorrichtung 102, Aufdrehdiisen 103 und
104, einem Garnbewegungshebel 105, Garnschneidvorrich-
tungen 106 und 107 sowie Garnklemmvorrichtungen 108
und 109. Die Saugarme 10 und die Uberleitungsrohre 11

werden in der Weise gedreht, dass sich die Saugdffnungen an

ihren Enden iiber der Garnverspleissungsvorrichtung 12

der Detektorvorrichtung 8 entfernt und dann in Entspan-
nungsrillen 17b und 18b der drehbaren Fithrungen 17 und
18 eingepasst werden kann.

Im wesentlichen zur gleichen Zeit mit der Drehbewegung

5 der drehbaren Fithrung 17, 18 wird der Garnendabschnitt

YB auf der Spulenseite B durch das Uberleitungsrohr 11 ein-
gesaugt und wird in einer zu der Drehrichtung der Saugdff-
nung 10 entgegengesetzten Richtung solange gedreht, bis er
zu einer Lage ausserhalb der Garnverspleissungsvorrichtung

10 gefithrt und dort gestoppt wird. Im wesentlichen zur gleichen

Zeit mit dem Stoppen der Drehbewegung des Uberleitungs-
rohres 11 wird eine Tragplatte 23a der Klemmvorrichtung
108 durch eine nicht gezeigte Steuernocke in der gleichen
Richtung wie der Drehhebel 20 ldngs einer Fiihrungsplatte

1524 gefiihrt, und wihrend dieser Bewegung kommt sie mit

dem Garn YB in Verbindung. Diese Bewegung der Tragplat-
te 23a wird dann gestoppt, wenn sie gegen einen an einer fe-
sten Position montierten Tragblock 23b anschlégt, und das
Garn ist demzufolge zwischen der Tragplatte 23a und dem

20 Tragblock 23b verklemmt. Zu diesem Zeitpunkt wird das

Garn YB durch lings nebeneinanderliegende Enden der
Drehfiihrungen 17 bzw. 18 angeordnete Hakenteile 17¢ und
18c entsprechend der Darstellung in Fig. 5 erfasst, und das
Priifen durch die Detektorvorrichtung 8 erfolgt nach Ab-

25 schluss des Garnverspleissungsvorganges.

In einer Lage im wesentlichen im Mittelpunkt der Garn-
verspleissungsvorrichtung 12 befindet sich das Garnver-
spleissungselement 101, und neben entgegengesetzten Seiten
des Garnverspleissungselementes 101 befinden sich der Reihe

30 nach Garnendsteuerplatten 25 und 26, die Garnniederhalte-

vorrichtung 102, die Aufdrehdiisen 103 und 104, Fithrungs-
platten 27a und 27b sowie Fithrungsstibe 28a und 28b, die
Garnschneidvorrichtungen 106 und 107 sowie Gabelfiihrun-
gen 29 und 30. Neben einer Seite der Garnverspleissungsvor-

schneiden. und nachdem ein Endabschnitt YP eines Garnes 33 richtung 101 ist der Garnbewegungshebel 105 angeordnet,

auf der Garnkdrperseite und ein Endabschnitt YB eines wei-
teren Garnes auf der Spulenseite in die Saugdftnungen einge-
saugt wurden, werden sie zu jeweiligen Lagen ausserhalb der

Garnverspleissungsvorrichtung gefiihrt und dort gestoppt.
Es ist. ;mzumerken, dass die Funktion des Saugarmes 10
und der Uberleitungsrohre 11 nicht zur gleichen Zeit ablau-
fen, sondern mit einem gewissen Zeitabstand. Insbesondere
wird zunichst der Garnendabschnitt YP auf dem Garnkor-
per durch die Saugdffnung 10 in eine Lage ausserhalb der

der eine Tragwelle 31 und ein Paar Hebel 32 und 33 auf-
weist, die fiir eine Drehbewegung auf der Tragwelle 31 ange-
ordnet sind. Der Garnbewegungshebel 105 fiihrt die Garn-
endabschnitte YP und YB in Richtung auf die Garnver-

40 spleissungsvorrichtung 12, nachdem die Detektorvorrich-

tung eine Verdickung oder einen diinnen Abschnitt des Gar-
nes Y11 erfasst und die nicht gezeigte Schneidvorrichtung
diesen abgeschnitten hat und die Garniiberleitungsrohre 11
in Betrieb genommen wurden. um die jeweiligen Garnendab-

Garnverspleissungsvorrichtung gedreht, und im wesentlichen 43 schnitte YP und YB zu ihren jeweiligen Lagen ausserhalb

zur gleichen Zeit wird ein Drehhebel 20 der Klemmvorrich-
tung 109 auf der Seite des Garnkorpers P mittels einer nicht
gezeigten Steuernocke in einer entgegengesetzten Uhrzeiger-
richtung in eine in Fig. 4 gezeigte Position 20-1 gedreht, bei
der er gegen den Tragblock 21, der in einer festen Position
befestigt ist, anschlégt und von diesem gestoppt wird. Zu
diesem Zeitpunkt wird das Garn YP durch einen Hakenteil
20a des Drehhebels 20 erfasst und bewegt, bis es zwischen
dem Tragblock 21 und dem Drehhebel 20 blockiert ist.
Wihrend sich gleichzeitig der Drehhebel 20 bewegt, wer-
den Teile des Garnes YP, die auf der festen Fiihrung 16 und
auf den drehbaren Fithrungen 17 und 18 liegen, lings ge-
neigter Flichen 16a, 17a und 18a der Fithrungen 16, 17 und
18 gefiihrt und laufen in eine Filhrungsrille 19 ¢in. Dann er-
folgt eine Bestitigung durch die Detektorvorrichtung 8, die
in der gleichen Station wie die Fithrungsrille 11 angeordnet
ist, ob das Garn YP vorhanden ist oder nicht, und wenn irr-
timlicherweise zwei Garne durch die Saugmiindung ange-
saugt wurden bzw. nachdem das Vorhandensein eines Gar-

der Garnverspleissungsvorrichtung 12 zu fiihren. Es ist anzu-
merken, dass der Garnbewegungshebel 105 so weit gedreht
wird, wie dies durch einen zwischen der Gabelfiihrung 29
und der Garnklemmvorrichtung 108 angeordneten Anschlag

50 34 bestimmt wird.

Der Anschlag 34 ist fiir eine Bewegung zwischen zwei Po-
sitionen montiert, und die Position, an der der Garnbewe-
gungshebel 105 durch den Anschlag 34 gestoppt wird, ist ei-
ne feste Position, wobei der Anschlag 34 dann gegeniiber

55 dem Garnbewegungshebel 105 wirksam wird, wenn ein

Garnschneidevorgang von der Garnschneidvorrichtung
durchgefiihrt wird. Ein weiterer Anschlag 35 fiir das Justie-
ren der Linge der sich iiberlappenden Teile der Garnenden
ist entsprechend der Darstellung in Fig. 6 angeordnet. Insbe-

80 sondere weist — siche Fig. 6 — der erste Anschlag 34 einen

Block 38 auf, der an einem Ende eines fiir die Drehbewegung
zwischen zwei Positionen um einen festen Zapfen 36 mon-
tierten Hebels 37 befestigt ist. Der Anschlag 34 wird durch
eine Stange 40 betétigt, die kraftschliissig mit einer Steuer-

nes YP bestiitigt wurde, werden die drehbaren Fiithrungen 17 6 nocke 39 in der Weise verbunden ist, dass er zu einer Ar-

und 18 in einer entgegengesetzten Uhrzeigerrichtung durch
eine nicht gezeigte Steuernocke, wie in Fig. 5 gezeigt, in der
Weise um eine Tragwelle 22, bewegt, dass das Garn YP aus

beitslage nach Fig. 6 und einer weiteren, in der Drehrichtung
in der Richtung einer Pfeilmarkierung 41 von der Betriebsla-
ge raumlich getrennten Ruhelage bewegt und dort befestigt
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werden kann. Wenn ein Garnverspleissungsvorgang durch ausgewdhlte, vorher vorbereitete Garnverspleissungsdiisen-
die Garnschneidvorrichtungen 106, 107 auszufiihren ist, be-  einheit ersetzt werden kann, die jeweils eine Konfiguration
findet sich der Arm 32 des Garnbewegungshebels 105 in ei- aufweist, die den zu verspleissenden Garntypen und Garn-
ner Lage, in der er gegen den ersten Anschlag 34 anschldgt, nummern entspricht.

um die Linge oder Distanz von einem Klemmpunkt bis zum 3 Nachstehend werden Ausfiihrungsbeispiele der Garnver-
Ende des Garnendes konstant zu halten. Inzwischen wird der  spleissungsdiiseneinheit U beschrieben.

zweite Anschlag 35 mit einem Justierhebel 43 verbunden, der Die Figuren 11 und 12 zeigen eine erste Ausfiihrungs-
fiir eine Drehbewegung um einen festen Zapfen 42 montiert  form der Garnverspleissungsdiiseneinheit nach Fig. 10. Die
ist. Wie in Fig. 7 gezeigt, ist ein Dorn 44 fest auf der Unter- Garnverspleissungsdiiseneinheit Ul weist erste und zweite
seite des Hebels 43 montiert und fiir einen selektiven Eingriff 10 Garnverspleissungsoffnungen 56, 57 auf, die dort ausgebil-

in Positionierbohrungen 45a bis 45n angeordnet, die ldngs det sind und die jeweils einen im wesentlichen kreisf6rmigen
einer Bogenlinie in der Fithrungsplatte 24 angeordnet sind, Querschnitt in einer zu einer Achse 62 oder 63 senkrechten
um die Position des zweiten Anschlages 35 selektiv zu be- Ebene aufweisen, wobei die Achsen 62, 63 jeweils in einem
stimmen. Abstand (J) voneinander angeordnet sind. Die Garnver-

Wenn eine Nocke 46 in der Pfeilrichtung 47 gedreht wird, 1% spleissungsdiiseneinheit U1 weist einen Garneinfiihrungs-
besteht die Moglichkeit, dass ein Stab 49 durch eine Nocken-  schlitz 55 auf, der eine gemeinsame Verbindung zu beiden
fliche 48a der Nocke 48 in der Richtung einer weiteren Pfeil- ~ Garnverspleissungséffaungen 56, 57 aufweist. Eine Seiten-
kennzeichnung 50 bewegt wird, und dementsprechend wird wand 55a des Schlitzes 55 ist eine tangentiale Fortsetzung ei-

der Hebel 32 in die gegen den ersten Anschlag 34a anschla- ~ ner inneren Umfangsfldche 56a der ersten Garnverspleis-
gende Position gedreht werden. Anschliessend wird ein 20 sungsoffnung 56, wihrend eine weitere Seitenwand 55b des
Garnschneidevorgang durchgefiihrt. Dann wird der Hebel Schlitzes 55 eine tangentiale Fortsetzung einer inneren Um-
32 einmal in die entgegengesetzte Richtung zurlickgedreht, fangsfliche 57a der zweiten Garnverspleissungsoffnung 57

wonach die so abgeschnittenen Garnenden in eine Aufdreh-  ist. Fluideinspritzoffnungen 58, 59 6ffnen sich in tangentialer
diise, die spéter zu beschreiben sein wird, eingesaugt werden,  Richtung zu den inneren Umfangsflichen der Garnverspleis-
Anschliessend kann sich der Hebel 32 aufgrund einer weite- 25 sungsoffnungen 56 bzw. 57 und werden neben Abschnitten
ren Nockenfldche 48b der Nocke 48 wieder in die durch den ~ gebohrt, bei denen der Schlitz 55 und die inneren Umfangs-
zweiten Anschlag 35 bestimmte Lage drehen. In diesem Fall ~ flichen 56a, 57a sich schneiden, so dass aus den Diisendoff-
wurde der erste Anschlag 34 durch die Wirkung der Nocke nungen 58, 59 eingespritztes Fluid, wie in Fig. 11 gezeigt,

39 bereits durch eine Drehung in die Ruhelage bewegt, d.h. wirbelnde Strome in zueinander entgegengesetzten Richtun-
in eine Lage hinter dem zweiten Anschlag 35. Insbesondere 3 gen X1 und X2 bilden kann. Bei dieser Ausfithrungsform ist
wird durch die Drehbewegung des Hebels 32 bis zum zweiten  die fiir die zu verspleissenden Garne typische Verdrehung die
Anschlag 35 die Grosse oder die Lange von aus einer Auf- Z-Verdrehung, und die Wirbelrichtungen X1, X2 der Wir-
drehdiise herauszuziehenden Garnenden, d.h. die Linge, mit  belstrome fallen mit den Richtungen zusammen, in denen die

der sich die Garne in der Garnverspleissungsvorrichtung Verdrehung (Z-Verdrehung) der urspriinglichen Garne auf-
iiberlappen, bestimmt. Wenn die Drehbewegung des Garn- 3% gedreht wird.

bewegungshebels grosser eingestellt wird, nimmt die Linge Die Garnverspleissungsdiiseneinheit Ul weist einen darin
der herauszuziehenden Garnenden zu, und damit wird die ausgebildeten Fluidzufiihrweg 64 auf, der mit einem Zufiihr-
Léinge oder die Distanz reduziert, iiber die die Garnenden weg 61 des Garnverspleissungselementes verbunden ist. Es
miteinander iiberlappt werden. ist anzumerken, dass eine Position, an der der Zufithrweg 61

Das Garnverspleissungselement 101 wird in den Figuren 4° und der Weg 64 miteinander verbunden sind, bei dem vorlie-
8 bis 10 gezeigt. Das Garnverspleissungselement 101 ist (53)  genden Ausfiithrungsbeispiel varmoeweise die Zentralposi-
iiber eine Vorderplatte 51 auf einen Biigel 52 aufgeschraubt tion 61 der Einheit ist, aber bei Vorliegen von produktions-
und weist eine zylindrische Garnverspleissungskammer 54 technischen oder strukturbedingten Einschrankungen kon-
und einen an einem Uberleitungsteil von geneigten Wandfld-  nen sie auch anderweitig links oder rechts an einer Position
chen W derselben ausgebildeten, sich iiber die gesamte Lin- 4 61a oder 61b der Einheit miteinander verbunden werden.
ge einer Achse der Garnverspleissungskammer erstreckenden  Die Verbindung an der zentralen Position 61 ist insofern
Schlitz auf, so dass die Einfithrung der Garne YP, YB von wiinschenswert, als das aus dem Zufiihrungsweg 61 zum
aussen in die Garnverspleissungskammer 54 erleichtert wird. ~ Weg 64 zugefiihrte Fluid von den Einspritzdiisenoffnungen

Die Garnverspleissungskammer 54 wird durch eine ima- 58, 59 so jeweils zu gleichen Zeiten in die Garnverspleis-
gindre, zur Achse derselben senkrecht verlaufende Ebene im 0 sungsdffnungen 56, 57 eingespritzt wird.

wesentlichen in zwei Teile geteilt, und die so abgeteilten er- Eine zweite Ausfithrungsform der Garnverspleissungsdii-
sten und zweiten Garnverspleissungsoffnungen 56 bzw. 57 seneinheit wird in den Figuren 13 und 14 dargestelit. Insbe-
haben zueinander versetzte Achsen. Bei dem vorliegenden sondere weist eine einzelne Garnverspleissungsdiiseneinheit

Ausfithrungsbeispiel liegen die erste und die zweite Garnver- U2 im wesentlichen zwei voneinander getrennte Garnver-
spleissungséffnung 56 bzw. 57 jeweils in einer zum Mittel- 35 spleissungsdffnungen 65 und 66 auf, die daran ausgebildet
punkt des Schlitzes 55 des Garnverspleissungselementes 101 sind und deren Achsen ebenso wie bei der ersten Ausfiih-
symmetrischen Lage. Jede der Garnverspleissungsoffnungen  rungsform gegeneinander versetzt sind. Innere Umfangsfla-
56, 57 hat eine Fluideinspritzdiisenoffnung 58 oder 59, dieso  chen der Garnverspleissungsoffnungen 65, 66 sind teilweise

gebohrt ist, dass sie sich in einer tangentialen Beziehung zu eine tangentiale Fortsetzung eines gemeinsamen Schlitzes 67,
einer inneren Umfangsfliche derselben 6ffnet. Die Zufith- %0 und Fluideinspritzdiisen 68 und 69, die tangential zu den
rung von Fluid zu den Diisendéffnungen 58 und 59 erfolgt Garnverspleissungséffnungen 65 bzw. 66 getffnet sind, sind
aus einer Druckluftzufuhrleitung 60 iiber einen in dem Garn-  an dem Schlitz 67 gegeniiberliegenden Teilen der Einheit,
verspleissungselement 101 ausgebildeten Weg 61. d.h. also gegeniiber der Garneinfiihrungsseite, angeordnet.

Es ist anzumerken, dass das in Fig. 10 gezeigte Garnver- ~ Demzufolge werden die Garneinspritzdiisen 68, 69 so ausge-
spleissungselement 101 eine Garnverspleissungsdiiseneinheit % bildet, dass von ihnen Fluid in der Weise eingespritzt wird,
U aufweist, die in abnehmbarer Weise dort montiert istund  dass wirbelnde Stréme eines Fluides so ausgerichtet werden
in der die Garnverspleissungsoffnungen ausgebildet sind, konnen, dass sie die Verdrehung (Z-Verdrehung) der ur-
und dass die Garnverspleissungsdiiseneinheit U durch eine spriinglichen Garne aufdrehen.
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Die Figuren 15 und 16 zeigen eine dritte Ausfithrungs- In den Figuren 8 bis 10 sind Steuerplatten 25, 26 an ent-
form der Garnverspleissungsdiiseneinheit. Bei dieser Ausfith- ~ gegengesetzten Platten des Garnverspleissungselementes 101
rungsform sind die relativen Lagen der Garnverspleissungs- verschraubt, und dazwischen sind jeweils Abstandshalter 79,
offnungen 70 und 71, eines Schlitzes 72 usw., die in der Di- 80 angeordnet. Die Steuerplatten 25, 26 sind jeweils so ange-
seneinheit U3 ausgebildet werden, zu denjenigen des ersten 5 ordnet, dass eine bestimmte Seitenkante 25a oder 26a dersel-

und des zweiten Ausfiihrungsbeispieles dhnlich, wihrend ben einen Teil der Offnung der Garnverspleissungsoffnungen
Fluideinspritzdiisendffnungen 73 und 74, die sich in innere 56 bzw. 57 iiberquert. Von den Steuerplatten 25, 26 ist die
Umfangsflichen der Garnverspleissungséffnungen 70 und 71  obere Steuerplatte 26 so angeordnet, dass sie ein Garn YP
6ffnen, an Teilen der Einheit U3 ausgebildet sind, die dem steuern kann, das sich zu einem Garnkorper hin erstreckt,

Schlitz 72 gegeniiberliegen. Bei dieser Ausfiihrungsform er- 10 wihrend die untere Steuerplatte 25 so angeordnet ist, dass
strecken sich die Diisendffnungen 73, 74 zueinander parallel, ~sie ein von einer Spule ablaufendes Garn YB steuert. Dem-
und insofern unterscheiden sie sich von den vorstehend be- entsprechend wird die Steuerplatte 26 auf der der Diisenoff-
schriebenen Ausfiihrungsformen, bei denen die Diisendff- nung 59 gegeniiberliegenden Seite angeordnet, wéhrend die
nungen sich so erstrecken, dass sie sich kreuzen. Die Wirbel- andere Steuerplatte 25 auf der der anderen Diisenéffnung 58
richtungen X1 und X2 des eingespritzten Fluids sind zuein- 15 gegeniiberliegenden Seite angeordnet wird.

ander entgegengesetzt, so dass ebenso wie bei den vorstehend Im einzelnen wirken die Steuerplatten 25, 26 mit dem im

beschriebenen Ausfiihrungsbeispielen die Z-Verdrehung des  weiteren Verlauf zu beschreibenden Garnniederhaltehebel

urspriinglichen Garnes aufgedreht werden kann. 102 zusammen, um zwei in der Garnverspleissungskammer
Es ist anzumerken, dass Bodenfldchen 70b und 71b der 54 eingesetzte Garne in eine solche Lage zu bringen, in der

Garnverspleissungsoffnungen 70 bzw. 71 bei dem vorliegen- 20 gie sich beriihren, so dass die Fluidstrome in einer solchen
den Ausfithrungsbeispiel in Richtung auf ihre jeweiligen Ge- ~ Weise ausgerichtet werden, dass sie ein erstes Verbinden der
genstiicke geneigt sind. Insbesondere werden von den Diisen- beiden Garnenden sicherstellen, wenn das Fluid eingespritzt
offnungen 73, 74 eingespritzte Luftstrome, wie in Fig. 16 ge- wird bzw. dass sie ein Aufdrehen verhindern, wenn beide
zeigt, in einer Aufwiirts- und in einer Abwértsrichtung ge- Garne in verschiedener Weise gedreht werden, um die Fluss-
trennt, um wirbelnde Luftstréme X1 und X2 nach Fig. 17 zu 25 menge des aus den Offnungen an entgegengesetzten Enden
bilden. Direkt nachdem die Luftstrome eingespritzt werden,  der Garnverspleissungsoffnungen 56 und 57 austretenden
sind sie starke Wirbelstréme, sie haben jedoch die Tendenz, Fluids zu steuern, um zu verhindern, dass die Garnenden aus
schwiicher zu werden, wenn sie sich den Endflichen der Off-  der Garnverspleissungskammer 54 herausspringen, um die
nungen und den Bodenflachen der Garnverspleissungsoft- Drehbewegung der verklemmten Ausgangsgarne zu steuern
nungen nihern. Insbesondere in der Nahe der Bodenflichen 30 ynd um dazu beizutragen, dass die Garnendabschnitte je-
70b, 71b, an denen ein mittlerer Abschnitt einer verspleissten weils in ausreichender Weise um ihre Gegenstiicke herum-
Verbindung angeordnet ist, werden wirbelnde Luftstréme in gewickelt werden. Wenn insbesondere die Garnenden YP,
den Garnverspleissungsdffoungen 70, 71 zu denen hinzuge- YB durch eingespritztes Fluid beaufschlagt werden, wird ein
fiigt, die sich in den jeweiligen Gegenstiicken befinden und Ballon produziert. Wenn die Drehfrequenz eines solchen
sich in den gleichen Wirbelrichtungen bewegen. Insbesonde- 35 Ballons ansteigt, dann werden sich durch die Garnschleuder-
re zeigen in Fig. 15 die Pfeile X1 und X2 in gestrichelten Li-  wirkung in der Niihe des Ballonhalses Fasern 16sen, was die
nien Luftstrome in der Nachbarschaft der Bodenflichen 70b ~ Wahrscheinlichkeit von Garnrissen entsprechend erhoht.
und 71b, und der wirbelnde Luftstrom X1 in der Garnver- Unter Beriicksichtigung dieser Umstéinde sind die Steuer-
spleissungsoffnung 70 fliesst ldngs der geneigten Fliche 70b  platten 25, 26 vorgesehen, um die Drehgeschwindigkeit eines
in die andere Garnverspleissungsoffnung 71 und wird dem- 4 Ballons in der Weise zu steuern, dass sie fiir die Verspleis-

(=]

zufolge ein wirbelnder Luftstrom in der Richtung X2, der sung von Garnen geeignet ist.

sich mit dem wirbelnden Luftstrom in der Garnverspleis- Des weiteren ist die Garnniederhaltevorrichtung 102, die
sungsdffnung 71 verbindet. Analog fliesst der wirbelnde so angeordnet ist, dass sie sich lings entgegengesetzter Seiten
Luftstrom X2 in der Garnverspleissungsoffnung 71 in die des Garnverspleissungselementes 101, siche Figuren 3, 5 und
Garnverspleissungsdffnung 70 und wird zu einem wirbeln- 45 8 erstreckt, vorgesehen, um in Verbindung mit der Drehbe-
den Luftstrom in der Richtung X1, der sich mit dem wir- wegung des im folgenden zu beschreibenden Garnbewe-
belnden Luftstrom in der Garnverspleissungsdffnung 70 ver-  gungshebels 105 die von den Garnaufdrehdiisen 103, 104
bindet. aufgedrehten Garnenden YP, YB aus den Garnaufdrehdii-

sen 103, 104 herauszuziehen und die Garnenden YP, YB in
Es ist auch anzumerken, dass die Bodenflichen 56b, 57b 0 eine Lage innerhalb der Garnverspleissungskammer 54 des
bzw. 65b, 66b der Garnverspleissungsoffnungen 56, 57 oder Garnverspleissungselementes 101 zu bringen und um des

65, 66 in dem ersten bzw. zweiten Ausfithrungsbeispiel je- weiteren in Zusammenwirkung mit den Steuerplatten 25, 26
weils auf der gleichen Ebene liegen, so dass eine gegenseitige die relativen Lagen der Garne YP, YB zu steuern.

Storung der wirbelnden Luftstrome in den einzelnen Garn- Zusitzlich hat die Garnniederhaltevorrichtung 102 die
verspleissungsdffnungen vermieden wird. 55 Funktion, in Zusammenwirkung mit im folgenden zu be-

schreibenden Fithrungsstangen 28a, 28b Garne zwischen ih-

Weiter ist anzumerken, dass die Garnverspleissungsdii- ren Klemmpunkten und der Garnverspleissungsofinung zu
seneinheiten U1, U2 und U3 im ersten, zweiten und dritten kriimmen, um eine Weiterverbreitung von Aufdrehwirkun-
Ausfithrungsbeispiel Diiseneinheiten sind, die bei Ausgangs-  gen zu vermeiden.
garnen Verwendung finden, deren typische Verdrehung eine €  Die Garnniederhaltevorrichtung 102 weist ein Paar
Verdrehung in der Z-Richtung ist, und fiir die Verwendung Garnniederhalteplatten 83a, 83b auf, die mit einem Hebel 82
im Zusammenhang mit Garnen mit S-Verdrehung konnen verbunden sind, der, wie in Fig. 3 gezeigt, fiir eine Drehbe-
Garnverspleissungsdiiseneinheiten entweder dadurch erhal-  wegung um einen an einer festen Stelle montierten Stift 81
ten werden, dass die Positionen geéindert werden, an denen montiert ist. Wenn dementsprechend ein Stab 84 durch eine
die Fluideinspritzdiisen sich zu der inneren Umfangsfliche 65 nicht gezeigte Steuernocke betétigt wird, werden die Garn-
der Garnverspleissungsoffnungen hin 6ffnen, oder aber niederhalteplatten 83a, 83b, wie in Fig. 5 gezeigt, gedreht.
durch Verinderung der Garnverspleissungsdiisendffnungen  Des weiteren sind, wie in Fig. 17 zu sehen ist, die Garnnie-
56, 57. derhalteplatten 83a, 83b jeweils zu jhren Enden hin gegabelt

<



7 664 143

und haben dementsprechend die gleiche Konfiguration. erfasst werden. Insbesondere wirken, wie vorstehend be-
Garnniederhalteseitenkanten 85a, 85b der Garnniederhalte- schrieben, die Fiihrungsstibe 28a und 28b wihrend eines
platten 83a, 83b befinden sich bei der Ausiibung ihrer Funk-  Garnverspleissungsvorganges mit dem Garnniederhaltehebel
tion in ihren oberen Stellungen oberhalb einer Frontplatte 102 zusammen, um zwischen der Garnverspleissungskammer

51, an der das Garnverspleissungselement angeschlossen ist, 5 54 und den Klemmvorrichtungen 108, 109 eine kurvenférmi-
so dass die Garne nicht zwischen den Garnniederhalteplatten  ge Ausbildung von Garnabschnitten zu erzeugen und damit
83a, 83b und der Frontplatte 51 verklemmt werden konnen,  die Verbreitung einer Aufdrehwirkung eines sich drehenden

und links- und rechtsgerichtete Schwingbewegungen der Fluidstromes im Bereich der Garnverspleissungsoffnung zu
Ausgangsgarne werden durch die Stufen 83c der Garnnieder-  verhindern.
halteplatten 83a, 83b verhindert. 10 Es wird erneut auf die Figuren 2, 3 und 5 Bezug genom-

Die an entgegengesetzten Seiten der Garnniederhaltevor-  men. Die Garnschneidvorrichtungen 106, 107 sind innerhalb
richtung 102 angeordneten Garnaufdrehdiisen 103, 104 ha- der Fithrungsplatten 29 bzw. 30 angeordnet und weisen je-
ben den gleichen Aufbau, und demzufolge wird nur eine Dii-  weils eine feststehende Klinge 92 und eine bewegliche Klinge
se 103 unter Bezugnahme auf die Fig. 18 beschrieben. Im 93 auf. Wenn, wie in Fig. 6 zu sehen ist, ein Stab 27 von ei-
einzelnen wird ein zu verspleissendes Garnende YP1 auf der 15 ner nicht gezeigten Steuernocke beaufschlagt wird, dann
Garnkorperseite fiber die Garnverspleissungskammer 54 in wird ein gegabelter Hebel 95 in einer Richtung mit oder ge-
eine Diisendffnung 86 mit kreisformigem Querschnitt, diein  gen den Uhrzeigersinn um einen Stift 96 gedreht. Nach die-
einem Biigel 52 ausgebildet ist, eingefiihrt. Die Einfiihrung ser Drehbewegung des gegabelten Hebels 95 bewegt ein Ga-
des Garnendes YP1 in die Diisendffnung 86 erfolgt durch die  belteil 97 einen Tragstift 98 am entgegengesetzten Ende der
Saugwirkung des bereits erwihnten Saugrohres 3, das tiber 20 beweglichen Klinge 93, wodurch die bewegliche Klinge 93
einen Schlauch 87 angeschlossen ist. Nachdem das Garnende  um einen Stift 99 gedreht wird.

YP1 in die Diisendffnung 86 eingefiihrt wurde, wird Fluid Des weiteren weisen die Gabelfithrungen 29, 30, die aus-
aus der Fluideinspritz6ffnung 88 eingespritzt, die sich schrdg  serhalb der Garnschneidvorrichtungen 106, 107 angeordnet
zu der Diisendffnung 86 6ffnet, um das Garnende YP1 auf-  sind, wie in Fig. 8 zu sehen ist, Fiihrungsrillen 29a und 29b,
zudrehen und die Fasern des Garnendes in eine im wesent- 25 30a und 30b auf. Zusétzlich wird der an einem Seitenteil des
lichen parallele Lage zu bringen. Es ist anzumerken, dass die ~ Garnverspleissungselementes. 101 angeordnete Garnbewe-
Fluideinspritzdiise 88 bezogen auf eine innere Umfangsfla- gungshebel 105 durch eine nicht gezeigte Steuernocke iiber
che der Diisendffnung 86 vorzugsweise tangential durch- einen Stab 31a in Uhrzeigerrichtung um einen Stift 31 ge-
bohrt ist, so dass in einer zur Drehrichtung des Garnendes dreht — siehe Figuren 3 und 5 — um die Garne YP, YB in die
entgegengesetzten Richtung rotierende Luftstrome erzeugt 30 Fiihrungsrillen 29a und 29b, 30a und 30b und dann durch
werden. Die Einspeisung von Fluid in die Fluideinspritzoff-  den Schlitz von der geneigten Flidche des Garnverspleis-
nung 88 erfolgt von einem mit der vorerwéihnten Leitung 14 sungselementes in die Garnverspleissungskammer 54 zu fiih-
verbundenen Rohr 89 aus durch eine Verbindungsbohrung ren.

90. * Im folgenden werden Garnverspleissungsvorginge in der

Es ist anzumerken, dass die Linge eines aufzudrehenden 35 vorstehend beschriebenen Garnverspleissungsvorrichtung
Garnendes jeweils von der Lage einer Offnung der Fluidein-  beschrieben.

spritz6ffnung 88 zur Diise abhéngt oder mit anderen Worten (a) Verfahrensschritt der Vorbereitung und des Festklem-
von dem Abstand der Offnung von der Offnungsfliche an mens des Garnes
der Spitze der Diise. Es ist dementsprechend wiinschenswert, Es wird auf Fig. 1 Bezug genommen. Wenn die Detektor-

dass die Lage der Offnung einer Einspritzoffnung je nach 40 vorrichtung 8 feststellt, dass wihrend des Umspulens ein

den verschiedenen Bedingungen, beispielsweise bei Garnsor- ~ Garn bricht oder dass eine Garnschicht auf einer Spule ver-
ten mit Fasern mit grésserer oder kleinerer Durchschnitts- braucht wurde, wird die Drehung der Trommel 9 gestoppt,
ldnge, jeweils so eingestellt werden kann, dass in der Garn- wihrend eine nicht gezeigte Einzeldrehkupplung so wirkt,
verspleissungsoffnung des Garnverspleissungselementes die dass ein Garnverspleissungsvorgang entweder durch mehre-
giinstigsten aufgedrehten Zustinde der iiberlappenden Teile 45 re, auf einer fiir eine Drehung iiber die Kupplung ange-

der Garnenden erreicht werden. Mit diesem Ziel wird fiir die  schlossenen Welle montierten Steuernocken oder durch meh-

Vor- und Riickwirtsbewegung eine Muffe 91 vorgesehen. rere, kraftschliissig mit der Welle verbundene Steuernocken
Im folgenden werden mit der Frontplatte 51 verbundene  durchgefiihrt werden kann.

Fiihrungsmittel unter Bezugnahme auf die Figuren 8, 19 und Zunichst werden die Saugéffnung 10 und das Uberlei-

20 beschrieben. Die Fithrungsplatten 27a, 27b liegen auf ei- 0 tungsrohr 11 von den jeweiligen Phantomlagen 10a und 11a

ner Mittellinie der Garnverspleissungskammer 54 und sind in Fig. 1 jeweils znsammen mit einem eingesaugten Garnen-

aufrecht an der Frontplatte 51 befestigt. Die Fiihrungsplat- de gedreht. Wihrend dieser Bewegung laufen sie in einer sol-

ten 27a, 27b sind, wie in Fig. 11 zu sehen, so angeordnet, chen Weise iiber die Garnverspleissungsvorrichtung 12, dass

dass eine Saugkraft der Garnendaufdrehdiisen 103, 104 die ein Garn YP auf der Seite des Garnkdrpers P und ein weite-
nicht einzusaugenden Teile der Garne YP, YB nicht beein- 53 res Garn YB auf der Seite der Spule B sich schneiden und je-

Lo

flussen kann. Des weiteren haben die Fiihrungsplatten 27a, weils in einer Lage ausserhalb der Garnverspleissungsvor-
27b jeweils einen Fiihrungsstab 28a oder 28b, der in einem richtung zum Stehen kommen.
bestimmten Abstand von der oberen Fldche der Vorderplat- Insbesondere wirkt nach einer bestimmten Zeitdauer

te 51 fest an einer Seitenfliche derselben angeordnet ist. Die ~ nach dem Beginn der Wirkung der Saugmiindung 10 bzw.
Fiihrungsstiibe 28a, 28b erstrecken sich in paralleler Anord- ¢ bevor das Uberleitungsrohr 11 wirksam wird die Garn-
nung zur oberen Fliche der Vorderplatte 51 in Richtung auf ~ klemmvorrichtung 109 auf der Garnkdrperseite so, dass das
entgegengesetzte Seitenkanten der Vorderplatte 51, werden Garn YP zwischen dem Drehhebel 20 und dem Trédgerblock
dort L-férmig gebogen und mit ihren Enden fest an der Vor- 21 festgeklemmt wird — siche Fig. 4 und 5 —und dann in die
derplatte 51 montiert. Dementsprechend nehmen die Garne ~ Fiihrungsrille 19 eingefiihrt wird, die durch die feste Fiih-
YP, YB, die durch den Garnbewegungshebel 105 in die 65 rungsplatte 16 und die drehbaren Fithrungen 17 und 18 be-
Garnverspleissungskammer 54 eingeschoben werden, einen stimmt wird, die sémtlich in der N&he der Detektorvorrich-
von der Vorderplatte 51 getrennten Weg, wihrend sie, wiein  tung 8 angeordnet sind, um mit der genannten Detektorvor-
Fig. 20 zu sehen ist, von den Fiihrungsstiben 28a und 28b richtung 8 eine Uberprufung vorzunehmen. Anschliessend
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werden die drehbaren Fithrungen 17 und 18 in entgegenge- merken, dass die Heranfilhrung von Fluid zu den Aufdreh-
setzter Uhrzeigerrichtung in Fig. 3 um die Welle 22 gedreht,  diisen dadurch erfolgen kann, dass die Umsteuerung eines
um so das Garn YP von der Detektorvorrichtung 8 zu ent- Ventils durch einen nicht gezeigten Solenoiden erfolgt.
fernen und in die Entspannungsrillen 17b und 18b einzufiih- (d) Verfahrensschritt des Garnverspleissens

ren 5 Nachdem die Garnenden YP1, YBI in einem Zustand

Dann saugt das Verbindungsrohr das Garn YB auf der aufgedreht wurden, der fiir das anschliessende Verspleissen
Spulenseite B ein und wird in eine Lage ausserhalb der Ver-  durch die Garnendaufdrehdiisen 103, 104 geeignet ist, wird
spleissungsvorrichtung 12 gedreht und stoppt dort. Zu die- der Betrieb der Aufdrehdiisen 103, 104 und damit die Saug-
sem Zeitpunkt lduft das Garn YB iiber die Hakenteile 17¢ wirkung fiber den Schlauch 87 bzw. die Fluideinspritzoff-
und 18c der drehbaren Fiihrung 17 und 18 und wird zwi- 10 nung 63 gestoppt. Gleichzeitig damit oder kurz vor bzw.

schen der Tragplatte 23a der Garnklemmvorrichtung 108 kurz nach einem solchen Stoppen wird der Garnbewegungs-
und dem Tragblock 23b festgeklemmt, wie dies in Fig. 8 ge-  hebel 105 erneut wirksam, um die Garnenden YP1, YB1 so
zeigt wird. zu fithren, dass sie aus den Aufdrehdiisen 103, 104 herausge-
(b) Verfahrensschritt der Versetzung des Garnes zur Seite  zogen werden und dass die so aufgedrehten Garnenden in
und des Abschneidens 15 dem Garnverspleissungselement, wie in Fig. 23 gezeigt, in ei-
Nach Abschluss des Verfahrensschrittes des Garnver- ner bestimmten Linge aufeinanderliegen. Dann wird einer

klemmens werden die in Fig. 2 und 8 gezeigten Arme 32 und ~ der Arme 32 des Garnbewegungshebels 105 in eine Lage ge-
33 des Garnbewegungshebels 105 um den Stift 31 gedreht, fithrt, bei der er am Anschlag 35 anliegt, und anschliessend
um die Garne YP und YB an gegeniiberliegenden Seiten ein-  wird die Garnniederhaltevorrichtung 102 betédtigt, dass sie in
zeln in die Fiihrungsrillen 29a, 29b und 30a, 30b der Gabel- 20 eine Lage nach den Figuren 23 und 20 gedreht wird, wo-
fiihrungen 29 bzw. 30 zu fithren und sie durch den dort ange- ~ durch in Zusammenwirkung mit den Garnniederhalteplatten
brachten Schlitz 55 in die Garnverspleissungskammer 54 des ~ 83a, 83b und den Fiihrungsstiben 28a, 28b zwischen der

Garnverspleissungselementes 101 einzufiihren. Garnverspleissungskammer 54 und den Klemmvorrichtun-
Anschliessend werden die Garnschneidvorrichtungen gen 108 und 109 oder genauer gesagt zwischen der Garnver-

106, 107 wirksam, um die Garne YP2 und YB2 an Stellen 25 spleissungskammer 54 und den Garnbewegungsarmen 32

abzuschneiden, die in einer vorherbestimmten Entfernung und 33 Teilen der Garne YP, YB eine gekriimmte Konfigu-

von den Klemmvorrichtungen 108, 109 liegen, wie in Fig. 8 ration gegeben wird.

zu sehen ist. Die Stellen der Garne, an denen sie jeweils ab- Die Garnenden YP1, YBI, die in die Diisenoffnungen

geschnitten werden, hdngen von der Lange einer durch das der Aufdrehdiisen 103, 104 eingefiihrt wurden, werden dann

beabsichtigte Verspleissen zu erhaltenden verspleissten Ver- 30 durch den Garnbewegungshebel 105 und die Garnniederhal-
bindung ab und haben einen Einfluss auf das Aussehen und ~ tevorrichtung 102 in die Garnverspleissungskammer 54 des
auf die Stirke der hergestellten Spleissverbindungen. Des Garnverspleissungselementes 101 gefiihrt, und anschliessend,
weiteren hingt sie auch von der Garnnummer ab. Es wird wie in den Figuren 9 und 10 gezeigt, mittels den Steuerplat-
auf Fig. 21 Bezug genommen. Die Garne YP, YB auf gegen-  ten 25, 26 und der Garnniederhaltevorrichtung 102 in eine
{iberliegenden Seiten des Garnverspleissungselementes 101 3 solche Lage gebracht, dass sie sich beriihren.

werden auf der Garnklemmvorrichtung 108 verklemmt, der Nach Abschluss der Positionierung der Garnendab-
Garnbewegungshebel 105 wird betitigt und der in Fig. 5 ge-  schnitte entsprechend einem nachstehend zu beschreibenden
zeigte Stab 31a wird durch eine nicht gezeigte Steuernocke in ~ Prinzip wird das Verspleissen der Garne durch einen wir-
der Richtung einer Pfeilkennzeichnung 31b in Uhrzeigerrich-  belnden Strom von komprimiertem Fluid bewirkt, der aus

tung um den Stift 31 gedreht. In dieser Lage wird ein 40 der Fluideinspritzéffnungen 58 und 59 nach Fig. 10 einge-
Schneidvorgang ausgefiihrt. Es ist anzumerken, dass nach spritzt wird.
der Betitigung des Garnbewegungshebels 105 und der Es wird auf Fig. 24 Bezug genommen. Ein Garn wird ab-

Schneidvorrichtungen 106, 107 die Garnniederhaltevorrich-  geschnitten, um zwei getrennte Garnenden YP und YB zu
tung 102 in der Strichpunktlage 102a der Fig. 5 bereitgehal-  schaffen. Die Garnenden YP, YB werden in zueinander ent-

ten wird. 45 gegengesetzten Richtungen ausgerichtet und entweder paral-
(c) Verfahrensschritt des Aufdrehens des Garnendes lel zueinander oder in sich kreuzender Form miteinander
Anschliessend werden, wie in Fig. 22 gezeigt, die Garn- iiberlappend angeordnet. Die dussersten Endstiicke beider

endabschnitte YP1 und YB1 durch die Garnendaufdrehdii- Garne werden zur Vorbereitung des Verspleissens der Garne

sen 103 bzw. 104 an- bzw. eingesaugt, und gleichzeitig mit aufgedreht. Die aufgedrehten Abschnitte sind Abschnitte, in
diesem Saugvorgang oder kurz davor wird der Garnbewe-  *° denen die fiir die Garne typischen Verdrehungen entweder

gungshebel 105 in einer Richtung R von den Garnen in der nahe bei null liegen oder eindeutig geringer an der Zahl sind
Weise weggezogen, dass die Garnendabschnitte YP1 und als die fiir das jeweilige Garn typische Verdrehungszahl, und
YBI tief in die Aufdrehdiisen eingesaugt werden konnen, in  vorzugsweise werden die Garne in einen solchen Zustand ge-
denen ihre Verdrehung so weit aufgedreht wird, dass sie in bracht, in dem keine Verdrehung besteht, wobei die jedes

einem fiir das Verspleissen von Garnen mittels des Einsprit- % einzelne Garne bildenden Fasern im wesentlichen parallel
zens eines Fluids, wie dies vorstehend beschrieben wurde, ge-  zueinander verlaufen.

eigneten Zustand sind. Vorzugsweise wird der Vorgang des Die dussersten Enden der Enden der Garne YP, YB ste-
Ansaugens der Aufdrehdiisen 103, 104 kurz vor dem Schnei-  hen nicht unter Spannung und bleiben so in einem freien Zu-
den der Garne durch die Schneidvorrichtungen 106 bzw. 107 stand, wihrend jedes einzelne Garn YP, YB an einem Punkt
begonnen. Dies deshalb, weil, wenn das Garn abgeschnitten 0 desselben verklemmt ist, der in einer vorherbestimmten fe-
wird. aufgrund der Saugwirkung der Saugmiindung und des  sten Entfernung von dem dussersten Ende des Garnes liegt,

Uberleitungsrohres eine Dehnungskraft an das Garn ange- so dass keine Aufdrehung {iber den Klemmpunkt K1 oder
legt wird. und dementsprechend werden die Garnenden YP1, K2, die also demzufolge einen Festpunkt bilden, hinaus er-
YBI. die nach dem Abschneiden nicht mehr festgehalten folgen kann.

werden. in bestimmten Fillen herumgeschleudert und wiir- 65 Jetzt werden beide Garne YP, YB an zwei verschiedenen
den aus der Nihe der Offnungen der Aufdrehdiisen 103, 104  Punkten C1 und C2 des iiberlappenden Bereiches der Garne
wegfliegen, was zu einem Misslingen der beabsichtigten An-  in entgegengesetzte Richtungen X1 und X2 gedreht. Die

saugvorginge der Aufdrehdiisen fithren wiirde. Es ist anzu-  Drehrichtungen werden insbesondere in Verbindung mit der



fiir die miteinander zu verspleissenden Garne typischen Ver-
drehrichtungen bestimmt, und die Drehrichtung an der Posi-
tion C2 wird so ausgewéhlt, dass sie der Richtung X2 ent-
spricht, in der die bestimmte Verdrehrichtung von Garntei-
len zwischen dem Klemmpunkt K2 des Garnes YP und dem
Drehpunkt C2 aufgrund des Drehens der Garne freigegeben
oder aufgedreht wird, wihrend die Drehrichtung bei der Po-
sition Cl so gewéhlt wird, dass sie der Richtung X1 ent-
spricht, in der die typische Verdrehung von Teilen der Garne
zwischen dem anderen Klemmpunkt K1 des Garnes YB und
dem Drehpunkt C1 freigegeben bzw. aufgedreht wird. Die
Garne YP und YB nach den Zeichnungen sind so darge-
stellt, dass sie jeweils eine Verdrehung in der Z-Richtung ha-
ben, es ist jedoch klar, dass bei Garnen mit einer S-Verdre-
hung die Drehrichtungen X1, X2 jeweils umgekehrt werden.

Es ist anzumerken, dass ein sich drehender Strom eines
durch Einspritzen bereitgestellten Fluids als Mittel fiir die
Drehung der Garne verwendet wird, und dass insbesondere
ein Luftstrom verwendet werden kann, der am ehesten zur
Verfiigung stehen diirfte.

Im folgenden wird das Verhalten von Garnen, das durch
die beschriebene Drehwirkung verursacht wird, beschrieben.

Aus Griinden der Ubersichtlichkeit wird ein Abschnitt
des Garnes YB zwischen dem Klemmpunkt K1 und dem
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wie moglich festgehalten werden, also nicht drehen kénnen,
dann werden die Abschnitte des Garnes YB in den Bereichen
Al und A2 hauptsichlich um das andere Garn YP herum-
gedreht. Als Ergebnis wird das Garn YB um das Garn YP

3 herum in der Z-Verdrehrichtung gewunden oder verdreht,

wéihrend es um sich selbst herum weiter in der Z-Verdreh-
richtung verdreht wird.

Des weiteren wird das Drehen der Garne an dem anderen
Anlegepunkt C1 fiir die Drehung in der Richtung der Pfeil-

10 kennzeichnung X1 auch ein zu den vorstehend beschriebenen

ahnliches Phanomen bewirken. In diesem Fall ist der Endab-
schnitt des Garnes YP im Bereich B1 frei, woraus folgt, dass,
wiéhrend der Abschnitt des Garnes YP im Bereich B2 auch
eine Z-Verdrehung erhilt, die Fasern des Garnes YP in den

15 Bereichen B1, B2 mit Fasern des Garnes YB verschlungen

und vereint werden, wodurch ein einzelnes, in der Z-Ver-
drehrichtung verdrehtes Garn gebildet wird.

Demzufolge werden die Endabschnitte Al, A2 des in be-
zug auf den Mittel- bzw. Zentralpunkt M zwischen den

20 Drehanlegepunkten C1 und C2 neben dem Anlegepunkt C2

der Drehung angeordneten Garnes YB progressiv in die Z-
Richtung, d.h. in die gleiche Richtung wie die fiir das Garn
typische Verdrehrichtung, gedreht und um die Teile des Gar-
nes YP in den Bereichen B4 und B3 gewickelt, wiahrend die

dussersten Ende des Garnes in vier Abschnitte Al bis A4 un- 25 Endstiicke des Garnes YP in den Bereichen B! und B2 auf

terteilt.

Im einzelnen ist der Abschnitt Al der Abschnitt zwischen

der Seite C1 bezogen auf den Mittelpunkt M in der Z-Ver-
drehrichtung, d.h. in der gleichen Richtung wie die fiir das

dem &ussersten Ende des Garnes und dem Punkt C2, andem  Garn typische Verdrehrichtung, verdreht und um die in den

der Drehstrom angelegt wird.

Der Abschnitt A2 ist ein Abschnitt von dem Punkt C2,
an dem der Drehstrom angelegt wird, bis zum Mittelpunkt
M zwischen den beiden Anlegepunkten der Drehkraft C1
und C2.

Der Abschnitt A3 ist ein Abschnitt von dem Mittelpunkt
M bis zum Drehungsanlegepunkt C1 und der Abschnitt A4
ist ein Abschnitt zwischen dem Drehungsanlegepunkt Cl1
und dem anderen Klemmpunkt K1. Analog wird das andere
Garn YP ausgehend von dem dussersten Ende des Garnen-
des in vier Abschnitte B1 bis B4 unterteilt.

Bereichen A4 und A3 befindlichen Teile des Garnes YB ge-

30 wickelt werden. Als Ergebnis wird die gleiche Verdrehrich-

tung wie die urspriingliche Verdrehrichtung der Garne iiber
die gesamte Linge der so gebildeten gespleissten Verbindung
hergestellt, und je nach dem Aufdrehzustand der iiberlap-
penden Teile der Garnenden vor deren Verspleissung wird

35 die Verbindung nach dem Verspleissen der Garne eine dhn-

liche Struktur haben wie die des Ausgangsgarnes.

Fig. 25 zeigt diagrammartig eine Garnverspleissungs-
kammer einer Garnverspleissungsvorrichtung nach der Er-
findung, wobei der Schlitz 55 weggelassen wurde. In dieser

Die Abschnitte Al, A2 des Garnes YB und die Abschnit- 40 Figur wird das Verhalten von Garnen innerhalb der Garn-

te B3, B4 des Garnes YP werden in der gleichen Richtung
gedreht wie sie von der Pfeilkennzeichnung X2 angegeben
wird, und zwar durch einen Drehstrom am Drehungsanlege-
punkt C2, der in der Richtung der Pfeilkennzeichnung X2
verlduft. :

In diesem Fall wird eine S-Verdrehkraft an Teile der
Garne in den Abschnitten Al und B4 angelegt, wihrend an
Teilen der Garne in den Abschnitten A2 und B3 eine Z-Ver-
drehkraft angelegt wird. Da jedoch das Garn YB im Ab-
schnitt A1 frei ist bzw. nicht gehalten wird, verschwindet die
S-Verdrehung aus dem Garnabschnitt A1, wihrend die tat-
sichliche Z-Verdrehung im Garn YB im Abschnitt A2 ver-
bleibt. Gleichzeitig werden die in den Abschnitten A2 und
A3 aufgedrehten Fasern der Garne miteinander verschiun-
gen und vereinigt und werden in der Z-Verdrehrichtung ver-
dreht, wihrend das Endstiick des Garnes im Bereich Al in
der Z-Verdrehrichtung mit einem Abschnitt des Garnes YP
im Bereich B4 verschlungen und demzufolge progressiv ver-
dreht wird. Wenn ein Abschnitt des Garnes YP im Bereich
B4 in einem aufgedrehten Zustand ist, dann werden Fasern
in den Bereichen A1 und A4 ebenso miteinander verschlun-
gen und vereint und bilden demzufolge ein einzelnes Garn
mit einer Z-Verdrehung.

Es ist jedoch anzumerken, dass nachdem der Abschnitt

verspleissungséffnungen 56 und 57 der Garnverspleissungs-
diiseneinheit Ul nach den Figuren 11 und 12 diagrammartig
in der Weise dargestellt, dass insbesondere das Verstdndnis
der Zusammenwirkung der Garnverspleissungsoffnungen 56

45 und 57 erleichtert wird.

Beispiele von durch solche Spleissvorgénge gebildeten
Verbindungen werden in Fig. 26 gezeigt. Fig. 26 ist eine Dar-
stellung einer gespleissten Verbindung, bei der Garnenden
iiber einen gesamten Bereich von iiberlappenden Teilen der-

30 gelben aufgedreht werden. Aus dieser Figur kann entnom-

men werden, dass die gespleisste Verbindung Y1 die Form
eines einzelnen Garnes hat, das eine tatsichliche Verdrehung
(Z-Verdrehung) aufweist, die in dem gesamten Bereich der-
selben die gleiche Richtung in der Weise aufweist, dass die

55 beiden Ausgangsgarne nicht voneinander unterschieden wer-

den konnen, wobei die Fasern der Garnenden in einer sol-

chen Weise miteinander verschlungen sind, dass beide Garne
zu einem einzelnen gedrehten Garn zusammengefiigt werden.
So kann eine Spleissverbindung hoher Qualitit erhalten wer-

60 den, deren Garneigenschaften nicht ein bisschen schlechter

sind als die eines einzelnen Ausgangsgarnes. Im iibrigen

weist eine solche Verbindung keine Antenne auf, die sich aus

einem Ende der so miteinander verspleissten Garne erstreckt.
Ergebnisse von Messungen an in dieser Weise erhaltenen

des Garnes YP im Bereich B4 in der Richtung gedreht wird, 65 verspleissten Verbindungen im Vergleich mit den Ausgangs-

um die fiir das Garn typische Verdrehung freizugeben, dieses

die Tendenz hat, dadurch aufgedreht zu werden; wenn je-

doch die Garnabschnitte in den Bereichen B3 und B4 so weit

garnen in bezug auf Stirke und Dehnungsfestigkeit werden
nachstehend gezeigt. Als Garnverspleissungsvorrichtung
wurde die Garnverspleissungsvorrichtung nach Fig. 2 auf ei-
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ne Spulmaschine nach Fig. 1 angewandt, und als Garnver- 6,0 kg/cm?, wihrend die in die Aufdrehdiisen 103, 104, in die
spleissungseinheit wurde die Einheit bzw. das Garnverspleis-  die Garne mit ihren aufgedrehten Enden eingefiihrt wurden,

sungselement nach den Figuren 10, 11 und 12 verwendet.
Der Luftdruck aus den Fluideinspritzdiisenoffnungen war

Beispiel 1 (Tabelle 1)

eingespritzte Luft einen Druck von 6,5 kg/cm? hatte.

Das Ausgangsgarn war ein Baumwoll-Streichgarn Nel0.

Tabelle 1
Ausgangsgarn
Festigkeit
Stichprobenumfang 30
Maximum 1,026 (g)
Minimum 736
Durchschnitt 884

Abweichungskoeffizient (%) 9,6
Erhaltungskoeffizient (%) 100

Beispiel 2 (Tabelle 2)

Gespleisste Verbindung
Dehnung Festigkeit Dehnung
30
46 (mm) 852 (g) 40 (mm)
35 528 28
40 739 35
6,3 9,7 8,9
100 83,5 85,7

Das Ausgangsgarn war ein Baumwoll-Kammgarn Ne40.

Tabelle 2
Ausgangsgarn
Festigkeit
Stichprobenumfang 30
Maximum 268
Minimum 211
Durchschnitt 237

Abweichungskoeffizient (%) 7,2
Erhaltungskoeffizient (%) 100

Beispiel 3 (Tabelle 3)

Gespleisste Verbindung
Dehnung Festigkeit Dehnung
30
28 263 28
22 200 22
25 233 25
5,5 6,3 59
100 98,2 99,6

Das Ausgangsgarn war ein Baumwollgarn Nel20.

Tabelle 3
Ausgangsgarn
Festigkeit
Stichprobenumfang 30
Maximum 136
Minimum 84
Durchschnitt 105

Abweichungskoeffizient (%) 11,8
Erhaltungskoeffizient (%) 100

Beispiel 4 ( Tabelle 4)

Gespleisste Verbindung
Dehnung Festigkeit Dehnung
30
32 115 29
22 80 : 20
27 100 26
7.9 9,6 7,9
100 96,0 95,6

Das Ausgangsgarn war ein 100% Ester-Garn Ne40.

Tabelle 4
Ausgangsgarn
Festigkeit
Stichprobenumfang 30
Maximum 562
Minimum 338
Durchschnitt 479

Abweichungskoeffizient (%) 11,9
Erhaltungskoeftizient (%) 100

Gespleisste Verbindung
Dehnung Festigkeit Dehnung
30

70 556 64

46 352 40

59 466 55

10,5 11,0 11,4
100 97,4 92,9
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Beispiel 5 (Tabelle 5)

Das Ausgangsgarn war ein Baumwollgarn Ne80/2 mit einer Zweitverdrehung in der

Z-Richtung.
Tabelle 5
Ausgangsgarn Gespleisste Verbindung
Festigkeit Dehnung Festigkeit Dehnung
Stichprobenumfang 30 30
Maximum 266 48 259 42
Minimum 163 20 151 23
Durchschnitt 214 34 213 32
Abweichungskoeffizient (%) 12,9 16,5 14,4 15,6
Erhaltungskoeffizient (%) 100 100 99,6 92,8

Beispiel 6 (Tabelle 6)

Das Ausgangsgarn war ein Acryl-Baumwoll-Verbundgarn Ne30.

Tabelle 6
Ausgangsgarn Gespleisste Verbindung
Festigkeit Dehnung Festigkeit Dehnung
Stichprobenumfang 30 30
Maximum 200 35 194 : 34
Minimum 126 20 124 17
Durchschnitt 163 27 157 26
Abweichungskoeffizient (%) 9,2 11,9 11,9 16,2
Erhaltungskoeffizient (%) - 100 100 96,9 96,9
Es ist anzumerken, dass die Dehnung jeweils durch eine  findungsgemass eine Garnverspleissungskammer, in die
Dehnungszahl an einem Spannungspriifer unter Verwen- 35 Garnenden in entgegengesetzter Richtung iiberlappend ein-
dung eines Garnstiickes von 500 mm Lénge als Probe darge- - gesetzt und durch Fluid beaufschlagt werden, um die Garne
stellt wurde. miteinander zu verspleissen, im wesentlichen in zwei Berei-

Aus den Ergebnissen der Versuche mit der erfindungsge-  che unterteilt ist, und demzufolge werden zwei Garnver-
missen Garnverspleissungsvorrichtung folgt, dass gespleisste  spleissungsoffnungen so ausgebildet, dass ihre Achsen zuein-
Verbindungen von verschiedenen Garnen verschiedener Sor- 40 ander versetzt sind. Als Ergebnis storen sich eingespritzte

ten und Garnnummer hohe Aufrechterhaltungszahlen von Fluidstrome in den Garnverspleissungs6ffnungen nicht ge-
85 bis 99% der Stirke und der Dehnungsfestigkeit des Ur- genseitig, und demzufolge wirken die wirbelnden Stréme in
sprungsgarnes aufweisen, demzufolge konnen sehr gute besonders effizienter Weise. Und daraus folgt, dass gespleiss-
Spleissverbindungen erhalten werden, deren Eigenschaften te Verbindungen hoher Qualitét erhalten werden kénnen, die
zu denen des Ausgangsgarnes durchaus dhnlich sind. 45 beziiglich Festigkeit, Dehnungsverhalten usw. den Aus-

Aus der vorstehenden Beschreibung geht hervor, dass er-  gangsgarnen sehr dhnlich sind.

c ' 8 Blatt Zeichnungen



664 143
8 Blatter Nr. 1* F/G 7

T TS

e

29,30

16a

109-| )

107 {o

104 - TS

27b 4= pas M I S

[

28a

HH— U
BB
§
o
Ny
w
=

Oﬂ-
T
\\
N
[o]
o

"2
102 B U =
25+ @,ﬁ,! s

| _-10t

T | _’270
gt 103
=

o~ L —29
]zﬂ-J\E,. - [[_'_1
230—~/_\_Q Pea N 32
08— ,

T
=) 296~

24/ ~
16

~106

94

J ~10

— 31

-93

101

22

32,33

17,18



664 143
8 Bldtter Nr. 2*

FIG. 4
[\’ ——
12
30a  30b

102 -]
20
Y-
20a
16 ——F
84— ..
\r ' r\‘iﬂa
ol ) .
81— L 73 |
o P i}
102a /[~ »
\ t ;
N/ s
| k/\/i\ ' = | 2930
102 /‘—< 2
83a,83b et
6 ' oovp
17b]
| 7oi8d
17¢.18c¢ /\ .

1601



664 143
8 Blitter Nr. 3*

45b 45a

35 42

=:_‘r- Bl /=

T
//ln\: (]l IIITITIIFIVARIIA]

43 \ N\
450 44 2

FIG. 8

24




664 143
8 Blitter Nr. 4*

-q19 /,

% 29 g5

mm, VL
R
/,_ ,
J.ni,rlﬂ ]
_I.l.«“.l!.u_.r _
r I
I __ i
aos--—4t in [ L] |
1 Moo
! 1 [T q.g
“ N _l.ll‘_“..ll,l— .
1 . ] '
e i :
| | u
5\ T : “ y_; \

o

N pog|

'
i

—1X

%5

09

.}'

e

< S

s

S

"/

—E€G




664 143

8 Blatter Nr. 5*

L

\‘l ;
i
7\

\\\._\ ] B I7\\
- .l\k.\\. _/\NIJ
- o

€L---

R

L--qls

T JW |
|
\lU&. !!!!! S——
ﬂ KL_ 7L
llllll T T

I | o=t —— s

T

mwllrllll:_.' L.Hlnl

qee | T =

ND’I/ _~

19—
69 .
[

\
"

__ 89
_ ,

G99

LX—]

£l

, A
S O S
SO

ol

-G99S

799



664 143
8 Blitter Nr. 6’_'f

SANNNANAY




664 143
8 Bldtter Nr. 7*

195 102 101 103 -

e
f

FIG. 23

105 49p 101
83b 3 \ 39




664143

-8 Bléi-tt_er Nr. 8*




	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS

