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~ (5)  RINGFOERMIGE LINSENFASSUNG FUER OPTISCHE SYSTEME HOHER LEISTUNG

{57) Die Erfmdung betrifft Varlanten einer rlngformlgen Fassung flr optlsche Systeme hoher

_Leistung. Sie findet Anwendung bei der Fertigung von Fotoobjektiven zum Belsplei fir die
Reprographie und hat zum Ziel, durch den Einsatz von Leichtmetall fiir Halterung und

_ Objektivstutzen einen wesentlichen konomischen Effekt zu erzielen. Als Fertigungsverfahren

wird Justierdrehen angewendet. Bei den erfindungsgemaBen Fassungen werden in einen

Objektivstutzen die einzelnen optischen Bauelemente entweder einzeln in einen von drei

- Prézisionsrunddrahten gebildeten Innendurchmesser des Stutzens eingepaRt, die Fassungen in
“einen durchgehenden Gewindering eingepaBt oder direkt in einen halbkreisformig ausgesparten
Objektlvstutzen emgepaBt und mit elner gememsamen Druckieiste durch Schrauben fixiert. Fig. 1
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Tltel der hrflndung

RLngfornge Lirnsenfassung fir optlsche Systeme huher
Lelstung '

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrlfft elne Fassung fur optische Svsteme

'hoher Lelstung, wie sie zum Belsplel in Hochleistungs-
ifobgektlven zur Reprographie zur Anwendung kommt und
" mittels Justlerdrehen hergestellt w1rd ‘

. Charakteristik der bekannbten technischen Losungen

OptiSChe7Systeme'mit sehr hoher Leistung-dﬁrfen!nur;mini-

male Zentrierfehler aufweisen. Deshalb werden fiir solche

Systeme die Fassungen der einzelnen optischen Bauelemente
durch Justlerdrehen hergestellt. Unter optischen Bauele-

- mentﬂn sind sowohl hlnzelllnsen als auch durch Ansprengen'

oder Kleben gefugte Llnsengruppen zu verstehen,

Zum Justierdrehen wird die Linse nach den'Linsenfléchen

ausgerichtet und das Bauteil in diesem Zustand durch Ju-
stierdrehen spenend bearbeitet. Das muB in trockenem Zu-
stand erfolgen. Dazu ist als Werkstoff Messing geeignet.

Um beim Passen und Montieren der gefalliten Bauteile ein

- Festklemmen im Obgektlvzvllnder zu vermelden, wird fir
- diesen Messing oder Stahl verwendet. » '
‘Die m:zeugnlsse werden sehr schwer und unhandlich, die

Okonomie wird ungiinstig. .
Im WP 140 088 wird eine Fassungsvariante beschrieben, die

insbesondere Leistungsverlustie durch thermische Einfliisse
. minimiert. Danach konnen fiir Fassungen Materialien ver-

wendet werden, deren Ausdehnungskoefflzlent dem des Gla—j
ses nahekommt. ' ' '
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Es wurde vorgeschlagen, Titan, Grau- oder PerlguB beziehungs- -
weise Stahl einzusetzen. Um durch'Justierdrehen die erforder-
liche Qualitﬁt einzustellen, werden auf die thermisch gﬁnstiQ
zen Fassungstelle Ringe aus gut bearbeitbarem Material auf-,
bebracht. Auch bei dleser Variante werden die Fertlgerzeug—
nisse schwer und feuer.

Zlel der hrflndung o

Das Ziel der Erflndung besteht darin, bei der Herstellung
von hochlelstungsobgektlven das Gewicht des Lndproduktes,
den Arbeitsaufwand und die Selbstkosten zu senken.

', Darlegung des Wesens der Erfindung

" Die erindung hat die Aﬁfgabe, die Fassungen der einzelnen

s

optlschen ‘Bauelemente eines Aufnahmeobgektlves S0 zZu ge-
stalten und im Objektivstutzen anzuordnen, daB ohne Einbube -
an’ optlscher Lelstung fur den Stutzen Leichtmetall verwen=

-det werden kann.

Die yufgabe 1ost eine rlngformlge Llnsenfassung fiir optische

~ Systeme hoher Lelstung ‘erfindungsgeméB dadurch, daB fiir die
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“Optikfassungen Leichtmetall vorgesehen ist, und diese Ringe
20

in Justlerdrehrlnge elngeschraubt und zum Beispiel- verxlebt-
werdpn.

‘Eine besonders gunstlge Anordnung ergibt 31ch, wenn die zum

Justzerdrehen‘vorgesehenen Ringe innen durchgéngig mit Ge-
winde versehen werden und dadurch sowohl die Leichtmetall-
fasSung mit der Linse als auch das gesamte Bauteil in'eine_
Spezialvqrrichtung’zum Justierdrehen aufgenommen werden
kann.

Durch Anwenduns von Rlngen gestufter Langen kann kombinatl-

onsbedlngten Langenanderungen Rechnung getragen werden,
Da fiir den Ob;ektlvstutzen auch Leichtmetall vorgesehen ist,

‘muB direktes Fﬁgen‘vermieden:werden¢ Es ist vorgesehen,

35

zwischen Rohrstutzen und Fassungen im Winkel von je 1200 in
axialer Richtung drei Prézisionsrunddréhte anus Messing oder
Stahl anzubringen.

Um Fertlgungstoleranzen des Lelchtmetallobaektivstutzens zZu

kompen31eren, kOnnen die Runddrahte gestufte Durchmesser
aufweisen. Sie sind in ihrer Lage durch geeignete Mittel

zu fixieren. Anstelle der Prﬁzisiqnsrunddrﬁhte'kénnen”auch
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usfuhrungsbelsglel
Die mrflndung wird anhand der . nachfolgenden Zelchnung er-

lautert.
Es zelgen- : : .

Pig. 1 eine schematlsche Schnlttdarstellung eines Aus-
B fuhrungsbelspleles der erfindungsgemaﬁen Fassung
~ von optischen Bauteilen | |

. Pig. 2 eine schematlsche Schnlttdarstellung eines weiteren

' Ausfuhrungsbelspleles der erflndungsgemaﬁen
_ Y‘Fassung ‘ ' :
' Fig;,B eine schematlsche Darstellung eines welteren Aus-
fuhrungsbelspleles in der Draufslcht |
In Flg. 1 ist eine Linse 1 in einer Lelchtmetallfassung 2

gehaltert, die auBen ein Fassungsgewinde 2’ aufweist. Dieses

dient zur Aufnahme eines Justierdrehringes 3 mit dem Innen-
gew1nde 3% Der Rlng ist durchganglg mit Gewinde versehen und
er besteht wegen erforderlicher guter Bearbeitbarkeit zum

-,‘Belsplel aus Messing. Eine gute Verblndung der Telle 2 und 3
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wird zweckmaﬁlgerwelse durch Klebung erreicht. Nur der Rlng 3
auB die zum Justierdrehen notwendige Zugabe aufwelsen.

Der freie Teil 3°‘des Innengewindes dient zur Aufnehme zum
mlndrehen der Linse be21ehungswelse in einer Spe21alvor-if
richtung zum Justlerdrehen.

Der AuBendurchmesser 3°%%des Justlerdrehrlnges 3 wird nicht
direkt in den Obaektlvstutzen 4 eingepaBt. Im genutzten Teil
des Innendurchmessers 4”werden 1m Winkel von je 120° drei
Prézisionsrunddrdhte 5 aus Messing oder Stahl angeordnet,
der von diesen Dridhten geblldete Durchmesser w1rd zum Ein-
passen der gefaliten Bauteile genutzt. An Stelle der Drahte 5
konnen auch stabile, elastische Folien oder Federbleche

‘.Verwendung flnden._

Ein weiteres Ausfithrungsbeispiel zelgt Fig. 2.

' Elne Linse 1 wird mittels Lelchtmetallfassung 2 gefaﬁt, die

35

ein durch Justlerdrehen erzeugtes AuBengew1nde 2’ aufweist.
In den Lelchtmeoallobaektlvstutzen 4 wird ein durchganglger
_Justlerdrehrlng 3 mit Innengewinde . 3¢ elngefugt, 1n den die

: Fassungen 2 unter Elnhaltung der erforderllchen Luftahstan-'
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,de zw1schen den Llnsen 1 elngeschraubt und geelgnet f1x1ert

~ werden. Dieser Ring kann aus Messing bestehen.

. In Fig. 3 wird ein welteres Ausfuhrungsbelsplel darfestellt.
- Der Obaektlvstutzen 4 weist keinen ganzllch krelsformlgen

Lnnendurchmesser, sondern in einem Te11 geines 1nneren Um=

~fanges eine der Fassung angepaBte krelsbogenformlge Form
“und im verbleibenden Teil des inneren Unmfanges eine davon )

10

‘abwelchende Form, auf. Die Lageorlentlerung der optlschen

Bauteile ffSJﬂleht in der Weise, daB mittels Schrauben 6
die vorher exakt vorgefertlgten Fassungen 2 in Richtung des

_khalbkrensformlgen ObJektlvstutzenkorpers 4 gedriickt werden,

wo sie geeignet fixiert werden. Zwischen Schrauben 6 und
*assungste;len 2 kann als Druckunterlage eine gemelnsame
uelste 7 vprwendet werden. '

'4190*'
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Rlpgformlge Fassung fir optlsche Svsteme in Hochlelstungs~
objektiven, deren Obaektlvstutzen aus. Lelchtmetall bestehen,
genennzelchnet dadurch, daB das optische. Bauelement in

einer Fassung aus Leichtmetall ‘mit Auﬁengew1nde gehaltert'
’1st LEAR gich diese. Fagsung in einem durch Justlerdrehen
/hergestellten Ring mit Innengewinde beflndet,vdaB diese
“'”verelnlgte Baugruppe in den Innendurchmesser des Objektiv-
gtutzens einpaBbar susgebildet ist, und der Innendurch-

measer des Objektivstutzens aus drel JGWEIlB 120° ver-
getzten Prazisionsrunddriéhten, Folien oder Federblechen
gebildet~wird. | ”

Rlngformlge Passung nach Punkt 1 gekennzeichﬂet dadurch,
def der Obgektlvstutzen innen einen’ durchgehenden Ge=
windering aufwelst, daB in diesen Ring die Fassung der

“optischen Bauelemente elnschraubbar und entsprechend
" dem optlschen Reglme fixierbar 1st.; _ ‘ |

Rlngformlge Fassung nach Punkt 1, gekennzelchnet dadurch,'
daB die gefaBten optischen Baugruppen direkt in einen
ObJektlvstutzen elngepaBt ‘gind, und der Obgektlvstutzen
in einem Teil seines inneren Umfanges eine der Fassung

 angepalite Form und der verblelbende Teil des 1nneren

Unfanges eine davon abweichende Form aufweist, daBl im
Bereich der abweichenden Form des inneren Umfanges des

'ObJektlvstutzens Schrauben zZur Lagef1x1erung der opti-
_schen Baugruppen vorhanden slnd, daB zur Druckunterlage :

. fiir samtllche Baugruppen eine gemelnsame Leiste vorge-

gehen ist
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