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(54) VORRICHTUNG ZUM VERBRENNEN VON BIOMASSE, INSBESONDERE AUF ZELLULO-
SEBASIS

(57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum
Verbrennen von Biomasse, insbesondere
auf Zellulosebasis, mit einem Saugzugge- 2
blase (2), mit einem eine Brennkammer (4)
nach unten abschlieRenden, an eine Pri-
marluftzufuhr anschlieBbaren Rost (5) aus
beweglichen Rostelementen (6), mit einer
von einem Lager her Uiber eine Forderein-
richtung (7) mit Biomasse beschickbaren, 91
oberhalb eines Ascheraumes (8) angeord-
neten Brennkammer (4), mit einem War-
metauscher (9), mit einem dem Ascheraum
(8) zugeordneten und unterhalb von Brenn-
kammer (4) und Warmetauscher (9) ange- 6
ordneten Ascheaustragsforderer (10) und = =
mit einer die abzugebende Warmemenge e =
regelnden sensorgesteuerten Regeleinrich- i
tung. Um vorteilhafte Konstruktionsverhalt-
nisse zu schaffen, wird vorgeschlagen,
dass die Rostelemente (6) drehbar in ei-
nem Rahmen (11) angeordnet und mit ei-
nem Drehantrieb (12) antriebsverbunden
sind, mit dem die Rostelemente (6) um zu-
einander parallele, randseitige Schwenk-
achsen (7) aus einer die Brennkammer (4)
nach unten zum Ascheraum (8) abschlie-
Renden Gebrauchslage in eine Reini-
gungsstellung verschwenkbar sind.
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Zusammenfassung:

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Verbrennen von Biomasse, insbeson-
dere auf Zellulosebasis, mit einem Saugzuggeblase (2), mit einem eine Brennkam-
mer (4) nach unten abschlieBenden, an eine Primarluftzufuhr anschlieBbaren Rost
(5) aus beweglichen Rostelementen (6), mit einer von einem Lager her uber eine
Férdereinrichtung (7) mit Biomasse beschickbaren, oberhalb eines Ascheraumes
(8) angeordneten Brennkammer (4), mit einem Wéarmetauscher (9), mit einem dem
Ascheraum (8) zugeordneten und unterhalb von Brennkammer (4) und War-
metauscher (9) angeordneten Ascheaustragsférderer (10) und mit einer die ab-
zugebende Warmemenge regelnden sensorgesteuerten Regeleinrichtung. Um
vorteilhafte Konstruktionsverhéltnisse zu schaffen, wird vorgeschlagen, dass die
Rostelemente (6) drehbar in einem Rahmen (11) angeordnet und mit einem Dre-
hantrieb (12) antriebsverbunden sind, mit dem die Rostelemente (6) um zueinander
parallele, randseitige Schwenkachsen (7) aus einer die Brennkammer (4) nach
unten zum Ascheraum (8) abschlieBenden Gebrauchslage in eine Reinigungsstel-

lung verschwenkbar sind.

(Fig. 1)




Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Verbrennen von Biomasse, insbesonde-
re auf Zellulosebasis, mit einem Saugzuggebldse, mit einem eine Brennkammer
nach unten abschlieRenden, an eine Primarluftzufuhr anschlieBbaren Rost aus
beweglichen Rostelementen, mit einer von einem Lager her Uber eine Férderein-
richtung mit Biomasse beschickbaren, oberhalb eines Ascheraumes angeordneten
Brennkammer, mit einem Warmetauscher, mit einem dem Ascheraum zugeordne-
ten und unterhalb von Brennkammer und Warmetauscher angeordneten Ascheaus-
tragsférderer und mit einer die abzugebende Warmemenge regeinden sensorge-
steuerten Regeleinrichtung

Heizvorrichtungen fir Biomasse, insbesondere Holzpellets, Hackschnitzel oder
Holzspéne sind Ublicherweise mit einem Rost ausgestattet, der von oben oder von
der Seite her mit Brennstoff beschickt und von unten Primariuft beaufschlagt wird.
Da Biomasse ein langflammiger Brennstoff ist, also lange Ausbrandwege und heifte
Brenntemperaturen benétigt, sind verhéltnisméaBig lange Rauchgasziige vorzuse-
hen. Oberhalb des Rostes kann beispielsweise eine mit Sekundarluft beaufschlag-
bare zylindrische Brennkammer vorgesehen sein, wodurch héhere Temperaturen
und damit eine verbesserte Verbrennung erreicht werden. Trotz dieses Aufwandes
und der in die Rauchgasziige eingeleiteten Sekundériuft bleibt die Verbrennung
unbefriedigend. Ublicherweise wird das Biomassematerial aus dem Lager mit einer
Férdereinrichtung entnommen, beispielsweise einer Férderschnecke oder einem
Forderband, welche die Biomasse an einen Eintragsférderer Ubergibt, der das
Material der Feuerungsanlage zufiihrt, wo die Biomasse auf dem Rost verbrannt




wird. Die Asche gelangt schlieBlich Gber eine untere Auswurféffnung in den Asche-
bunker, von wo die Asche mit dem Aschaustragsférderer aus der Vorrichtung aus-
gebracht wird. Als nachteilig hat sich erwiesen, dass die bekannten Férdereinrich-
tungen einen erheblichen Platzbedarf aufweisen und dass nur eine Brennstoffart
sinnvoll verheizt werden kann, um im Bereich des Rostes unginstige Verbren-
nungsverhéltnisse zu vermeiden, die erhdhte Abgaswerte zu Folge héatten. Zudem
besteht bei herkdmmlichen Rosten die Gefahr einer Verlegung der Primériuftwege,
da die Primariuft durch den Rost hindurch gesaugt wird. Um diese Verlegung des
Rostes zu vermeiden wurden bereits vergleichsweise aufwéndige Konstruktion von
Stufenrosten vorgeschlagen. Bei Heizkesseln mit Stufenrosten werden Holzpellets
unter einer stufenweisen Zuférderung von neuem Brennstoff wahrend des Abbren-
nens durch gegenseitiges Verschieben der Roststufen von einer Roststufe zur
nachsten Roststufe weitergeférdert und schlielich die Asche Uber einen entspre-

chenden Austragsférderer in einen Aschebehélter ausgefordert.

Zur Austragung von Holzpellets aus Lagerraumen werden Ublicherweise Austrags-
schnecken eingesetzt die in trogférmigen Gehdusen gelagert sind. Die Holzpellets
gleiten entlang der geneigten Bodenabschnitte des trogartigen Gehéuses zur Aus-
tragsschnecke hin und werden dann mit der Austragsschnecke stirnseitig aus dem
Gehause zu einer tber einen Abwurfschacht in den Brennraum miindenden Schrég-
fordereinrichtung gefordert. Derartige Fordereinrichtungen haben eben einen erheb-
lichen raumlichen Platzbedarf.

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zum Verbrennen
von Biomasse der eingangs geschilderten Art mit einem mdglichst geringen Auf-
wand so auszugestalten, dass vorteilhafte Abbrandbedingungen fur ein weites
Spektrum von Biomassebrennstoffen auch bei einem weitgehend automatisierten
Brennerbetrieb méglich ist. Zudem sollen mit einfachen konstruktiven Mitteln eine
vorteilhafte Foérderung des stlickeligen Brennstoffes und der Asche sowie eine
sichere Primarluftversorgung als Voraussetzung fiir gute Verbrennungsbedingungen
gewahrleistet werden.
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Die Erfindung lést diese Aufgabe dadurch, dass die Rostelemente drehbar in einem
Rahmen angeordnet und mit einem Drehantrieb antriebsverbunden sind, mit dem die
Rostelemente um zueinander parallele, randseitige Schwenkachsen aus einer die
Brennkammer nach unten zum Ascheraum abschlieBenden Gebrauchslage, in der die
Rostelemente sich zu einer im wesentlichen ebenen Rostfliche ergénzen, in eine

Reinigungsstellung verschwenkbar sind.

Dadurch dass die Rostelemente drehbar in einem Rahmen angeordnet und mit einem
Drehantrieb antriebsverbunden sind, besteht die Mdglichkeit iberméaRige Aschean-
sammlungen auf dem Rost in einfacher Weise durch gegenseitiges Verschwenken der
einzelnen Rostelemente zu vermeiden, womit Ascheablagerungen am Rost zum
Austragsforderer hin abgleitet werden bzw. durch den Rost hindurchfallen. Damit ist in
einfacher Weise stets eine saubere Verbrennung von Biomasse gewahrleistet. Zudem
kann damit eine besonders vorteilhafte Reinigung des Rostes von Schlackeablage-
rungen und Verbrennungsriickstdnden dadurch sichergestellt werden, dass die ein-
zelnen Rostelemente in die Reinigungsstellung verschwenkt werden, womit gegebe-
nenfalls samtliches auf dem Rost befindliche Material zum Austragsférderer fur die
Asche abgekippt werden kann. Damit kann auch auf verschiedenste Brennstoffarten
reagiert werden, und besteht die Méglichkeit den Rost wéhrend des Brennerbetriebes
von Ablagerungen zu reinigen. Mit einem Verschwenken der Rostelemente zueinan-

der lasst sich auch der Strdmungsquerschnitt fir die Primarluft einstellen.

Um bei einem Verschwenken der einzelnen Rostelemente zueinander die Durchtritts-
6ffnung fir die Primariuft gleichzeitig vorteilhaft reinigen und von Verstopfungen bzw.
Verschlackungen befreien zu kénnen, empfiehlt es sich, wenn die Rostelemente in der
die Brennkammer nach unten zum Ascheraum in abschlieRenden Gebrauchslage
nach Art einer Verzahnung ineinandergreifende Ansétze aufweisen, wobei die inei-
nandergreifenden Anséatze zueinander auf Liicke versetzt sind. Eben durch das inein-
andergreifen der Verzahnung ergibt sich bei einem Verschwenken der einzelnen
Rostelemente zueinander wegen des gegenseitigen Kdmmens der Anséatze, dass

diese in einfacher Weise von Verschlackungen gereinigt werden kénnen und ergibt




sich zudem eine ausreichend grofle Stromungsflache fiir die von unten her durch den
Rost geleitete Primérluft.

Um mit der erfindungsgemaBen Vorrichtung verschiedenste Brennstoffe, wie bei-
spielsweise stiickelige Biomasse wie Holzpellets, Graser oder dgl. ebenso verbrennen
zu kénnen wie Holzscheiter oder dgl. empfiehit es sich, wenn der Regeleinrichtung
Sensoren zur Flammbild- und Flammtemperaturerkennung, zur Fullstandserkennung
in der Brennkammer und im Lager sowie gegebenenfalls zur Biomasseerkennung
zugehdren, die Uber eine Kommunikationseinheit an die Regeleinrichtung angeschlos-
sen sind, welche Kommunikationseinheit mit einer Steuereinheit zur Ansteuerung der
Antriebseinrichtung des Schneckenférderers des drehzahlgeregelten Abgasventilators,
des Ascheaustragsforderers und des Drehantriebes fiir die Rostelemente zusammen-
wirkt. Damit kann in Abhangigkeit der erforderlichen Warmemenge stets eine saubere
Regelung hinsichtlich der Verbrennung erfolgen.

Zu diesem Zweck sind im Brennraum und daran anschlieBend verschiedenste senso-
rische Bauelemente vorgesehen, die den Abbrand und die abgegebene Warmeener-
gie Uberwachen und tber die Kommunikationseinheit an die Regeleinrichtung leiten.
Die Notwendigkeit der Reinigung des Rostes bzw. der Warmetauscher wird Uber das
Prinzip von Leistungsabfall und Erkennung der Emissionswerte von der Sensorik
erkannt und der Stelltrieb zur Rostreinigung bzw. Warmmetauscherreinigung entspre-
chend angesteuert. Die Reinigungsintervalle werden aufgrund verschiedener Brenn-
stoffarten ermittelt bzw. werden durch Sensoren und den Heizwert des jeweiligen
Brennstoffs automatisiert errechnet. Damit erkennt der Heizkessel selbsttatig, welche
Brennstoffart benutzt wird und nimmt samtliche Einstellungen tber die Regeleinrich-
tung vor, um optimale Heizwerte und Abgaswerte zu erzielen.

Um eine méglichst saubere Verbrennung zu gewahrleisten, empfiehlt es sich, wenn
der Brennkammer zwischen Rost und Sauggebldse ein an ein Sekundargeblase
angeschlossener Ringkanal nachgeordnet ist, der einen den Verbrennungsgasstrom

radial mit Druckluft beaufschlagenden Nachbrenner bildet.




Der Platzbedarf fur eine erfindungsgeméaRe Vorrichtung kann dadurch reduziert wer-
den, dass die in die Brennkammer ausmiindende Férdereinrichtung einen drehzahl-
gesteuerten Schneckenférderer mit vertikaler Férderschnecke umfasst, die vorzugs-
weise Uber eine Zellradschleuse an die Brennkammer angeschlossen ist. Die Versor-
gung des vertikalen Schneckenférderers kann in Gblicher Weise mittels eines horizon-
talen Schneckenférderers erfolgen. Die Ublichen Schragférderer mit einem erheblichen
Platzbedarf konnen somit fallen.

Zur Zundung des in die Brennkammer eingebrachten Materials kann in an sich be-
kannter Weise ein HeiRluftgeblase vorgesehen sein. Dies hat zudem den Vorteil, dass
ein nach einem Reinigen der Brennkammer von Abbrand gereinigter Rost unmittelbar
mit neuem Brennmaterial beschickt werden und das Brennmaterial binnen kirzester

Zeit wieder geziindet und abgebrannt werden kann.

Damit eben nicht nur kleinstiickeliges Brennmaterial, sondern auch gréRere Holzschei-
ter verbrannt werden kénnen, empfiehlt es sich, wenn der Brennkammer neben der in
die Brennkammer ausmundenden Férdereinrichtung fiir Biomasse eine Aufgabeein-
richtung fir Stuckgut, insbesondere Holzscheite, zugeordnet ist. Das in die Brenn-
kammer aufgegebenen Material bzw. die aufgegebenen Materialmenge wird von den
Sensoren erkannt und eine entsprechende Regelung der Abbrandgeschwindigkeit
durchgefiihrt. Zur bestméglichen Nutzung der im erfindungsgeméRen Heizkessel
gewonnenen Warmeenergie empfiehlt es sich, wenn die Brennkammer und vorzugs-
weise der der Brennkammer nachgeschlossene Abwurfkanal einen von einem Wiar-
metrager durchstrémbaren Mantel aufweisen.

In der Zeichnung ist die Erfindung anhand eines schematischen Ausfiihrungsbeispie-

les dargestellt. Es zeigen

Fig. 1  eine erfindungsgemaRe Vorrichtung im Querschnitt,

Fig.2 die Vorrichtung aus Fig. 1 in Vorderansicht mit teilgeschnittenem Vertikalfér-
derer,

Fig. 3  die Vorrichtung aus Fig. 2 in Draufsicht und

Fig.4 den Rost aus Fig. 1 in vergréRertem MaRstab und in Draufsicht.




Ein Heizkessel 1 zum Verbrennen von Biomasse, insbesondere von Holzpellets,
Hackschnitzeln, Holzscheiten und dgl. umfasst ein fiir eine Grundstrémung im Heiz-
kessel 1 sorgendes Saugzuggebldse 2, das in einen Kamin 3 ausmiindet, einen
eine Brennkammer 4 nach unten abschlieBenden Rost 5 aus beweglichen Rostele-
menten 6 und eine von einem Lager her Gber eine Fordereinrichtung 7 mit Biomas-
se beschickbaren, oberhalb eines Ascheraumes 8 angeordnete Brennkammer 4.
Des Weiteren ist ein Ublicher Rohrwarmetauscher 9 vorgesehen, der vom Abgas-
strom durchstromt wird und ist ein dem Ascheraum 8 zugeordneter und unterhalb
von Brennkammer 4 und Warmetauscher 9 angeordneter Ascheaustragsférderer
10, eine Férderschnecke, vorgesehen, die in einen nicht ndher dargestellten Asche-
behalter ausmiindet. Ebenso ist eine nicht ndher dargestellte, die abzugebende

Warmemenge regelnde sensorgesteuerte Regeleinrichtung vorgesehen.

Die Rostelemente 6 sind um horizontale Achsen 7 in einen Rahmen 11 drehbar
gelagert angeordnet und mit einem Drehantrieb 12 Uber Schubstangen 13 und
Hebel 14 antriebsverbunden. Die Rostelemente 6 und die zueinander parallelen,
randseitigen Schwenkachsen 7 sind aus einer die Brennkammer 4 nach unten zum
Ascheraum 8 schlieBenden Gebrauchslage in eine Reinigungsstellung, in der auf
dem Rost aufruhendes Material zum Ascheraum 8 hin abgekippt werden kann,
verschwenkbar. Die Primarluftversorgung erfolgt Gblicherweise von unterhalb des
Rostes her Uber einen Primariuftkanal 15, welche Priméarluft anschlieRend durch die
Zwischenrdume zwischen den einzeinen Rostelementen 6 bzw. durch in den Rost-

elementen 6 vorgesehene Ausnehmungen zum Brennraum 4 hin eingebracht wird.

Insbesondere der Fig. 4 kann entnommen werden, dass die Rostelemente 6 in der
die Brennkammer 4 nach unten zum Ascheraum 8 hin abschlieBenden Gebrauchs-
lage nach Art einer Verzahnung ineinandergreifende Ansétze 16 aufweisen, die
zueinander auf Liicke versetzt angeordnet sind.

Der Regeleinrichtung gehéren nicht naher dargestelite Sensoren zur Flammbild-

und Flammtemperaturerkennung, zur Filistandserkennung in der Brennkammer




und im Lager, sowie zur Biomassenerkennung zu, die Uber eine Kommunikations-
einheit an die Regeleinrichtung angeschlossen sind, welche Kommunikationseinheit
mit einer Steuereinheit zur Ansteuerung der Antriebseinrichtung des Schneckenfér-
derers, des drehzahlgerechten Abgasventilators 2, des Ascheaustragsférderers 8
und des Drehantriebs 12 fiir die Rostelemente 6 zusammenwirkt.

Zur Nachverbrennung ist der Brennkammer 4 zwischen Rost 5 und Sauggeblase 2
ein an ein Sekundargeblase 17 angeschlossener Ringkanal 18 nachgeordnet, der
einen den Verbrennungsgasstrom 19 radial tiber Offnungen 20 in der inneren Ring-

wand des Ringskanals 18 mit Druckluft beaufschlagenden Nachbrenner bildet.

Die in die Brennkammer 4 ausmiindende Fordereinrichtung 7 umfasst einen dreh-
zahlgesteuerten horizontalen Schneckenférderer 20 zum Ausbringen des Stiickgu-
tes aus einem Lager, einen daran anschlieBenden Schneckenférderer mit vertikaler
Forderschnecke 21 und eine an die vertikale Férderschnecke 21 anschliefende
Zellradschleuse 22 von der aus das Brennmaterial in den Heizkessel gelangt. Zur
Zindung des im Brennraum angelangten Brennmaterials ist ein HeiBluftgeblase 23
vorgesehen. GréRere zu verbrennende Materialien, wie beispielsweise Holzscheite
oder dgl. kénnen uber die Aufgabeéffnung 24 flr Stiickgut auf dem Rost 5 abgelegt
werden. Der nach aufen hin isolierte Heizkessel weist zudem einen die Brennkam-
mer 4 und den der Brennkammer 4 nachgeschlossenen Abluftkanal zumindest

teilweise umschlieRenden, von einem Warmetrager durchstrémbaren Mantel 25 auf.

Das zu verbrennende Material wird tUblicherweise Gber die Férdereinrichtung 7 aus
einem Lagerraum zum Brennraum hin geférdert, wobei es von der Zellradschleuse
22 uber ein Fallrohr in den Brennraum 4 mindet. Die Zundung des Brennstoffs
erfolgt mittels des HeiRluftgeblases 23. Die Reinigung des Rostes 5 kann durch das
periodische Drehen der Rostelemente 6 erfolgen, wobei die Verbrennungsrickstéan-
de in den darunter liegenden Ascheraum 8 fallen, von wo die Asche mit dem Aus-
tragsférderer 10 in einen Aschekasten befordert wird. Die heien Verbrennungsga-
se werden durch den mehrziigig ausgelegten Rohrwarmetauscher 9 vom drehzahl-
geregelten Saugzuggeblase in Richtung Kamin gefordert. Die Reinigung des Rohr-
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warmetauschers erfolgt in an sich bekannter Weise automatisch Uber separate
Reinigungsschnecken. Die dabei anfallende Asche féllt wiederum in eine unterhalb
des Warmetauschers gelegene Aschekammer, aus der die Asche durch die Asche-
kammer 8 hindurch mit dem Ascheaustragsférderer 10 in den Aschekasten ge-
bracht werden kann.

Die Verbrennung wird mittels Sensoren und einer Lambdasonde {iberwacht und die
drehzahlgeregelten Priméar- und Sekundéarluftgebldse sowie das Saugzuggeblase
und die zugefuihrte Brennstoffmenge in Abhéngigkeit von der bendtigten Warme-
menge von der Regeleinrichtung angesteuert.




Anspriche:

1. Vorrichtung zum Verbrennen von Biomasse, insbesondere auf Zelluloseba-
sis, mit einem Saugzuggebldse, mit einem eine Brennkammer nach unten ab-
schlieBenden, an eine Primariuftzufuhr anschlieBbaren Rost aus beweglichen
Rostelementen, mit einer von einem Lager her Uber eine Fordereinrichtung mit
Biomasse beschickbaren,' oberhalb eines Ascheraumes angeordneten Brenn-
kammer, mit einem Warmetauscher, mit einem dem Ascheraum zugeordneten und
unterhalb von Brennkammer und Warmetauscher angeordneten Ascheaustrags-
forderer und mit einer die abzugebende Warmemenge regeinden sensorgesteuer-
ten Regeleinrichtung, dadurch gekennzeichnet, dass die Rostelemente (6) drehbar
in einem Rahmen (11) angeordnet und mit einem Drehantrieb antriebsverbunden
sind, mit dem die Rostelemente (6) um zueinander parallele, randseitige Schwenk-
achsen (7) aus einer die Brennkammer (4) nach unten zum Ascheraum (8) ab-
schlieBenden Gebrauchslage in eine Reinigungsstellung verschwenkbar sind.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Rostele-
mente (6) in der die Brennkammer (4) nach unten zum Ascheraum (8) hin ab-
schlieBenden Gebrauchslage nach Art einer Verzahnung ineinandergreifende
Ansatze (16) aufweisen, wobei die ineinandergreifenden Anséatze (16) zueinander
auf Lacke versetzt sind.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der
Regeleinrichtung wenigstens Sensoren zur Flammbild- und Flammtemperaturer-
kennung, zur Fullstandserkennung in der Brennkammer (4) und im Lager sowie
vorzugsweise zur Biomasseerkennung zugehdren, die liber eine Kommunikations-
einheit an die Regeleinrichtung angeschlossen sind, welche Kommunikationseinheit
mit einer Steuereinheit zur Ansteuerung der Antriebseinrichtung des Schneckenfdr-




derers (7), des drehzahigeregelten Abgasventilators (2), des Ascheaustragsférde-
rers (10) und des Drehantriebes (12) fiir die Rostelemente (6) zusammenwirkt.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
dass der Brennkammer (4) zwischen Rost (5) und Sauggeblase (2) ein an ein Se-
kundargebléase (17) angeschlossener Ringkanal (18) nachgeordnet ist, der einen
den Verbrennungsgasstrom (19) radial mit Druckiuft beaufschlagenden Nachbren-
ner bildet.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet,
dass die in die Brennkammer (4) ausmiindende Fordereinrichtung (7) einen dreh-
zahlgesteuerten Schneckenférderer mit vertikaler Férderschnecke (21) umfasst, die
vorzugsweise Uber eine Zellradschleuse (22) an die Brennkammer (4) angeschlos-
sen ist.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, gekennzeichnet durch die
Verwendung eines HeiBluftgebléses (23) zur Zindung des Brennstoffes.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet,
dass der Brennkammer (4) neben der in die Brennkammer (4) ausmiindenden
Férdereinrichtung fir Biomasse eine Aufgabedffnung (24) fur Stuckgut, insbesonde-
re Holzscheite, zugeordnet ist.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet,
dass die Brennkammer (4) und vorzugsweise der der Brennkammer (4) nachge-
schlossene Abluftkanal einen von einem Warmetrager durchstrémbaren Mantel
aufweisen.

Linz, am
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Aktenz.: 2A A 434/2008
Klasse: F24 B

(neue) PATENTANSPRUCHE

Vorrichtung zum Verbrennen von Biomasse, insbesondere auf Zelluloseba-
sis, mit einem Saugzuggebldse, mit einem eine Brennkammer (4) nach un-
ten abschlieBenden, an eine Priméarluftzufuhr anschlieBbaren Rost (5) aus
beweglichen Rostelementen (6), mit einer von einem Lager her Gber eine
Fordereinrichtung mit Biomasse beschickbaren, oberhalb eines Ascherau-
mes angeordneten Brennkammer (4), mit einem Warmetauscher (9), mit
einem dem Ascheraum zugeordneten und unterhalb von Brennkammer (4)
und Wéarmetauscher (9) angeordneten Ascheaustragsférderer und mit einer
die abzugebende Wiarmemenge regelnden sensorgesteuerten Regeleinrich-
tung, wobei die Rostelemente (6) drehbar in einem Rahmen (11) angeord-
net und mit einem Drehantrieb antriebsverbunden sind, mit dem die Rost-
elemente (6) um zueinander parallele, randseitige Schwenkachsen (7) aus
einer die Brennkammer (4) nach unten zum Ascheraum (8) abschlieBenden
Gebrauchslage in einer Reinigungsstelle verschwenkbar sind, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Rostelemente (6) in der die Brennkammer (4)
nach unten zum Ascheraum (8) hin abschlieBenden Gebrauchslage nach Art
einer Verzahnung ineinandergreifende Ansatze (16) aufweisen, wobei die
ineinandergreifenden Ansétze (16) zueinander auf Liicke versetzt sind.

Vorrichtung. nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der
Regeleinrichtung wenigstens Sensor zur Flammbild- und Flammtemperatur-
kennung, zur Fillstandserkennung in der Brennkammer (4) und im Lager
sowie vorzugsweise zur Biomasseerkennung zugehdren, die Uber eine
Kommunikationseinheit mit einer Steuereinheit zur Ansteuerung der An-
triebseinrichtung des Schneckenférderers (7), des drehzahlgeregelten Ab-
gasventilators (2), des Ascheaustragsforderers (10) und des Drehantriebes
(12) fur die Rostelemente (6) zusammenwirkt.

Vorrichtung nach einem Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
dass der Brennkammer (4) zwischen Rost (5) und Sauggebldse (2) ein an
ein Sekundérgeblése (17) angeschlossener Ringkanal (18) nachgeordnet ist,
der einen den Verbrennungsgasstrom (19 radial mit Druckluft beaufschla-
genden Nachbrenner bildet.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
dass die in die Brennkammer (4) ausmindende Férdereinrichtung (7) einen
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drehzahlgesteuerten Schneckenférderer mit vertikaler Férderschnecke (21)
umfasst, die vorzugsweise Uber eine Zellradschleuse (22) an die Brenn-
kammer (4) angeschlossen ist.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, gekennzeichnet durch die
Verwendung eines HeiBluftgebldses (23) zur Ziindung des Brennstoffes.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet,
dass der Brennkammer (4) neben der in die Brennkammer (4) ausmiinden-
den Férdereinrichtung fiir Biomasse eine Aufgabedffnung (24) fur Stiickgut,
insbesondere Holzscheite, zugeordnet ist.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet,
dass die Brennkammer (4) und vorzugsweise der der Brennkammer (4)
nachgeschlossene Abluftkanal einen von einem Warmetrager durchstrom-
baren Mantel aufweisen.
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