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W patencie nr 33673 opisano spos6b odzy-
skiwania szlachetnych metali porwanych z ka-
talizatorow mprzez gazy podczas reakcji katali-
tycznych, zwlaszcza reakcji utleniania amonia-
ku, polegajacy na przepuszczaniu gazéw, po-
chodzacych z reakcji katalitycznej. przez filtr.
zdolny/ do zatrzymywania czastek katalizatora,
zwlaszcza przez filtr z ogniotrwalego materiatu
wildknistego.

Obecnie wykryto, ze szczegdlnie dobre wy-
niki osigga sie stosujgc filtry, utworzone z ma-
sy przewodzacej elektryczno$é a zwlaszcza
utworzone z masy metalowej.

"Filtr metalowy najlepiej umie$ci¢c w komo-
rze. tak Zeby nie tamowal przeplywu gazu,

przed miejscem skraplania pary wodnej. Prze-
puszczalna dla gazu masa filtru moze sie skla-
da¢ z metalu w postaci widknistej, np. w ‘po-
staci welny. Szczegdlnie odpowiednie do tego
celu sg metale takie, jak stal nierdzewna, stal
niklowa, stal chromowa, aluminium, monel
i nikiel, gdyz sa one odporne na dzialanie wy-
sokich temperatur oraz na korozyjne dzialanie
gazéw.

Gdy na filtrze zbierze sie dostateczna ilosé
metalu szlachetnego, filtr usuwa sie i zaste-
puje go Swiezym. Usuniety filtr poddaje sie
nastepnie odpowiedniej obrébce w celu odzy-
skania zawartegb w nim szlachetnego metalu.
Naogétl odzyskiwanie polega na rozpuszczeniu
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metalu lub stopu w odpowiednim rozpuszczai-
niku, nie rozpuszczajacym szlachetnego metaiu,
i na oddzielaniu pozostalego metalu szlachet-
nego. W wicgkszo$ci przypadkow metal mozna
rdzpusci¢ w. kwasie solnym, a,zawarty w nim
métal szlachetny odsaczyé od otrzymanego roz-
tworu Jezeli metal albo stop, uzyty jako fil‘:,
trzeba "rozpuszczaé W' rozpuszczalnikach dosta-
tecznie mocnych do rozpuszczenia réwniez
i katalizatora, to " katalizator odzyskuje sig
przez odpowiednig dalsza chemiczng przerobke
wedlug znanych metod.

Okazalo sie, iz stosujac, filtry metalowe‘

mozna odzyskaé o 20% wiecej szlachetnego
metalu, niz przy uzyciu filtr6w 2z niemetalo-
wych materiatéw ogmotrwalych, wymlemonych
w patencie nr 33673.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposob odzyskiwania szlachetnych metali,
porwanych z katalizatoré6w przez gazy pod-

‘vczas reakcji katali’tycznych, zwlaszeza reak-

cji utleniania ~amoniaku, wedlug patentu
nr 33673, znamienny tym, Zze gazy, pochodzace

z reakcji katalitycznej. przepuszcza sie przez -

filtr, utworzony z przepuszczalnej dla gazu

_masy, przewodzacej elektrycznosé.

Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny. tym,-ze
filtr sklada sie z przepuszczalnej dla gazow
masy metalowej.

. Sposéb wedlug zastrz. 1 lub 2, znamienuny

tym, ze filtr sklada sie z metalu w postaci
wldknistej.

. Spo.sob wedlug zastrz. 1 — 3, znamienuy

tym, ze filtr umieszcza sie¢ w strumieniu

gazu przed miejscem skraplania pary wodnej. .
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