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DESCRIPCION

GRIFO DE DUCHA MONOMANDO CON INSERTO PLASTICO INTERIOR DE
CONDUCCION DIFERENCIADA DE LINEAS HIDRAULICAS

La presente invencién se refiere a un grifo monomando con suministro de agua sanitaria con

entradas de agua al grifo con separacién entre ellas del tipo ducha.

Antecedentes de la invencidn

Son conocidos y, por tanto, forman parte del estado de la técnica, los grifos que se adaptan
a los puntos de suministro de agua, de instalacién separada alrededor de unos 15 cm, que

convencionalmente se utilizan en duchas.

Los grifos utilizados para acoplarse a estas instalaciones son normalmente grifos
especificos de ducha que tienen una estructura de cuerpo de grifo con al menos un
acoplamiento a cada una de las lineas hidraulicas instaladas, una parte de su cuerpo que
realiza la conduccién de cada una de las lineas hidraulicas hacia la zona de mezcla y su

posterior salida o salidas de suministro.

Estos grifos conocidos pueden ser del tipo monomando, con lo que la geometria y
configuracién interior del grifo se complica por la necesidad de tener divisiones interiores
gue independicen de manera estanca el circuito de agua caliente del de agua fria hasta la

entrada de ambas, caliente y fria, en el cartucho de mezcla y regulacién de caudal.

El proceso de fabricacion convencional de este tipo de grifos con camaras y paredes
internas se realiza por moldeo del metal fundido que se introduce en moldes habitualmente
de arena. Esto implica la generacién de moldes y noyos para cada uno de los modelos de
grifo, asi como realizar la fundicién del metal que formara la estructura de dicha parte del
grifo. El proceso de fabricacidon, de esta manera, tiene unos costes tanto de preparacion de
moldes como de consumo de energia bastante elevados, teniendo ademas un tiempo de

fabricacion elevado.

De este modo, se hace necesaria la nueva configuraciéon de un grifo de ducha monomando

para evitar los inconvenientes del estado de la técnica conocido.
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Descripcién de la invencién

El objetivo de la presente invencién es el de proporcionar un grifo de ducha monomando con
inserto plastico interior de conduccion diferenciada de lineas hidraulicas, los cuales consiguen
resolver los inconvenientes citados, presentando otras ventajas que se describiran a

continuacion.

Al respecto, se ha de entender que la indicacién del tipo de grifo como del tipo ducha, ha de
incluir cualquier tipo de grifo ubicado en una instalacién de ducha o no, en donde dicho grifo
esté configurado para recoger las entradas de cada una de las lineas hidraulicas, de agua
fria y caliente, que se encuentran separadas entre ellas y que para ello se dispongan de
conexién al grifo rigidas, es decir, formadas las conexiones por el propio cuerpo del grifo y
en donde el grifo contiene para cada una de estas conexiones, una conduccidn interior

rigida dispuesta en el interior del cuerpo del grifo.

De acuerdo con este objetivo, y con respecto a un primer aspecto, la presente invencion se
basa en un grifo de ducha monomando con inserto plastico interior de conduccidn
diferenciada de lineas hidraulicas, en donde el grifo comprende un cuerpo metalico con
acoplamiento rigido a dos entradas de lineas hidraulicas configuradas para el suministro

hidraulico al grifo de tipo ducha.

De manera ventajosa para la presente invencion, el cuerpo metalico del grifo esta
configurado en al menos dos partes, una parte formada por una o mas primeras piezas de
conduccion desde cada una de las entradas al grifo de cada una de las lineas hidraulicas
hacia una segunda pieza a modo de cuerpo principal. Esta segunda pieza del cuerpo
metalico se encuentra configurada para el alojamiento del cartucho de mezcla y/o regulacién
de caudal del grifo y el acoplamiento del mando o maneta de regulaciéon de caudal y de

proporcion de mezcla.

También de manera ventajosa para la invencion, el interior del cuerpo metalico del grifo se
configura de manera que desde las dos entradas de lineas hidraulicas se conduce el agua
de manera diafana por las primeras piezas a la zona de la segunda pieza que forma el
cuerpo principal, sin conducciones o paredes interiores metalicas que separen de manera

estanca el agua de cada una de las dos lineas hidraulicas hasta las mismas entradas de
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agua al cartucho de mezcla y/o regulaciéon de caudal del grifo.

Otra caracteristica ventajosa es que el grifo comprende un inserto de material plastico que
se instala en la segunda pieza del cuerpo metalico del grifo y se acopla de manera estanca
por su extremo interior al flujo de agua de cada una de las primeras piezas del cuerpo del
grifo, configurandose el inserto de manera que divide de manera estanca las aguas de cada

una de las lineas hidraulicas de forma estanca del resto del cuerpo del grifo y entre ellas.

Este el inserto de material plastico comprende, para cada entrada al inserto desde cada una
de las primeras piezas de cada linea hidraulica, una primera salida de conexién del inserto,
independiente y estanca, para cada una de las entradas hidraulicas correspondientes al

cartucho.

El inserto de material plastico también comprende una conduccion hidraulica con entrada al
inserto desde el cartucho, una vez mezclada el agua y regulado el caudal, para dirigir dicha

agua mezclada a una 0 mas salidas de suministro.

De manera especialmente ventajosa, el grifo comprende al menos un sistema de fijacion de
la posicidén del inserto de material plastico en el cuerpo del grifo, en donde el sistema de
fijacion es accesible desde el exterior del cuerpo del grifo, configurado este sistema de

fijacion para retener en la posicidén deseada de trabajo dicho inserto.

Con esta configuracién se consigue disponer de un grifo del tipo ducha que puede ser
fabricado de manera mas econdmica y rapida, al no tener que realizar un molde complicado
y especifico para la fabricaciéon de su cuerpo metalico, ni emplear procesos de fundido y
moldeo. El cuerpo metalico del grifo se fabrica de manera preferente por union soldada de
partes constituidas a partir de estampaciéon, embutido o corte y mecanizado de plancha de
material metalico, creando subpiezas que forman el cuerpo y que se sueldan entre ellas, sin
realizar divisiones interiores de conduccidén de las aguas conectadas hasta la posicion de

ubicacién del cartucho de mezcla y de regulacién del caudal.

La configuracion del inserto permite por un lado el acoplamiento estanco a cada flujo de
agua de cada una de las conducciones interiores diafanas que provienen de cada entrada
de las lineas hidraulicas, asi como por otro lado la conduccidn separada y estanca entre

ellas de cada flujo de agua, caliente y fria, hasta el cartucho de mezcla y regulaciéon de
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caudal. El inserto asi configurado también permite una conduccion estanca entre la salida
del agua mezclada del cartucho hasta las una o mas salidas del grifo. Otra ventaja de la
configuracién indicada, es la de poder fijar la posicidn correcta del inserto de plastico
evitando su giro en su posicion de acoplamiento longitudinal y de este modo, evitando el
desacoplamiento estanco entre las diferentes entradas al inserto y/o salidas del mismo hacia

el cartucho o las propias salidas de suministro del grifo.

Segun una realizacion preferida de la invencion, el inserto de material plastico, al menos
después de cada acoplamiento a cada una de las primeras piezas del cuerpo del grifo
correspondientes a las entradas de agua de cada linea hidraulica, comprende camaras de
agua a modo de camaras de expansion que posteriormente se conducen de manera
independiente y estanca a cada una de las entradas de agua del cartucho. Estas camaras
de agua estan constituidas por camaras de expansion y espacios suficientes para que el

comportamiento del agua sea estable y no genere vértices agresivos y ruidos.

Esta configuracién permite imitar la configuracién que se realiza en los moldes de arena
convencionales en los procesos de produccion de cuerpos de grifo con estructura dividida
interior y que permiten un menor ruido en el flujo de agua al pasar por los diferentes pasos
divididos entre agua fria y caliente. De este modo, la configuracion del inserto de plastico
permite también reducir el ruido del flujo del agua a través de sus diferentes pasos o

conducciones.

También de manera preferente, aunque opcional, las primeras piezas de cada linea
hidraulica se fijan por soldadura a las paredes de la segunda pieza que forma el cuerpo
principal del grifo, en donde esta segunda pieza comprende al menos una abertura de
entrada desde cada primera pieza, acoplandose el inserto de manera estanca a al menos
una de estas aberturas de entrada y/o a la cavidad donde desemboca la entrada de agua
desde la primera pieza previa al inserto, separando de manera estanca el flujo de las dos

entradas de agua desde las lineas hidraulicas.

Esta configuracion permite tener una estructura de montaje del cuerpo del grifo muy sencilla
y un inserto de plastico que se adapta a ella para mantener independizados y estancos los
dos flujos diferenciados de entrada de agua, fria y caliente. Como se ha indicado, la
conexién del inserto con respecto a las entradas de agua desde las primeras piezas a la

segunda pieza del cuerpo, puede realizarse directamente sobre la conexién estanca a cada
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una de las aberturas de entrada, o realizando solamente esta conexion estanca a una de las
aberturas de entrada e independizando la camara de agua que recoge la otra entrada de

agua, desde la otra primera pieza.

Segun una realizacién también preferente de la invencidn, el sistema de fijacién es un
pasador, tornillo o similar fijado en una posicion longitudinal y radial concreta con capacidad
de introducirse hacia el interior de la segunda pieza, que se aprieta o acopla desde el
exterior del cuerpo del grifo y que se introduce, al menos parcialmente, en una ranura u
orificio del inserto de plastico con la que se alinea en la posicion de trabajo del inserto en el
cuerpo. El conjunto de inserto y cuerpo de grifo se configura de manera que se bloquea la
posicidon de dicho inserto con respecto a las piezas primera y segunda del cuerpo
manteniendo la correcta y estanca distribucién de agua entre las entradas hidraulicas, el

cartucho y las salidas del grifo.

De acuerdo con esto, de manera preferente aunque opcional, la ranura u orificio del inserto
de plastico, configurada para recibir el sistema de fijacidn, comprende un inserto metalico
para fijar dicho sistema de fijacion. Esta configuracion permite aumentar la resistencia y

estabilidad estructural de la zona de recepcién del sistema de fijacién.

En relacidn con cualquier realizacidén del sistema de fijacién, de manera preferente, dicho
sistema de fijacion se ubica alineado con una de las salidas de suministro de dicho grifo y a
su vez alineado con la ranura u orificio del inserto. Esta configuracién permite hacer efectivo
el bloqueo de la posicién del inserto desde el exterior del cuerpo del grifo, sin necesidad de
crear un agujero adicional para la disposicidn del acceso a dicho sistema de fijacién o
incluso para su propia disposicién en dicha abertura adicional en el cuerpo del grifo,
aprovechando la abertura ya existente para, por ejemplo, la salida de agua de suministro al

usuario.

De manera alternativa a la realizacidon anterior, el sistema de fijacion se ubica en una
abertura adicional y especifica del propio cuerpo metalico, en una posicién alineada con la

ranura u orificio del inserto.

Segun una posible realizacion opcional de la invencion, aunque también de manera
preferente, la segunda pieza comprende un roscado perimetral en su parte mas cercana a la

zona del mando o maneta del grifo, en donde se acopla una tuerca configurada para el apriete
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del cartucho y/o inserto y su bloqueo en su posicion longitudinal dentro de dicha segunda

pieza.

Esta configuracion permite atribuir la responsabilidad del empaquetado y fijacion longitudinal
del conjunto a esta fijacién por apriete roscado, para dejar al sistema de fijacion desde el

exterior, unicamente la fijacién de su posicién radial.

En relacién al empaquetado anterior realizado por el sistema de apriete de tuerca, dicho
apriete de la tuerca sobre el inserto realiza un desplazamiento del inserto contra un tope
mecanico ubicado en el cuerpo metalico del grifo.

Segun una realizacidén adicional a cualquiera de las descritas anteriormente, el cuerpo del
grifo, es de acero inoxidable con sus partes formadas al menos por las primeras y segundas
piezas realizadas por piezas independientes formadas por tramos de tubo o piezas
embutidas o estampadas y con uniones mediante soldadura. Esto, permite la constitucion y
fabricacion de un grifo con un menor tiempo de produccidn, ahorro de coste energético de

fabricacion.

Segun una realizacién preferida de la invencidon, adicional también a cualquiera de las
anteriores, el inserto y el cuerpo del grifo se configuran con al menos una salida de suministro

del tipo ducha.

De manera analoga para cualquiera de las realizaciones anteriores, el inserto se configura en
una unica pieza monobloque. Esta realizacidon permite tener una configuracion de inserto sin
tener acoplamientos entre piezas, ni los problemas de ajustes y movimientos entre piezas

para formar el inserto.

Breve descripcién de las figuras

Para mejor comprensidn de cuanto se ha expuesto se acomparfan unos dibujos en los que,

esquematicamente y tan sélo a titulo de ejemplo no limitativo, se representa un caso

practico de realizacién.

La figura 1 es una vista esquematica en perspectiva seccionada del grifo de tipo ducha de la

invencion.
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La figura 2 es una vista esquematica en planta seccionada del grifo de tipo ducha de la

figura 1.

La figura 3 es una vista esquematica en perspectiva del inserto plastico incluido en el grifo

de tipo ducha de la invencion.

La figura 4 es una vista esquematica en alzado lateral seccionado del grifo de tipo ducha de

la figura 1, con la seccién realizada por la abertura de salida de agua del grifo.

Descripcién de una realizacién preferida

Segun una realizacién preferida de la invencién, tal y como puede verse en las figuras 1y 2,
el grifo (10) se encuentra configurado a modo de grifo de ducha, en donde este grifo (10)
tiene un cuerpo metalico (11), en esta realizacion de acero inoxidable, con una conexion
rigida a cada una de las entradas de lineas hidraulicas (20), agua fria y agua caliente, de la
instalacion de suministro. De este modo, el cuerpo metalico (11) del grifo (10) comprende
una primer pieza (11.1) de conducciéon agua para cada una de las entradas de las lineas
hidraulicas (20) al grifo (10), las cuales se conectan con una unica segunda pieza (11.2) a
modo de cuerpo principal del grifo (10) donde se aloja el cartucho (13) de mezcla y
regulacion de caudal, asi como su mando o maneta (22) de control, dirigiendo estas
primeras piezas (11.1) el flujo de agua desde cada una de dichas entradas de las lineas

hidraulicas (20) hacia dicha segunda pieza (11.2) del cuerpo metalico (11) del grifo (10).

En la presente realizacidn se tiene una configuracién de estas primeras y segunda piezas
(11.1, 11.2) en forma de cuerpos cilindricos tubulares de acero inoxidable, en donde las dos
primeras piezas (11.1) se sueldan a lado y lado de la segunda pieza (11.2). La segunda
pieza (11.2) comprende una abertura (15) de conexidn para cada una de la primera pieza
(11.1).

El grifo (10) de la presente invencién comprende un inserto (14) de material plastico, como
el PPS - sulfuro de polifenileno, o el PPO - éxido de polifenileno, por ejemplo, que se instala
en la segunda pieza (11.1) del cuerpo metalico (11) del grifo (10), actuando como receptor y

separador estanco de cada uno de los flujos de agua desde cada una de aberturas (15) de
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conexién para cada una de la primera pieza (11.1) y conduciendo de manera independiente
y estanca cada uno de estos flujos de agua hasta sus correspondientes salidas de conexion
(16) del inserto (14) al cartucho (13). Este inserto también recoge el agua mezclada en el

cartucho (13) para dirigirlo a la salida (18) del grifo (10) correspondiente a la ducha.

En esta realizacién, el inserto (14) realiza sus conducciones a modo de camaras de agua a
modo de camaras de expansién, consiguiendo que el comportamiento del agua sea estable
y no genere vértices agresivos, reduciendo el ruido del paso de los flujos de agua a través
de dicho inserto (14), en particular después del acoplamiento estaco directo a la abertura
(15) de una de las primera piezas (11.1) del cuerpo (11) del grifo (10) correspondiente a una
de las entradas de agua de cada linea hidraulica (20), ya que la otra abertura (15) que
conecta con la otra primera pieza (11.1) desemboca ya directamente en una cavidad (15.1)

previa al inserto (14) donde desemboca esta ultima primera pieza (11.1).

Con esta configuracién, se hace imprescindible el correcto posicionamiento del inserto en el
cuerpo metalico (11) del grifo (10), tanto en su posicion axial como radial, para quedar
correctamente posicionado con respecto de las aberturas (15) de entrada del flujo del agua
proveniente de las primeras piezas (11.1) y de las conexiones con el cartucho (13), asi como

con la salida (18) del grifo.

Para ello el grifo dispone por un lado de un sistema de empaquetamiento del cartucho (13) y
del inserto (14) contra un tope mecanico (25) ubicado en el cuerpo metalico (11) del grifo
(10). El sistema de empaquetado del conjunto se realiza mediante el roscado de una tuerca
(24) sobre un roscado perimetral (23) de la segunda pieza (11.2) en su parte mas cercana a
la zona del mando o maneta (22), en donde al roscar la tuerca (24) esta se desplaza rotando
hacia la posicion de tope mecanico (25) ubicado en la parte interior de la segunda pieza
(11.2) en la zona de ubicacién de sus aberturas (15). En este desplazamiento de la tuerca
(24) realiza el apriete del conjunto de cartucho (13) e inserto (14) hacia dicho tope mecanico

hasta su correcto apriete y bloqueo de la posicién.

Para la fijacién del inserto (14) en su posicion correcta radial en la segunda pieza (11.2) del
cuerpo metalico (11) del grifo (10) se dispone de un sistema de fijacién (19), tal y como
puede verse en la figura 4, formado por un pasador o similar fijado en una posicidon
longitudinal y radial concreta con capacidad de introducirse hacia el interior de la segunda

pieza (11.2) y configurandose para acoplarse en un orificio (21) del inserto (14), tal y como
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se muestra en la figura 3, gracias a que en la posicidén de trabajo el orificio (21) del inserto
queda en una posicidn alineada con el pasador del sistema de fijacidn (19), permitiendo

dicho acoplamiento y bloqueo de la posicion.

En la presente realizacién el orificio (21) del inserto (14) para la insercién del sistema de

fijacion (19) comprende un inserto metalico para recibir y fijar dicho sistema de fijacion (19).

Esta realizacion también muestra, tal y como puede verse en la figura 4, una alineacion de la
zona donde se encuentra el sistema de fijacidén (19) con la propia salida (18) de agua, para
realizar el acceso al accionamiento del pasador desde el exterior y no hacer necesaria la
creacion de un nuevo agujero adicional en el cuerpo metalico (11) del grifo (10) para esta

fijacion radial del inserto (14).

En una realizacion alternativa, con respecto a esta solucion de acceso al sistema de fijacion,
se puede tener una abertura adicional y especifica del propio cuerpo (11) metalico, en una
posicidén alineada con la ranura u orificio (21) del inserto (14), cuando este inserto (14) se

encuentra en la posicion correcta de trabajo.

El inserto (14) de material plastico, en la presente realizacion, puede realizarse en una unica
pieza monobloque minimizando problemas de acoplamientos y tolerancias entre posibles
varias piezas en la que se podria ver constituido en realizaciones alternativas posibles de
dicho inserto (14). Los acoplamientos estancos se realizan mediante la utilizacion de juntas
téricas o juntas de estanqueidad convencionales para el contacto entre superficies del

inserto a entrar en contacto con el cuerpo metalico (11) del grifo o del cartucho (13).

A pesar de que se ha hecho referencia a una realizacion concreta de la invencion, es
evidente para un experto en la materia que el grifo de ducha monomando con inserto plastico
interior de conduccién diferenciada de lineas hidraulicas, que se ha descrito es susceptible de
numerosas variaciones y modificaciones, y que todos los detalles mencionados pueden ser
substituidos por otros técnicamente equivalentes, sin apartarse del ambito de proteccion

definido por las reivindicaciones adjuntas.

10



10

15

20

25

30

35

ES1316151U

REIVINDICACIONES

1.- GRIFO DE DUCHA MONOMANDO CON INSERTO PLASTICO INTERIOR DE
CONDUCCION DIFERENCIADA DE LINEAS HIDRAULICAS, en donde el grifo (10)
comprende un cuerpo metalico (11) con acoplamiento rigido a dos entradas de lineas
hidraulicas (20) configuradas para el suministro hidraulico al grifo (10) de tipo ducha,

caracterizado por el hecho de que el cuerpo metalico (11) del grifo (10) esta
configurado en al menos dos partes, una o mas primeras piezas (11.1) de conduccién desde
cada una de las entradas al grifo (10) de cada una de las lineas hidraulicas (20) hacia una
segunda pieza (11.2) a modo de cuerpo principal, configurada esta segunda pieza (11.2) del
cuerpo metalico para el alojamiento del cartucho (13) de mezcla y/o regulacién de caudal del
grifo (10) y el acoplamiento del mando o maneta (22) de regulacién de caudal y de
proporcion de mezcla;

en donde el interior del cuerpo metalico (11) del grifo (10) se configura de manera
que desde las dos entradas de lineas hidraulicas (20) se conduce el agua de manera
diafana por las primeras piezas (11.1) a la zona de la segunda pieza (11.2) que forma el
cuerpo principal, sin conducciones o paredes interiores metalicas que separen de manera
estanca el agua de cada una de las dos lineas hidraulicas (20) hasta las mismas entradas
de agua al cartucho (13) de mezcla y/o regulacién de caudal del grifo (10);

en donde, el grifo (10) comprende un inserto (14) de material plastico que se instala
en la segunda pieza (11.2) del cuerpo metalico (11) del grifo (10) y se acopla de manera
estanca por su extremo interior (14.1) al flujo de agua de cada una de las primeras piezas
(11.1) del cuerpo (11) del grifo (11), configurandose el inserto (14) de manera que divide de
manera estanca las aguas de cada una de las lineas hidraulicas (20) de forma estanca del
resto del cuerpo del grifo (10) y entre ellas (20);

en donde, el inserto (14) de material plastico comprende, para cada entrada al
inserto (14) desde cada una de las primeras piezas (11.1) de cada linea hidraulica (20), una
primera salida de conexién (16) del inserto, independiente y estanca, para cada una de las
entradas hidraulicas correspondientes al cartucho (13),

en donde, el inserto (14) de material plastico comprende una conduccidn hidraulica
(17) con entrada al inserto (14) desde el cartucho (13), una vez mezclada el agua y regulado
el caudal, para dirigir dicha agua mezclada a una 0 mas salidas (18) de suministro, y

en donde, el grifo (10) comprende al menos un sistema de fijacion (19) de la posicion

del inserto (14) de material plastico en el cuerpo del grifo (10), en donde el sistema de

11
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fijacion (19) es accesible desde el exterior del cuerpo (11) del grifo (10), configurado este

sistema de fijacion (19) para retener en la posicion deseada de trabajo dicho inserto (14).

2.- GRIFO DE DUCHA MONOMANDO CON INSERTO PLASTICO INTERIOR, de acuerdo
con la reivindicacién 1, en donde el inserto (14) de material plastico, al menos después de
cada acoplamiento a cada una de las primeras piezas (11.1) del cuerpo (11) del grifo (10)
correspondientes a las entradas de agua de cada linea hidraulica (20), comprende camaras
de agua a modo de camaras de expansidn que posteriormente se conducen de manera

independiente y estanca a cada una de las entradas de agua del cartucho (13).

3.- GRIFO DE DUCHA MONOMANDO CON INSERTO PLASTICO INTERIOR, de acuerdo
con la reivindicacion 1 o 2, en donde las primeras piezas (11.1) de cada linea hidraulica se
fijan por soldadura a las paredes de la segunda pieza (11.2) que forma el cuerpo principal del
grifo (10), en donde esta segunda pieza (11.2) comprende al menos una abertura de entrada
(15) desde cada primera pieza (11.1), acoplandose el inserto (14) de manera estanca a al
menos una de estas aberturas de entrada (15) y/o cavidad (15.1) donde desemboca la
entrada de agua desde la primera pieza (11.1) previa al inserto (14), separando de manera

estanca el flujo de las dos entradas de agua desde las lineas hidraulicas (20).

4.- GRIFO DE DUCHA MONOMANDO CON INSERTO PLASTICO INTERIOR, de acuerdo
con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde el sistema de fijacién (19) es un
pasador, tornillo o similar fijado en una posicion longitudinal y radial concreta con capacidad
de introducirse hacia el interior de la segunda pieza (11.2), que se aprieta 0 acopla desde el
exterior del cuerpo (11) del grifo y que se introduce, al menos parcialmente, en una ranura u
orificio (21) del inserto (14) de plastico con la que se alinea en la posicion de trabajo del
inserto (14) en el cuerpo (11), configurado el conjunto de inserto (14) y cuerpo de grifo (11)
de manera que se bloquea la posicion de dicho inserto (14) con respecto a las piezas
primera y segunda (11.1 y 11.2) del cuerpo (11) manteniendo la correcta y estanca

distribucidon de agua entre las entradas hidraulicas, el cartucho y las salidas del grifo.

5.- GRIFO DE DUCHA MONOMANDO CON INSERTO PLASTICO INTERIOR, de acuerdo
con la reivindicacidon 4, en donde la ranura u orificio (21) del inserto (14) de plastico,
configurada para recibir el sistema de fijacion (19), comprende un inserto metalico para fijar

dicho sistema de fijacion (19).
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6.- GRIFO DE DUCHA MONOMANDO CON INSERTO PLASTICO INTERIOR, de acuerdo
con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde el sistema de fijaciéon (19) se
ubica alineado con una de las salidas (18) de suministro de dicho grifo (10) y a su vez

alineado con la ranura u orificio (21) del inserto (14).

7.- GRIFO DE DUCHA MONOMANDO CON INSERTO PLASTICO INTERIOR, de acuerdo
con cualquiera de las reivindicaciones 4 0 5, en donde el sistema de fijacidén (19) se ubica en
una abertura adicional y especifica del propio cuerpo (11) metalico, en una posicién alineada

con la ranura u orificio (21) del inserto (14).

8.- GRIFO DE DUCHA MONOMANDO CON INSERTO PLASTICO INTERIOR, de acuerdo
con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde la segunda pieza (11.2)
comprende un roscado perimetral (23) en su parte mas cercana a la zona del mando o0 maneta
(22) del grifo (10), en donde se acopla una tuerca (24) configurada para el apriete del cartucho

y/o inserto y su bloqueo en su posicidon longitudinal dentro de dicha segunda pieza (11.2).

9.- GRIFO DE DUCHA MONOMANDO CON INSERTO PLASTICO INTERIOR, de acuerdo
con la reivindicacion 8, en donde el apriete de la tuerca (24) sobre el inserto (14) realiza un
desplazamiento del inserto contra un tope mecanico (25) ubicado en el cuerpo metalico (11)
del grifo (10).

10.- GRIFO DE DUCHA MONOMANDO CON INSERTO PLASTICO INTERIOR, de acuerdo
con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde el cuerpo (11) del grifo (10), es de
acero inoxidable con sus partes formadas al menos por las primeras y segundas piezas
(11.1 y 11.2) realizadas por piezas independientes formadas por tramos de tubo o piezas

embutidas o estampadas y con uniones mediante soldadura.

11.- GRIFO DE DUCHA MONOMANDO CON INSERTO PLASTICO INTERIOR, de acuerdo
con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde el inserto (14) y el cuerpo (11) del

grifo (10) se configuran con al menos una salida (18) de suministro del tipo ducha.
12.- GRIFO DE DUCHA MONOMANDO CON INSERTO PLASTICO INTERIOR, de acuerdo

con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde el inserto (14) se configura en una

unica pieza monobloque.
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