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( 5 7 ) 【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 生 分 解 性 樹 脂 組 成 物 の 成 形 方 法 で あ っ て 、
　 熱 可 塑 化 澱 粉 を 含 む 当 該 生 分 解 性 樹 脂 組 成 物 が 粉 砕 さ れ る 粉 砕 プ ロ セ ス 、 及 び 、
　 当 該 粉 砕 プ ロ セ ス を 経 て 得 ら れ る 粉 砕 物 と エ ス テ ル 系 可 塑 剤 が 混 練 さ れ 、 次 い で 成 形 さ  
れ る 成 形 プ ロ セ ス を 含 み 、
　 当 該 生 分 解 性 樹 脂 組 成 物 に 含 ま れ る 生 分 解 性 樹 脂 が ポ リ ブ チ ル ア ジ ペ ー ト テ レ フ タ レ ー  
ト で あ り 、
　 当 該 ポ リ ブ チ ル ア ジ ペ ー ト テ レ フ タ レ ー ト の 質 量 及 び 当 該 熱 可 塑 化 澱 粉 の 質 量 の 合 計 １  
０ ０ 質 量 部 に 対 す る 当 該 エ ス テ ル 系 可 塑 剤 の 含 有 量 が ２ １ 質 量 部 以 上 で あ る 、 生 分 解 性 樹  
脂 組 成 物 の 成 形 方 法 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 生 分 解 性 樹 脂 組 成 物 の 成 形 方 法 、 及 び 生 分 解 性 樹 脂 成 形 体 に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 生 分 解 性 樹 脂 は 、 環 境 負 荷 低 減 の 観 点 か ら 石 油 由 来 プ ラ ス チ ッ ク の 代 替 材 料 と し て 長 年  
注 目 を 集 め て い る 。 特 に 生 分 解 性 ポ リ エ ス テ ル は 生 産 量 の 多 い 生 分 解 性 樹 脂 で あ り 、 様 々  
な 用 途 へ の 普 及 が 検 討 さ れ て い る 。

請求項の数　1　（全7頁）　最終頁に続く
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【 ０ ０ ０ ３ 】
　 特 許 文 献 １ は 、 ラ ク チ ド 及 び カ プ ロ ラ ク ト ン の ラ ン ダ ム 共 重 合 体 セ グ メ ン ト と 、 ラ ク チ  
ド の 単 独 重 合 体 セ グ メ ン ト と を 含 む ブ ロ ッ ク 構 造 を 備 え 、 当 該 ブ ロ ッ ク 構 造 の 末 端 に ３ 価  
以 上 の 多 価 ア ル コ ー ル が 結 合 し て な る 、 分 岐 型 生 分 解 性 ポ リ エ ス テ ル を 含 む 樹 脂 組 成 物 の  
成 形 体 を 開 示 し て い る 。
【 先 行 技 術 文 献 】
【 特 許 文 献 】
【 ０ ０ ０ ４ 】
【 文 献 】 特 開 ２ ０ ２ ３ － ０ ５ ８ ３ ３ ５ 号 公 報
【 発 明 の 概 要 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 近 年 、 柔 軟 性 が 大 き い 生 分 解 性 樹 脂 成 形 体 が 希 求 さ れ て い た 。 本 発 明 が 解 決 し よ う と す  
る 課 題 は 、 柔 軟 性 が 大 き い 生 分 解 性 樹 脂 成 形 体 を 与 え る 生 分 解 性 樹 脂 組 成 物 の 成 形 方 法 、  
及 び 当 該 生 分 解 性 樹 脂 成 形 体 を 提 供 す る こ と で あ る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 本 発 明 者 ら は 前 記 課 題 に 鑑 み 検 討 を 重 ね 、 生 分 解 性 樹 脂 組 成 物 が 粉 砕 さ れ る 粉 砕 プ ロ セ  
ス 、 及 び 、 当 該 粉 砕 プ ロ セ ス を 経 て 得 ら れ る 粉 砕 物 と 可 塑 剤 が 混 練 さ れ 、 次 い で 成 形 さ れ  
る 成 形 プ ロ セ ス を 含 む 、 生 分 解 性 樹 脂 組 成 物 の 成 形 方 法 は 、 柔 軟 性 が 大 き い 生 分 解 性 樹 脂  
成 形 体 を 与 え る こ と を 見 出 し た 。 本 発 明 は こ れ ら の 知 見 に 基 づ き 完 成 さ れ る に 至 っ た も の  
で あ る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 本 発 明 は 、 生 分 解 性 樹 脂 組 成 物 の 成 形 方 法 で あ っ て 、 熱 可 塑 化 澱 粉 を 含 む 当 該 生 分 解 性  
樹 脂 組 成 物 が 粉 砕 さ れ る 粉 砕 プ ロ セ ス 、 及 び 、 当 該 粉 砕 プ ロ セ ス を 経 て 得 ら れ る 粉 砕 物 と
エ ス テ ル 系 可 塑 剤 が 混 練 さ れ 、 次 い で 成 形 さ れ る 成 形 プ ロ セ ス を 含 み 、 当 該 生 分 解 性 樹 脂  
組 成 物 に 含 ま れ る 生 分 解 性 樹 脂 が ポ リ ブ チ ル ア ジ ペ ー ト テ レ フ タ レ ー ト で あ り 、 当 該 ポ リ  
ブ チ ル ア ジ ペ ー ト テ レ フ タ レ ー ト の 質 量 及 び 当 該 熱 可 塑 化 澱 粉 の 質 量 の 合 計 １ ０ ０ 質 量 部  
に 対 す る 当 該 エ ス テ ル 系 可 塑 剤 の 含 有 量 が ２ １ 質 量 部 以 上 で あ る 、 生 分 解 性 樹 脂 組 成 物 の  
成 形 方 法 に 関 す る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ １ ０ 】
　 本 発 明 の 生 分 解 性 樹 脂 組 成 物 の 成 形 方 法 は 、 柔 軟 性 が 大 き い 生 分 解 性 樹 脂 成 形 体 を 与 え  
る 。 本 発 明 の 生 分 解 性 樹 脂 成 形 体 は 柔 軟 性 が 大 き い 生 分 解 性 樹 脂 成 形 体 で あ る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 形 態 】
【 ０ ０ １ １ 】
　 本 発 明 に つ い て 更 に 詳 細 に 説 明 す る 。
　 な お 、 数 値 範 囲 の 「 X ～ Y 」 は 、 断 り が な け れ ば 、 X 以 上 か ら Y 以 下 を 表 し 、 両 端 の 数 値  
を い ず れ も 含 む 。 ま た 、 数 値 範 囲 を 示 し た と き は 、 上 限 値 お よ び 下 限 値 を 適 宜 組 み 合 わ せ  
る こ と が で き 、 そ れ に よ り 得 ら れ た 数 値 範 囲 も 開 示 し た も の と す る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 本 発 明 の 生 分 解 性 樹 脂 組 成 物 の 成 形 方 法 は 、 当 該 生 分 解 性 樹 脂 組 成 物 が 粉 砕 さ れ る 粉 砕  
プ ロ セ ス 、 及 び 、 当 該 粉 砕 プ ロ セ ス を 経 て 得 ら れ る 粉 砕 物 と 可 塑 剤 が 混 練 さ れ 、 次 い で 成  
形 さ れ る 成 形 プ ロ セ ス を 含 む 。
【 ０ ０ １ ３ 】
＜ 生 分 解 性 樹 脂 ＞
　 前 記 生 分 解 性 樹 脂 組 成 物 は 、 生 分 解 性 樹 脂 を 含 む 。 前 記 生 分 解 性 樹 脂 は 、 好 ま し く は 生  
分 解 性 ポ リ エ ス テ ル を 含 む 。 前 記 生 分 解 性 ポ リ エ ス テ ル は 、 特 定 の 生 分 解 性 ポ リ エ ス テ ル  
に 限 定 さ れ な い 。 前 記 生 分 解 性 ポ リ エ ス テ ル は 、 好 ま し く は 、 ポ リ 乳 酸 、 ポ リ ヒ ド ロ キ シ  
ア ル カ ノ エ ー ト 、 ポ リ ブ チ レ ン サ ク シ ネ ー ト 、 セ ル ロ ー ス ア セ テ ー ト 、 ポ リ ビ ニ ル ア ル コ  
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ー ル 、 ポ リ グ リ コ ー ル 酸 、 ポ リ ブ チ レ ン サ ク シ ネ ー ト － ｃ ｏ － ア ジ ペ ー ト 、 ポ リ ブ チ レ ン  
ア ジ ペ ー ト テ レ フ タ レ ー ト 、 及 び ポ リ エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト サ ク シ ネ ー ト か ら な る 群 か  
ら 選 択 さ れ る 少 な く と も １ つ を 含 み 、 よ り 好 ま し く は 、 ポ リ ブ チ ル ア ジ ペ ー ト テ レ フ タ レ  
ー ト 、 ポ リ 乳 酸 、 及 び ポ リ カ プ ロ ラ ク ト ン か ら な る 群 か ら 選 択 さ れ る 少 な く と も １ つ を 含  
み 、 更 に 好 ま し く は 、 ポ リ ブ チ ル ア ジ ペ ー ト テ レ フ タ レ ー ト 、 ポ リ 乳 酸 、 及 び ポ リ カ プ ロ  
ラ ク ト ン か ら な る 群 か ら 選 択 さ れ る 少 な く と も １ つ で あ る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
＜ 可 塑 剤 ＞
　 前 記 生 分 解 性 樹 脂 組 成 物 は 、 可 塑 剤 を 含 む 。 前 記 可 塑 剤 は 、 特 定 の 可 塑 剤 に 限 定 さ れ な  
い 。 前 記 可 塑 剤 は 、 好 ま し く は フ タ ル 酸 エ ス テ ル 、 ア ジ ピ ン 酸 エ ス テ ル 、 ト リ メ リ ッ ト 酸  
エ ス テ ル 、 ポ リ エ ス テ ル 、 セ パ シ ン 酸 エ ス テ ル 、 ア ゼ ラ イ ン 酸 エ ス テ ル 、 マ レ イ ン 酸 エ ス  
テ ル 、 安 息 香 酸 エ ス テ ル 、 リ ン 酸 エ ス テ ル 等 の エ ス テ ル 系 可 塑 剤 、 及 び エ ポ キ シ 化 植 物 油  
を か ら な る 群 か ら 選 択 さ れ る 少 な く と も １ つ 含 み 、 よ り 好 ま し く は エ ス テ ル 系 可 塑 剤 で あ  
る 。 前 記 エ ス テ ル 系 可 塑 剤 は 市 販 さ れ て い る 。 前 記 エ ス テ ル 系 可 塑 剤 の 市 販 品 と し て 、 大  
八 化 学 工 業 株 式 会 社 製 D A I F A T T Y - 1 0 1 （ 登 録 商 標 ） 、 Ｄ Ｉ Ｃ 株 式 会 社 製 モ ノ サ イ ザ ー P B -  
3 A 、 Ｄ Ｉ Ｃ 株 式 会 社 製 モ ノ サ イ ザ ー P B - 1 0 、 Ｄ Ｉ Ｃ 株 式 会 社 製 モ ノ サ イ ザ ー W - 8 3 、 理 研  
ビ タ ミ ン 株 式 会 社 製 バ イ オ サ イ ザ ー 、 竹 本 油 脂 株 式 会 社 エ レ カ ッ ト 等 が 挙 げ ら れ る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 前 記 生 分 解 性 樹 脂 組 成 物 は 、 熱 可 塑 化 澱 粉 を 含 ん で い て よ い 。 前 記 熱 可 塑 化 澱 粉 の 原 料  
と な る 澱 粉 は 特 定 の 澱 粉 に 限 定 さ れ な い 。 前 記 澱 粉 と し て 、 例 え ば コ ー ン ス タ ー チ 、 ワ キ  
シ ー コ ー ン ス タ ー チ 、 タ ピ オ カ 澱 粉 、 米 澱 粉 、 小 麦 澱 粉 、 馬 鈴 薯 澱 粉 、 甘 藷 澱 粉 、 緑 豆 澱  
粉 、 片 栗 澱 粉 、 葛 澱 粉 、 蕨 澱 粉 、 サ ゴ 澱 粉 等 が 挙 げ ら れ る 。 ま た 、 前 記 澱 粉 の ウ ル チ 種 、  
ワ キ シ ー 種 、 ハ イ ア ミ ロ ー ス 種 の よ う な 、 育 種 学 的 又 は 遺 伝 子 工 学 的 手 法 で 改 良 さ れ た 澱  
粉 の 少 な く と も １ 種 で あ っ て も よ い 。
　 本 発 明 で 使 用 さ れ る 澱 粉 は 、 澱 粉 粒 子 形 状 が 保 た れ る 範 囲 で あ れ ば 、 加 工 澱 粉 で あ っ て  
も よ い 。
　 前 記 加 工 澱 粉 と し て は 、 未 加 工 の 生 澱 粉 に 酸 化 処 理 、 エ ス テ ル 化 処 理 、 エ ー テ ル 化 処 理  
、 架 橋 処 理 、 酸 処 理 、 ア ル カ リ 処 理 等 の 化 学 処 理 を 施 し た 変 性 澱 粉 と 、 造 粒 処 理 、 湿 熱 処  
理 、 温 水 処 理 、 漂 白 処 理 、 殺 菌 処 理 、 油 脂 加 工 処 理 、 加 熱 処 理 、 加 圧 処 理 、 減 圧 処 理 、 ミ  
リ ン グ 処 理 、 粉 体 衝 突 処 理 、 摩 擦 処 理 、 粉 砕 処 理 、 押 出 処 理 等 の 物 理 処 理 を 施 し た 変 性 澱  
粉 を 使 用 で き る 。 あ る い は そ れ ら の ２ 種 以 上 の 処 理 を 併 用 し て 施 し た 変 性 澱 粉 も 使 用 さ れ  
る 。 前 記 化 学 処 理 及 び 物 理 処 理 の そ れ ぞ れ は 、 物 理 加 工 処 理 及 び 酵 素 処 理 の 少 な く と も １  
つ の 処 理 を 受 け た 澱 粉 に 施 さ れ て も よ い 。 ま た 前 記 化 学 処 理 及 び 物 理 処 理 の そ れ ぞ れ は 、  
物 理 加 工 処 理 及 び 酵 素 処 理 の 少 な く と も １ つ の 処 理 す る 前 の 澱 粉 に 対 し て 施 さ れ て も よ い  
。 こ の よ う な 加 工 澱 粉 と し て は 、 例 え ば 酸 化 コ ー ン ス タ ー チ が 挙 げ ら れ る 。
　 本 発 明 に お い て 、 前 記 さ れ る 澱 粉 の 少 な く と も １ 種 が 使 用 さ れ て よ い 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 前 記 生 分 解 樹 脂 組 成 物 は 、 樹 脂 組 成 物 に 添 加 さ れ る 一 般 的 な 添 加 剤 を 含 ん で い て よ い 。  
前 記 添 加 剤 と し て 、 例 え ば 相 溶 化 剤 、 核 剤 、 紫 外 線 吸 収 剤 、 耐 候 剤 、 熱 安 定 剤 、 光 安 定 剤  
、 結 合 剤 、 ア ン チ ブ ロ ッ キ ン グ 剤 、 滑 剤 、 中 和 剤 、 結 晶 化 促 進 剤 、 着 色 剤 、 発 泡 剤 、 防 水  
剤 、 撥 水 剤 、 抗 菌 剤 、 防 曇 剤 、 耐 衝 撃 性 強 化 剤 等 が 挙 げ ら れ る 。 前 記 添 加 剤 は 、 前 記 添 加  
剤 の 少 な く と も １ 種 を 含 有 し 、 好 ま し く は 前 記 添 加 剤 の 少 な く と も １ 種 で あ る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 前 記 粉 砕 プ ロ セ ス で 粉 砕 さ れ る 前 記 生 分 解 性 樹 脂 組 成 物 は 、 原 料 樹 脂 、 前 記 可 塑 剤 、 及  
び 必 要 に 応 じ て 添 加 さ れ る 前 記 可 塑 剤 以 外 の 添 加 剤 を 含 む 。 前 記 生 分 解 性 樹 脂 組 成 物 は ド  
ラ イ ブ ブ レ ン ド で あ っ て も よ く 、 ペ レ ッ ト で あ っ て も よ い 。 前 記 原 料 樹 脂 は 市 販 さ れ て い  
る 。 前 記 原 料 樹 脂 の 市 販 品 と し て 、 N o v a m o n t 社 製 M a t e r - b i 、 N o v a m o n t 社 製 O r i g o - B i  
（ 登 録 商 標 ） E S 0 1 G 、 株 式 会 社 カ ネ カ 製 カ ネ カ 生 分 解 性 ポ リ マ ー P H B H 、 三 菱 ケ ミ カ ル 株  
式 会 社 製 B i o P B S 、 Ｂ Ａ Ｓ Ｆ 社 製 E c o f l e x 、 Ｂ Ａ Ｓ Ｆ 社 製 E c o b i o 等 が 挙 げ ら れ る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
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　 前 記 粉 砕 プ ロ セ ス を 経 て 得 ら れ る 粉 砕 物 の 粒 径 は 、 好 ま し く は １ ０ ０ ０ μ ｍ 以 下 、 よ り  
好 ま し く は ５ ０ ０ μ ｍ 以 下 で あ る 。 前 記 粉 砕 物 が 、 目 の 粗 さ が 所 定 の 篩 に か け ら れ て 、 前  
記 粒 径 が 所 定 の 範 囲 の 前 記 粉 砕 物 が 得 ら れ る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 前 記 ペ レ ッ ト の 粉 砕 物 と 前 記 可 塑 剤 が 混 練 さ れ て 得 ら れ る 生 分 解 性 樹 脂 組 成 物 は 、 前 記  
ペ レ ッ ト と 前 記 可 塑 剤 が 混 練 さ れ て 得 ら れ る 生 分 解 性 樹 脂 組 成 物 よ り 多 量 の 前 記 可 塑 剤 を  
含 有 し 得 る 。 例 え ば 、 前 記 成 形 プ ロ セ ス を 経 て 得 ら れ る 生 分 解 性 樹 脂 成 形 体 中 の 前 記 可 塑  
剤 の 含 有 量 が ２ １ ｐ ｈ ｒ 以 上 、 好 ま し く は ２ ５ ｐ ｈ ｒ 以 上 、 よ り 好 ま し く は ３ ０ ｐ ｈ ｒ 以  
上 で あ る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 し た が っ て 、 本 発 明 の 生 分 解 性 樹 脂 成 形 体 の 柔 軟 性 は 大 き く 、 例 え ば 疑 似 餌 、 釣 り 具 、  
及 び 漁 具 か ら な る 群 か ら 選 択 さ れ る 少 な く と も １ つ の 部 品 と し て 好 適 に 使 用 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 前 記 成 形 プ ロ セ ス に お け る 成 形 方 法 は 、 特 定 の 成 形 方 法 に 限 定 さ れ な い 。 前 記 成 形 方 法  
と し て 、 射 出 成 形 、 押 出 成 形 、 真 空 成 形 、 ブ ロ ー 成 形 、 ビ ー ズ 発 泡 成 形 等 が 挙 げ ら れ る 。
【 実 施 例 】
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 以 下 、 本 発 明 を 実 施 例 に 基 づ き 更 に 詳 細 に 説 明 す る が 、 本 発 明 は こ れ ら に 限 定 さ れ る も  
の で は な い 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 実 施 例 及 び 比 較 例 に お い て 使 用 さ れ た 原 料 樹 脂 及 び 可 塑 剤 は 、 以 下 の 通 り で あ る 。
＜ 原 料 樹 脂 ＞
熱 可 塑 化 澱 粉 を 含 有 す る ポ リ ブ チ ル ア ジ ペ ー ト テ レ フ タ レ ー ト （ N o v a m o n t 社 製 M a t e - B i  
E F 0 4 P ） ： 澱 粉 含 有 Ｐ Ｂ Ａ Ｔ
ポ リ ブ チ ル ア ジ ペ ー ト テ レ フ タ レ ー ト （ N o v a m o n t 社 製 O l i g o ― B I  E S 0 1 O ） ： Ｐ Ｂ Ａ Ｔ
＜ 可 塑 剤 ＞
大 八 化 学 工 業 株 式 会 社 製 D A I F A T T Y - 1 0 1 （ 登 録 商 標 ） ： D A I F A T T Y
Ｄ Ｉ Ｃ 株 式 会 社 製 モ ノ サ イ ザ ー P B - 3 A ： P B - 3 A
【 ０ ０ ２ ４ 】
［ 比 較 例 １ ］
　 ５ ０ 質 量 部 の 澱 粉 含 有 Ｐ Ｂ Ａ Ｔ 、 ５ ０ 質 量 部 の Ｐ Ｂ Ａ Ｔ 、 及 び １ ０ 質 量 部 の D A I F A T T Y  
を ２ 軸 押 出 機 （ 株 式 会 社 日 本 製 鋼 所 製 T E X 3 4 α I I I ） で 混 練 し た 後 、 得 ら れ た 混 練 物 に １ ０  
質 量 部 の D A I F A T T Y を 添 加 し て 前 記 ２ 軸 押 出 機 で 混 錬 し て ペ レ ッ ト を 製 造 し た 。 前 記 ペ レ  
ッ ト を 射 出 成 形 し た 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
［ 比 較 例 ２ ］
　 ５ ０ 質 量 部 の 澱 粉 含 有 Ｐ Ｂ Ａ Ｔ 、 ５ ０ 質 量 部 の Ｐ Ｂ Ａ Ｔ 、 及 び １ ０ 質 量 部 の P B - 3 A を 前  
記 ２ 軸 押 出 機 で 混 練 し た 後 、 得 ら れ た 混 練 物 に １ ０ 質 量 部 の P B - 3 A を 添 加 し て 前 記 ２ 軸 押  
出 機 で 混 錬 し て ペ レ ッ ト を 製 造 し た 。 前 記 ペ レ ッ ト を 射 出 成 形 し た 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
［ 実 施 例 １ 及 び ２ ］
　 ５ ０ 質 量 部 の 澱 粉 含 有 Ｐ Ｂ Ａ Ｔ 、 及 び ５ ０ 質 量 部 の Ｐ Ｂ Ａ Ｔ を ド ラ イ ブ ブ レ ン ド し て 得  
ら れ た ブ レ ン ド を 粉 砕 し 、 得 ら れ た 粉 体 を 、 目 の 粗 さ が ５ ０ ０ μ ｍ × ５ ０ ０ μ ｍ の 篩 に か  
け て 、 粒 径 ５ ０ ０ μ ｍ 以 下 の 粉 砕 物 を 得 た 。 １ ０ ０ 質 量 部 の 前 記 粉 砕 物 と ３ ３ ． ３ 質 量 部  
の D A I F A T T Y 又 は P B - 3 A を 前 記 ２ 軸 押 出 機 で 混 錬 し て ペ レ ッ ト を 製 造 し た 。 前 記 ペ レ ッ ト  
を 射 出 成 形 し た 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
［ 実 施 例 ３ 及 び ４ ］
　 ５ ０ 質 量 部 の 澱 粉 含 有 Ｐ Ｂ Ａ Ｔ 、 及 び ５ ０ 質 量 部 の Ｐ Ｂ Ａ Ｔ を ド ラ イ ブ ブ レ ン ド し て 得  
ら れ た ブ レ ン ド を 粉 砕 し 、 得 ら れ た 粉 体 を 、 目 の 粗 さ が １ ０ ０ ０ μ ｍ × １ ０ ０ ０ μ ｍ の 篩  
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に か け て 、 粒 径 １ ０ ０ ０ μ ｍ 以 下 の 粉 砕 物 を 得 た 。 １ ０ ０ 質 量 部 の 前 記 粉 砕 物 と ３ ３ ． ３  
質 量 部 の D A I F A T T Y 又 は P B - 3 A を 前 記 ２ 軸 押 出 機 で 混 錬 し て ペ レ ッ ト を 製 造 し た 。 前 記 ペ  
レ ッ ト を 射 出 成 形 し た 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
【 表 １ 】

【 ０ ０ ２ ９ 】
　 澱 粉 含 有 Ｐ Ｂ Ａ Ｔ 及 び Ｐ Ｂ Ａ Ｔ を 含 む ペ レ ッ ト 及 び 可 塑 剤 を 混 練 す る 際 、 ２ ０ ｐ ｈ ｒ を  
超 え る 当 該 可 塑 剤 を 混 練 で き な か っ た 。 い っ ぽ う 、 澱 粉 含 有 Ｐ Ｂ Ａ Ｔ 及 び Ｐ Ｂ Ａ Ｔ を 含 む  
ペ レ ッ ト の 粉 砕 物 及 び 可 塑 剤 を 混 練 す る 際 、 ２ １ ｐ ｈ ｒ 以 上 の 当 該 可 塑 剤 を 混 練 で き 、 柔  
軟 性 が 大 き い 成 形 体 を 成 形 で き た 。
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【 要 約 】
【 課 題 】 柔 軟 性 が 大 き い 生 分 解 性 樹 脂 成 形 体 を 与 え る 生 分 解 性 樹 脂 組 成 物 の 成 形 方 法 、 及  
び こ の 生 分 解 性 樹 脂 成 形 体 を 提 供 す る 。
【 解 決 手 段 】 生 分 解 性 樹 脂 組 成 物 の 成 形 方 法 が 、 こ の 生 分 解 性 樹 脂 組 成 物 が 粉 砕 さ れ る 粉  
砕 プ ロ セ ス 、 及 び 、 こ の 粉 砕 プ ロ セ ス を 経 て 得 ら れ る 粉 砕 物 と 可 塑 剤 が 混 練 さ れ 、 次 い で  
成 形 さ れ る 成 形 プ ロ セ ス を 含 む 。 生 分 解 性 樹 脂 成 形 体 が 、 生 分 解 性 樹 脂 及 び 可 塑 剤 を 含 み  
、 こ の 生 分 解 性 樹 脂 成 形 体 中 の こ の 可 塑 剤 の 含 有 量 が ２ １ ｐ ｈ ｒ 以 上 で あ る 。
【 選 択 図 】 な し
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