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En kontinuerlig posebane (1) af den type, der fortrinsvis
d ip dlevering kiner, omfatter tvargdende
perforeringslinier (4), der afgranser hver pose, samt i
umiddelbar narhed af hver perforeringslinie (4) en tvar-
glende svejselinie (3) til dannelse af posens bund. Un-
der fremstillingen udstanses der i hver pose to langstrak-
te, langsglende ibninger (10}, hvorved der ved posens top

tilvejebringes en lap (8). Nir posen afrives fra poseba-
nen (1) er den herved mere modstandsdygtic over for at
blive strukket, siledes at der ikke kommer ugnskede ryn-
Ker i denne.
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Den foreliggende opfindelse angar en kontinuerlig posebane
af den type, som anvendes i poseudleveringsmaskiner og nor-
malt kaldens "vest" typen og som har en stor indskaring
mellem de to sidehanke. Disse poser er til at begynde med
forbundet med hinanden, s&ledes at der tilvejebringes en ba-
ne,hvorpd der fremstilles nogle perforeringslinier til til-
vejebringelse af hankenes ¢gverste part. Formdlet med denne
perforering er, at hver pose kan adskilles fra den f#lgende
pose. Dette udfgres ved at pavirke banen med trazkorganer,
der findes p& den pdgazldende udleveringsmaskine og pd& grund
af den navnte strakning af banen sker det tit, at poserne
f&r ugnskede rynker og til tider endda ogsé brydes ved de

smalle svage parter, hvor hankene er forbundet.

Dette problem skulle lgses ved at tilvejebringe en kontinu~
erlig posebane, hvor den store &bning svarende til indskeae-
ringen mellem hankene bliver udstanset ved hjzlp af to
langsg8ende snit, samtidigt med at perforeringslinierne an-
bringes i hele banens bredde. Disse snit tilvejebringes pa
hver pose ved hver side af den kontinuerlige bane for at
tilvejebringe indskaringen og dannelsen af hankene, ndr hver

pose er blevet separeret fra den efterfglgende pose.

Ved fremstillingen fremkommer der imidlertid en vasentlig
ulempe, idet der med udstansningen til tilvejebringelse af
snittene, som fastligger &bningen svarende til indskaringen
og tilvejebringer separeringen mellem poserne, dannes nogle
smd, strakte reststykker, der er tilovers fra plastmateria-
let, der er blevet udstanset. Disse reststykker forbliver

i hovedsagen inden i hver pose og dette medfgrer en gene og

en ubehagelig virkning for personen, der anvender posen.

Ved tilvejebringelse af en pose, hvilket er formdlet med op-
findelsen, er det ikke kun blevet opndet at eliminere de
ovenfor navnte ulemper, men der er ogsd blevet opnaet en be-

sparelse af plastmateriale ved at tilvejebringe et stgrre
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reststykke, der kan opsamles ved udskaeringen, takket vare

den udstansning af materiale, som medfgrer en'ébning, og
som erstatter den simple udskaring ved den fgrste ovenfor
nevnte fremstillingsméde, og hvor der ogsa tilvejebringes en
astetisk virkning, der er klart bedre, end hvad der tid-

ligere opndedes ved posen af "vest" typen.

Den kontinuerlige posebane ifglge opfindelsen er af den ty-
pe, der er sarlig velegnet til at anvendes i poseudleverings-
maskiner og omfatter en flad, kontinuerlig, konventionel
rgrformet bane af et fleksibelt plastmateriale, hvilken bane
pa hver af de langsgdende kanter er forsynet med en indadret-
tet langsgaende foldning, og i banens lezngde har efter hin-
anden fglgende grupper af =kvidistant separerede tvargdende
linier, hvis indbyrdes afstand svarer til langden af en po-
se, og hvilken bane omfatter svejselinier, der tilvejebrin-—
ger bunden af hver pose og en perforeringslinie nar svejse-
linien, sdledes at hver pose kan separeres fra de andre po-

ser.

Posebanen ifglge opfindelsen er endvidere ejendommelig ved,
at der pad hver af de indadrettede foldningslinier til hver
langsgaende foldning er tilvejebragt en langstrakt, langs-
gdende abning ved hjzlp af udstansning. Abningen er parallel
med banens langsg8ende kant, idet hver langstrakt &bnings
langsgdende kanter er anbragt p& en s&dan m&de, at der er

en kant ved hver side af de ovenfor navnte indadrettede
foldningslinier, og en af den langstrakte &bnings tvergdende
kanter er beliggende pd perforeringslinien eller mellem den-
ne linie og den tilsvarende hosliggende svejselinie, som
tilvejebringer posens bund, mens den anden tvargdende kant

fortrinsvis er halvcirkelformet.

I det fglgende gives en narmere beskrivelse af opfindelsen
under henvisning til en bestemt udfgrelsesform af posebanen.
Der kan dog foretages mange @ndringer, uden at man derved

afviger fra opfindelsens ide.
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Opfindelsen forklares nedenfor under henvisning til teg-

ningen, hvor
fig. 1 viser fra oven en foretrukken udfsrelsesform af posebanen,
fig. 2 i perspektiv en uoprullet pose fra banen, og

fig. 3 i perspektiv en pose, der er blevet separeret fra

posebanen.

Den pd tegningen viste udfgrelsesform ifglge opfindelsen
omfatter en flad, kontinuerlig, konventionel.r¢rformet bane

1 af et fleksibelt plastmateriale. Banen 1 har ved dens langs-
gdende kanter indadrettede foldninger 2. Banen 1 har desuden
tvergdende svejselinier 3 til tilvejebringelse af de pagzl-
dende posers bunde, og nogle perforeringslinier 4, der ogsa
forlpber i tvargdende retning og ner ved svejselinierne 3

til separering af en pose fra den efterfglgende pose.

P& hver af de langsgdende foldningers indadrettede foldnings-
linier 2a er der ved hjalp af udstansning tilvejebragt en
langstrakt, langsgdende &bning 10. Abningen 10 er parallel
med banens 1 langsgdende kanter, sdledes at hver af de lang-
strakte &bningers 10 langsgdende kanter er beliggende pa& en
s8dan made, at der er en kant pd hver side af den ovenfor
nevnte indadrettede foldningslinie 2a. En af hver langstrakt
&bnings 10 tvargdende kanter 11 er beliggende pa perfore-
ringslinien 4 eller mellem denne linie og den tilsvarende
hosliggende svejselinie 3, der tilvejebringer bunden af po-
sen, mens den anden tvargdende kant 12 fortrinsvis er halv-

cirkelformet.

Til hver pose er der tat ved perforeringslinien 4 blevet til-
vejebragt to tvargdende svejselinier 6, som udgar fra hver
dbning 10 til den tilsvarende side af banen, og som forbin-

der begge sider af banen med de tilhgrende foldninger 2.
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Ud leveringsmaskinen, der leverer forskellige poser fra en
kontinuerlig bane 1 er normalt udstyret med et organ, der
detekterer passagen af hver pose, der skal udleveres.
Komponenter fra dette organ er anbragt pd begge sider af
den kontinuerlige bane 1, og udfgrer detekteringen gennem
indsk&ringen,som posen af "vest" typen har. Idet posen ifglge
opfindelsen lige netop ikke har indskaringen for at posens
hoveddel ikke svakkes og uden at blive deformeret eller f&
ugnskede rynker, kan modstd strazkningspédvirkningerne, der til-
vejebringes af maskinens mekanisme, ndr posen separeres fra
resten af banen 1, har hver side af posen i stedet &bninger
eller optisk detekterbare organer 7 pa den hgjre side for
at tillade, at det navnte posepassagedetekteringsorgan kan

virke.

Ved at strazkke posen, hvilket udfgres ved hjzlp af strak-
organer, sésom valser eller andet omfattet af udleverings-
maskinen,'separeres hver pose fra den n®ste, nédr banen 1
oprives ved hjalp af perforeringslinierne 4, hvorved der

ud fra disse linier og abningslinierne 10 tilvejebringes to
lapper 8 i hver pose, som falder ned p& ydersiden af hver
pose. Svejselinierne 6 forbinder banens 1 sider med folden

2, sdledes at der dannes hanke 9, som vist i fig. 2 og 3.

Der kan foretages mange @ndringer og modificeringer af den
kontinuerlige posebane, sd lange man ikke afviger fra sel-

ve opfindelsens ide.

Patentkrayvw.

1. Kontinuerlig posebane, isar til anvendelse i poseudle-
veringsmaskiner og af typen, der omfatter en £flad, konti-
nuerlig,konventionel rg¢rformet bane af et fleksibelt plast-
materiale, hvilken bane i hver af dens langsgdende kanter
har en indadrettet langsgdende foldning og flere grupper
af zkvidistant anbragte tvargdende linier med en indbyr-

des afstand svarende til l=ngden af en pose, hvilke grup-
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5

per omfatter en svejselinie, der tilvejebringer bunden af
hver pose og en perforeringslinie nar svejselinien, séaledes
at hver pose kan separeres fra den naste pose, k en d e -
tegne tved, at der pd hver indadrettet foldningslinie
til hver langsgdende foldning ved hjalp af udstansning er
tilvejebragt en langstrakt, langsgdende &bning, der forlg-
ber parallelt med banens langsgdende kanter, saledes at hver
af de langstrakte 8bningers langsgdende kanter er beliggen-
de p& en s8dan midde, at en kant ligger p& hver side af den
navnte indadrettede foldningslinie, og at en af den lang-
strakte &bnings tvaergdende kanter er beliggende pa perfo-
reringslinien eller mellem denne linie og den tilsvarende,
hosliggende svejselinie til at tilvejebringe posens bund,
mens den anden tvargdende kant fortrinsvis er halvcirkel-

formet.

2. Kontinuerlig posebane ifdlge krav 1, k ende tegnet
ved, at der i et omr&de svarende til hver pose og fortrins-
vis mellem de navnte langsgzende abninager er tilvejebragt en
dbning til aktivering af et organ, der detekterer passagen

af hver pose i en poseudleveringsmaskine.

3. Kontinuerlig posebane ifglge krav 1 og 2, k end e t e g-
n e t ved, at der i et omradde svarende til hver pose, for-
trinsvis mellem de navnte lanasgdende abninger, er et optisk
detekterbart organ, indrettet til at aktivere et organ til
den optiske detektering af passagen af hver pose i en po-

seudleveringsmaskine.



- DK 160144B

N
o
o M O f o
® T N\ A
— fi) /
XK~ ;T
< o <
N
< ~
< 1~ A—
« o
~
o N ~
o w\dll I....Wv I.....llll...l..l.l&“. N
e flyml /.L
<
N = OO

FIG.1



DK 160144B




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

