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Ze wzgledu na bezpieczefistwo oraz o-
chrone powierzchni wprowadzenie podsa-
dzania wyrobisk gérniczych mialo na ko-
nalniach bezsprzecznie duze znaczenie, U-
jemna strona podsadzki sa jednak wysokie
koszty oraz mala wydajnosé pracy przy jei
wykonywaniu, przedewszystkiem z tego po-
wodu, ze, pomijajac zamulanie wyrobisk,
ktérego stosowanie jest wogéle ograniczone,
nie udalo sie¢ dotychczas reczne wykonywa-
nie podsadzki zastapié robota maszynowa.
Zdarzalo si¢ bowiem czgsto, ze robotnicy
zuzywali prawie polowe czasu na to, aby
osuwajaca si¢ podsadzke zpowrotem wy-
réwnaé, Bardzo wiele pochlania czasu wy-
konywanie podsadzki na filarach, gdzie na
duzej wysokoséci recznie wyréwnywaé trze-
ba osuwajace si¢ Sciany.

Trudnoéci, ktére powstaja przy maszy-

nowem wykonywaniu podsadzki, polegaja
gléwnie na tem, ze obszar wykonywanej pod-
sadzki jest wyjatkowo bardzo réiny i ma-
szyna wykonywaé to musi w réznorodnych
warunkach. Aby uchroni¢ nalezycie po-
wierzchnig nalezy przedewszystkiem staraé¢
si¢ o to, aby utworzyé¢ zbita i szczelna pod-
sadzke pod stropem. Wrynalazek niniejszy
usuwa wspomniane braki i ma pokonaé do-
tychczasowe trudnosci. Urzadzenie do ma-
szynowego wykonywania podsadzki zu-
zytkowuje w najdalej idacy sposéb urza-
dzenia znane juz i stosowane obecnie w gér-
nictwie przy robotach kopalnianych i zwiek-
sza z tego powodu wydajno§é tego urza-
dzenia. Sposéb polega na tem, ze do ze-
sypywania materjalu podsadzkowego uzyty
jest pochyly zl6b doprowadzajacy, umie-
szczony blisko stropu, a dolny koniec jego
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przyczepiony jest do urzadzenia zasilajace-
go, ktére doprowadza materjal podsadzko-
wy zapomoca urzadzen takich jak zloby
ruchome, uzywane przy masowym przewo-
zie duzych ilosci materjaléw.

Zgodnie z wynalazkiem, przew6z mate-
rjalu podsadzkowego w pochylym zlobie
doprowadzajacym odbywa si¢ zapomoca
urzadzenia, umieszczonego nad powierzch-
nia zlobu, skladajacego si¢ z laficucha ru-
chomego, ktérego wygarniacze umocowane
u gory przesuwaja materjal pod strop

i wciskaja go, dzigki podatnosci laficucha

i wygarniaczy, do warstw juz nalozonych,
przyczem przy stosowaniu lafcucha z wy-
garniaczami odbywa si¢ podsadzanie przez
zestawienie ruchu podsadzki doprowadza-
nej zlobem pochylym z ruchem, jaki po-
wstaje przez odpowiednie poddawanie sie
laficuchéw lub wygarniaczy. Jako urzadze-
nie przesuwajace materjal wgére moze byé
ré6wniez przewidziany laficuch lub pas z
czerpakami, nabierajacemi w kierunku prze-
ciwnym do przesuwania si¢ materjalu w
zlobie i odbierajacemi materjal pod jego
wylotem. Korzystnem jest réwniez, jesli
koryta lub pochyle zloby doprowadzajace
przy wylocie wygarniaczy umieszczone sa
w ten spos6b, ze moga podnosié sie w kie-
runku do géry lub odchylaé na boki, albo, za-
miast urzadzenia dozwalajacego odchylanie
ich na boki, posiadaé blisko kofica ich wy-
rzutu jedno lub szereg koryt zesuwczych,
umieszczonych przegubowo tak, aby mate-
rjal mozna bylo skierowywaé w miejsca
dowolne.

Jezeli laficuchy ruchome posiadaja
zgarniacze lub czerpaki wykonane w ksztal-
cie tlokéw, umocowanych tylnemi koficami
do taricuchéw, celowem jest, aby wygarnia-
ty materjal daleko ponad gérny koniec tan-
cucha w pochylym zlobie doprowadzajacym
bezposrednio pod strop. W tym wypadkuy,
w pewnych okolicznoéciach, przy przedtu-
zaniu zlobu osobny z16b doprowadzajacy
nie jest koniecznie potrzebny.

Na rysunku uwidoczniono w zarysie spo-
s6b wykonania wynalazku. Fig. 1 jest to
widok zboku maszyny do wykonywania pod-
sadzki; fig, 2 — widok zgéry urzadzenia
w podzialce zmniejszonej; fig. 3 — ztéb ru-
chomy. Dolny koniec zlobu ruchomego 1
znajduje si¢ wpoblizu odbudowy czesciowo
podsadzonej, skoro wzdluz niej od géry
przesunela si¢ maszyna wykonujaca pod-
sadzke, moze byé w ten sposéb umocowany
na ladcuchach 2, aby oddawal materjal
podsadzkowy tejze maszynie. Maszyna do
wykonywania podsadzki umieszona jest po-
$§lizgowo na plozach 3, posiada zléb pochy-
ty 4, ktérego gorna cze$é ma wylot, dajacy
si¢ do gory odpowiednio nastawiaé, w kté-
rym to zlobie przesuwa si¢ do géry tarncuch
5 ze zwisajacemi zgarniaczami 6, wykona-
nemi w ksztalcie tlokéw, ktére na prowad-
nicy umieszczonej wzdluz gérnej czesci
laficucha przesuwaja si¢ zpowrotem ku
dolowi. Zgarniacze 6 przesuwaja sie przy-
tem do najwyzszego miejsca ztobu pochy-
lego 4 tak, ze wygarniaja materjal gesto
pod strop. Gérna prowadnica 7 podtrzy-
muje zgarniacze 6 na ich drodze powrotnej,
przyczem boczne diwignie 8, poddajace
si¢ przy pracy, wspierajac si¢ na zgarnia-
czach 6, przesuwajacej si¢ w drodze po-
wrotnej w zlobie 4 i prowadza je wgére
do prowadnicy 7. Tylne kota 9 laficucha
5 nie posiadaja osi wspélnej i sa tak umie-
szczone w poszczegélnych lozyskach 10, ze
zgarniacze 6 osuwajac si¢ po prowadnicy 7
moga opada¢ ku dotowi miedzy taficuchami
5. Do przyjmowania materjalu. podsadz-
kowego ze zlobu ruchomego 1 i doprowa-
dzenia go pod zgarniacze 6 oraz do zlobu
pochylego 4 wsuniety jest pod ten zi6b
przedni koniec zlobu doprowadzajacego 11,
ktorego tylny koniec umieszczony jest pod
podniesionym brzegiem zlobu ruchomego
1. Pomocniczy zi6b doprowadzajacy 11
poruszany jest zwrotnie zapomoca dzwigni
jarzmowej 12 i korby napednej 13 w ten
sposob, ze dostarcza materjal podsadzkowy



do zlobu pochylego 4, przyczem na prze-
strzeni ponizej laicucha 5 przesuwa sie
wzdluz w ten sposéb, ze zgarniacze 6 poru-
szajace si¢ z inng predkoscia od réwno-
miernie i okresowo posuwajacego si¢ mate-
rjatu podsadzkowego, zwolna zaglebiaja sie
w takowy nawet gdy zawiera wigksze ka-
walki i posuwaja go do géry w zlobie po-
chylym 4.

Przejsicie od ztobu ruchomego dostarcza-
jacego materjal do maszyny wykonywaja-
cej podsadzanie moze odbywaé sie rowniez
w inny sposéb, np. zapomocg zesuwane-
go zlobu ruchomego, ktéory w odpowiednim

odstepie zahacza o z16b pochyly 4 lub tez .

za posrednictwem doczepianego zlobu po-
chylego umieszczonego w przedluzeniu zlo-
bu pomocniczego i potaczonego ze¢ zlobem
ruchomym 1.

Do skierowywania przybywajacego ma-
terjalu podsadzkowego odpowiednio do wy-
sokosci warstwy tylne kola taficuchowe 9
umieszczone sa w oprawie 14, obracajacej
si¢ kolo osi dolnych két fahncuchowych 15.
Pochylenie odbywa si¢ zapomoca suwakéw
10 oraz kot lanicuchowych 9, przesuwalnych
réwnolegle w oprawie 14 i nastawianych
zapomocg $rub 16. Nastawianie do goéry
suwakéw 10 spowodowane jest przez pod-
niesienie si¢ tylnego kota laficuchowego i u-
mozliwia dostosowanie odpowiednio do
grubosci materjatu. Przegroda 17, zabezpie-
czajaca laficuchy, zapobiega dostawaniu sie
do maszyny zbyt grubych kawalkéw ma-
terjalu podsadzkowego.

Do gérnego kota taficuchowego 18, przy-

czepiony jest ubijacz 21, przymocowany do
korby 19 i bocznych ramion 20, prowadzo-
nych w zlobie pochylym 4 w ten sposéb, ze
zesypywany materjal podsadzkowy ubija-
ny jest pod stropem ukosnie do géry. Na
ramionach bocznych 20 lub korbach 19 wila-
czyé mozna czlony sprezyste, celem unik-
nigcia silnych uderzen ubijacza,

Do przesuwania calej maszyny przewi-

dziane s3 dwa bebny linowe 24, napedzane
zapomocy, zapadki 22 i kola zebatego 23,
na ktére to bebny nawijaja si¢ oba kofice
liny 25, opasujacej kolo kierownicze 26
lub prowadzonej na zespole poprzecznym
krazkéw wyréwnywajacych wyciaganie si¢
lin. Koto 26 przymocowane jest kotwami
28 zapomoca ciggna 27 (faficuchéw lub lin)
do $cian lub spagu. Wobec tego, Ze ma-
szyna §lizga si¢ na plozach 3 i posuwa
o pewien odstep do goéry, podczas wykony-
wania podsadzki wyjmowany jest jeden z
lacznikéw 27 i po odpowiedniem odwinig-
ciu liny 25 z bgbna 24 umocowane jest po-
nownie kolo 26 w ten sposéb, ze prace wy-
konaé mozna na duzych odstegpach, zapo-
moca stosunkowo krétkiej liny 25 i matych
bebnow 24,

Przy stalem cofaniu si¢ maszyny wsuwa
si¢ zasilajacy 2z16b doprowadzajacy 11 po-
woli coraz dalej pod z16b ruchomy 1 tak,
ze po pewnym czasie jeden jego czlon
przedni mozna odlaczyé, a sasiedni zawie-
sié na tancuchach 2 ponad zlobem doprowa-
dzajacym 11. '

Aby dostosowaé polozenie korica zlobu
ruchomego 1 odpowiednio do cofania si¢ ma-
szyny wykonywujacej podsadzke i ewentual-
nie zupelnie usunaé zasilajgcy z16b dopro-
wadzajacy, mozna zastosowaé bardzo lat-
wo i szybko dlugi z16b zesuwany 29, ktérego
jeden koniec umieszczony jest na koficu
zlobu ruchomego I i przymocowany kle-
szczami 30, podczas gdy drugi koniec zto-
bu 29 znajduje si¢ w zlobie pochylym 4
maszyny wykonywajacej podsadzke. Do
napedu wszystkich két stuzy silnik 31,
pracujacy powietrzem sprezonem, umie-
szczony w oprawie maszyny, ktéry, zapo-
moca przystawki két zebatych 32 oraz przy-
stawki §limakowej 33, napedza wat 34, kt6-
ry z jednej strony porusza zapomoca korby
35 i zapadki 22 wurzadzenie wrycia-
gowe, z drugiej za§ strony, zapomoca
faficuch6w napedowych, przesuwa lasicuchy



5. ze zgarniaczami, oraz przyrzad napedny
12 i 13, poruszajacy zl6b doprowadzajacy.

Do nastawiania wysokosci wyrzutu ztobu
pochytego 4 przedni koniec tego ztobu, a row-
nocze$nie i cala maszyna, wsparta jest na
dzwigarze 36 nagwintowanym u géry, kté-
rego wysokosé reguluje si¢ zapomoca na-
srubka wykonanego jako koto slimakowe 37
obracane §limakiem 38 zapomoca korby
- recznej. Podobnie wykonana jest rowniez
i tylna cze$é maszyny na dzwigarze 39, da-
jacym sie odpowiednio nastawiaé do gory,
tak, ze ta cze$§¢ maszyny razem z zasilaja-
cym zlobem doprowadzajacym 11 daje sig
dostatecznie podnosié do gory i cala ma-
szyne ustawi¢ tak wysoko, Ze mozna prze-
suwaé ja wzdluz $ciany, przy ktérej znaj-
duje sie¢ zI6b ruchomy 1, bez wjezdzania
na niego, przyczem plozy 3 polozone sa
wzdluz zlobu ruchomego 1.

- Praca maszyny odbywa si¢ w ten spo-
s6b, ze po ukoriczeniu jednej Sciany obniza
sie¢ do dolu maszyne, aby od dolnej czesci
rozpoczaé podsadzke przy zuzytkowaniu te-
go samego zlobu ruchomego, ktéry uprzednio
dostarczal wegiel lub rude, wyzyskujac réw-
noczesnie kolejke kopalniang, biegnaca mna
gornej stronie $ciany, ktéra sluzy do prze-
wozu wegla i rudy i znajduje si¢ obok wy-
zej polozonej Sciany i dostarcza materjal
podsadzkowy. Wydajno$é maszyny jest
przytem wielokrotnie wigksza od wydajno-
§ci uzyskanej przy pracy recznej. Podsadz-
ka jest przytem znacznie lepiej wykonana,
niz przy pracy recznej, przyczem osiaga
si¢ wigksze bezpieczefistwo robét oraz o-
szczednos¢ w materjale drzewnym, gdyz
wieksza czeéé drzewa oraz innego mate-
rjalu mozna latwo wydostaé. Ubijacz 20,
21 moze by¢ zaopatrzony w sprzeglo, wyla-
czajace sie przy osiagnieciu najwigkszej
mocy, lub moze posiadaé mechaniczny na-
ped cofajacy, albo wracaé zapomoca na-
cisku sprezyny lub powietrza, jak tez po-
ruszany by¢ moze zapomocs, silnika, podob-
nie jak mlotki wiertnicze,

Zastrzezenia pateniowe,
P

1. Sposéb maszynowego wykonywania
podsadzki, znamienny tem, ze do zesypy-
wania materjalu podsadzkowego stosuje sig
blisko pod stropem z16b pochyly, do ktére-
go dostarczany jest materjal zapomocs zlo-
bu ruchomego.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu
wedlug zastrz, 1, znamienne tem, ze do
przesuwania materjaléw podsadzkowych w
zlobie pochylym stuzy zespét, skladajacy
si¢ z laficucha z przyczepionemi zgarnia-
czami, ktére nabieraja materjal i przesuwa-
ja pod strop, wciskajac go, dzieki podatno-
§ci taicucha i zgarniaczy, pomiedzy ma-
terjal grubszy i wykonywajg podsadzke ela-
stycznie przez polaczenie ruchu materjatu
w zlobie pochylym z ruchem, ktéry wywo-
luje odpowiednie poddawanie si¢ laficucha
oraz zgarniaczy.

3. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedtug zastrz. 1, znamienne tem, ze u-
rzadzenie do diwigania materjaléw pod-
sadzkowych do géry sktada sie z lari¢ucha
lub liny z czerpakami, chwytajacemi ma-
terjal ze zlobu ruchomego w kierunku prze-
ciwnym do jego posuwania si¢ i zabieraja-
cemi go pod wylotem zlobu ruchomego.

4, Urzadzenie wedlug zastrz, 2 i 3,
znamienne tem, ze koryta zasypowe, w miej-
scu, w ktérem czerpaki lub zgarniacze wy-
rzucaja materjal, moga podnosié si¢ do goé-
ry, lub skrecaé¢ na boki, albo zamiast tego
posiadaé przy zesypie przegubowo umie-

.szczone powierzchnie prowadzace.

5. Urzadzenie wedlug zastrz, 2, zna-
mienne tem, ze laficuchy lub liny posiada-
ja zgarniacze, wykonane w ksztalcie tto-
koéw, ktére swym koricem tylnym sa przy-
mocowane do laficuchéw w ten sposéb, ze
przesuwaja materjal w zlobie pochylym da-
leko poza gérny koniec laficucha,

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 i 5, zna-
mienne tem, ze wzdluz gémego toru laficu-
cha przewidziane jest prowadzeme, za-



opatrzone na przodzie w diwignie, sluzaca
do wyciagania zgarniaczy do goéry oraz, ze
tylne kota laficuchowe obracaja si¢ na od-
dzielnych walach w ten sposéb, ze dozwala-
ja na swobodne opadanie zgarniaczy.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 i 3, zna-
mienne tem, ze tylne kola laficuchowe u-
mieszczone sa w oprawie, wahajacej sig ko-
fo osi dalszych két, przyczem tozyska tyl-
nych két laficuchowych mozna przesuwaé
wzdluz w oprawie zapomoca $ruby lub po-
dobnego urzadzenia,

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, 3 1 7,
znamienne tem, ze do oprawy przymocowa-
na jest przegroda, ktéra zabezpiecza laficu-
chy przed dostaniem sig¢ zbyt grubego ma-
terjalu podsadzkowego.

9. Urzadzenie wedlug zastrz, 2, 7 i 8,
znamienne tem, ze oprawa wystaje wzdluz
zlobu ruchomego dostarczajacego materjat
podsadzkowy, przyczem z16b porusza sie¢ z
mniejszg predkoscia od zgarniaczy, przez
co ostatnie moga powoli zaglebiaé si¢ w
materjal podsadzkowy.

-~ 10. Urzadzenie wedlug zastrz. 21 3,
znamienne tem, ze posiada jeden lub dwa
bebny, na ktére nawija si¢ powoli lina,
przymocowana do obuwody, przez co o-
trzymuje si¢ samoczynne cofanie urza-
dzenia, odpowiednio do postgpu pracy.

11, Urzadzenie wedlug zastrz. 2, 31 10,
znamienne tem, ze do przymocowania li-
ny uzyty jest szereg krétkich Iacznikéw w
ten sposéb, ze skracanie przymocowania

jest mozliwem i wskutek tego uzywa sie
krotkiej liny i malych bebnéw, _

12, Urzadzenie wedlug zastrz. 2 i 3,
znamienne tem, ze zasilajacy z16b dopro-
wadzajacy przymocowany jest do ramy u-
rzadzenia i poruszany zapomoca napedu te-
goz w ten sposéb, ze podczas dluzszego
przesuwania si¢ urzadzenia moze przyjmo-
waé materjal podsadzkowy i doprowadzaé
do laficuchéw.

13. Urzadzenie wedlug zastiz, 2, 31 12,
znamienne tem, Ze polaczenie miedzy zlo-
bem ruchomym a samem urzadzeniem od-
bywa sig zapomoca, zlobu zasilajacego, daja-
cego si¢ nastawiaé wzdluz, na boki oraz do
gory i pozwalajacego sie umieszczaé albo
wzdtuz ztobu ruchomego lub w samem urza-
dzeniu,

14. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 i 3,
znamienne tem, ze dZwigary urzadzenia po-
siadaja taka wysoko$é i daja si¢ réwniez
nastawia¢ w ten sposob, ze cale urzadzenie
moze przesuwaé si¢ wzluz zlobu ruchome-
go.

15. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 i 3,
znamienne tem, Ze na koficu ztobu pochyte-
go przewidziany jest ubijacz, posiadajacy
naped korbowy, pochodzacy od najwyzsze-
go kola laficuchowego, ktéry spadajacy ma-
terjal ubija w kierunku do géry.

Arthur Gerke.

Zastepca: Inz. S. Pawlikowski,
rzecznik patentowy.
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