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一种纸袋机拉断机构

(57)摘要

本发明公开了一种纸袋机拉断机构，拉料辊

一端设有拉料同步轮一向拉料辊组传递来自伺

服电机的动力，拉料辊另一端设有拉料同步轮二

通过同步带一及设于牵引下辊上的牵引同步轮

同步驱动牵引辊组，拉断下辊一端设有拉断同步

轮二向拉断辊组传递来自另一伺服电机的动力，

拉断下辊另一端设有拉断同步轮一通过同步带

二及设于止拉下辊上的止拉同步轮同步驱动止

拉辊组;止拉上辊上对称设置有两条由止拉压条

板固定聚氨脂止拉压条，拉断上辊上对称设置有

两条由拉断上辊压条板固定的聚氨脂拉断压条；

牵引轮安装在牵引轮轴上，牵引轮轴可转动安装

在牵引滑块上,本发明具有调节快速方便，调节

袋长规格范围大、拉断质量好的优点。
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1.一种纸袋机拉断机构，包括墙板（5）、所述墙板（5）上依序安装有拉料辊组（1）、止拉

辊组（2）、牵引辊组（3）、拉断辊组（4），所述拉料辊组（1）包括通过拉料齿轮组（110）相互联

动的拉料辊（101）和拉料轮（102），所述止拉辊组（2）包括通过止拉齿轮组（205）相互联动的

止拉上辊（201）和止拉下辊（202），所述牵引辊组（3）包括相互联动的牵引下辊（301）和牵引

轮（308），所述拉断辊组（4）包括通过拉断齿轮组（406）相互联动的拉断下辊（401）和拉断上

辊（405），所述拉断下辊（401）上设有拉断下辊压条（402），其特征在于：所述拉料辊（101）一

端设有拉料同步轮一（113）向拉料辊组（1）传递来自伺服电机的动力，所述拉料辊（101）另

一端设有拉料同步轮二（114）通过同步带一（115）及设于牵引下辊（301）上的牵引同步轮

（309）同步驱动牵引辊组（3），所述拉断下辊（401）一端设有拉断同步轮二（408）向拉断辊组

（4）传递来自另一伺服电机的动力，所述拉断下辊（401）另一端设有拉断同步轮一（407）通

过同步带二(207)及设于止拉下辊（202）上的止拉同步轮（206）同步驱动止拉辊组（2）;所述

止拉上辊（201）上对称设置有两条由止拉压条板（203）固定聚氨脂止拉压条（204），所述拉

断上辊（405）上对称设置有两条由拉断上辊压条板(403)固定的聚氨脂拉断压条（404）；所

述牵引轮（308）安装在牵引轮轴（302）上，所述牵引轮轴（302）可转动安装在牵引滑块（303）

上，所述牵引滑块（303）上端固定安装有牵引调节螺杆（304），所述牵引调节螺杆（304）空套

穿过设于墙板（5）上端面的压板（310），所述牵引调节螺杆（304）上位于压板（310）和牵引滑

块（303）之间设有牵引调节弹簧（305），所述牵引调节螺杆（304）上端依次旋合有牵引锁紧

螺母（306）和牵引调节螺母(307)，所述拉料同步轮二（114）直径大于牵引同步轮(309) ,所

述止拉同步轮(206)直径大于拉断同步轮一(407)。

2.根据权利要求1所述的一种纸袋机拉断机构，其特征在于：所述拉料轮（102）安装在

拉料轮轴（111）上，所述拉料轮轴（111）通过轴承（112）安装在摆臂（103）的一端，所述摆臂

（103）的另一端通过摆臂轴(109)活动铰接在墙板（5）上，所述摆臂（103）上方设有调节螺杆

（107），所述调节螺杆（107）下端安装有压簧座(105) ,所述压簧座(105)下端套设有拉料辊

压簧（104），所述拉料辊压簧（104）下端与摆臂（103）上端面接触,所述调节螺杆（107）上端

旋合于调节座（106）内，所述调节螺杆（107）还安装有手轮一(108) ,所述调节座（106）安装

在墙板（5）上。
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一种纸袋机拉断机构

技术领域

[0001] 本发明涉及纸袋机技术领域，具体涉及一种纸袋机拉断机构。

背景技术

[0002] 目前，纸袋广泛应用于食品、生活品的一次性包装使用，通常这种纸袋是由纸袋机

采用卷通纸生产，这种生产方式通常在纸袋初步成型后需要将初步成型的纸袋将拉断才能

成为独立的纸袋。现有技术中这个拉断操作由设于纸袋机点断机构后面的拉断机构完成，

但是现有技术的拉断机构存在如下的缺点：拉断机构采用串联传动或采用凸轮机构控制压

紧辊的压紧与放开来实现对不同规格袋长的纸袋拉断操作，这种结构适应的纸袋长度规格

少，且在切换生产不同长度规格的纸袋时非常不方便调整；无中间牵引辊，无法对纸袋坯料

进行预拉直、拉平、拉紧，导致拉断后的纸袋排列不整齐，甚至景响接断操作，或者中间牵引

辊牵引力为定值，容易在将纸袋坯拉直、拉平、拉紧的过程中将纸袋坯拉坏，对真正的拉断

工作造成影响；拉断辊也容易出现打滑或把纸袋拉坏现象。

发明内容

[0003] 鉴于现有技术存在的不足，本发明的目的在于提供一种可以不停机方便快捷的调

整断长度，拉断质量好，在生产不同长度规格的纸袋时转换调整速度快的纸袋机拉断机构，

为达到以上目的，本发明采用以下技术方案实现，一种纸袋机拉断机构，包括墙板5、所述墙

板5上依序安装有拉料辊组1、止拉辊组2、牵引辊组3、拉断辊组4，所述拉料辊组1包括通过

拉料齿轮组110相互联动的拉料辊101和拉料轮102，所述止拉辊组2包括通过止拉齿轮组

205相互联动的止拉上辊201和止拉下辊202，所述牵引辊组3包括相互联动的牵引下辊301

和牵引轮308，所述拉断辊组4包括通过拉断齿轮组406相互联动的拉断下辊401和拉断上辊

405，所述拉断下辊401上设有拉断下辊压条402，所述拉料辊101一端设有拉料同步轮一113

向拉料辊组1传递来自伺服电机的动力，所述拉料辊101另一端设有拉料同步轮二114通过

同步带一115及设于牵引下辊301上的牵引同步轮309同步驱动牵引辊组3，所述拉断下辊

401一端设有拉断同步轮二408向拉断辊组4传递来自另一伺服电机的动力，所述拉断下辊

401另一端设有拉断同步轮一407通过同步带二207及设于止拉下辊202上的止拉同步轮206

同步驱动止拉辊组2;所述止拉上辊201上对称设置有两条由止拉压条板203固定聚氨脂止

拉压条204，所述拉断上辊405上对称设置有两条由拉断上辊压条板403固定的聚氨脂拉断

压条404；所述牵引轮308安装在牵引轮轴302上，所述牵引轮轴302可转动安装在牵引滑块

303上，所述牵引滑块303上端固定安装有牵引调节螺杆304，所述牵引调节螺杆304空套穿

过设于墙板5上端面的压板310，所述牵引调节螺杆304上位于压板310和牵引滑块303之间

设有牵引调节弹簧305，所述牵引调节螺杆304上端依次旋合有牵引锁紧螺母306和牵引调

节螺母307,所述拉料同步轮二114直径大于牵引同步轮309,所述止拉同步轮206直径大于

拉断同步轮一407。

[0004] 本发明进一步的设置：所述拉料轮102安装在拉料轮轴111上，所述拉料轮轴111通
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过轴承112安装在摆臂103的一端，所述摆臂103的另一端通过摆臂轴109活动铰接在墙板5

上，所述摆臂103上方设有调节螺杆107，所述调节螺杆107下端安装有压簧座105,所述压簧

座105下端套设有拉料辊压簧104，所述拉料辊压簧104下端与摆臂103上端面接触,所述调

节螺杆107上端旋合于调节座106内，所述调节螺杆107还安装有手轮一108,所述调节座106

安装在墙板5上。

[0005] 本发明的工作原理和有益效果：本技术方案的纸袋机拉断机构，拉料辊组将纸袋

坯依次穿过止拉辊组、牵引辊组输送至拉断辊组，在这个过程中当止拉辊组的止拉上辊上

的聚氨酯条压条与止拉下辊表面压紧接触时相当于将纸袋夹紧、当拉断辊组中的拉断上辊

的聚氨脂拉断压条与拉断下辊的拉断下辊压条压紧接触时也相当于纸袋夹紧，由于止拉同

步轮直径大于拉断同步轮一直径，因此止拉辊组与拉断辊组存在的速度差将已点断的纸袋

坯沿点断线位置拉断;同时由于拉料同步轮二的直径大于牵引同步轮的直径，牵引辊组和

速度比拉料辊组快，因此牵引辊组可以预先将纸袋坯拉直、拉平、拉紧，也就是说，纸袋坯在

止拉辊组到拉断辊组之间始终保持平直，这样即保证了纸袋的外观质量，也保证了拉断工

作的正常进行；由于牵引辊组的可以通过牵引调节弹簧及牵引调节螺杆调节牵引轮与牵引

下辊之间的压力实现当纸袋坯拉直、拉平、拉紧后牵引轮可以打滑空转，不对纸坯产生更大

的拉力，防止将纸袋坯拉坏，确保拉断后的纸袋质量好；并且采用一个伺服电机对拉料辊组

和牵引辊组进行驱动，采用另一伺服电机对止拉辊组和拉断辊组进行驱动，因此，可以非常

方便的通过控制两个伺服电机的转速来适应不同规格袋长的纸袋拉断工作，具有调节快速

方便，调节规格范围大的优点。

附图说明

[0006] 图1为本发明结构示意图。

[0007] 图2为本发明的展开图。

实施方式

[0008] 如图1～图2所示一种纸袋机拉断机构，包括墙板5、墙板5上依序安装有拉料辊组

1、止拉辊组2、牵引辊组3、拉断辊组4，拉料辊组1包括通过拉料齿轮组110相互联动的拉料

辊101和拉料轮102，止拉辊组2包括通过止拉齿轮组205相互联动的止拉上辊201和止拉下

辊202，牵引辊组3包括相互联动的牵引下辊301和牵引轮308，拉断辊组4包括通过拉断齿轮

组406相互联动的拉断下辊401和拉断上辊405，拉断下辊401上设有拉断下辊压条402，拉料

辊101一端设有拉料同步轮一113向拉料辊组1传递来自伺服电机的动力，拉料辊101另一端

设有拉料同步轮二114通过同步带一115及设于牵引下辊301上的牵引同步轮309同步驱动

牵引辊组3，拉断下辊401一端设有拉断同步轮二408向拉断辊组4传递来自另一伺服电机的

动力，拉断下辊401另一端设有拉断同步轮一407通过同步带二207及设于止拉下辊202上的

止拉同步轮206同步驱动止拉辊组2;止拉上辊201上对称设置有两条由止拉压条板203固定

聚氨脂止拉压条204，拉断上辊405上对称设置有两条由拉断上辊压条板403固定的聚氨脂

拉断压条404；牵引轮308安装在牵引轮轴302上，牵引轮轴302可转动安装在牵引滑块303

上，牵引滑块303上端固定安装有牵引调节螺杆304，牵引调节螺杆304空套穿过设于墙板5

上端面的压板310，牵引调节螺杆304上位于压板310和牵引滑块303之间设有牵引调节弹簧
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305，牵引调节螺杆304上端依次旋合有牵引锁紧螺母306和牵引调节螺母307,拉料同步轮

二114直径大于牵引同步轮309,止拉同步轮206直径大于拉断同步轮一407。

[0009] 作为优化：拉料轮102安装在拉料轮轴111上，拉料轮轴111通过轴承112安装在摆

臂103的一端，摆臂103的另一端通过摆臂轴109活动铰接在墙板5上，摆臂103上方设有调节

螺杆107，调节螺杆107下端安装有压簧座105,压簧座105下端套设有拉料辊压簧104，拉料

辊压簧104下端与摆臂103上端面接触,调节螺杆107上端旋合于调节座106内，调节螺杆107

还安装有手轮一108,调节座106安装在墙板5上。

[0010] 尽管已经示出和描述了本发明的实施例，对于本领域的普通技术人员而言，可以

理解在不脱离本发明的原理和精神的情况下可以对这些实施例进行多种变化、修改、替换

和变型，本发明的范围由所附权利要求及其等同物限定。
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图1
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图2
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