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@ Resumen:

Conjunto de mordazas y sistema de conjunto de morda-
zas con brazos articulados de la mordazas para utilizarlos
en una herramienta de prensado.

Un brazo de la mordaza para una herramienta de com-
presion esta segmentado por una articulacién y tiene una
parte del cuerpo frontal unida de forma articulada con una
parte de cuerpo principal mediante la articulacién. Una ra-
nura de la mordaza esta formada en un extremo del brazo
de la mordaza en la parte del cuerpo frontal. Una herra-
mienta de compresién comprende un par de placas late-
rales separadas paralelas y un par de los brazos articula-
dos de las mordazas montados de forma articulada entre
las placas. Las partes del cuerpo frontal pueden girar con
relacion a las partes del cuerpo principal para permitir que
la herramienta de compresién sea utilizada en areas con
una accesibilidad limitada. En una forma, las partes del
cuerpo frontal del conjunto de mordazas son mutuamente
auto-alineables.
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DESCRIPCION

Conjunto de mordazas y sistema de conjunto de
mordazas con brazos articulados de las mordazas pa-
ra utilizarlos en una herramienta de prensado.
Antecedentes de la invencion

Las presentes formas de realizacion ejemplares se
refieren a la técnica de las herramientas de prensa-
do para la unién de tuberias, tubos y acoplamientos
que utilizan accesorios del tipo de compresion y, mas
particularmente, a mejoras en relacién con elementos
los de brazos articulados de las mordazas para una
herramienta de compresiéon o prensado que hace la
herramienta mds facil de utilizar en aplicaciones en
las que el acceso a la pieza de trabajo estd limitado o
es dificil. Las formas de realizacién encuentran apli-
cacion conjuntamente con herramientas electromeca-
nicamente accionadas para el prensado de accesorios
de cobre y de polietileno reticulado - PEX y otras pie-
zas de trabajo y serdn descritas con referencia particu-
lar a ello. Las formas de realizacién también encuen-
tran aplicacién conjuntamente con herramientas auto-
madticas o manuales para estrechar, cortar, sujetarl y
otras operaciones para trabajar, procesar y llevar a ca-
bo trabajos en piezas o piezas de trabajo. También
se apreciard que las presentes formas de realizacion
ejemplares también son responsables de otras aplica-
ciones similares que incluyen, en cualquier caso, una
pieza de trabajo tal como por ejemplo un accesorio,
elemento, o pieza que es comprimida, sujetada, corta-
da, estrechada o sostenida entre mordazas o entre los
brazos de las mordazas. Las partes posteriores de las
mordazas pueden adoptar cualquier forma o configu-
racién y pueden ser accionadas por levas y rodillos,
mecanismos de sobre centro tales como cortadores de
fiador, mecanismos de husillo de alimentacién o cual-
quier otro tipo de disposiciones.

Las herramientas de compresién para unir tubos
o tuberias y componentes de acoplamiento son muy
conocidas como se representa, por ejemplo, en la pa-
tente americana US N° 6,035,775 de Nghiem y en
la patente americana US N° 6,434,998 de Ambherd.
Las herramientas de este tipo incluyen un conjunto
de mordazas de compresién montadas de forma que
se pueden desmontar en un mecanismo de acciona-
miento mediante el cual los brazos de las mordazas
del conjunto son desplazados para la compresion al-
rededor de una tuberfa y un acoplamiento para unir
estos ultimos. El conjunto de mordazas comprende un
par de elementos de los brazos de las mordazas mon-
tados de forma articulada entre un par de placas la-
terales y provistos de ranuras de las mordazas opues-
tas abiertas hacia dentro en un extremo y superficies
de levas lateralmente encaradas hacia dentro en los
extremos opuestos. Los brazos de las mordazas es-
tdn articulados alrededor de pasadores colocados en
orificios a través de los brazos de las mordazas entre
los extremos opuestos de los mismos y el conjunto de
mordazas se pueden montar en el mecanismo de ac-
cionamiento por medio de las placas laterales y en una
ubicacién con relacién al conjunto de las mordazas la
cual estd lateralmente entre los pasadores de articula-
cion y entre los pasadores de articulacion y las super-
ficies de levas de los elementos de mordaza. El meca-
nismo de accionamiento incluye rodillos de levas los
cuales se puede desplazar axialmente hacia delante y
hacia atrds a lo largo de las superficies de levas de los
elementos de mordaza y, cuando se desplazan hacia
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delante de las superficies de leva, los rodillos se aco-
plan a las dltimas y desplazan las ranuras de las mor-
dazas opuestas unas hacia otras y de forma apretada
alrededor de la tuberia y el acoplamiento dispuestos
entre ellas.

Las ranuras de las mordazas por supuesto estin
contorneadas para acoplar primero una tuberfa o tu-
bo y un acoplamiento y después comprimir el acopla-
miento entre ellas de modo que los componentes se
acoplen entre si de forma hermética. Por consiguien-
te, es importante que las ranuras de las mordazas es-
tén alineadas perpendiculares a los ejes de la tuberia y
el acoplamiento durante este proceso, particularmen-
te durante la operacién de compresion. El fallo en la
alineacién apropiada de las ranuras de las mordazas
con el acoplamiento puede resultar en un aplastamien-
to del accesorio o un estrechamiento inapropiado del
acoplamiento con relacién a la tuberia o el tubo de co-
bre lo cual puede conducir a fugas cuando la tuberia
que se estd instalando se coloque para su utilizacion,
tal como por ejemplo para distribuir un liquido ba-
jo presion. La alineacién es algo dificil de conseguir
bajo algunas circunstancias porque el operario de la
herramienta de compresion debe sostener ésta tltima
con las mordazas abiertas, acoplar las mordazas alre-
dedor de la tuberia o el tubo y el acoplamiento y ac-
cionar entonces el mecanismo de accionamiento para
completar el proceso de compresién. Por lo tanto, co-
mo se apreciard a partir de la patente de Nghiem ante-
riormente mencionada, el tamafo y el peso del meca-
nismo de accionamiento y el conjunto de mordazas se
afiaden a la dificultad en obtener y mantener una ali-
neacion apropiada entre las ranuras de las mordazas,
la tuberia o el tubo y el acoplamiento, y el proceso
de alineacién se hace mads dificil si las piezas com-
ponentes que se van a comprimir estan colocadas por
encima de la cabeza de la operario o en zonas que son
de dificil acceso.

Un esfuerzo para superar el problema anterior-
mente mencionado se presenta en la solicitud de mo-
delo de utilidad alemdn DE 93 14 054 Ul en el que
las ranuras de las mordazas las cuales son integrales
con los elementos de los brazos de las mordazas estan
a un angulo fijo de aproximadamente cinco (5) hasta
veinte (20) grados con relacién a ellos. Mientras una
disposicién de las ranuras de este tipo permite al ope-
rario hacer un estrechamiento a un objeto, tal como
una pared, se mantiene el problema de que las ranu-
ras de las mordazas son rigidas unas con relacién a
las otras y por lo tanto con respecto a la tuberfa y el
acoplamiento que se va a estrechar, por lo que el ope-
rario tiene que tener cuidado en asegurar una alinea-
cién apropiada entre las mordazas y los componentes
que se van a comprimir. El operario debe tener un alto
grado de cuidado tanto antes como durante el proceso
de prensado puesto que la tendencia natural es alinear
la herramienta perpendicularmente con la tuberia ob-
jetivo en lugar de con el pequefio dngulo fijo como
es requerido por las mordazas rigidas. El movimiento
de la herramienta con relacién a la pieza de trabajo
durante el prensado puede afectar negativamente a su
integridad.

La patente americana US N° 6,923,037 de Bow-
les también muestra mordazas provistas de un dngulo
fijo. En Bowles, el dngulo fijo es aproximadamente
45 grados. Aqui las mordazas presionan la pieza de
trabajo indirectamente a través de un anillo de abra-
zadera intermedio. El anillo de abrazadera es un ele-
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mento de trabajo adicional el cual no esta fijado ni a
la herramienta de prensado ni a la pieza de trabajo.

Otro enfoque para resolver el problema de la ali-
neacion en lugares de trabajo acotados limitados se
representa en la patente americana US N° 6,477,757
de Viegener en donde los brazos de las mordazas de
un conjunto de mordazas, aunque rectos y sin un an-
gulo fijo particular, estan adaptados para recibir una
fijacion auxiliar de la mordaza de estrechar la cual es-
ta articulada con relacién a los brazos de las mordazas
para conseguir la alineacién entre las caras de traba-
jo de la fijacién y la tuberia y el acoplamiento que se
van a estrechar cuando el conjunto de mordazas se fi-
ja al accionamiento. La fijacién comprende un par de
brazos de las mordazas articuladamente unidos para
proporcionar un conjunto de anillo de engarzar en el
cual los brazos de las mordazas incluyen ranuras de
las mordazas las cuales son rigidas unas con relacién
a las otras. Mientras este disefio proporciona articula-
cion entre las mordazas de estrechar de la fijacién y
los brazos de las mordazas del conjunto de mordazas,
el disefio requiere dos conjuntos separados, es decir
un conjunto de anillo de engarzar y un conjunto de
mordazas del accionamiento. Ademas, la utilizacion
del dispositivo requiere el montaje de la fijacién alre-
dedor de una pieza y un acoplamiento que van a ser
estrechados y, entonces, la unién de la fijacién con
los brazos de las mordazas del conjunto de mordazas.
Se apreciard, por lo tanto, que el disefio es caro de
construir y que la utilizacién del mismo es molesta y
consume tiempo y, en muchos casos, puede requerir
dos operarios para conseguir el montaje de la fijacién
y la unién de la misma a los brazos de las mordazas
del conjunto de mordazas.

Todavia otro enfoque se presenta en la patente
americana N° 7,188,508 de Bowles y otros en el que el
brazo de la mordaza para una herramienta de compre-
sion estd provisto de un inserto de mordaza el cual es-
t4 articulado con relacion al brazo de la mordaza para
facilitar la alineacion del inserto con una parte corres-
pondiente de un tubo y un acoplamiento que van a ser
estrechados mediante la utilizacién de la herramienta
de compresion. El inserto de la mordaza estd montado
de forma que se puede desmontar en una ranura pro-
vista para ello en un brazo de la mordaza y estd sos-
tenido en la ranura para el desplazamiento articulado
con relacién al brazo de la mordaza alrededor de un
eje del inserto que se extiende transversalmente al eje
de articulacién del brazo de la mordaza. El inserto y
la ranura del brazo de la mordaza tienen superficies en
arco que se acoplan entre si de forma encarada de mo-
do que se optimiza el soporte del inserto durante una
operacion de compresion. El inserto se puede despla-
zar manualmente con relacién al brazo de la mordaza
de modo que se establezca una posicién angular apro-
ximada del inserto con relacién al brazo de la morda-
za antes de iniciar una operacién de compresion y un
conjunto de desviacién puede estar provisto entre el
brazo de la mordaza y el inserto el cual crea un requi-
sito de momento de torsion para articular el inserto y,
de ese modo, promueve el mantenimiento del inserto
en la posicion ajustada. Una colocacién previa de este
tipo es de particular ventaja cuando la ubicacién de la
junta que va a ser estrechada es tal que no se puede
acceder con el mecanismo de accionamiento perpen-
dicular a los ejes de la tuberia y de los componentes
del acoplamiento que se van a estrechar. En cualquier
caso, incluso aunque la ubicacién de la operacion de
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compresion sea tal que el mecanismo de accionamien-
to y por lo tanto los brazos de las mordazas se pue-
den colocar perpendicularmente a los ejes de la tube-
ria y el acoplamiento que se van a unir, la capacidad
de articulacion del inserto proporciona ventajosamen-
te al par de insertos en los brazos de un conjunto de
mordazas el que se puedan auto-alinear con relacién
a los componentes del acoplamiento y entre si de mo-
do que los insertos son desplazados a su sitio en lados
opuestos de los componentes del acoplamiento. Por
lo tanto, incluso aunque el operario no tenga el meca-
nismo de accionamiento exactamente perpendicular a
los ejes de los componentes del acoplamiento, se con-
sigue una alineacién apropiada de los insertos y, por
consiguiente, se consigue un estrechamiento apropia-
do de los componentes del acoplamiento.

Esta herramienta ha sido bien recibida por los ar-
tesanos expertos.

Por lo tanto, es deseable proporcionar una herra-
mienta que tenga también todas las ventajas de las
herramientas que presentan las patentes 037 y *508
de Bowles y otros.

Adicionalmente es deseable proporcionar una
herramienta sin que necesariamente se tenga la ne-
cesidad del inserto de la mordaza de Bowles, pero
con brazos articulados de las mordazas para facili-
tar la alineacién del mecanismo de accionamiento con
una parte correspondiente de una tuberia o tubo y un
acoplamiento que van a ser estrechados. Por lo tanto,
incluso aunque el operario no haya colocado el meca-
nismo de accionamiento exactamente perpendicular a
los ejes de los componentes del acoplamiento, se con-
sigue la alineacién apropiada de las ranuras encarada-
mente alineadas provistas en los extremos articulados
de los brazos de las mordazas y, por consiguiente, se
consigue el estrechamiento apropiado de los compo-
nentes del acoplamiento. Sin embargo, se debe apre-
ciar que el inserto de mordaza de Bowles puede estar
provisto como sea necesario o deseable en una herra-
mienta de este tipo con brazos articulados de las mor-
dazas para facilitar la alineacién del mecanismo de
accionamiento con una parte correspondiente de una
tuberia, tubo y acoplamiento que van a ser estrecha-
dos o bien otra pieza de trabajo que vaya a ser proce-
sada utilizando diversas operaciones.

Adicionalmente es deseable proporcionar un sis-
tema de herramienta en el que diversos conjuntos de
brazos articulados de las mordazas sean intercambia-
bles con partes del cuerpo principal de los mismos de
modo que el sistema de herramienta pueda ser utiliza-
do en una variedad de tamafios de piezas de trabajo,
en una variedad de estilos, formatos o tipos de piezas
de trabajo y de una manera que se lleven a cabo di-
versos procesos o bien operaciones sobre las piezas
de trabajo incluyendo, pero que no estdn limitadas a
la sujecidn, el corte, el estrechamiento, el soporte, el
punzonado, el prensado y la compresién.

Estas y otras ventajas y beneficios se proporcionan
mediante el conjunto de mordazas con brazos articu-
lados de las mordazas descritos en este documento.
Breve descripcion de la invencion

De acuerdo con un aspecto de la presente solici-
tud, estd provista una herramienta de compresién que
incluye un par de placas laterales paralelas separadas
provistas de extremos frontales y que definen un es-
pacio entre ellas, un par de pasadores de articulacién
que se extienden transversalmente entre las placas la-
terales y un par de brazos segmentados de las morda-
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zas cada uno de ellos incluyendo una parte del cuer-
po principal y una parte del cuerpo frontal unidos en
una zona de articulacién que permite un dngulo de
giro entre las respectivas partes articuladas del cuer-
po principal y frontal. Las partes del cuerpo principal
del par de brazos segmentados de las mordazas estin
dispuestas entre el par de placas laterales en el espa-
cio y tienen orificios para los pasadores de articula-
cién que reciben los pasadores de articulacién entre
las placas laterales para el desplazamiento articulado
de los brazos de la mordaza alrededor de ejes de arti-
culacion correspondientes paralelos entre las posicio-
nes abierta y cerrada. Cada brazo de la mordaza del
par de brazos segmentados de las mordazas tiene bor-
des interior y exterior lateralmente separados y que se
extienden hacia delante de un primer plano que une
los ejes de articulacién. El borde interior de cada bra-
zo de la mordaza incluye una ranura de la mordaza la-
teralmente abierta hacia dentro en la parte del cuerpo
frontal y una parte sustancialmente plana adyacente
a la ranura de la mordaza lateralmente abierta hacia
dentro. Los brazos de las mordazas durante la utili-
zacién de la herramienta de compresion se articulan
alrededor de los ejes de articulacién para desplazar
las partes del cuerpo frontal lateralmente una hacia la
otra desde la posicidn abierta hasta la posicién cerra-
da de los brazos de las mordazas para que las ranuras
de las mordazas compriman un objeto entre ellas y
para que las partes sustancialmente planas se apoyen
mutuamente en la posicion cerrada.

De acuerdo con un aspecto de las partes sustan-
cialmente planas, las partes planas estdn definidas en
las partes del cuerpo principal del par de brazos seg-
mentados de las mordazas y se apoyan mutuamente en
la posicion cerrada. El espacio puede estar en la gama
de 0,508 mm a 0,762 mm (0,020 pulgadas a 0,030 pul-
gadas), por ejemplo. También, el espacio puede tener
otros tamafios como sea necesario o deseable.

De acuerdo con un aspecto adicional las partes
sustancialmente planas, las partes del cuerpo frontal
del par de brazos segmentados de las mordazas estan
dispuestos en una relacién de separacién mediante un
espacio previamente definido cuando las partes sus-
tancialmente planas definidas en las partes del cuerpo
principal del par de brazos segmentados de las mor-
dazas se apoyan mutuamente en la posicién cerrada.

De acuerdo con todavia un aspecto adicional de
las partes sustancialmente planas, las partes sustan-
cialmente planas estdn formadas en lados opuestos de
las ranuras de las mordazas lateralmente abiertas ha-
cia dentro y se apoyan mutuamente en lados opuestos
de las ranuras de las mordazas lateralmente abiertas
hacia dentro en la posicién cerrada.

De acuerdo con un aspecto de una forma de rea-
lizacién adicional, el par de brazos segmentados de
las mordazas de la herramienta de compresién inclu-
ye un primer brazo de la mordaza y un segundo brazo
de la mordaza, el primer brazo de la mordaza inclu-
yendo primeras partes del cuerpo principal y frontal
unidas en una primera zona de articulacién que permi-
te un primer dngulo de giro entre las primeras partes
del cuerpo principal y frontal alrededor de un primer
eje de articulacién y el segundo brazo de la mordaza
incluye segundas partes del cuerpo principal y fron-
tal unidas en una segunda zona de articulaciéon que
permite un segundo angulo de giro entre las segun-
das partes del cuerpo principal y frontal alrededor de
un segundo eje de articulacion. Los ejes de articula-
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cién primero y segundo son sustancialmente paralelos
cuando el par de brazos segmentados de las mordazas
estd en la posicion cerrada.

En un aspecto adicional, un primer pasador de ar-
ticulacion acopla la primera parte del cuerpo principal
con la primera parte del cuerpo frontal y un segundo
pasador de articulacion acopla la segunda parte del
cuerpo principal con la segunda parte del cuerpo fron-
tal. Los ejes de articulacién primero y segundo prefe-
riblemente son sustancialmente colineales cuando el
par de brazos segmentados de las mordazas estd en la
posicién cerrada.

Los dngulos primero y segundo de giro son apro-
ximadamente de 90°.

De acuerdo con un aspecto de una forma de rea-
lizacién adicional, la primera zona de articulacién in-
cluye un primer dispositivo de colocacién para soste-
ner la primera parte del cuerpo principal y la primera
parte del cuerpo frontal en una posicién relativa se-
leccionada y la segunda zona de articulacién incluye
un segundo dispositivo de colocacidn para sostener la
segunda parte del cuerpo principal y la segunda parte
del cuerpo frontal en una posicion relativa selecciona-
da.

En una forma, los dispositivos de colocacién pri-
mero y segundo son dispositivos de trinquete de bola
primero y segundo.

De acuerdo con un aspecto de una forma de reali-
zacidn adicional, una parte de alineacién esta provista
para forzar a las partes del cuerpo principal primera
y segunda en una alineacién plana relativa cuando el
par de brazos segmentados de las mordazas se despla-
za entre las posiciones abierta y cerrada.

En una forma, la parte de alineacién incluye una
primera zona de alineacion en la primera parte del
cuerpo frontal que incluye uno de un cubo en forma
de V y una hendidura en forma de V definido por el
borde interior de la primera parte del cuerpo frontal
y una segunda zona de alineacién en la segunda parte
del cuerpo frontal que incluye el otro de dicho cubo en
forma V y de dicha hendidura en forma de V defini-
do en el borde interior de la segunda parte del cuerpo
frontal.

En otra forma, la parte de alineacién incluye una
primera ranura definida por el borde interior de la pri-
mera parte del cuerpo frontal, una segunda ranura de-
finida por el borde interior de la segunda parte del
cuerpo frontal y un elemento eldstico alargado pro-
visto de extremos opuestos primero y segundo, el pri-
mer extremo del elemento eldstico estando recibido
de forma deslizante en dicha primera ranura y el se-
gundo extremo del elemento eldstico estando recibido
de forma elastica en la segunda ranura.

De acuerdo con un aspecto de una forma de reali-
zacién adicional, estd provisto un sistema de conjunto
de mordazas articuladas. El sistema de conjunto de
mordazas articuladas incluye un par de placas latera-
les paralelas separadas, un par de pasadores de articu-
lacién que se extienden transversalmente entre dichas
placas, un par de brazos segmentados de las morda-
zas cada uno de ellos incluyendo una parte del cuerpo
principal, y una pluralidad de conjuntos de partes del
cuerpo frontal cada una de ellos pudiéndose unir se-
lectivamente en una zona de articulacién que permite
un 4angulo de giro entre las partes respectivas articula-
das del cuerpo principal y frontal.

Las partes del cuerpo principal de dicho par de
brazos segmentados de las mordazas estin dispuestas
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entre el par de placas laterales y tienen orificios para
los pasadores de articulacion que reciben los pasado-
res de articulacioén entre las placas laterales para el
desplazamiento articulado de los brazos de las mor-
dazas alrededor de los ejes de articulacién paralelos
correspondientes entre las posiciones abierta y cerra-
da. Cada brazo de la mordaza del par de brazos seg-
mentados de las mordazas tiene bordes interior y ex-
terior separados lateralmente y que se extienden hacia
delante de un primer plano T que une los ejes de arti-
culacién. Los brazos de las mordazas durante la utili-
zacidn del sistema de conjunto de mordazas que estan
articulados alrededor de los ejes de articulacién pa-
ra desplazar las partes del cuerpo frontal lateralmente
una hacia la otra desde la posicion abierta a la posi-
cion cerrada de los brazos de las mordazas para que
las partes del cuerpo frontal lleven a cabo una opera-
cién en una pieza de trabajo asociada entre ellas.

En una forma del sistema de mordazas articuladas,
el primer conjunto de partes del cuerpo frontal defi-
ne una primera ranura que tiene un primer tamafio, el
segundo conjunto de partes del cuerpo frontal define
una segunda ranura que tiene un segundo tamafio ma-
yor que el primer tamaiio y un tercer conjunto de las
partes del cuerpo frontal define una tercera ranura que
tiene un tercer tamafio mayor que el segundo tamafio.
De esta forma, la operacién llevada a cabo en la pieza
de trabajo asociada es una operacion de prensado que
utiliza una de las ranuras primera, segunda y tercera
mediante una fijacién selectiva de una de las partes
del cuerpo frontal con la parte del cuerpo principal en
la zona de articulacion.

En otra forma el sistema de mordazas articuladas,
el primer conjunto de partes del cuerpo frontal define
una primera ranura provista de una superficie circular
globalmente plana configurada para recibir una pieza
de trabajo redonda, un segundo conjunto de las par-
tes del cuerpo frontal define una mordaza de sujecién
superior y una mordaza de sujecion inferior separa-
das por un espacio entre ellas y el tercer conjunto de
partes del cuerpo frontal define un par de partes de
corte opuestas provistas de un borde de corte entre
ellas. En esta forma la operacién llevada a cabo en la
pieza de trabajo asociada es una de una operacion de
prensado que utiliza el primer conjunto de partes del
cuerpo frontal, una operacién de sujecién que utili-
za el segundo conjunto de partes del cuerpo frontal y
una operacion de corte que utiliza el tercer conjunto
de partes del cuerpo frontal, mediante una fijacion se-
lectiva de una de las partes del cuerpo frontal con la
parte del cuerpo principal en la zona de articulacién.

Estos y otros aspectos de las formas de realiza-
cion del presente conjunto de mordazas con brazos
articulados de las mordazas se describird en detalle
mas adelante en este documento.

Breve descripcion de los dibujos

Lo descrito anteriormente y otros aspectos, venta-
jas y objetos resultardn en parte evidentes y en parte
se seflalardan de forma mds completa mas adelante en
este documento conjuntamente con la descripcion es-
crita de formas de realizacién preferidas de la inven-
cién ilustradas en los dibujos adjuntos en los cuales:

- la figura 1 es una vista en planta de un conjunto
de mordazas de la técnica anterior que incluye brazos
de las mordazas de compresion de cardcter general al
cual se dirige la presente solicitud;

- la figura 2 es una vista en alzado lateral del con-
junto de mordazas de la figura 1;
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- la figura 3 es una vista en planta de un conjunto
de brazos de las mordazas que tiene partes del cuerpo
frontal articuladas para prensar la pieza de trabajo con
un mecanismo de accionamiento sostenido en dngulos
oblicuos segtin la presente solicitud;

- la figura 3a es una vista en planta de un con-
junto de brazos de las mordazas modificados provisto
de partes del cuerpo frontal articuladas para prensar
piezas de trabajo y partes del cuerpo principal para el
apoyo mutuo segtin una forma adicional de la presen-
te solicitud;

- la figura 4 es una vista en alzado lateral del con-
junto de mordazas de la figura 3;

- la figura 5 es una vista en perspectiva del conjun-
to de mordazas de las figuras 3 y 4;

- la figura 6 es una vista en perspectiva de una mo-
dificacién de un brazo de las mordazas del conjunto
de mordazas representado en la forma de realizacién
de las figuras 3-5;

- la figura 7 es una vista en planta de un conjunto
de mordazas utilizando un brazo de las mordazas del
tipo representado en la figura 6;

- la figura 8 es una vista en seccién transversal del
conjunto de mordazas de la figura 7 tomada a lo largo
de la linea 8-8;

- la figura 9 es una vista en perspectiva de una
modificacién adicional de un brazo de las mordazas
del conjunto de mordazas representado en la forma
de realizacién de las figuras 3-5;

- la figura 10 es una vista en planta de un conjunte
de mordazas que utiliza un brazo de las mordazas el
tipo representado en la figura 9;

- la figura 11 es una vista en seccidén transversal
del conjunto de mordazas de la figura 10 tomada a lo
largo de la linea 11-11;

- la figura 12 es una vista en perspectiva de una
modificacién adicional de un brazo de las mordazas
del conjunto de mordazas representado en la forma
de realizacion de las figuras 3-5;

- la figura 13 es una vista en seccién transversal
del conjunto de mordazas de la figura 12 tomada a lo
largo de la linea 13-13;

- la figura 14 es una vista en planta del conjunto
de brazos de las mordazas provisto de partes del cuer-
po frontal articuladas para prensar piezas de trabajo
en angulos oblicuos segin una forma de realizacién
adicional de la presente solicitud;

- la figura 15 es una vista en planta de un sistema
de conjunto de mordazas articuladas segtin una forma
de realizacion adicional para utilizarlo con una gama
de tamaiios de piezas de trabajo; y

- la figura 16 es una vista en planta de un siste-
ma de conjunto de mordazas articuladas segun toda-
via una forma de realizacion preferida adicional pa-
ra llevar a cabo diversas operaciones en una gama de
piezas de trabajo.

Descripcion detallada de las formas de realizacion
preferidas

Con referencia ahora con mayor detalle a los dibu-
jos, en donde las representaciones tienen el propdsito
de ilustrar formas de realizacién preferidas de la in-
vencion Unicamente y no tienen el propdsito de limi-
tar la invencion, las figuras 1 y 2 ilustran un conjunto
de mordazas de la técnica anterior 10 que comprende
un par de elementos de los brazos de las mordazas 12
los cuales estan montados, en la orientacién represen-
tada en las figuras 1 y 2, entre placas laterales superior
e inferior 14 y 16, respectivamente, mediante un pa-
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sador de apoyo o de articulacién correspondiente 18.
Cada uno de los elementos de los brazos de las mor-
dazas tiene un lado superior 20 y un lado inferior 22
y un orificio para el pasador 24 a través del mismo
para recibir el correspondiente pasador 18. Las pla-
cas laterales 14 y 16 globalmente tienen forma de T e
incluyen lados opuestos lateralmente 14a y 16a, res-
pectivamente, los cuales estin provistos con taladros
alineados 26 para recibir los extremos exteriores del
pasador correspondiente 18. Las placas laterales 14 y
16 ademds incluyen extremos posteriores 14b y 16b,
respectivamente, los cuales estidn provistos de orifi-
cios alineados 28 a través de los mismos los cuales
estan adaptados para recibir un pasador de montaje
mediante el cual se monta el conjunto de mordazas en
un conjunto de accionamiento de una manera muy co-
nocida. Los elementos de los brazos de las mordazas
y las placas laterales estdn retenidos en relacién mon-
tada mediante abrazaderas de resorte 30 transportadas
en hendiduras formadas en los extremos opuestos de
cada una de los pasadores 18.

Cada uno de los elementos de los brazos de las
mordazas 12 tiene extremos frontal y posterior longi-
tudinalmente opuestos 12a y 12b, respectivamente, y
bordes lateralmente exterior e interior 32 y 34, respec-
tivamente, los cuales estdn separados del orificio 24 y
se extienden hacia delante y hacia atrds del orificio.
Los bordes interiores 34 de los elementos de los bra-
zos de las mordazas estan provistos de ranuras de las
mordazas opuestas lateralmente abiertas hacia dentro
36 en los extremos frontales 12a y hacia delante de la
placa lateral y superficies de leva lateralmente enca-
radas hacia dentro 38 en los extremos posteriores 12b
y hacia atrds de los extremos posteriores 14by 16b de
las placas laterales. Los lados interiores 34, lateral-
mente hacia dentro de los orificios para los pasadores
24, reciben y sostienen un resorte helicoidal 40 el cual
desvia los elementos de los brazos de las mordazas 12
en direcciones opuestas alrededor de los pasadores 18
para desviar las ranuras de las mordazas 36 lateral-
mente hacia dentro una hacia la otra. Cada una de las
ranuras de las mordazas es integral con el correspon-
diente elemento de los brazos de las mordazas y las
ranuras estan contorneadas para proporcionar superfi-
cies de trabajo las cuales se acoplan de forma coope-
rativa alrededor de las piezas componentes que van a
ser unidas por compresion.

En utilizacién, el conjunto de mordazas 10 estd
montado en un mecanismo de accionamiento de una
manera muy conocida por medio de un pasador de
soporte el cual estd fijado al mecanismo de acciona-
miento y estd recibido en orificios de la placa lateral
28. Los extremos 12b de los elementos de los bra-
zos de las mordazas son desplazados entonces ma-
nualmente uno hacia el otro para articular los ele-
mentos del brazo alrededor de los pasadores 18 contra
la desviacion del resorte 40 para abrir las ranuras de
las mordazas 36 para recibir una tuberia y un acopla-
miento que van a ser comprimidos y, a la liberacion de
los elementos de los brazos de las mordazas, el resor-
te 40 cierra las ranuras de las mordazas alrededor de
la tuberia y el acoplamiento. El conjunto de acciona-
miento es entonces accionado por los rodillos de leva
sobre el mismo para avanzar axialmente hacia delan-
te del conjunto de mordazas y simultineamente aco-
plar contra las superficies de leva 38 para desplazar
los elementos de los brazos de las mordazas 12 alre-
dedor de los pasadores 18 para que las ranuras de las
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mordazas 36 compriman juntos la tuberia y el acopla-
miento. Después de eso, el conjunto de accionamiento
es accionado para retirar los rodillos de leva y los ele-
mentos de los brazos de las mordazas son desplazados
otra vez manualmente contra la desviacién del resorte
40 para abrir las ranuras de las mordazas para quitar el
conjunto de mordazas de la tuberia y el acoplamiento
comprimidos.

De acuerdo con las formas de realizacién del bra-
zo de las mordazas sujeto descrito en este documento,
los brazos de las mordazas de un conjunto de mor-
dazas los cuales pueden ser similares a los brazos de
las mordazas y al conjunto de mordazas descrito antes
con relacién a las figuras 1 y 2 estdn modificados pa-
ra proporcionar brazos segmentados de las mordazas
provistos de partes del cuerpo principal y frontal uni-
das en zonas de articulacién respectivas hacia delante
de las placas laterales para facilitar la alineacién de las
ranuras las mordazas definidas en las respectivas par-
tes del cuerpo frontal con una parte correspondiente
de una tuberia o tubo y un acoplamiento que van a
ser estrechados mediante la utilizacién de una herra-
mienta de compresién asociada. Por consiguiente, en
la siguiente descripcion de las formas de realizacion
preferidas de la invencidn, las piezas componentes de
los brazos de las mordazas y del conjunto de morda-
zas que corresponden a aquellas representadas en las
figuras 1 y 2 estdn designadas por nimeros iguales.

De acuerdo con formas de realizacién adicionales
del brazo de las mordazas sujeto descritas en este do-
cumento, los brazos de las mordazas de un conjunto
de mordazas los cuales pueden ser similares a los bra-
zos de las mordazas y al conjunto de mordazas descri-
tos antes en este documento con relacion a las figuras
1 y 2 se modifican para proporcionar brazos segmen-
tados de las mordazas provistos de partes del cuerpo
principal y frontal unidas en respectivas zonas de ar-
ticulacion hacia delante de las placas laterales para
facilitar la alineacién de las dreas de trabajo de las
partes del cuerpo frontal con la parte correspondiente
de una pieza o pieza de trabajo que va a ser sujeta-
das, cortada, estrechada o sostenida mediante la uti-
lizacién de una herramienta de compresion asociada.
Por consiguiente, en la siguiente descripcion de estas
formas de realizacién preferidas de la invencion, las
piezas componentes de los brazos de las mordazas y
del conjunto de mordazas que pueden corresponder a
aquellos representados en las figuras 1 y 2 estan de-
signados también por nimeros iguales.

Con referencia primero a las figuras 3-5 de los di-
bujos, cada elemento del brazo de las mordazas 12
incluye una zona de articulacién 50 de modo que los
elementos de los brazos de las mordazas estin seg-
mentados en, generalmente, dos (2) zonas que inclu-
yen una parte del cuerpo frontal 52 hacia delante de
la zona de articulacién 50 y una parte del cuerpo prin-
cipal 54 hacia atras de la misma. Como se representa,
las ranuras de las mordazas 36 estan definidas por las
partes del cuerpo frontal 52. Como se describird con
mayor detalle més adelante en este documento, la zo-
na de articulacién 50 permite un dngulo de giro A me-
jor ilustrado en la figura 4 entre las partes articuladas
respectivas del cuerpo frontal y principal que permite
que la herramienta 10 sea utilizada con mecanismos
de accionamiento asociados (no representados) soste-
nidos a diversos angulos seleccionados con relacion a
la pieza de trabajo. Preferiblemente, el 4ngulo de giro
es aproximadamente 90°. Sin embargo, se apreciard
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que el dngulo de giro puede ser menor y puede ser tan
grande como de 180° si es necesario o se desea.

En la forma de realizacién representada en las fi-
guras 3-5, cada uno de los elementos de los brazos de
las mordazas 12 estd formado idénticamente y, a este
respecto, pueden ser utilizados de forma intercambia-
ble en la herramienta 10 ilustrada. Ademads, preferi-
blemente, cada una de las partes del cuerpo frontal 52
estan formadas idénticamente y cada una de las partes
del cuerpo principal 54 estan formadas idénticamen-
te también de modo que los segmentos individuales
de los elementos de los brazos de las mordazas 12 se
pueden sustituir separadamente como sea necesario o
se desee. Sin embargo, las partes del cuerpo principal
pueden estar formadas de modo diferente como sea
necesario o se desee y, también, las partes del cuerpo
frontal pueden estar formadas de modo diferente. Co-
mo un ejemplo, las zonas de articulacién pueden ser
diferentes en cada uno de los elementos de las morda-
zas 12. Como ejemplos adicionales, los tamafios pue-
den ser diferentes en cada uno de los elementos de las
mordazas 12 y una o mds de las piezas se puede adap-
tar especificamente para proporcionar otras funciones
o funciones adicionales tales como para el montaje de
fijacién de dispositivos accesorios y similares y para
otros propdsitos.

La zona de articulacién 50 preferiblemente estd
provista en forma de un primer conjunto de rétulas de
articulacién 56 en un drea de la parte del cuerpo fron-
tal 52 hacia atrds de la ranura de las mordazas 36 y
un segundo conjunto de rétulas de articulacién 58 en
un 4rea de la parte del cuerpo principal 54 el cual estd
colocado hacia delante de las placas laterales superior
e inferior 14, 16 cuando el conjunto de mordazas 10
estd en su configuracién montada como se represen-
ta en las figuras. Los brazos de las mordazas pueden
ser ligeramente alargados, como se pueda desear, en
la zona de articulacién con relacion a la forma de rea-
lizacién ilustrada en las figuras, para acomodar me-
cdnicamente la funcién de junta provista por la zona
de articulacién. El primer conjunto de rétulas 56 in-
cluye, en la forma de realizacién preferida ilustrada,
un par de rétulas alineadas dirigidas hacia atrds 60,
62 (figura 3) y el segundo conjunto de rétulas 58 in-
cluye un conjunto correspondiente de tres (3) rétulas
alineadas dirigidas hacia delante 64, 66, 68 (figura 3).
Cada una del primer conjunto de rétulas 60 y 62 es en
forma de camisa, provistas de orificios centrales 61 y
63 (figura 3a) los cuales estdn alineados con los orifi-
cios centrales en forma de camisa 65, 67, 69 (figura 3)
formados por el segundo conjunto de rétulas dirigido
hacia delante 64, 66, 68.

Para cada elemento de los brazos de las mordazas
12 la zona de articulacién 50 estd montada con las ré-
tulas dirigidas hacia atrds 60, 62 que se ajustan entre
rétulas adyacentes dirigidas hacia delante 64, 66, 68 y
un pasador de articulacién 70 insertado lateralmente a
través de los orificios centrales alineados 61-69. En su
forma preferida, el pasador de articulacién 70 tiene un
drea de resalte agrandada moleteada (no representada)
adyacente a la parte de cabeza 72 que acopla con fric-
cién el orificio central mds exterior 69 del conjunto
de rétulas dirigidas hacia delante y se mantiene en su
sitio de ese modo. El pasador se inserta dentro de los
orificios centrales 61, 63, 65, 67 y 69 hasta que la par-
te de la cabeza 72 evita un desplazamiento adicional
para juntar de ese modo las rétulas hacia atrds y hacia
delante 60, 62 de las partes del cuerpo frontal y prin-
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cipal, respectivamente, de cada elemento de los bra-
zos de las mordazas juntos. De esta manera, las partes
del cuerpo frontal y principal 52, 54 estan articulada-
mente unidas juntas por el pasador 70 de modo que
son giratorias alrededor de un eje del centro de articu-
lacién 74 mediante el pasador 70. Se pueden utilizar
otros medios para retener el pasador 70 con relacién
a las rétulas también tales como por ejemplo roscas,
pasadores de bloqueo transversales adicionales, cola o
similares. También se pueden utilizar remaches o len-
giietas de retencién. Un elemento de fijacion tal como
por ejemplo un tornillo o similar puede ser utiliza-
do en un extremo del pasador de articulacién 70 para
mantenerlo en su sitio.

En la construccién preferida ilustrada, se obser-
vard que la rétula més exterior 68 estd transportada
por la parte del cuerpo principal 54 de una manera
mediante la cual se acopla y se superpone a la corres-
pondiente rétula de soporte 62 transportada por la par-
te del cuerpo frontal. Esto proporciona ventajosamen-
te una superficie de apoyo buena y rigida en un area
adyacente al borde exterior 32 del brazo de la mor-
daza la cual tipicamente experimenta grandes canti-
dades de fuerzas de compresion durante la utilizacién
de la herramienta 10. La siguiente rétula dirigida ha-
cia delante mds exterior 66 estd también colocada o
dispuesta de modo que se acopla y se superpone a la
correspondiente rétula de soporte 60 para proporcio-
nar una superficie de apoyo y de soporte adicional. En
sus formas preferidas, las rétulas son planas y lisas en
sus respectivas interfaces en planos perpendiculares
al eje de articulacién 74 representado en las figuras
3 y 3a que se extiende hacia arriba 74’ y hacia aba-
jo 74”. Sin embargo, las superficies planas de interfaz
de las rétulas pueden ser tratadas especialmente de tal
modo que sean rugosas, moleteadas o estriadas, por
ejemplo, para ayudar a sostener las partes de los bra-
zos de las mordazas 52, 54 en posiciones selecciona-
das durante la utilizacién de la herramienta 10 contra
fuerzas exteriores tales como, por ejemplo, la grave-
dad. Otros medios para sostener las partes del cuerpo
frontal 52 en su sitio contra la gravedad, por ejem-
plo con relacién a las partes del cuerpo principal 54,
pueden incluir arandelas elésticas, discos o bien otros
dispositivos insertados entre las rétulas que se solapan
dirigidas hacia atrds 60, 62 y dirigidas hacia delante
64, 66, 68. Estas preferiblemente serdn mantenidas en
su sitio por el pasador de articulacién 70 que pasa a
través de las partes centrales de las mismas.

En relacién con la descripcion anterior de la forma
de realizacién preferida, se debe apreciar que también
se pueden utilizar otras configuraciones de la articula-
cién y las disposiciones de las rétulas y de las super-
ficies de apoyo. Como ejemplos, se pueden utilizar
dos (2), tres (3), cuatro (4), cinco (5) o mds pares de
rétulas. Las rétulas provistas de superficies conicas,
las rétulas provistas de superficies de interbloqueo,
las superficies de apoyo circulares alargadas indivi-
duales, y los elementos eldsticos dispuestos en el in-
terior de los taladros de las rétulas, se pueden utilizar
también asi como otras estructuras equivalentes, por
nombrar unas pocas.

Aquellos expertos en la técnica apreciardn que,
durante la utilizacién del conjunto de mordazas su-
jeto 10, una tuberia o tubo y un acoplamiento que se
van a comprimir son recibidos primero en las ranu-
ras de las mordazas abiertas 36 las cuales se permite
que se cierren alrededor de la pieza de trabajo por la
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accioén del resorte helicoidal 40. El conjunto de ac-
cionamiento de potencia asociado (no representado)
se activa entonces para que los rodillos de leva sobre
las mismas avancen axialmente hacia delante del con-
junto de las mordazas y simultineamente se acoplen
contra las superficies de leva interiores 38 para des-
plazar los elementos de los brazos de las mordazas 12
alrededor de los pasadores 18 para que las ranuras de
las mordazas 36 compriman la tuberia o el tubo y el
acoplamiento juntos.

Con respecto a lo anterior, preferiblemente, como
se apreciard a partir de la figura 3, el borde interior
34 de los elementos de los brazos de las mordazas 12
incluye un borde sustancialmente plano 80 que defi-
ne un plano P el cual bisecciona una linea transversal
T que une los centros lateralmente separados 82 de
los pasadores de articulacion 18. Preferiblemente, el
plano P es perpendicular a la linea transversal T. El
borde plano 80 incluye una superficie plana exterior
84 hacia delante de la ranura de la mordaza 36 y una
superficie plana interior 86 hacia atras de la ranura
de la mordaza. Cada una de las superficies indicadas
84, 86 son planas y coplanares y, particularmente, es-
tan dentro del plano P de modo que superficies planas
opuestas en respectivos elementos de los brazos de las
mordazas se apoyan sustancialmente mutuamente en
el plano P cuando la herramienta 10 estd en una po-
sicién cerrada como se representa en la figura 3. De
ese modo, se aplica una presiéon completa y uniforme
sobre la tuberia o tubo y el acoplamiento de la pieza
de trabajo y, mds importante, la impresién de la linea
de particién formada por la herramienta en el acopla-
miento se hace minima.

Como también se puede ver adicionalmente a par-
tir de la figura, sin embargo, el elemento plano interior
86 esencialmente se extiende en la zona de articula-
cién 50 de los elementos de los brazos de las morda-
zas 12. Mas particularmente, una primera superficie
plana 90 estd definida en el borde interior 34 del ele-
mento del brazo de la mordaza mediante la parte del
cuerpo frontal 52 hacia delante de la zona de articu-
lacién 50 y una segunda superficie plana 92 esta defi-
nida en el borde interior 34 del elemento del brazo de
la mordaza por la parte del cuerpo principal 54 hacia
atras de la zona de articulacién 50. En la forma de rea-
lizacién ilustrada, todas las superficies planas opues-
tas 84, 90, 92 sustancialmente se apoyan mutuamente
cuando el par de brazos segmentados de las mordazas
estdn en la posicion cerrada como se representa en la
figura 3 para promover una distribucién uniforme de
las fuerzas a través de los bordes planos 80 en los bra-
zos de las mordazas hacia delante de los orificios para
los pasadores 24 cuando los brazos de las mordazas
son llevados a la orientacién cerrada ilustrada.

En una forma de realizacién adicional represen-
tada en la figura 3a, sin embargo, la relacién de las
superficies planas 84, 92 y 90, 92 en lados opuestos
de la zona de articulacién 50 ventajosamente se utili-
za para controlar la cantidad de fuerza transmitida a
la parte del cuerpo frontal 50 por el mecanismo de ac-
cionamiento asociado a través de la parte del cuerpo
principal 54. M4s particularmente y con referencia a
esa figura, cada una de las superficies 84, 90 hacia de-
lante de la zona de articulacién 50 estdn ligeramente
reducidas o modificadas de otro modo o formadas de
tal manera que tengan un tamafio reducido para per-
mitir que las segundas superficies planas 92 se apoyen
sustancialmente cuando la herramienta 10 se desplaza
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a su posicion cerrada mientras deja un espacio peque-
fo previamente definido 94 entre las superficies 84,
90 y en lados opuestos de la ranura 36. En esta for-
ma de realizacidn, la fuerza de reaccién generada por
los brazos de las mordazas durante la utilizacién de
la herramienta estd limitada en las partes del cuerpo
frontal 52 a inicamente la fuerza de reaccién genera-
da por los brazos de las mordazas durante el estrecha-
miento del acoplamiento asociado. Cualquier fuerza
de reaccion mas alla de la fuerza de estrechamiento,
tal como se utiliza tipicamente en la practica para dis-
parar la inversién de los rodillos de leva en el conjunto
de accionamiento asociado, se dirige exclusivamente
a través de las partes del cuerpo principal 54. Especi-
ficamente, la fuerza de reaccion en exceso de la fuer-
za de estrechamiento se dirige a través de la interfaz
entre el par de superficies planas que se apoyan mu-
tuamente segundas o interiores 92.

En la forma de realizacién de la figura 3a, la zona
de articulacién estd liberada de una carga relativamen-
te pesada porque las superficies planas 84 y 90 no son
llevadas al apoyo mutuo sustancial cuando la herra-
mienta fuerza a los brazos de las mordazas a su po-
sicion cerrada. Se realiza de ese modo una reduccién
sustancial en la cantidad de material y del tamafio ne-
cesario para efectuar la zona de articulacién. Si no se
utiliza este exceso de material en la construccién del
conjunto de mordazas, el peso global del conjunto de
mordazas se reduce haciendo mds fécil su transpor-
te y utilizacién y haciendo menos cara la herramienta
global. Se debe entender, sin embargo, que se puede
permitir que el material adicional permanezca en la
herramienta tal como, por ejemplo, en la zona de arti-
culacién. En ese caso, la vida util global conjunto de
mordazas se puede incrementar de ese modo.

Aquellos expertos en la técnica apreciaran adicio-
nalmente que, durante la utilizacién del conjunto de
mordazas sujeto 10, los extremos 12b de los elemen-
tos de los brazos de las mordazas son desplazados ma-
nualmente uno hacia el otro para articular los elemen-
tos de los brazos alrededor de los pasadores 18 con-
tra la desviacion del resorte helicoidal 40 o bien otros
dispositivo de desviacion equivalentes para abrir las
ranuras de las mordazas 36 para recibir una tuberia y
un acoplamiento que se van a comprimir y, en el mo-
mento de la liberacion de los elementos de los brazos
de las mordazas, el resorte 40 cierra las ranuras de las
mordazas alrededor de la tuberia y el acoplamiento.
Durante este proceso, es deseable alinear adecuada-
mente las ranuras 36 con el accesorio. El conjunto de
mordazas sujeto permite un dngulo de giro A entre
las partes del cuerpo frontal 52 y las partes del cuerpo
principal 54 como ha sido descrito antes en este do-
cumento y lo cual mejora en gran medida la capaci-
dad del usuario de alinear adecuadamente las ranuras
36 con el accesorio permitiendo que la herramienta
sea utilizada en dreas limitadas. Sin embargo, es adi-
cionalmente deseable en muchas aplicaciones y uti-
lizaciones alinear mutuamente también cada una de
las partes del cuerpo principal superior e inferior 52
en lados opuestos del accesorio. A este respecto, las
figuras 6-11 muestran modificaciones adicionales de
los brazos de las mordazas las cuales proporcionan
una parte de alineacién 100 en ellos para controlar el
movimiento relativo entre las partes del cuerpo fron-
tal superior e inferior 52” durante la utilizacién de la
herramienta tal como por ejemplo antes de que el aco-
plamiento sea recibido en el interior de las ranuras
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36 de los elementos de los brazos de las mordazas
12.

Volviendo primero a las figuras 6-8, la parte de
alineacién 100 comprende componentes complemen-
tarios que se acoplan entre si 102, 104, los cuales, en
esta forma de realizacion, estdn definidos por una pro-
longacién en forma de V 106 en una de las partes del
cuerpo frontal 52’ y una ranura en forma de V 108 en
la otra de las partes del cuerpo frontal 52”. Durante la
colocacién previa y cuando las partes del cuerpo fron-
tal 52°, 52” se acoplan alrededor de una tuberia o tu-
bo y un acoplamiento, la prolongacién 106 y la ranura
108 se acoplan entre si para mantener las dos partes
delanteras de los elementos de los brazos de las mor-
dazas 12 en una alineacién relativa aproximada en-
tre si. La capacidad de articulacién de los elementos
de los brazos de las mordazas 12 uno con relacién al
otro alrededor de los pasadores de articulacién 18 pro-
porciona que las partes del cuerpo frontal 52 se auto-
alineen de tal modo que, incluso cuando las morda-
zas estén en su orientacion completamente abierta, la
prolongacién en forma de V 106 en la parte del cuer-
po frontal 52’ interferird mecanicamente con la ranura
en forma de V 108 en la otra de las partes del cuerpo
frontal 52” en grados que varian sin tener en cuenta
la orientacion relativa de las partes del cuerpo frontal
con relacién a sus respectivas partes del cuerpo prin-
cipal. Esto asegura una aproximacion de la alineacién
en la posicién completamente abierta del conjunto de
mordazas y una alineacién mds precisa o controlada
cuando las partes de los brazos de las mordazas hacia
delante de los orificios para los pasadores se despla-
zan juntas.

Ademds, cuando la tuberia o el tubo y los com-
ponentes del acoplamiento estdn en un area la cual es
de dificil acceso, el usuario puede ajustar previamente
un dngulo entre las partes del cuerpo frontal y princi-
pal de los brazos de las mordazas mediante unos me-
dios de colocacion previa 110 antes de acoplar el aco-
plamiento en el interior de la ranura. En relacién con
una colocacién previa de este tipo de las respectivas
partes del cuerpo frontal y principal, el momento de
torsion requerido para desplazar las partes del cuerpo
frontal con relacién a sus respectivas partes del cuer-
po principal, como se determina mediante la cantidad
de friccion en el drea de articulacién 50 tal como en-
tre el pasador 70 y las rétulas 60-68, ventajosamente
sostiene las partes del cuerpo frontal en las posicio-
nes previamente ajustadas seleccionadas cuando los
componentes estdn acoplados alrededor de las piezas
de trabajo. Otros medios y dispositivos de colocacién
previa pueden ser utilizados también y formas de rea-
lizacién adicionales de los mismos se describirdn mas
adelante en este documento.

Se debe apreciar que, en una forma de realizacion,
el conjunto de mordazas sujeto 10 puede estar pro-
visto de una parte de alineacién 100 tal como, por
ejemplo, la parte de alineacidn descrita antes en es-
te documento, y sin un dispositivo o medios de co-
locacién previa. En esta herramienta, las partes del
cuerpo frontal no estdn sostenidas en su sitio con rela-
cién a las partes del cuerpo principal antes de recibir
el accesorio en las ranuras 36 sino que, en cambio,
son arrastradas a una alineacidn relativa por la par-
te de alineacién cuando las partes del cuerpo frontal
son llevadas juntas. En otra forma de realizacion, el
conjunto de mordazas sujeto 10 puede estar provisto
de un dispositivo de colocacién previa 110 y sin una
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parte de alineacién 100. En esta herramienta, las par-
tes del cuerpo frontal son desplazadas a una posicién
relativa a mano por ejemplo y son sostenidas en su
sitio antes de recibir el accesorio en las ranuras me-
diante el dispositivo de colocacién previa, tal como
por ejemplo mediante ficcidn, superficies estriadas, o
dispositivos de trinquete de bola (que se van a descri-
bir mas adelante en este documento) por ejemplo. En
una forma de realizacién adicional la herramienta esta
provista tanto con una parte de alineacién 100 como
con un dispositivo o medios de colocacién previa. Por
altimo, en todavia una forma de realizacion adicional
la herramienta es funcional y muy {til sin la parte de
alineacién 100 ni un dispositivo de colocacién previa
110.

Volviendo a continuacién a las figuras 9-11, la par-
te de alineacién 100 comprende componentes que se
acoplan entre si de forma complementaria 120, 122,
124 los cuales, en esta forma de realizacion, estan de-
finidos por un primer recepticulo 126 definido en el
borde interior 34 de una de las partes del cuerpo fron-
tal 52°, un segundo recepticulo 128 definido en el bor-
de interior de la otra de las partes del cuerpo frontal
52” y un elemento elastico alargado 130 que tiene ex-
tremos opuestos primero 132 y segundo 134 recibi-
dos en los receptaculos primero y segundo 126, 128,
respectivamente. En su forma preferida, el elemen-
to eldstico es un material de uretano cilindricamente
conformado. Sin embargo, también se pueden utilizar
otros materiales, tales como caucho, nilén, pléstico o
acero (sostenidos flojos) por ejemplo. Durante la co-
locacién previa y cuando las partes del cuerpo fron-
tal 52°, 52” estan acopladas alrededor de una tuberia
y un acoplamiento, el elemento alargado permanece
sostenido entre los brazos de las mordazas por los ex-
tremos 132, 134 del mismo siendo recibidos de forma
deslizante en los receptaculos primero y segundo 126,
128, respectivamente. En esta forma de realizacion, la
capacidad de articulacion de los elementos de los bra-
zos de las mordazas 12 uno con relacién al otro alre-
dedor de los pasadores de articulacién 18 proporciona
el que las partes del cuerpo frontal 52 se auto-alineen
de tal modo que, incluso cuando las mordazas estin
en su orientacion completamente abierta, ninguno de
los extremos 132, 134 del elemento eldstico 130 es-
tan retraidos de sus respectivos receptaculos primero
y segundo 126, 128. Esto asegura una aproximacién
cercana de la alineacién entre las partes opuestas del
cuerpo frontal 52” y 52” en la posicién completamen-
te abierta del conjunto de las mordazas y el desplaza-
miento completo cuando las partes de los brazos de
las mordazas delante de los orificios del pasador son
desplazadas juntas.

Adicionalmente, otra vez, el momento de torsion
requerido para desplazar las partes del cuerpo frontal
con relacién a sus respectivas partes del cuerpo prin-
cipal, como se determina mediante la cantidad de fric-
cidén en el drea de articulacién 50 tal como por ejem-
plo entre el pasador 70 y las rétulas 60-68, ventajo-
samente sostiene las partes del cuerpo frontal en las
posiciones previamente ajustadas seleccionadas cuan-
do los componentes estdn acoplados alrededor de las
piezas de trabajo.

Otros medios de colocacién previa 110 estdn re-
presentados en la forma de realizacion de las figuras
12 y 13 en donde esta provisto un dispositivo de co-
locacién de trinquete de bola 140. Por lo menos una
de las rétulas traseras 60 define una superficie exterior
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en arco 142 que incluye una pluralidad de muescas se-
paradas 144, preferiblemente en forma de hendiduras
del trinquete de bola 146. Una acanaladura 148 entre
las rétulas delanteras 64, 66 en lados opuestos de la
rétula trasera 60 incluye un agujero escariado 150 di-
mensionado para recibir un resorte de desviacién 152
y un trinquete de bola 154 en su interior. El resorte y la
bola se mantienen en su sitio utilizando cualquier me-
dio adecuado tal como, por ejemplo, repiqueteando el
agujero escariado, un anillo de bloqueo pequefio, o
mediante el montaje de la rétula trasera sostenida en
su sitio por el pasador 70 que se extiende a través de
los orificios centrales. Debido a la accién cooperativa
entre el trinquete de bola desviado 154 y las hendi-
duras del trinquete 146, el dngulo entre la parte del
cuerpo frontal 52 se puede ajustar y fijar con relacién
a la parte del cuerpo principal 54 en una posicion de-
seada articulada o en angulo.

Aunque las formas de realizacién de la presen-
te invencién hayan sido descritas en relacién con los
brazos de las mordazas de un conjunto de mordazas
los cuales pueden ser similares a los brazos de las
mordazas y el conjunto de mordazas representados
en las figuras 1 y 2, se debe apreciar que las formas
de realizacién son aplicables también a otros tipos de
brazos de las mordazas y conjuntos de mordazas. A
este respecto, otras formas de los brazos de las mor-
dazas y de los conjuntos de mordazas pueden estar
modificadas de la manera descrita en este documen-
to y de modos equivalentes para proporcionar brazos
segmentados de las mordazas provistos de partes del
cuerpo principal y frontal unidas en las respectivas zo-
nas de articulacién hacia delante de los ejes de articu-
lacién de los brazos de las mordazas para facilitar la
alineacién de las ranuras de las mordazas definidas en
las partes respectivas del cuerpo frontal con una par-
te correspondiente de un tubo y un acoplamiento que
se van a estrechar a través de la utilizacién de una
herramienta de compresion asociada. Para facilitar la
exposicion, sin embargo, en la siguiente descripcion
de una forma de realizacién preferida adicional, las
piezas componentes de los brazos de las mordazas y
del conjunto de mordazas las cuales pueden corres-
ponder a aquellas representadas en las figuras 1y 2
estdn designadas con nimeros iguales.

Con referencia a continuacién a la figura 14 de los
dibujos, cada elemento de los brazos de las mordazas
12 incluye una zona de articulacién 50 de modo que
los elementos de los brazos de las mordazas estin seg-
mentados en, generalmente, dos (2) zonas que inclu-
yen una parte del cuerpo frontal 52 hacia delante de
la zona de articulacién 50 y una parte del cuerpo prin-
cipal 54 hacia atras de la misma. Como se representa,
las ranuras de las mordazas 36 estdn definidas por las
partes del cuerpo frontal 52. Como se describird con
mayor detalle més adelante en este documento, la zo-
na de articulacién permite un dngulo de giro A entre
las respectivas partes articuladas del cuerpo frontal y
principal que permite que la herramienta 10 sea uti-
lizada con mecanismos de accionamiento asociados
(no representados) mantenidos a diversos dngulos se-
leccionados con relacién a la pieza de trabajo. Pre-
feriblemente, el dngulo de giro es aproximadamente
90°.

Al igual que en la forma de realizacién representa-
da en las figuras 3-5, cada uno de los elementos de los
brazos de las mordazas 12 de la forma de realizacién
de la figura 14 estd formado idénticamente y, a ese
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respecto, pueden ser utilizados de forma intercambia-
ble. Sin embargo, se debe apreciar que cada una de
las partes del cuerpo frontal no necesita estar forma-
da idénticamente. Esto es, cada una de las partes del
cuerpo frontal 52 puede estar formada de modo dife-
rente y, posiblemente, también puede estar formada
de modo diferente para llevar a cabo diferentes fun-
ciones durante la utilizacién del conjunto de morda-
zas. De forma similar, se debe apreciar adicionalmen-
te que cada una de las partes del cuerpo principal 54
puede no estar formada de modo idéntico y también
puede llevar a cabo diferentes funciones.

La zona de articulacién 50 preferiblemente estd
provista en forma de un primer conjunto de rétulas
de articulacién 56 en un drea de la parte del cuerpo
frontal hacia atrds de la ranura de la mordaza 36 y
un segundo conjunto de rétulas de articulacién 58 en
un drea de la parte del cuerpo principal 54 que esta
colocada hacia delante del pasador de articulacién 18
cuando el conjunto de mordazas 10 estd en su con-
figuracion montada como se representa en la figura.
Los brazos de las mordazas pueden ser ligeramente
alargados, como se pueda desear, en la zona de arti-
culacién para acomodar mecdnicamente la funcién de
junta provista por la zona de articulacién. El primer
conjunto de rétulas 56 incluye, en la forma de reali-
zacidn preferida ilustrada, un par de rétulas alineadas
dirigidas hacia atrds 60, 62 y el segundo conjunto de
rétulas 58 incluye un conjunto de tres (3) rétulas ali-
neadas dirigidas hacia delante 64, 66, 68. Cada una
del primer conjunto de rétulas 60 y 62 tienen forma
de camisa, provista de orificios centrales 61 y 63 los
cuales estdn alineados con los orificios centrales en
forma de camisa 65, 67, 69 formados por el segundo
conjunto de rétulas dirigidas hacia delante 64, 66, 68.

La zona de articulacién 50 estd montada con las
rétulas dirigidas hacia atrds 60, 62 que se ajustan en-
tre rétulas adyacentes dirigidas hacia delante 64, 66,
68 y un pasador de articulacién 70 insertado lateral-
mente a través de los orificios centrales alineados 61-
69. En su forma preferida, el pasador de articulacién
70 tiene una parte de la cabeza moleteada agrandada
72 que se acopla con friccion al orificio central més
exterior 69 del conjunto de rétulas dirigidas hacia de-
lante y de ese modo se mantiene en su sitio. De esta
manera, las partes del cuerpo frontal y principal 52,
54 estan articuladamente unidas juntas por el pasa-
dor 70 de modo que son giratorias alrededor de un
eje del centro de articulacién 74 mediante el pasador
70. Se pueden utilizar también otros medios para re-
tener el pasador 70 con relacion a las rétulas tal como
por ejemplo roscas, pasadores de bloqueo transversa-
les adicionales, cola o similares.

Ademéds, en la forma de realizacién de la figura
14, puede estar provista otra estructura también que
incluya una parte de alineacién (no representada) para
proporcionar alineacion o distribucién entre las partes
opuestas del cuerpo frontal de acuerdo con cualquie-
ra de las formas de realizacién descritas antes en este
documento o un dispositivo o medios de colocacién
previa (no representados) para sostener las partes de-
lanteras de la mordaza en las posiciones seleccionadas
con relacion a las partes del cuerpo principal antes del
acoplamiento de la pieza de trabajo con la herramien-
ta de acuerdo con cualquiera de las formas de realiza-
cidén descritas antes en este documento.

Con referencia a continuacion a la figura 15, una
forma de realizacién adicional de la presente inven-
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ci6n incluye un sistema de conjunto de mordazas ar-
ticuladas 160 con brazos articulados de las mordazas
12 adaptados para el montaje selectivo para acomodar
piezas de trabajo de diversos tamafos o gamas. A es-
te respecto, el sistema de conjunto de mordazas 160
representado en la figura incluye un par de partes del
cuerpo principal 54, cada una de ellas provista de una
zona de articulacién 50 generalmente del tipo descri-
to en este documento. La zona de articulacién 50 estd
configurada para recibir de forma articulada una plu-
ralidad de conjuntos de partes del cuerpo frontal. Co-
mo se ilustra, estdn provistos tres (3) conjuntos 162,
164, 166 de partes del cuerpo frontal 52°, 52” y 52°”
en el que cada conjunto 162, 164 y 166 tiene formadas
en el mismo ranuras de las mordazas de tamafios di-
ferentes. Mds particularmente, el primer conjunto 162
de partes del cuerpo frontal 52’ define una pequefa
ranura de la mordaza 36’ configurada para recibir y
presionar una pieza del trabajo de Y2 pulgada tal como
por ejemplo un acoplamiento ProPress™ de Y2 pul-
gada. Ademads, el segundo conjunto 164 de partes del
cuerpo frontal 52 define una ranura de la morda-
za media 36” configurada para recibir y prensar una
pieza de trabajo de 3% pulgada tal como por ejemplo
un acoplamiento ProPress™ de % pulgada. Todavia
adicionalmente, el tercer conjunto 166 de partes del
cuerpo frontal 52" define una ranura de la morda-
za grande 36 configurada para recibir y prensar una
pieza de trabajo de 1 pulgada tal como por ejemplo un
acoplamiento ProPress™ de 1 pulgada.

Las partes del cuerpo frontal 52°, 52” y 52° se
montan selectivamente y son transportadas por las
partes del cuerpo principal 54 utilizando un pasador
de articulacién 170 provisto de una cabeza agrandada
exterior 172, una superficie de apoyo cilindrica inte-
rior alargada 174 y una parte roscada 176. Preferible-
mente, la superficie de apoyo cilindrica 174 tiene un
extremo delantero achaflanado 178 de modo que el
pasador de articulacién 170 puede ser insertado facil-
mente en el interior del conjunto de orificios centrales
61, 63, 65,67 y 69 formados en las respectivas rétulas
que se extienden hacia atras 60, 62 y hacia delante 64,
66, 68 cuando las partes de los brazos de las morda-
zas 52, 54 son llevadas a la alineacion mutua correcta.
En la forma de realizacidn ilustrada, cada una de las
partes del cuerpo principal 54 incluye una zona rosca-
da interiormente 180 adaptada para recibir de forma
roscada la parte roscada 176 del pasador de articula-
cién 170. A este respecto, la cabeza agrandada exte-
rior 172 del pasador de articulacién 170 puede definir
una cabeza hexagonal, una cabeza ranurada de torni-
llo o puede tener la forma de tornillo con encastre en
la cabeza o similar.

En cualquier caso, en esta forma de realizacién
preferida, un operario puede reconfigurar ficilmente y
rdpidamente el sistema de conjunto de mordazas 160
para utilizarlo con diferentes piezas de trabajo qui-
tando simplemente los pasadores de articulacién 170,
reemplazando el conjunto fijado de partes del cuer-
po frontal 52 con otro conjunto deseado de partes del
cuerpo frontal y volviendo a insertar entonces y fijan-
do los pasadores de articulacién 170 a las partes del
cuerpo principal 54. Este cambio de herramienta se
puede llevar a cabo utilizando herramientas normales.

Como comprenderdn aquellos expertos en la téc-
nica, las ranuras de las mordazas 36 se pueden modi-
ficar facilmente a partir de la forma o el formato ilus-
trado y pueden estar provistas en partes adicionales
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del cuerpo frontal (no representadas) de modo que el
sistema de conjunto de mordazas 160 puede ser utili-
zado con otros tamafios de acoplamientos y con otros
tipos y estilos de acoplamientos y con otros sistemas
conocidos ahora o desarrollados mds adelante y otros.

Ademais, en la forma de realizacién de la figura
15, puede estar provista otra estructura también que
incluya una parte de alineacién (no representada) para
proporcionar la alineacién o la distribucién entre par-
tes opuestas del cuerpo frontal de acuerdo con cual-
quiera de las formas de realizacién descritas antes en
este documento o un dispositivo o medios de coloca-
cidén previa (no representados) para sostener las partes
de las mordazas delanteras en posiciones selecciona-
das con relacién a las partes del cuerpo principal antes
del acoplamiento de la pieza de trabajo con la herra-
mienta de acuerdo con cualquiera de las formas de
realizacion descritas antes en este documento.

Aunque las formas de realizacién de la presente
invencién han sido descritas en relacién con los bra-
zos de las mordazas de un conjunto de mordazas de
compresion, los cuales pueden ser similares a los bra-
zos de las mordazas y al conjunto de mordazas de la
herramienta de compresion representada en la figura
1 y 2 utilizados principalmente para piezas de traba-
jo de prensado, se apreciard que las formas de rea-
lizacién son aplicables a otros tipos de los brazos de
las mordazas y conjuntos de mordazas también tal co-
mo por ejemplo aquellos utilizados para la sujecion,
corte, estrechamiento, estampado y soporte por ejem-
plo. A este respecto, otras formas de los brazos de las
mordazas y de los conjuntos de mordazas pueden ser
modificadas en los modos descritos en este documen-
to y en modos equivalentes para proporcionar brazos
segmentados de las mordazas provistos de partes del
cuerpo principal y frontal unidas en zonas de articu-
lacién respectivas hacia delante de ejes de articula-
cioén de los brazos de las mordazas para facilitar la
alineacion de las ranuras de las mordazas definidas en
las respectivas partes del cuerpo frontal con una parte
correspondiente de una pieza de trabajo que se tenga
que sujetar, cortar, estrechar o sostener.

En el aspecto anterior y con referencia a continua-
cién a la figura 16, una forma de realizacién adicional
de la presente invencion incluye un sistema de con-
junto de mordazas articuladas 200 con brazos articu-
lados de las mordazas 12 adaptados para el montaje
selectivo para llevar a cabo diversos tipos de trabajos
en piezas de trabajo asociadas de diversos tamafos
0 gamas. A este respecto, el sistema de conjunto de
mordazas 200 representado en la figura incluye un par
de partes del cuerpo principal 54, cada una estando
provista de una zona de articulacién 50 generalmen-
te del tipo descrito antes en este documento. La zona
de articulacién 50 estd configurada para recibir articu-
ladamente una pluralidad de conjuntos de partes del
cuerpo frontal. En la figura, la zona de articulacién 50
estd configurada para recibir de forma articulada tres
(3) conjuntos 202, 204, 206 de partes del cuerpo fron-
tal 210, 212 y 214 en el que cada conjunto 202, 204
y 206 estd configurado para llevar a cabo diferentes
funciones en las piezas de trabajo asociadas. A este
respecto, como se puede ver, cada una de las partes
del cuerpo frontal 210, 212 y 214 tiene una construc-
cion global diferente de modo que es capaz de llevar
a cabo las diversas funciones tales como el prensado,
estrechamiento, sujecion, soporte, estampado y corte.
Mas particularmente, el primer conjunto 202 de partes
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del cuerpo frontal 210 define una pequefia ranura de la
mordaza 220 provista de una superficie circular glo-
balmente plana configurada para recibir y prensar una
pieza de trabajo de %2 pulgada tal como por ejemplo
un acoplamiento PEX de %2 pulgada. Evidentemente,
la ranura de la mordaza 220 se puede modificar pa-
ra acomodar otros tamafos de piezas de trabajo PEX
o bien otros tamaifios o tipos de piezas de trabajo ta-
les como, por ejemplo, de la manera descrita antes en
este documento en relacion con las formas de realiza-
cioén de las figuras 15 y otras. En esta forma de reali-
zacién, cada una de las partes del cuerpo frontal 210
estd formada idénticamente. Sin embargo, pueden es-
tar formadas de modo diferente para tener estructuras
diferentes.

Con referencia continuada a la figura 16, el segun-
do conjunto 204 de partes del cuerpo frontal 202 defi-
ne una mordaza de sujecién superior 224 y una mor-
daza de sujecion inferior 226 separadas en zonas ex-
tremas exteriores respectivas de las mismas 225, 227
por un espacio 228. Cada una de las mordazas de su-
jecion 224, 226 preferiblemente esta provista de una
fila de dientes 230, 232 en una parte trasera de conjun-
to de mordazas 204 de modo que una pieza de trabajo
puede ser sostenida fijamente en la parte del espacio
entre las mordazas durante la utilizacién del sistema
de conjunto de mordazas 200 en un modo de funcio-
namiento de sujecion de la pieza de trabajo. En esta
forma de realizacion, las partes del cuerpo frontal 212
no estdn formadas de modo idéntico. Mds particular-
mente, la parte trasera de la mordaza de sujecién su-
perior 224 mds cerca de la zona de articulacion 50 estd
inclinada a un primer dngulo preferido con relacién al
plano P en la linea de particién entre las mordazas su-
perior 224 e inferior 226, y la parte hacia atras de la
mordaza de sujecion inferior 226 cerca de la zona de
articulacion 50 estd inclinada en un segundo dngulo
diferente del primer angulo. En la forma de realiza-
cidn ilustrada, el primer dngulo es aproximadamente
25°y el segundo dngulo es aproximadamente 0°, aun-
que los dngulos se puede seleccionar como sea nece-
sario o como se desee o sobre la base de una aplica-
cién pretendida de la herramienta. Los dientes pueden
estar dispuestos para definir perfiles curvados o com-
binaciones de perfiles curvados y planos. Las zonas
extremas exteriores 225, 227 del segundo conjunto
204 de extremos de las mordazas en la figura 16 for-
man un drea de estrechamiento 240 entre superficies
opuestas 242, 244 de las mordazas superior e inferior
224, 226, respectivamente. En la forma de realizacion
sujeto, la superficie superior 242 incluye una superfi-
cie en arco dirigida hacia dentro 246 y la superficie
inferior 244 incluye una superficie plana 248. La su-
perficie en arco 246 y la superficie plana 248 cooperan
durante la utilizacién del sistema de conjunto de mor-
dazas 200 para estrechar piezas de trabajo tales como,
por ejemplo, un conectador eléctrico de horquilla o
de oreja en el drea de estrechamiento 240. Pueden es-
tar provistos otros contornos y formas en las zonas
del extremo exterior 225, 227 de las mordazas 224,
226 para efectuar otras formas de operaciones de es-
trechamiento o bien otras operaciones tales como em-
butido en una gama amplia de piezas de trabajo. Se
debe apreciar que se pueden utilizar otras formas y
configuraciones de las mordazas de sujecion superior
e inferior como se desee 0 como se necesite sobre la
base de los requisitos de la aplicacién.

Con referencia todavia adicionalmente a la figura
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16, el tercer conjunto 206 de partes del cuerpo frontal
214 define un par de partes de corte opuestas 250 pro-
vistas de un borde de corte 252 en ellas. Las partes del
cuerpo frontal 214 generalmente tienen forma cénica
como se representa para ahorrar peso y permitir que
las partes de corte 250 sean utilizadas en aplicaciones
herméticas. El tercer conjunto 206 es util para cor-
tar piezas de trabajo. Ademads, sin embargo, se debe
apreciar que uno o ambos de los bordes de corte 252
pueden ser reemplazados con superficies especializa-
das de estrechar, prensar o embutir para estrechar, por
ejemplo, mazos de conductores de cable o cualquiera
de una amplia variedad de piezas de trabajo asociadas
0 piezas o para prensar o embutir otras piezas o piezas
de trabajo.

Similar al sistema descrito antes en este documen-
to con relacién a la figura 15, las partes del cuerpo
frontal 210, 212 y 214 estdn montadas selectivamen-
te y transportadas por las partes del cuerpo principal
54 utilizando un pasador de articulacién 170 provisto
de una cabeza agrandada exterior 172, una superficie
de apoyo cilindrica interior alargada 174 y una parte
roscada 176. Preferiblemente, la superficie de apoyo
cilindrica 174 tiene un extremo delantero achaflana-
do 178 de modo que el pasador de articulacién 170
puede ser insertado facilmente dentro del conjunto de
orificios centrales 61, 63, 65, 67 y 69 formados en las
respectivas rétulas que se extienden hacia atrds 60, 62
y hacia delante 64, 66, 68 cuando las partes de los bra-
zos de las mordazas 52, 54 son llevadas a la alineacién
mutua correcta. En la forma de realizacion ilustrada,
cada una de las partes del cuerpo principal 54 inclu-
ye una zona roscada interiormente 180 adaptada pa-
ra recibir de forma roscada la parte roscada 176 del
pasador de articulacion 170. A este respecto, la cabe-
za agrandada exterior 172 del pasador de articulacién
170 puede definir una cabeza hexagonal, una cabeza
ranurada de tornillo o puede tener la forma de tornillo
con encastre en la cabeza o similar.

En cualquier caso, en esta forma de realizacién
preferida, un operario puede reconfigurar ficilmente y
rapidamente el sistema de conjunto de mordazas 200
para utilizarlo con diferentes piezas de trabajo qui-
tando simplemente los pasadores de articulacién 170,
reemplazando el conjunto fijado de partes del cuerpo
frontal 52 con un conjunto deseado de partes del cuer-
po frontal y volviendo a insertar entonces y fijando los
pasadores de articulacién 170 a las partes del cuerpo
principal 54. Este cambio de herramienta se puede lle-
var a cabo utilizando herramientas normales.

Ademais, en la forma de realizacién de la figura
16, puede estar provista otra estructura también que
incluye una parte de alineacién (no representada) para
proporcionar la alineacién o la distribucién entre par-
tes opuestas del cuerpo frontal de acuerdo con cual-
quiera de las formas de realizacién descritas antes en
este documento o un dispositivo o medios de coloca-
cién previa (no representados) para sostener las partes
de las mordazas delanteras en posiciones selecciona-
das con relacién a las partes del cuerpo principal antes
del acoplamiento de la pieza de trabajo con la herra-
mienta de acuerdo con cualquiera de las formas de
realizacién descritas antes en este documento.

Mientras se ha dado un énfasis considerable en es-
te documento a las estructuras y a las relaciones es-
tructurales entre las piezas componentes de las formas
de realizacion preferidas de la invencidn, se apreciara
que se pueden contemplar otras formas de realizacién
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y que se pueden realizar muchos cambios a las for-
mas de realizacién expuestas en este documento sin
por ello salirse de los principios de la presente in-
vencién. En particular a este respecto, los brazos de
las mordazas como se utilizan en este documento y
en las reivindicaciones adjuntas estdn pensados para
incluir uno de un par de brazos de las mordazas en
un conjunto de mordazas del caricter representado,
por ejemplo, en la patente anteriormente mencionada
de Amherd, uno de un par de brazos de las mordazas
en un anillo de abrazadera del caricter representado,
por ejemplo, en la patente anteriormente mencionada
de Viegener y uno de un par de brazos de las morda-
zas con insertos articulados transportados en ranuras
de carécter representado, por ejemplo, en la patente
anteriormente mencionada de Bowles y otros. Ade-
mads, se apreciard que cualquiera de las disposiciones
expuestas para controlar el desplazamiento articulado
relativo de las partes del cuerpo frontal con relacién
a las partes del cuerpo principal de los brazos de las
mordazas se pueden utilizar con cualquiera de las dis-
posiciones de montaje ilustradas y descritas, asi como
otras disposiciones de montaje las cuales pueden ser
contempladas y, de forma similar, que las disposicio-
nes para proporcionar un momento de torsién reque-
rido para volver a colocar las partes del cuerpo fron-
tal con relacién a las partes del cuerpo principal del
correspondiente brazo de la mordaza pueden adop-

10

15

20

25

35

40

45

50

55

60

65

tar cualquier forma tal como por friccién, dentadas,
o cualquier forma de acoplamiento de las piezas. Las
partes de los brazos de las mordazas pueden adoptar
cualquier forma o configuracién y, en particular, par-
tes de los brazos de las mordazas hacia atras de los pa-
sadores de articulacion pueden tener cualquier forma
o configuracién y pueden ser en forma de leva y estar
accionadas por rodillos como se ilustra o pueden te-
ner otras estructuras tales como mecanismos de sobre
centro para cortadores de fiador, por ejemplo, meca-
nismos de husillos de alimentacién o bien otras cono-
cidas ahora o desarrolladas mas adelante. Estas y otras
modificaciones de las formas de realizacidn expuestas
asi como otras formas de realizacién de la invencién
resultardn evidentes y se les sugerirdn a aquellos ex-
pertos en la técnica en el momento de la lectura de la
exposicion anterior. Por consiguiente, se debe com-
prender claramente que la materia descriptiva en este
documento se tiene que interpretar meramente como
ilustrativa de la invencidon y no como una limitacién
y que se pretende incluir otras formas de realizacién
y todas las modificaciones de las formas de realiza-
cion preferidas en la medida en que quedan dentro del
ambito de las reivindicaciones adjuntas o equivalentes
las mismas.

Habiendo descrito de ese modo las formas de rea-
lizacién preferidas, se reivindica lo que sigue a conti-
nuacion.
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REIVINDICACIONES

1. Una herramienta de compresién (10) compren-
diendo:

- un par de placas laterales separadas paralelas
(14, 16);

- un par de pasadores de articulacién (18) que se
extienden transversalmente entre las placas laterales
(14, 16); y

- un par de brazos segmentados de las mordazas
(12) cada uno de ellos incluyendo una parte del cuer-
po principal (54) y una parte del cuerpo frontal (52)
unidas en una zona de articulacién (50) que permi-
te un dngulo de giro A entre las respectivas partes
articuladas del cuerpo principal (54) y frontal (52),
las partes del cuerpo principal de dicho par de bra-
zos segmentados de las mordazas estando dispuestas
entre dicho par de placas laterales (14, 16) y provis-
tas de orificios para los pasadores de articulacion (24)
que reciben dichos pasadores de articulacion (18) en-
tre dichas placas laterales (14, 16) para el desplaza-
miento articulado de los brazos de las mordazas (12)
alrededor de los correspondientes ejes de articulacion
paralelos (82) entre posiciones abierta y cerrada, cada
brazo de las mordazas (12) de dicho par de brazos seg-
mentados de las mordazas estando provisto de bordes
interior (34) y exterior (32) separados lateralmente y
que se extienden hacia delante de un primer plano T
que une los ejes de articulacién, el borde interior (34)
de cada brazo de las mordazas (12) incluyendo una ra-
nura de las mordazas lateralmente abierta hacia dentro
(36) formada en la parte del cuerpo frontal (52) y una
parte sustancialmente plana (80) adyacente a la ranu-
ra de la mordaza abierta lateralmente hacia dentro, los
brazos de las mordazas (12) durante la utilizacién de
la herramienta de compresion estando articulados al-
rededor de los ejes de articulacion (82) para desplazar
dichas partes del cuerpo frontal (52) lateralmente una
hacia la otra desde dicha posicién abierta hasta dicha
posicion cerrada de los brazos de las mordazas (12)
para que las ranuras de las mordazas (36) compriman
un objeto entre ellas y para que las partes sustancial-
mente planas (80) se apoyen mutuamente en dicha po-
sicién cerrada.

2. La herramienta de compresion segun la reivin-
dicacion 1 en la que las partes sustancialmente planas
(80) estan definidas en las partes del cuerpo principal
de dicho par de brazos segmentados de las mordazas
y se apoyan mutualmente en dicha posicién cerrada.

3. La herramienta de compresién segtin la reivin-
dicacion 2 en la que las partes del cuerpo frontal (52)
de dicho par de brazos segmentados de las mordazas
estan dispuestas en una relacién de separacién por un
espacio previamente definido (94) cuando las partes
sustancialmente planas (92) definidas en las partes del
cuerpo principal (54) de dicho par de brazos segmen-
tados de las mordazas (12) se apoyan mutuamente en
dicha posicién cerrada.

4. La herramienta de compresion segun la reivin-
dicacién 1 en la que las partes sustancialmente planas
(84, 86) estan formadas en lados opuestos de las ranu-
ras de las mordazas abiertas lateralmente hacia dentro
(36) y se apoyan mutualmente en dichos lados opues-
tos de las ranuras de las mordazas abiertas lateralmen-
te hacia dentro (36) en dicha posicion cerrada.

5. La herramienta de compresién segtin la reivin-
dicacién 1 en la que dicho par de brazos segmenta-
dos de las mordazas (12) incluye un primer brazo de
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la mordaza (12°) y un segundo brazo de la mordaza
(12”); el primer brazo de la mordaza incluye primeras
partes del cuerpo principal (54°) y frontal (52”) uni-
das en una primera zona de articulacién 3 (50’) que
permite un primer dngulo de giro A entre las primeras
partes del cuerpo principal y frontal alrededor de un
primer eje de articulacién (74°); y el segundo brazo de
la mordaza incluye unas segundas partes del cuerpo
principal (54”) y frontal (52”) unidas en una segun-
da zona de articulacién (50”) que permite un segun-
do angulo de giro entre las segundas partes del cuer-
po principal y frontal alrededor de un segundo eje de
articulacién (74”), los ejes de articulacion primero y
segundo (74°, 74”) siendo sustancialmente paralelos
cuando el par de brazos segmentados de las mordazas
estd en dicha posicién cerrada.

6. La herramienta de compresion segtin la reivin-
dicacién 5 adicionalmente comprendiendo:

- un primer pasador de articulacién (70’) en dicha
primera zona de articulacién y que acopla la prime-
ra parte del cuerpo principal con la primera parte del
cuerpo frontal; y

- un segundo pasador de articulacién (70”) en di-
cha segunda zona de articulacién y que acopla la se-
gunda parte del cuerpo principal con la segunda parte
del cuerpo frontal.

7. La herramienta de compresion segun la reivin-
dicacién 5 en la que los ejes de articulacion primero
y segundo (70’; 70”) son sustancialmente colineales
cuando el par de brazos segmentados de las mordazas
estd en dicha posicién cerrada.

8. La herramienta de compresion segiin la reivin-
dicacion 7 en la que dichos dngulos de giro primero y
segundo son aproximadamente 90 grados.

9. La herramienta de compresion segun la reivin-
dicacion 1 adicionalmente incluyendo una parte de
colocacién (110) para sostener las partes primera y
segunda del cuerpo frontal en posiciones selecciona-
das con relacién a las partes primera y segunda del
cuerpo principal.

10. La herramienta de compresién segtn la reivin-
dicacién 9 adicionalmente incluyendo una parte de
alineacion (100) para forzar las partes primera y se-
gunda del cuerpo frontal a una alineacién plana rela-
tiva cuando el par de brazos segmentados de las mor-
dazas se desplaza entre dichas posiciones abierta y
cerrada.

11. La herramienta de compresion segin la reivin-
dicacién 9 en la que:

- dicho par de brazos segmentados de las morda-
zas (12) incluye un primer brazo de la mordaza (12’)
y un segundo brazo de la mordaza (12”);

- el primer brazo de la mordaza incluye primeras
partes del cuerpo principal (54’) y frontal (52’) unidas
en una primera zona de articulacién (50”) que permite
un primer dngulo de giro A entre las primeras partes
del cuerpo principal y frontal alrededor de un primer
eje de articulacion (747);

- el segundo brazo de la mordaza incluye segun-
das partes del cuerpo principal (54”) y frontal (52”)
unidas en una segunda zona de articulacién (50”) que
permite un segundo dngulo de giro entre las segundas
partes del cuerpo principal y frontal alrededor de un
segundo eje de articulacion (747), los ejes de articula-
cién primero y segundo (74°, 74”) siendo sustancial-
mente paralelos cuando el par de brazos segmentados
de las mordazas estd en dicha posicion cerrada;

- dicha primera zona de articulacién incluye un
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primer dispositivo de colocacién (110”) para sostener
la primera parte del cuerpo principal y la primera par-
te del cuerpo frontal en una primera posicién relativa
seleccionada; y

- dicha segunda zona de articulacién incluye un
segundo dispositivo de colocacion (110”) para soste-
ner la segunda parte del cuerpo principal y la segunda
parte del cuerpo frontal en una segunda posicion rela-
tiva seleccionada.

12. La herramienta de compresion segun la reivin-
dicacién 11 en la que los dispositivos de colocacién
primero y segundo son por lo menos uno de: i) dispo-
sitivos primero y segundo de trinquete de bola (140);
ii) interfaces primera y segunda de friccién; y iii) in-
terfaces primera y segunda planas estriadas.

13. La herramienta de compresion segun la reivin-
dicacién 1 adicionalmente incluyendo una parte de
alineacién (100) para forzar las partes primera y se-
gunda del cuerpo frontal a una alineacién plana rela-
tiva cuando el par de brazos segmentados de las mor-
dazas se desplaza entre dichas posiciones abierta y
cerrada.

14. La herramienta de compresion segun la reivin-
dicacién 13 adicionalmente incluyendo una parte de
colocacién (110) para sostener las partes primera y
segunda del cuerpo frontal en posiciones selecciona-
das con relacion a las partes primera y segunda del
cuerpo principal.

15. La herramienta de compresién segin la rei-
vindicacién 13 en la que la parte de alineacién (100)
incluye:

- una primera zona de alineacién (102) en la pri-
mera parte del cuerpo frontal que incluye uno de un
cubo en forma de V (106) y una hendidura en forma
de V (108) definido por el borde interior de la primera
parte del cuerpo frontal; y

- una segunda zona de alineacién (104) en la se-
gunda parte del cuerpo frontal que incluye el otro de
dicho cubo en forma de V (106) y dicha hendidura en
forma de V (108) definido por el borde interior de la
segunda parte del cuerpo frontal.

16. La herramienta de compresion segin la rei-
vindicacién 13 en la que la parte de alineacién inclu-
ye:

- una primera ranura (126) definida por el borde
interior de la primera parte del cuerpo frontal;

- una segunda ranura (128) definida por el borde
interior de la segunda parte del cuerpo frontal; y

- un elemento eldstico alargado (130) que tiene
extremos opuestos primero (132) y segundo (134), el
primer extremo del elemento eléstico estando recibi-
do de forma deslizante en dicha primera ranura y el
segundo extremo del elemento eldstico estando reci-
bido de forma deslizante en la segunda ranura.

17. Una herramienta de compresiéon (10) com-
prendiendo:

- un pasador de articulacién (18);

- un primer brazo de la mordaza segmentado (12°)
que incluye una primera parte del cuerpo principal y
una primera parte del cuerpo frontal, las primeras par-
tes del cuerpo principal y del cuerpo frontal estando
unidas en una primera zona de articulacién (50°) que
permite un dngulo de giro entre las respectivas prime-
ras partes articuladas del cuerpo principal y frontal,
el primer brazo de la mordaza segmentado recibien-
do dicho pasador de articulacién (18) a través de un
primer orificio para el pasador de articulacién (24°)
definido a través de la primera parte del cuerpo princi-
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pal para el desplazamiento articulado del primer bra-
zo de la mordaza segmentado alrededor de un eje de
articulacién de presion entre las posiciones abierta y
cerrada; y

- un segundo brazo de la mordaza segmentado
(12”) que incluye una segunda parte del cuerpo princi-
pal y una segunda parte del cuerpo frontal, las segun-
das partes del cuerpo principal y del cuerpo frontal
estando unidas en una segunda zona de articulacién
(50”) que permite un dngulo de giro entre las respec-
tivas segundas partes articuladas del cuerpo principal
y del cuerpo frontal, el segundo brazo de la mordaza
segmentado recibiendo dicho pasador de articulacién
(18) a través de un segundo orificio para el pasador
de articulacién (24”) definido a través de la segunda
parte del cuerpo principal para el desplazamiento arti-
culado del segundo brazo de la mordaza segmentado
alrededor de dicho eje de articulacién de presion en-
tre dichas posiciones abierta y cerrada, cada brazo de
la mordaza estando provisto de bordes interior y ex-
terior lateralmente separados y que se extienden ha-
cia delante de un primer plano que incluye dicho eje
de articulacidn, el borde interior de cada brazo de la
mordaza incluyendo una ranura de la mordaza abierta
lateralmente hacia dentro (36) formada en la parte del
cuerpo frontal y una parte sustancialmente plana ad-
yacente a la ranura de la mordaza abierta lateralmente
hacia dentro, los brazos de las mordazas durante la
utilizacién de la herramienta de compresién estando
articulados alrededor de dicho eje de articulacién pa-
ra desplazar dichas partes del cuerpo frontal lateral-
mente una hacia la otra desde dicha posicion abierta
hasta dicha posicién cerrada de los brazos de las mor-
dazas para que las ranuras de las mordazas compri-
man un objeto entre ellas y para que las partes sus-
tancialmente planas se apoyen mutuamente en dicha
posicién cerrada.

18. La herramienta de compresion segin la rei-
vindicacién 17 en la que las partes sustancialmente
planas (80) estdn definidas en las partes del cuerpo
principal de dicho par de brazos segmentados de las
mordazas y se apoyan mutualmente en dicha posicién
cerrada.

19. La herramienta de compresion segtn la reivin-
dicacién 18 en la que las partes del cuerpo frontal (52)
de dicho par de brazos segmentados de las mordazas
estdn dispuestas en una relacién de separacion por un
espacio previamente definido (94) cuando las partes
sustancialmente planas (92) definidas en las partes del
cuerpo principal (54) de dicho par de brazos segmen-
tados de las mordazas se apoyan mutuamente en dicha
posicién cerrada.

20. La herramienta de compresién segun la rei-
vindicacién 17 en la que las partes sustancialmente
planas (84, 86) estdn formadas en lados opuestos de
las ranuras de las mordazas abiertas lateralmente ha-
cia dentro (36) y se apoyan mutualmente en dichos
lados opuestos de las ranuras de las mordazas abier-
tas lateralmente hacia dentro (36) en dicha posicién
cerrada.

21. La herramienta de compresién segun la rei-
vindicacién 17 en la que dicho par de brazos seg-
mentados de las mordazas incluye un primer brazo de
la mordaza (12’) y un segundo brazo de la mordaza
(12”); el primer brazo de la mordaza incluye prime-
ras partes del cuerpo principal y frontal unidas en una
primera zona de articulacién (50) que permite un pri-
mer angulo de giro entre las primeras partes del cuer-

15



29 ES 2 358 821 Al 30

po principal y frontal alrededor de un primer eje de
articulacion; y el segundo brazo de la mordaza inclu-
ye unas segundas partes del cuerpo principal y frontal
unidas en una segunda zona de articulacién (50) que
permite un segundo dngulo de giro entre las segundas
partes del cuerpo principal y frontal alrededor de un
segundo eje de articulacidn, los ejes de articulacion
primero y segundo siendo sustancialmente paralelos
cuando el par de brazos segmentados de las mordazas
estd en dicha posicién cerrada.

22. La herramienta de compresion segtn la reivin-
dicacion 21 adicionalmente comprendiendo:

- un primer pasador de articulacién (70’) que aco-
pla la primera parte del cuerpo principal con la prime-
ra parte del cuerpo frontal; y

- un segundo pasador de articulacién (70”) que
acopla la segunda parte del cuerpo principal con la
segunda parte del cuerpo frontal.

23. La herramienta de compresion segtn la reivin-
dicacién 21 en la que los ejes de articulacién primero
y segundo (74’; 74”) son sustancialmente colineales
cuando el par de brazos segmentados de las mordazas
estd en dicha posicién cerrada.

24. La herramienta de compresion segtn la reivin-
dicacion 23 en la que dichos dngulos de giro primero
y segundo son aproximadamente 90 grados.

25. La herramienta de compresion segtn la reivin-
dicacién 17 adicionalmente incluyendo una parte de
colocacién (110) para sostener las partes primera y
segunda del cuerpo frontal en posiciones selecciona-
das con relacién a las partes primera y segunda del
cuerpo principal.

26. La herramienta de compresién segun la rei-
vindicacién 25 adicionalmente incluyendo una par-
te de alineacién (100) para forzar las partes primera
y segunda del cuerpo frontal a una alineacién plana
relativa cuando el par de brazos segmentados de las
mordazas se desplaza entre dichas posiciones abierta
y cerrada.

27. La herramienta de compresion segtn la reivin-
dicacién 25 en la que:

- dicha primera zona de articulacién incluye un
primer dispositivo de colocacidén para sostener la pri-
mera parte del cuerpo principal y la primera parte del
cuerpo frontal en una posicién relativa seleccionada;

- dicha segunda zona de articulacién incluye un
segundo dispositivo de colocacidn para sostener la se-
gunda parte del cuerpo principal y la segunda parte
del cuerpo frontal en una posicidn relativa seleccio-
nada.

28. La herramienta de compresion segtn la reivin-
dicacion 27 en la que los dispositivos de colocacién
primero y segundo son por lo menos uno de: i) dis-
positivos primero y segundo de trinquete de bola; ii)
interfaces primera y segunda de friccidn; y iii) inter-
faces primera y segunda planas estriadas.

29. La herramienta de compresioén segun la rei-
vindicacién 17 adicionalmente incluyendo una par-
te de alineacién (100) para forzar las partes primera
y segunda del cuerpo frontal a una alineacién plana
relativa cuando el par de brazos segmentados de las
mordazas se desplaza entre dichas posiciones abierta
y cerrada.

30. La herramienta de compresion segtn la reivin-
dicacién 29 adicionalmente incluyendo una parte de
colocacién (110) para sostener las partes primera y
segunda del cuerpo frontal en posiciones selecciona-
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das con relacioén a las partes primera y segunda del
cuerpo principal.

31. La herramienta de compresion segtn la reivin-
dicacién 29 en la que la parte de alineacién incluye:

- una primera zona de alineacién en la primera
parte del cuerpo frontal que incluye uno de un cubo
en forma de V (106) y una hendidura en forma de V
(108) definido por el borde interior de la primera parte
del cuerpo frontal; y

- una segunda zona de alineacién en la segunda
parte del cuerpo frontal que incluye el otro de dicho
cubo en forma de V (106) y dicha hendidura en forma
de V (108) definido por el borde interior de la segunda
parte del cuerpo frontal.

32. La herramienta de compresién segtn la reivin-
dicacion 29 en la que la parte de alineacidn incluye:

- una primera ranura (126) definida por el borde
interior de la primera parte del cuerpo frontal;

- una segunda ranura (128) definida por el borde
interior de la segunda parte del cuerpo frontal; y

- un elemento eldstico alargado (130) que tiene
extremos opuestos primero (132) y segundo (134), el
primer extremo del elemento eléstico estando recibi-
do de forma deslizante en dicha primera ranura y el
segundo extremo del elemento eldstico estando reci-
bido de forma deslizante en la segunda ranura.

33. Un sistema de conjunto de mordazas articula-
das (160, 200) que comprende:

- un par de placas laterales separadas paralelas
(14, 16);

- un par de pasadores de articulacién (18) que se
extienden transversalmente entre las placas laterales
(14, 16); y

- un par de brazos segmentados de las mordazas
(12) cada uno de ellos incluyendo una parte del cuer-
po principal (54) y una pluralidad de conjuntos (162,
164, 166, 202, 204, 206) de partes del cuerpo fron-
tal (52°, 527, 527, 210, 212, 214) cada una de ellas
pudiéndose unir de forma selectiva en una zona de ar-
ticulacion (50) que permite un dngulo de giro (A) en-
tre las respectivas partes articuladas del cuerpo prin-
cipal (54) y frontal (52°, 527, 52,210, 212, 214), las
partes del cuerpo principal de dicho par de brazos seg-
mentados de las mordazas estando dispuestas entre di-
cho par de placas laterales (14, 16) y provistas de ori-
ficios para los pasadores de articulacién (24) que reci-
ben dichos pasadores de articulacion (18) entre dichas
placas laterales (14, 16) para el desplazamiento arti-
culado de los brazos de las mordazas (12) alrededor
de los correspondientes ejes de articulacién paralelos
(82) entre posiciones abierta y cerrada, cada brazo de
las mordazas (12) de dicho par de brazos segmenta-
dos de las mordazas estando provisto de bordes inte-
rior (34) y exterior (32) separados lateralmente y que
se extienden hacia delante de un primer plano T que
une los ejes de articulacién, los brazos de las morda-
zas (12) durante la utilizacién del sistema de conjunto
de mordazas estando articulados alrededor de los ejes
de articulacién (82) para desplazar dichas partes del
cuerpo frontal (52°, 527, 527, 210, 212, 214) lateral-
mente una hacia la otra desde dicha posicién abierta
hasta dicha posicién cerrada de los brazos de las mor-
dazas (12) para que las partes del cuerpo frontal lleven
a cabo una operacion en una pieza de trabajo asociada
entre ellas.

34. El sistema de conjunto de mordazas articula-
das (160) segun la reivindicacién de 33 en el que:

- un primer conjunto (162) de dichas partes del
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cuerpo frontal (52°) define una primera ranura (36)
que estd provista de un primer tamafo;

- un segundo conjunto (164) de dichas partes del
cuerpo frontal (52”) define una segunda ranura (36)
que esta provista de un tamafio mayor que dicho pri-
mer tamafo;

- un tercer conjunto (166) de dichas partes del
cuerpo frontal (52”’) define una tercera ranura (36”’)
que estd provista de un tercer tamafio mayor que di-
cho segundo tamafio; y

dicha operacién llevada a cabo en dicha pieza de
trabajo asociada es una operacién de prensado utili-
zando una de dichas ranuras primera, segunda y ter-
cera (36°, 36”, 36”, mediante una fijacién selectiva
de una de dichas partes del cuerpo frontal (52°, 527,
52”’) con dicha parte del cuerpo principal (54) en di-
cha zona de articulacién (50).

35. El sistema de conjunto de mordazas articula-
das (200) segtin la reivindicacion de 33 en el que:

- un primer conjunto (204) de dichas partes del
cuerpo frontal (210) define una primera ranura (220)
que estd provista de una superficie circular global-
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mente plana configurada para recibir una pieza redon-
da;

- un segundo conjunto (204) de dichas partes del
cuerpo frontal (212) define una mordaza de sujecién
superior (224) y una mordaza de sujecién inferior
(226) separadas por un espacio (228) entre ellas;

- un tercer conjunto (206) de dichas partes del
cuerpo frontal (214) define un par de partes de cor-
te opuestas (234) que estdn provistas de un borde de
corte (236) en ellas; y

dicha operacién llevada a cabo en dicha pieza de
trabajo asociada es una de una operacién de prensa-
do utilizando el primer conjunto (202) de las partes
del cuerpo frontal (210), una operacién de sujecién
utilizando el segundo conjunto (204) de las partes del
cuerpo frontal (212) y una operacién de corte utilizan-
do el tercer conjunto (206) de las partes del cuerpo
frontal (214), mediante una fijacién selectiva de una
de dichas partes del cuerpo frontal (210, 212, 214)
con dicha parte del cuerpo principal (54) en dicha zo-
na de articulacién (50).
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OPINION ESCRITA

N° de solicitud: 200901285

1. Documentos considerados.-

A continuacién se relacionan los documentos pertenecientes al estado de la técnica tomados en consideraciéon para la
realizacién de esta opinion.

Documento Numero Publicacién o Identificacion Fecha Publicacion
D01 US 2006021416 Al (BOWLES RICHARD R et al.) 02.02.2006
D02 DE 20020988 U1 (HSIEH SHIH KUEI) 29.03.2001
D03 WO 03106111 Al (EMERSON ELECTRIC CO) 24.12.2003

2. Declaracién motivada segun los articulos 29.6 y 29.7 del Reglamento de ejecucion de la Ley 11/1986, de 20 de
marzo, de Patentes sobre la novedad y la actividad inventiva; citas y explicaciones en apoyo de esta declaracién

El objeto de la invencion segun la reivindicacion 1, independiente, trata de una herramienta de compresién que incorpora un
par de brazos segmentados y conformados por dos piezas articuladas entre si a fin de posibilitar un giro relativo de angulo
alfa. La reivindicacion 33, también independiente, generaliza lo anterior a un sistema de conjunto de mordazas articuladas.

El documento D01, el mas cercano del Estado de la Técnica, no presenta dicha articulacion; pero ésta si aparece en el
documento D02, y con la misma finalidad.

Se considera que un experto en la materia intentaria combinar las partes principales del documento DO1con el documento
D02 del estado de la técnica mas proximo para obtener las caracteristicas de las reivindicaciones 1 y 33, y tener una
expectativa razonable de éxito. Dichas reivindicaciones adolecen, por tanto, de actividad inventiva.

Se considera que las caracteristicas de disefio divulgadas en las reivindicaciones dependientes son meras ejecuciones
particulares obvias para un experto en la materia; y se considera que no suponen actividad inventiva.
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