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Patentanspriiche:

1. Werkstlicktransfereinrichtung, vorzugsweise in Transferpressen mit quer zur Transportrichtung
bewegbaren Schlitten, in denen fir die Hubbewegung Fithrungsteile gelagert sind, auf denen
ihrerseits Tragelemente flir die Aufnahme der Trag- baw. Greiferschienen angeordnet sind, wobei
die SchlieR- und Hubeinheit durch ein gemeinsames Antriebsglied betétigt wird, dadurch
gekennzelichnet, dafl ein mit dem Antriebsglied der SchlieB- und Hubeirheit wirkverbundenes
Verbindungselement einerseits mit einem am Getriebekasten (1) ausgebildeten Kurvensystem und
andererseits iber einen angelenkten Gleitstein (2) mit der Saule (3) der Hubeinheit und der
Gleitsteinfiihrung (17) des Schilittens (4) der SchlieReinheit wirkverbunden ist,
Waerkstlicktransfereinrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR das
Verbindungselement als Dreieckslenker (5) ausgebildet ist dessen erster Eckpunkt mit dem
Gleitstein (2) wirkverbunden ist und dessen zweiter und critter Eckpunkt jeweils tiber eine daran
angeordnate Rolle (6) in je einer Nutkurve (7), welche das Kurvensystem am Getriebekasten (1)
bilden, gelagert ist.

3. Waerkstlcktransfereirric 'ng nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR das
Verbindungselement als Zugmitte! (8) ausgebildet ist, welches einerseits mit dem Gleitstein (2) in
Wirkverbindung steht und andererseits auf Umlenkrollen (9), die das Kurvensystem am
Getrisbekasten (1) bilden, gelagert ist.

L

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgeblet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Transfei einrichtung mit fiir den Transport von Blechteilen oder &hnlichen Werkstiicken dienenden
Greiferschienen elner Presse, insbesondere Transferpresse.

Charakteristik des bekannten Standes der Technlk

Nach DE-OS 3347198 ist eine Transfereinrichtung bekannt, bei der die Tragschienen mittels Schlief3- und Hubeinheiten
horizontal und vertikal quer 2ur Werkstiicktransportrichtung bewegbardst. Der Antrieb erfolgt iiber zentral auf einer
gemeinsamen Welle angeordneten Kurven, deren wirkverbundene Rollenhebel und nachgeschaltete Getrisbegestinge die
translatorischen Bewegungen auf die ainzelnen SchlieB- und Hubeinheiten verteilen. Der Nachteil dieser Vorrichtung bestehtim
hohen Materialaufwand fiir die zum Antrieb der SchlieB- und Hubbewegung jeweils se; arat erforderlichen Getriebeglieder von
der Kurvenwelle zu den SchlieB8- und Hubeinheiten,

Bei einer weiteren bekannten Losung nach EP 0323695 wird die SchlieR- und Hubbewe,ung der Tragschienen mittals jeder
Bewegungsachse 2ugeordneter Hebelwellen realisiert, die von einer gemeinsamen, durch den Pressenstéfe! translatorisch
antreibbaren, mit Nutkurven versehenen Fiihrungsplatte angetrieben werden.

Der Nachteil dieser Lésung besteht darin, daB trotz mittels einer translatorisch bswegbaren Fiihrungsplatte antreibbarer
Bewegungsachsen ein erhdhter Material- und Fertigungsaufwand durch die Vielzahl der von den Hebelwellen antreibbaren und
miteinander kombinierten Getriebeglieder zum Antrieb der SchlieR-Offnen- und Heben-Senken-Bewegung voiliegt. Weiterhin
ist ein hoher Materialaufwand fiir die langen, entlang der Arbeitsstationen, durchgehend gelagerten Hebelwellen erforderlich,
um fiir gute dynamische Eigenschaften eine ausreichende Torsionssteife zu erzielen.

2iel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung ist es, bei einer Transfereinrichtung den zur Realisierung der SchlieRen-Offnen- und Heben-Senken-
Bewegung erforderlichen Materialeinsatz und den Fertigungsaufwand zu vermindern.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist die Reduzierung, insbesondere des Platzbedarfes, der die Antriebsenergie (ibertragenden
Getriebeglieder. Eine Werkstiicktransfereinrichtung, vorzugsweise in Transferpressen mit quer zur Transportrichtung
bewegbaren Schlitten, in denen fiir die Hubbewegung Filhrungsteile gelagert sind, auf denen ihrerseits Yragelemente fiir die
Aufnahme der Trag- baw. Greiferschienen angeordnet sind, wobei die SchlieR- und Hubeinheit durch ein gemeinsames
Antriebsglied betatigt wird, ist erfindungsgemaB so ausgebildet, daR ein mit dem Antriebsglied der Schlie8- und Hubeinheit
wirkverbundenes Verbindungselement einerseits mit einem am Getriebekasten ausgebildeten Kurvensystem und andererseits
liber einen angelenkten Gleitstein mit der S#ule der Hubeinheit und der Gleitsteinfiihrung des Schlittens der SchiieBeinheit
wirkverbunden ist.

Die Erfindung ist in zwei Varianten ausfiithibar, wobei die Unterschiede sich im wesentlichen auf die Ausgestaltung des
Verbindungselementes und die Ausgestaltung des Kurvensystems konzentrieren.
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In der ersten Varlante ist das Verbindungselement als Dreleckslenker ausgebildet, dessen erster Eckpunkt mit dem Gleitsteln
wirkverbunden ist und dessen aweiter und dritter Eckpunkt Jewails iber eine daran angeordnete Rolle in je einer Nutkurve,
walche das Kurvensystem am Getrlebakasten bilden, gelagert ist,

In der zweiten Variante ist das Verbindungselement als Zugmittel ausgebildet, welches einerseits mit dem Gleitstein in
Wirkverbindung steht und andererseits auf Umlenkrollen, die das Kurvensystem am Getriebekasten bilden, gelagert ist,

Je nach Bewegungseinleitung durch das Antriebsglied volifihren die Trag- bzw. Grelferschienen iiber die dargelegte Mechanik
eine SchlieB- und Hubbewegung baw. eine Senk- und Olfnungsbewegung.

Ausfihrungshelsplel
Die Erfindung soll nachstehend an zwel Ausfihrungsbeispielen niher erléutert werden. Die zugehdrigen Zeichnungen zeigen

Fig.1: Getriebekasten 2ur Schlie- und Hubeinheit,
Fig.2: Teilansicht des Getriebekastens zur SchlieR- und Hubeinheit,

Im -~chten und linken Torraum der Seitensténder der Presse befinden sich die Getriebekasten 1, in denen die Antriebselemente
aur krzeugung der SchlieR- und Hubbewegung fiir die Schlitten 4 und Tragelemente 10 gelagert sind. Jede Tragschiene 11, an
der die Greiferschienen 12 mit den 2ugehérigen Greifelementen zum Werkstiicktransport befestigt sind, ist auf dem
Tragelement 10 gefihrt gelagert.

Im ersten Ausfiihrungsbelspie! Fig. 1 wird die Antriebsbewegung von der Presse mittels Stange 13 auf einen im Getriebekasten 1
gelagerten doppelarmigen Winkelhebel 14 iibertragen. Die am Winkelhebe! 14 angelenkten Laschen 15, 16 sind gelenkig im
zweiten Eckpunkt des Dreieckslenkers 5 gelagert. Der den beiden Schlie8- und Hubeinheiten eines jeden Getriebekastens 1
2ugeordneten Dreieckslenker 5 ist (iber die jeweils im zweiten und dritten Eckpunkt angeordneten Rollen 6 in gestelifesten
Nutkurven 7 gefiihrt gelagert. Der im ersten Eckpunkt des Dreleckslenkers & angelenkte Gleitstein 2 ist einerseits in der
Gleitsteinfiihrung 17 des schlieBhubausfihrenden Schlittens 4 gefiihrt gelagert und andererseits mit der Saule 3 des
hebehubausfihrenden Tragelementes 10 wirkverbunden. In der ersten Phase der schlieRhubausfihrenden Bewegung laufen
die Rollen 6 der zweiten und dritten Eckpunkte in quer 2ur Transportrichtung horizontal geradiinigen Abschnitten der Nutkurven
7. Uber den Gleitstein 2 wird ohne vertikale Relativbewegung in der Gleitsteinfiihrung 17 der Schlitten 4 in SchlieB-Offnen-
Richtung angetrieben. Mit dem Ubergang des geradlinigen Abschnittes der Nutkurven 7 in den nach einer charakteristischen
Funktion kurvenférmig verlaufenden Abschnitt wird die schlieBhubausfilhrende Bewegung des Schlittens 4 durch
Lagelinderung des Dreleckslenkers 5 beendet und die Vertikalbewegung des Gleitsteins 2 zur Hubbewegung der Tragschiene 11
eingeleitet, Die rilckldufige Bewegung in der Reihenfolge Senkbewegung der Tragschiene und anschlieBende Offnenbewegung
erfolgt durch die nutkurvengefiihrten Rollen 6 des Dreieckslankers 5 auf analoge Weise,

Im zweiten Ausfithrungsbeispiel geméR Fig.2 wird die 2weidimensionale SchlieR-Offnen- und Heben-Senken-Bewsgung der
Tragschiene 11 durch ein pressenunabhingig oszillierend angetriebenes Zugmittelgetriebe realisiert. Dazu sind im
Getriebekasten 1 die Umlenkrollen 9 gelagert, Das die Umlenkrollen 9 upschlingende Zugmittel 8, vorzugsweise in Form eines
Zahnriemens, ist tiber den Mitnehmer 18 mit dem in der Gleitsteinfiihrung 17 des Schlittens 4 gelagerten Gleitstein 2
wirkverbunden. Der Gleitstein 2 ist weiterhin tiber die Séule 3 mit dem hebehubausfiihrenden Tragelement 10 analog
erstgenannten Ausfiihrungsbeispiels verbunden. .

Im horizontal quer zur Werkstiicktransportrichtung verlaufenden Abschnitt des oberen Zugmitteltrums wird die SchlieB-Offnen-
Bewegung auf den Schlitten 4 eingeleitet, Mit dem Ubergang durch die Umlenkrolle 9 beeinfluBten vertikalen Abschnitt des
Trums des oberen Zugmittels 8 wird die schlisBhubausfiihrende Bewegung des Schlittans 4 beendet und durch vertikale
Relativbewegung des Gleitsteins 2 in der Gleitsteinfithrung 17 die hebehubausfiithrende Bewegung der Tragschiene 11
realisiert. Nach der Drehrichtungsumkehr der Antriebseinheit erfolgt der Bewegungsablauf in umgekehrter Reihenfolge.
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