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(57)摘要

本实用新型公开了一种热熔挤压机，包括料

斗、与料斗连通的螺杆挤压装置、与螺杆挤压装

置连接的动力传动装置、对螺杆挤压装置中的物

料进行加热和冷却的加热冷却装置，所述螺杆挤

压装置包括机筒、设在机筒内的由动力传动装置

驱动的螺杆；所述加热冷却装置包括由设在机筒

周围的加热室构成的加热单元、与加热室连通的

热风装置和冷风装置。本实用新型的特点是采用

热风装置作为热源对螺杆挤压装置中的物料进

行加热，热风装置中的燃烧机可使用廉价的甲醇

等液体燃料，相比电热装置更加节能，节省加工

成本。
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1.一种热熔挤压机，包括料斗、与料斗连通的螺杆挤压装置、与螺杆挤压装置连接的动

力传动装置、对螺杆挤压装置中的物料进行加热和冷却的加热冷却装置，所述螺杆挤压装

置包括机筒、设在机筒内的由动力传动装置驱动的螺杆；其特征是所述加热冷却装置包括

由设在机筒周围的加热室构成的加热单元、与加热室连通的热风装置和冷风装置。

2.根据权利要求1所述的热熔挤压机，其特征是所述热风装置包括采用燃烧机的燃烧

炉、连通所述燃烧炉和加热室的热风管。

3.根据权利要求2所述的热熔挤压机，其特征是所述加热室上设有与所述热风管连通

的进气管和向外排放的出气管。

4.根据权利要求1至3任一项所述的热熔挤压机，其特征是所述冷风装置包括固定在所

述加热单元上通过冷风管与所述加热室连通的风机。

5.根据权利要求4所述的热熔挤压机，其特征是所述加热室外覆盖有保温层。

6.根据权利要求4所述的热熔挤压机，其特征是所述加热室每两个为一组构成加热单

元，所述加热单元上覆盖有保温层。

7.根据权利要求1所述的热熔挤压机，其特征是还包括温度控制系统，包括插入到所述

加热室内的测温探头、与测温探头电连接的温控器、与温控器电连接的显示器，所述温控器

与所述热风装置和冷风装置电连接。
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一种热熔挤压机

技术领域

[0001] 本实用新型属于烘干设备，具体涉及一种热熔挤压机。

背景技术

[0002] 熔塑挤压机又称为塑料挤出机，包括料斗、与料斗连通的螺杆挤压装置、与螺杆挤

压装置连接的动力传动装置、设在螺杆挤压装置上的加热和冷却装置。熔塑挤压机可以与

管材、薄膜、捧材、单丝、扁丝、打包带、挤网、板（片）材、异型材、造粒、电缆包覆等各种塑料

成型辅机匹配，组成各种塑料挤出成型生产线，生产各种塑料制品。其挤压系统采用螺杆，

加热和冷却装置则采用电热和风冷，其主要问题是耗电量大，加工成本高。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的是提供一种节省能源和加工成本的热熔挤压机。

[0004] 实现本实用新型目的采用的技术方案如下：

[0005] 本实用新型提供的热熔挤压机，包括料斗、与料斗连通的螺杆挤压装置、与螺杆挤

压装置连接的动力传动装置、对螺杆挤压装置中的物料进行加热和冷却的加热冷却装置，

所述螺杆挤压装置包括机筒、设在机筒内的由动力传动装置驱动的螺杆；所述加热冷却装

置包括由设在机筒周围的加热室构成的加热单元、与加热室连通的热风装置和冷风装置。

[0006] 所述热风装置包括采用燃烧机的燃烧炉、连通所述燃烧炉和加热室的热风管。

[0007] 所述加热室上设有与所述热风管连通的进气管和向外排放的出气管。

[0008] 所述冷风装置包括固定在所述加热单元上通过冷风管与所述加热室连通的风机。

[0009] 所述加热室外覆盖有保温层。

[0010] 所述加热室每两个为一组构成加热单元，所述加热单元上覆盖有保温层。

[0011] 还包括温度控制系统，包括插入到所述加热室内的测温探头、与测温探头电连接

的温控器、与温控器电连接的显示器，所述温控器与所述热风装置和冷风装置电连接。

[0012] 有益效果

[0013] 本实用新型的特点是采用热风装置作为热源对螺杆挤压装置中的物料进行加热，

热风装置中的燃烧机可使用廉价的甲醇等液体燃料，相比电热装置更加节能，节省加工成

本。

[0014] 本实用新型可用于塑料、橡胶等颗粒原料挤压成型。

[0015] 下面结合附图进一步说明本实用新型的技术方案。

附图说明

[0016] 图1是本实用新型的主视图。

[0017] 图2是图1的AA向剖视图。
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具体实施方式

[0018] 见图1、图2，本实用新型提供的热熔挤压机，包括料斗3、与料斗3连通的螺杆挤压

装置、与螺杆挤压装置连接的动力传动装置、对螺杆挤压装置中的物料进行加热和冷却的

加热冷却装置、温度控制系统，所述螺杆挤压装置包括机筒6、设在机筒6内的由动力传动装

置驱动的螺杆7，动力传动装置包括电机11和齿轮箱2，螺杆7的一端与齿轮箱2连接，机筒6

的前部由机架9支撑；所述加热冷却装置包括由设在机筒6周围的加热室401构成的加热单

元4、与加热室401连通的热风装置和冷风装置，每两个加热室401为一组构成一个加热单元

4（也可以单个的加热室401构成加热单元4）；热风装置包括采用燃烧机的燃烧炉1、连通燃

烧炉1和加热室401的热风管12，每个加热室401上设有与热风管12连通的进气管402和向外

排放的出气管403；冷风装置包括固定在加热单元4上通过冷风管404与加热室401连通的风

机10，加热单元4上覆盖有保温层13，热风管12也覆盖有保温层；温度控制系统包括插入到

加热室401内的测温探头5、与测温探头5电连接的温控器（未画）、与温控器电连接的显示器

15，温控器与热风装置和冷风装置电连接。

[0019] 本实用新型工作时，塑料颗粒从料斗3进入螺杆挤压装置的机筒6内，在动力传动

装置的驱动下，螺杆7转动将塑料颗粒从进料端的机尾向出料端的机头输送挤压，由燃烧炉

1提供的高温热风经热风管12进入加热室401将塑料颗粒加热熔化从设在机筒6前端的机头

14的出料口8挤出。由于螺杆7在转动时会因剪切摩擦产生的多余热量，为了避免温度过高

使塑料分解、焦烧或定型困难，冷风装置的风机10可根据设置的上限温度向加热室401提供

冷风进行调温。加热室401内温度由测温探头5测量，并反馈给温控器，由温控器对热风装置

和冷风装置的工作状态进行自动控制，为加热室401提供合适的工作温度。热风装置中的燃

烧机可使用廉价的甲醇等液体燃料。
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图1

图2
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