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DESCRIPCION

Soporte para un componente de pequefias dimen-
siones en un parachoques.

El invento se refiere a un soporte para un compo-
nente con pequefias dimensiones sobre un paracho-
ques de un automdévil correspondiente con el predm-
bulo de la primera reivindicacién.

Los parachoques de automévil son utilizados ac-
tualmente cada vez en mayor medida para soportar
componentes de pequeiias dimensiones en los que la
posicion en un parachoques es especialmente ventajo-
sa para su funcién debido a la situacién expuesta. Asi
se conoce, por ejemplo, el incorporar en parachoques
de automoviles los intermitentes, luces de limitacion,
y especialmente sensores de distancia (sensores Park-
tronic, en abreviatura PTS) que determinan la distan-
cia a otros automoviles u obstdculos y estdn pensados
como ayuda al aparcamiento. Bajo parachoques hay
que entender tanto un parachoques de una pieza co-
mo también uno que se componga de mddulos en el
que los componentes estén instalados en un médulo.
La fijacién de los componentes debe producirse de tal
manera que en el caso de una accién sobre el para-
choques, especialmente por cargas de tipo golpe, sea
imposible un aflojamiento o incluso una caida.

En sensores de distancia, por ejemplo, es conocido
el deslizarlos dentro de una carcasa previa y allf suje-
tarlos por medio de una unién por clip para entonces
y mediante esa carcasa previa sujetarlos mediante un
clip en el alojamiento del parachoques previsto para
ello, véase por ejemplo, el documento DE 19819698
Al. Este alojamiento tiene por ejemplo forma de ca-
zuela, esta inyectado o pegado al parachoques de ma-
nera adecuada a su finalidad y contiene en su pared
los correspondientes vaciados para encajar la carcasa
previa. Para su fabricacién un soporte de este tipo exi-
ge costosas herramientas y debido a ser de dos piezas,
una elevada inversion en montaje y almacenamiento.
Los documentos W0O98/52067A y DE 196262921 Al
describen otras fijaciones para piezas de soporte de
sensores en parachoques.

Por tanto la misién del presente invento es prepa-
rar un soporte cuya fabricacion sea sencilla y econé-
mica, que ofrezca a los componentes un soporte segu-
ro y a pesar de ello permita una sustitucién sencilla.

La solucidn a la misién se consigue con ayuda de
las caracteristicas descriptivas de la primera reivindi-
cacion. Configuraciones ventajosas del invento estdn
reivindicadas en las reivindicaciones subordinadas.

Por comparacién con los soportes conocidos un
soporte de acuerdo con el invento presenta una cons-
truccién muy sencilla. El soporte comprende en sus
partes constitutivas esenciales dos lengiietas que es-
tan firmemente unidas cada una mediante una pata
con el parachoques, o en un parachoques de construc-
cién modular, con su correspondiente médulo. Estas
lengiietas son eldsticas y estdn dispuestas perpendicu-
larmente a la superficie del parachoques en la abertura
que aloja al componente.

Debido a la sencilla construccién de las herra-
mientas necesarias para el moldeado de las lengiietas
se pueden fabricar las lengiietas precisamente durante
el moldeado de todo el parachoques o, en una cons-
truccién modular, moldearlas junto con un médulo del
parachoques. Debido a que el soporte esta integrado
en una pieza junto con el parachoques se puede pres-
cindir de la hasta ahora necesaria pieza adicional y de

2

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

su montaje previo. La unién del componente con las
lengiietas se realiza ventajosamente mediante las len-
giietas liberables por una unién de clip, que con re-
saltes en forma de nariz encastran de forma conocida
vaciados o cortes posteriores.

En otra configuracidon del invento las lengiietas del
soporte estdn unidas unas con otras mediante un ner-
vio en su zona de pie por como minimo un lado de la
abertura para el alojamiento del componente, nervio
que esencialmente presenta el contorno exterior del
componente que va a alojar. Este nervio hace estable
al soporte, sujeta al componente en su posicion, y fa-
cilita su montaje durante su introduccién en el soporte
por medio de la posible guia lateral. Se presta una es-
tabilidad especial al soporte si el nervio estd unido con
el médulo o con el parachoques mediante una delgada
pared.

Pero el nervio ente ambas lengiietas puede estar
también separado del parachoques o de un médulo del
parachoques por una ranura, lo que consigue una eje-
cuciéon mas elastica. Se simplifica la inyeccién y el
conformado del soporte si especialmente la superficie
del parachoques o del médulo es abovedada.

La introduccién del componente en el soporte y
su eventual liberacioén queda facilitada porque en otra
configuracién del invento como minimo una de las
lengiietas esta unida con el nervio de forma elastica.
La elasticidad puede alcanzarse entonces porque entre
lengiieta y nervio se encuentra una muesca.

Sobre la base de un ejemplo constructivo se expli-
ca el invento con mas detalle.

Se muestra:

Figura 1 una vista en perspectiva del soporte en un
moédulo de un parachoques,

Figura 2 una vista sobre el soporte en el médulo
del parachoques y

Figura 3 un corte a través del médulo con un sen-
sor de separaciéon montado en el soporte.

Con 1 estd denominado un médulo de un para-
choques no representado aqui totalmente. Medios de
fijacion 2 en forma de resaltes de encastre en el bor-
de 3 del médulo 1 hacen posible la unién por clip en
la estructura bdsica del parachoques. La forma 4 del
médulo 1 es abovedada. Un soporte 5 acorde con el
invento sobre la cara interior del médulo 1 aloja en el
presente ejemplo constructivo a un sensor de separa-
cién 25, un PTS, como esta representado en la figura
3. El sensor de separacién 25 mira a través de una
abertura 6 de forma circular en el médulo 1, en don-
de la tapa 26 de la abertura del sensor encaja con el
contorno exterior 4 del médulo 1. En la figura 1 la
abertura 6 queda casi tapada por el soporte 5.

Las principales caracteristicas del soporte 5 son
ambas lengiietas 7 y 8. Con sus patas 9 y 10 estdn
inyectadas en el médulo 1. Para introducir mejor el
sensor de separacion sus extremos libres de lengiie-
ta, 11 en la lengiieta 7 y 12 en la lengiieta 8, estdn
biselados. Un vaciado 13 en la lengiieta 7 y 14 en la
lengiieta 8 sirve cada uno de ellos para alojar los re-
saltes 28 en forma de nariz en la carcasa del sensor de
separacién 25 y con ello fabricar una unién por clip,
como se puede apreciar en la figura 3.

La zona de pie 15 de la lengiieta 7 y la zona de pie
16 de la lengiieta 8 estdn unidas mediante un nervio
17 que esencialmente presenta la forma del contorno
del sensor de separacién que se va a sujetar. En el pre-
sente ejemplo constructivo el nervio 17 estd separado
de la superficie abovedada 4 del médulo 1 por medio
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de una ranura 18, con lo que se facilita la inyeccién
con el médulo y se mejora el comportamiento eldstico
del soporte. En otra ejecucién el nervio 17 puede es-
tar unido a la superficie abovedada 4 del médulo o del
parachoques 1 por medio de una pequefia pared. El
borde superior 19 del nervio 17 estd mirando hacia el
interior, es decir, biselado orientado hacia la abertura
para facilitar la introduccién del sensor de separacion.

Para poder fabricar una unién por clip liberable
entre el sensor de separacion y el soporte 5 como mi-
nimo una de las lengiietas debe estar unida de manera
elastica con el nervio 17. Partiendo del borde superior
19 del nervio 17 se extiende una entalla 20 entre la
lengiieta 8 y el nervio 17 hasta aproximadamente dos
tercios de la altura del nervio. Con ello es posible que
al introducir el sensor de separacién en el soporte 5 la
lengiieta 8 pueda separase del nervio 17. El soporte 5
estd construido de un pldstico que presenta una cierta
elasticidad y con ello permita el doblarse hacia atrds a
la lengiieta 7 y especialmente a la lengiieta 8 al crear
la unién por clip sin que las lengiietas se rompan por
ello.

En la figura 2 estd representada una vista por la
parte posterior del médulo 1 en la zona del soporte 5.
Por el punto central 21 de la abertura 6 pasan en angu-
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lo recto una con otra las lineas de simetria 22 y 23. Por
los pies 9y 10, que cortan a la linea de simetria 22, es-
td unido el soporte 5 con el médulo. Ambas lengiietas
estdn situadas en la linea de simetria 22 opuestas una
a otra. El nervio 17 rodea a la abertura 6, correspon-
diendo el abombamiento 24 al contorno del sensor de
separacion que va a ser alojado.

La vista en la figura 3 corresponda a un corte en
el plano a lo largo de la linea de simetria 22. En es-
ta figura, el sensor de separacién 25 esta representado
introducido en el soporte 5. En esta figura el sensor
de separacién 25 con su abertura de sensor, cuya ta-
pa 26 encaja en la superficie exterior del médulo 1,
se extiende a través de la abertura 6 y se apoya sobre
un anillo 27 de un material eldstico sobre el borde de
la abertura 6. Las lengiietas 7 y 8 se apoyan sobre el
contorno exterior del sensor de separacién 25. Los re-
saltes 28 en forma de nariz encajan en la carcasa del
sensor de separacion 25 en el vaciado 13 de la lengiie-
ta 7 o en el vaciado 14 de la lengiieta 8 fijando asf al
sensor de separacion 25 sobre el soporte 5. También
estd representada la unién enchufable 29 para conec-
tar el conductor de sefial al circuito electrénico del
sensor, aqui no representado.
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REIVINDICACIONES

1. Soporte (5) para un componente con pequefias
dimensiones, especialmente para un sensor de sepa-
racion, sobre un parachoques (1) de un automévil, en
donde el componente penetra en el parachoques en
una abertura (5) y el soporte (5) presenta dos lengiie-
tas (7,8) elasticas situadas enfrentadas en la abertura
(6), con las que el componente puede ser fijado en
su posicion predeterminada por medio de una unién
liberable, caracterizado porque cada lengiieta (7,8)
estd sélidamente unida mediante una pata (9,10) con
el parachoques (1), con uno de sus médulos en una
construccién modular del parachoques, y el soporte
(5) estd fabricado de una sola pieza con el paracho-
ques (1) o el médulo del parachoques.

2. Soporte segtin la reivindicacion 1, caracteriza-
do porque las lengiietas (7,8) estdn unidas una con
otra mediante un nervio (17) por lo menos por un la-
do de la abertura (6) en la zona de sus patas (9, 10).

3. Soporte segtn la reivindicacién 2, caracteri-
zado porque el nervio (17) presenta esencialmente el
contorno exterior del componente (25).

4. Soporte segtin una de las reivindicaciones 1 a 3,
caracterizado porque entre ambas lengiietas (7,8) el
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nervio (17) estad separado del parachoques (1) por una
ranura (18).

5. Soporte segtin una de las reivindicaciones 1 a 3,
caracterizado porque entre ambas lengiietas (7,8) el
nervio (17) estd unido con el parachoques (1).

6. Soporte seglin una de las reivindicaciones 1 a
5, caracterizado porque ente por lo menos una de las
lengtietas (8) y el nervio (17) existe una unién elasti-
ca.

7. Soporte segtin la reivindicacion 6, caracteriza-
do porque entre la lengiieta (8) y el nervio (17) estd
prevista una muesca (20).

8. Procedimiento para la fabricacién de un sopor-
te para un componente de pequefias dimensiones, es-
pecialmente un sensor de separacion, sobre un para-
choques o sobre el médulo de un parachoques de un
vehiculo, en donde el componente penetra en el pa-
rachoques por una abertura y el soporte presenta dos
lengiietas eldsticas situadas enfrentadas una a otra en
la abertura con las que el componente puede ser fija-
do en su posicién predeterminada por medio de una
union liberable, especialmente para un soporte segin
una de las reivindicaciones 1 a 7, caracterizado por-
que el soporte estd fabricado de una sola pieza con el
parachoques o el médulo del parachoques.
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