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Sposob otrzymywania plastyfikowanych tloczyw
termoutwardzalnych
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb otrzymywa-

nia tloczyw termoutwardzalnych, plastyfikowanych
przez dodatek cieklych liniowych zywic.

Piynno$§¢ tloczyw termoutwardzalnych a zwila-
szcza aminowo-formaldehydowych pod ci$nieniem
w podwyiszonej temperaturze zalezy w bardzo
znacznym stopniu od obecnoéci plastyfikatora.
Plastyfikatorem takim w zwyklych tloczywach
termoutwardzalnych jest woda — higroskopijna
i kondensacyjna. Obecno$é wody pogarsza jednak
znacznie wlasno§ci prasownicze tloczyw, gdyz wo-
da zamieniajgc sie w pare zwieksza ilo§¢ wydzie-
lajgcych sie gazéw prasowniczych.

Dla polepszenia wtlasnosci prasowniczych tto-
czyw wskazane jest zastgpienie wilgoci w tloczy-
wach przez plastyfikatory nielotne w temperatu-
rach prasowania. Wprowadzenie takich plastyfika-
tor6w do tloczyw o normalnej wilgotnosci (2—4%)
polepsza dodatkowo ich plynno$é.

Stwierdzono, Ze wlasno§ci prasownicze tloczyw
mozna wydatnie polepszyé wprowadzajac do nich
jako plastyfikatory 100-procentowe, ciekle w tem-
peraturze pokojowej, termoplastyczne zZywice otrzy-
mane przez polikondensacje monoamidéw z for-
maldehydem lub mieszaniny monoamidéw i mono-
uretanéw z formaldehydem. Zywice takie nie za-
wierajg prawie wcale wolnych protonéw i sg wo-
bec tego bardzo malo lepkie, zwlaszcza w tempe-
raturach podwyzszonych. Obecno§é azotu nadaje
im bardzo silne powinowactwo do zywic i tloczyw
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azotowych a w szczegblno$ci mocznikowych i me-
laminowych, co zapobiega wypacaniu na powierz-
chni. Zywice te sg calkowicie nielotne i stabilne
nawet w -najwyzszych temperaturach prasowania
(do 160*C). Obecno$¢ na koncu lancucha zywicy
wolnych grup > NH lub — CH,OH umezliwia wbu-
dowanie sie plastyfikatora do siatki przestrzennej
zywicy i uelastycznienie jej. o

Zywice otrzymywane z uretanu butylowego i for-
maldehydu sg opisane w literaturze i stosowane
jako hydrofobowe plastyfikatory do celéw lakier-
niczych giéwnie w polgczeniu z nitrocelulozg (opis
patentu francuskiego 803427), polimerami winylo-
wymi i lakierniczymi zywicami mocznikowymi
i fenolowymi (K. Thinius ,Plastyfikatory”).

Do plastyfikowania wodorozZpuszezalnych zywic
aminowych, a w szczegélno§ci mocznikowych
i tloczyw,-w sklad ktérych wchodzg takze zywice
aminowe, najbardziej odpowiednie sg plastyfika-
tory, ktére mieszaja sie jednorodnie z zywics,
przynajmniej w podwyzszonej temperaturze pra-
sowania i do ktérych syntezy surowce sg najbar-
dziej dostepne. Takimi najbardziej dostepnymi su-
rowcami sg uretan butylowy, fromamid i aceta-
mid, do ktérych wyjSciowymi surowcami sg bu-
tanol, kwas mréwkowy i octowy. Zywice z ure-
tanu butylowego i formaldehydu sa jednak bar-
dzo hydrofobowe i mieszajg sie jednorodnie z tlo-
czywem tylko w iloSci nie przekraczajgcej 1—2%.

Zywice z acetamidu lub formamidu i formalde-
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hydu 1leszajg sie jednorodnie z tloczywem
w znacznie szerszych proporcjach, jednakze sg hy-
drofilowe i moga pogarszaé w pewnym stopniu
wodorozpuszczalno§é  tloczywa. Stwierdzono, ze
najlepsze wyniki osigga sie przy zastosowaniu
jako plastyfikatoré6w wspé6tkondensatéw uretanu
butylowego i acetamidu lub formamidu z formal-
dehydem. Zaleznie od stosunku wspdlreagentéw
uretanu i amidu uzyskaé mozna termoplastyczne
zywice — plastyfikatory o réznym stopniu hydro-
fobowo$ci i réznej mieszalno$ci z tloczywem mocz-
nikowym.

Plastyfikator mozna dodawaé do tloczywa w do-
wolnym etapie jego otrzymywania. Korzystne jest
dodawaé go podczas prokondensacji lub w czasie
mieszania skladnik6w w ugniatarkach albo w mty-
nach kulowych. Dodatek jego nie powinien prze-
kraczaé 10%, gdyz wieksze ilo§ci wplywaja ujem-
nie na wytrzymalo$¢ mechaniczng wyprasek.

Przyktad I. W mlynie kulowym do 200 kg
tloczywa mocznikowego o piynno$ci 100 mm doda-
no 4 kg mieszanego kondensatu uretanu butylo-
wego (0,8 mola) acetamidu (0,2 mola) i formalde-
hydu (1 mol), po czym mielono 8 godzin. Otrzy-
mano 204 kg tloczywa mocznikowego plastyfikowa-
nego, o ptynno$ci 150 mm.
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Przyktad II. Do ugniatarek podczas nasyca-
nia celulozy prekondensatem mocznikowym wpro-
wadzono 5 kg polimetylenoacetamidu na 100 kg
mocznika zawartego w prokondensacie. Celuloze
mieszano -z prokondensatem i plastyfikatorem
przez 1 godzine, po czym ttoczywo suszono do wil-
gotnosci 0,5—1% i mielono w zwykly sposéb otrzy-
mujgc produkt w III klasie plynnoS$ci.

» Zastrzezenia patentowe

1. Sposob otrzymywania plastyfikowanych tloczyw
termoutwardzalnych, zwlaszcza mocznikowo-for-
maldehydowych i innych aminowo-formalde-
hydowych, znamienny tym, ze do  tloczywa
wprowadza sie jako plastyfikatory 100-pro-
centowe, ciekle w temperaturze pokojowej,
termoplastyczne zywice otrzymane przez poli-
kondensacje monoamidéw z formaldehydem
lub mieszaniny monoamidéw i monouretanow
z formaldehydem. o

2. Spos6b wedlug zastrz. 1 znamienny tym, ze
zywice — plastyfikator wprowadza sie do tto-
czywa w ilosci 0,1—10% podeczas prekonden-
sacji, albo podczas mieszania w ugniatarkach
lub w milynach kulowych.

PZG w Pab. zam, 1151-67, naktl. 200 szt.
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