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KLINGENFORMIGER SCHNEIDEINSATZ UND WERKZEUG FUR SEINE VERWENDUNG

Die Erfindung betrift einen klingenférmigen
Schneideinsatz (1) fir Stechwerkzeuge oder Schei-
benfraser. Der Schneideinsatz (1) besteht aus einer
Mehrzahl von hintereinander angeordneten, zusam-
menhéngenden Einzelschneideinsatzen (2), welche
nacheinander durch Abtrennen des jeweils zuvor in
Schneideinsatz stehenden Einzelschneidansatzes
(2) zum Einsatz bringbar sind. Desgleichen betrifft
die Erfindung einen Werkzeuggrundkérper (4) mit
einer langgestreckten Ausnehmung (5) und einer
Positioniereinrichtung (9) zur Aufnahme und Positio-
nierung eines entsprechenden Schneideinsatzes (1).
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Die Erfindung betrifft einen klingenformigen Schneideinsatz fiir Stechwerkzeuge oder Scheiben-
fraser.

Es ist eine Vielzahl von unterschiedlichen Stechwerkzeugen bekannt, die einen duinnen, kiin-
genférmigen Werkzeugabschnitt aufweisen, in dem Schneideinsédtze aus verschleiftfestem
Material, in der Regel aus Hartmetall, auswechselbar aufgenommen sind. Die Schneideinsatze
weisen dabei eine oder maximal zwei einsetzbare Schneidkanten auf, so dass bei Verschleit
einer Schneidkante entweder der Schneideinsatz ausgewechselt, oder bei Schneideinsatzen
mit zwei Schneidkanten gewendet werden muss.

Derartige Stechwerkzeuge sind beispielsweise in der DE 25 33 035 oder DE 24 55 092 be-
schrieben.

Ahnliche Schneideinsitze kommen auch bei verschiedenen Scheibenfrasern zum Einsatz.

Nachteilig dabei ist, dass sowohl bei Schneideinsatzen mit einer Schneidkante, als auch bei
Schneideinsatzen mit zwei Schneidkanten je nach Einsatzfall schon nach relativ kurzen Zeiten
das Werkzeug mit einem neuen Schneideinsatz bestiickt werden muss, was immer mit erhebli-
chen Maschinenstillstandszeiten verbunden ist.

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, einen Schneideinsatz fur Stechwerkzeuge
oder Scheibenfraser zur Verfligung zu stellen, der lber eine moglichst grole Zahl von nachein-
ander einsetzbaren Schneidkanten verfiigt und der dementsprechend nicht so haufig ersetzt
werden muss.

Erfindungsgeman wird dies dadurch erreicht, dass der Schneideinsatz aus einer Mehrzahl! von
hintereinander angeordneten, zusammenhangenden Einzelschneideinsatzen besteht, welche
nacheinander durch Abtrennen des jeweils zuvor in Schneideinsatz stehenden Einzelschneid-
einsatzes zum Einsatz bringbar sind.

Dadurch wird erreicht, dass auf eine einfache Weise mdglichst rasch eine neue Schneidkante
zum Einsatz gebracht werden kann. Die Maschinenstandzeiten kénnen dementsprechend
reduziert werden. Insbesondere bei kleinen Stechbreiten und Stechtiefen waren die bisher
Ublichen, nicht zusammenhangenden Einzelschneideinsétze nur schwer zu handhaben. Durch
die Vielzahl von hintereinander angeordneten Einzelschneideinsétzen entsprechend der Erfin-
dung wird ein wesentlich besseres Handling des Schneideinsatzes erreicht. Weiterhin kénnen
durch die erfindungsgeméfRe Ausfiihrung Stechtiefen erreicht werden, die bisher mit bekannten
Schneideinsdtzen zum Stechen, die mehr als zwei nacheinander zum Einsatz bringbare
Schneidkanten aufweisen, nicht erreicht werden konnten.

Am einfachsten wird der erfindungsgemafie Schneideinsatz vorzugsweise aus Hartmetall als
einstiickig gepresstes und gesintertes Formteil hergestellt. Mit einem einzigen Formteil kann
damit eine groe Anzahl von nacheinander einsetzbaren Schneidkanten realisiert werden.

Die erfindungsgemale Ausfiihrung hat sich insbesondere bei Stechbreiten zwischen 1 bis
2 mm bewahrt, aber auch bei groferen und kleineren Stechbreiten ist die Erfindung noch gut
anwendbar, wobei es insbesondere bei grofReren Stechbreiten sinnvoll ist die Verbindungsstel-
len der Einzelschneideinsatze geometrisch so auszugestalten, dass dort Sollbruchstellen gebil-
det werden und ein leichtes Abtrennen der Einzelschneideinsatze erfolgen kann.

Vorteilhafterweise werden die Sollbruchstellen dadurch gebildet, dass die Freiflaichen der Ein-
zelschneideinsétze gegeniiber der Endflaiche des jeweils zuvor angeordneten Einzelschneid-
einsatzes teilweise freigestellt sind.

Die Freistellung kann dabei in Abhangigkeit von der Plattenstérke des Schneideinsatzes so weit
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erfolgen, dass einerseits ein leichtes Abtrennen der Einzelschneideinséatze erreicht wird und
gleichzeitig der Schneideinsatz ausreichende Festigkeit fiir sein Handling aufweist und Einzel-
schneideinséatze nicht unbeabsichtigt voneinander getrennt werden.

Gleichzeitig wird durch die Freistellung erreicht, dass die Schneidkante und der obere Bereich
der Freifliche beim Abtrennen der Einzelschneideinsatze nicht beschadigt werden.

Zur lagerichtigen Positionierung der Einzelschneideinséatze ist es vorteilhaft, in der Auflagefla-
che bei jedem Einzelschneideinsatz Positionierkerben vorzusehen, die mit einer Positionierein-
richtung des Werkzeuggrundkérpers, z.B. in Form eines Stiftes, in der unteren Auflageflache
der Ausnehmung des Werkzeuggrundkdrpers zusammenwirken.

Der Werkzeuggrundkorper zur Aufnahme des erfindungsgemafien Schneideinsatzes weist eine
langgestreckte Ausnehmung und eine Positioniereinrichtung auf, in die der Schneideinsatz
eingeschoben und positioniert wird. Das Entfernen eines verschlissenen Einzelschneideinsat-
zes erfolgt am zweckmaRigsten bei fest eingespanntem Schneideinsatz, wobei der nachstfol-
gende, unverschlissene Einzelschneideinsatz bereits in Arbeitsposition steht. Der vorstehende,
verschlissene Einzelschneideinsatz kann dann durch Aufbringung einer seitlichen Kraft mit
einem geeigneten Werkzeug abgetrennt werden. Am vorteilhaftesten mit moglichst glatter
Bruchflache erfolgt das Abtrennen eines vorstehenden Einzelschneideinsatzes durch sein
Einfihren in eine geeignete Ausnehmung eines hebeiférmigen Werkzeuges, z.B. im Handgriff
des zum Festklemmen des Schneideinsatzes vorgesehenen Schraubendrehers, und seitliches
Verkippen des Schraubendrehers.

Im Folgenden wird die Erfindung an Hand von Figuren néher erlédutert.
Es zeigen:

Figur 1a  einen erfindungsgemaRen Schneideinsatz in Schrégansicht

Figur 1b  einen erfindungsgeméaRen Schneideinsatz in Seitenansicht

Figur 2 ein Stechwerkzeug mit einem erfindungsgemafen Schneideinsatz in Schrégansicht
Figur 3 das Schneidwerkzeug nach Fig. 2, ohne Schneideinsatz in Seitenansicht

Der erfindungsgeméfe Schneideinsatz -1- besteht aus fiinf Einzelschneideinsatzen -2- welche
hintereinander zusammenhangend angeordnet sind. Dadurch, dass die Freiflichen der Einzel-
schneideinséatze -2- gegeniiber der Endflache des jeweils zuvor angeordneten Einzelschneid-
einsatzes -2- eine teilweise Freistellung -12- aufweisen, werden Sollbruchstellen erzeugt, die
ein leichtes Abtrennen von verschlissenen Einzelschneideinsatzen -2- ermdglichen. Die auf der
Oberseite und Unterseite des Schneideinsatzes -1- liegenden Fihrungsflichen weisen ein
konkav V-férmiges Querschnittsprofil auf. Der Schneideinsatz -1- besteht aus Hartmetall und
wurde einstickig gepresst und gesintert. An der unteren Auflagefliche des Schneideinsatzes
-1- sind am Ende jedes Einzelschneideinsatzes -2- kerbenférmige Vertiefungen -3- vorgesehen,
welche zur Positionierung der Einzelschneideinsatze -2- im Werkzeuggrundkoérper -4- dienen.
Der Werkzeuggrundkérper -4- zur Bestiickung mit einem erfindungsgemaRen Schneideinsatz
-1- ist als Stechwerkzeug ausgefiihrt und weist eine seitliche Ausnehmung -5- zur Aufnahme
des Schneideinsatzes -1- auf. Das vordere Ende des Stechwerkzeuges -4- weist einen klingen-
formig vorspringenden Abschnitt -6- zur Unterstiitzung des jeweils in Schneidposition stehen-
den Einzelschneideinsatzes -2- auf, dessen Oberseite in die untere Begrenzungsfliche der
Ausnehmung -5- Uibergeht. Beide Flachen weisen durchgehend einen konvex V-férmigen Quer-
schnitt auf, in welche die im Querschnitt konkav V-formige Auflagefliche des Schneideinsatzes
-1- eingreift. Weiters weist das vordere Ende des Stechwerkzeuges -4- eine federnde Kiemm-
pratze -7- auf, welche das Ende der oberen Begrenzungsflache der seitlichen Ausnehmung -5-
bildet. Die Klemmflache der Klemmpratze -7- weist einen konvex V-férmigen Querschnitt auf
und greift in die im Querschnitt konkav V-férmige obere Fiihrungsfliche des Schneideinsatzes
-1- ein. Die Federwirkung der Klemmpratze -7- wird durch eine kurvenformige Querschlitzung
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-11- des vordersten Teiles des Stechwerkzeuges -4- erreicht. Durch Einschrauben der Klemm-
schraube -8- wird der zum Einsatz vorgesehene Einzelschneideinsatz -2- tiber die Klemmpratze
-7- festgeklemmt. Zur besseren Fihrung und zuverldssigen Positionierung des Schneideinsat-
zes -1- in der Ausnehmung -5- sind innerhalb der Ausnehmung -5- im Stechwerkzeug -4- Mag-
nete -10- eingearbeitet, die den Schneideinsatz -1- an die seitliche Auflagefldche der seitlichen
Ausnehmung -5- ziehen. Innerhalb der Ausnehmung -5- ist am vorderen Ende ein Positionie-
rungsstift -9- zur Positionierung des Schneideinsatzes -1- iber die Kerben -3- vorgesehen.

Anspriche:

1.

Klingenformiger Schneideinsatz (1) fiir Stechwerkzeuge oder Scheibenfraser,

dadurch gekennzeichnet,

dass er aus einer Mehrzahl von hintereinander angeordneten, zusammenhéngenden Ein-
zelschneideinséatzen (2) besteht, welche nacheinander durch Abtrennen des jeweils zuvor
in Schneideinsatz stehenden Einzelschneideinsatzes (2) zum Einsatz bringbar sind.

Klingenférmiger Schneideinsatz (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass er
aus Hartmetall besteht und als einstlickig gepresstes und gesintertes Formteil ausgefiihrt
ist.

Klingenformiger Schneideinsatz (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
dass die Verbindungsstellen der Einzelschneideinsitze als Sollbruchstellen ausgebildet
sind.

Klingenférmiger Schneideinsatz (1) nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die
Sollbruchstellen durch eine teilweise Freisteliung (12) der Freiflaichen der Einzelschneid-
einsétze (2) gegenliber der Endfliche des jeweils zuvor angeordneten Einzelschneidein-
satzes (2) gebildet werden.

Klingenférmiger Schneideinsatz (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass zur lagerichtigen Positionierung des Schneideinsatzes (1) bei jedem Einzel-
schneideinsatz (2) in der Auflagefléache Positionierkerben (3) vorgesehen sind.

Werkzeuggrundkorper (4) mit einer langgestreckten Ausnehmung (5) und einer Positio-
niereinrichtung (9) zur Aufnahme und Positionierung eines Schneideinsatzes nach einem
der Anspriiche 1 bis 5.

Werkzeuggrundkérper (4) nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass in die Seiten-
flache der Ausnehmung (5) Magnete (10) zur besseren Fiihrung des Schneideinsatzes (1)
eingearbeitet sind.

Hiezu 2 Blatt Zeichnungen
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