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Cylinder odporny na silne dzialanie korozji

1

Przedmiotem wynalazku  jest cylinder odporny
na silne dzialanie korozji, zwlaszcza cylinder te-
leskopowy do kroczacej obudowy tarczowej w gor-
nictwie.

Umieszczone na zewnatrz powierzchnie uszczel-
niajagce cylindra, ktére wysuwaja sie z cylindra,
jak np. wydrazony thlok, cylinder wewnetrzny
i “wysuwajace sie czesci cylindra teleskopowego
muszg mieé¢ duza dokladnos¢ wymiarowg i nie-
wietks chropowatosé powierzchni zewnetrznej. Za-
leznie od cisnienia roboczego i uzywanych uszczel-
nien klasa pasowania powierzchni uszczelniajgcych
musi odpowiadaé tolerancji miedzy h7 do hll
wediuwg DIN 7151, Dla gladkosci powierzchni ze-
whnetrznej wymaga sie wartoéci wm mniejszych od
6 um wedlug DIN 4762, Jest bardze trudno zados¢-
uczynié¢ tym warunkom na stale, gdyz powierzchnie
uszczelniajgce narazone sg na silng korozje.

Dotychczas powierzchnie wuszczelniajace czesci
konstrukeyjnyeh wysuwajgcych sie z cylindrow
byly chronione za pomocs. proceséw powlekania,
jak chromowanie twarde lub mniklowanie chemi-
czne, albo przez pokrycie stalami odpornymi na
korozje za pomocs procesOw napawania lub na-
tryskiwania., Bez dodatkowej obrébki nie mozna
osiggnagé wymaganej dokladnosci wymiarowej ani
chropowatosci powierzchnj zewnelrznej. .Czeéé do-
prowadza si¢ dlatego za pomeocg obrébki mecha-
nicznej do jakodei pasowania oraz niskiej chro-

powatosci powierzehni zewneglrznej, nastépmie na-.
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klada sie powloke lub pokrycie nakladane napa-
waniem lub natryskiwaniem powierzchni i po tej
operacji na nowo szlifuje sie powierzchnie do
wymaganych wymiaréw.

Ten spos6b wytwarzania chronionych przed ko- »
rozja powierzchni zewmetrznyeh thokéw drazonyeh,
cylindréw . wewnelrznych i wysuwajgcych sie ele-
mentéw konstrukeyjnych teleshopewych cylindra
jest. kosztowny, a poza tym ochrona powierzchnio-
wa nie spelnia wymagan, zwlaszcza przy dluzszym
uzytkowaniu elementdéw w silnie korozymym oto-
czeniu.

Wynalazek eliminuje opisane wyzej wady, przy
czym zewnetrzne powierzchmie tlokéw wydrgzo-
nych lub cylindréw wewnetrznych i wysuwajg-
cych si¢ teleskopowych elementéw konstrukceyj-
nych sg zabezpieczane za pomocg opasujgeych je
cienkosciennych rur z metali odpornych na zuZycie
i korozje.

Do wnetrza cylindra zewnetrznego, w przypadk'
koniecznosei, wprowadza sie odpowiednig cienko-
Scienng rure jako powierzchnie slizgows. Przy nie-
wielkim obeigzeniu wzglednie skoamplikowanym
konturze wewnetrznym korzystniejsze JeSt niklo-
wanie powierzchni.

Grubosé sScian rury z.na;duje sie w gramcach
migdzy 0,2 i 1 mm. Jako materialy bierze si¢ pod
uwage stopy miedzi jak brazy i mosigdz, stale
chromo-niklowe, zwlaszcza stale stopewe;, roéw-
niez z zawartoseig tytanu lub stopéw tytanu.
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Korozja stykowa miedzy otuling i rurg noéna

daje sie réwniez wyeliminowaé przez zastosowa-
nie warstwy izolacyinej. Nadajg sie do tego kleje,
ktore skatalizowane na skutek réznicy potencmléw
utwardzaja sie albo kleje  dwuskladnikowe,
zywice epoksydcwe, ktére utwardzajg sie w tem-
peraturze pokojowej. Kiejenie ma réwniez i te
mlete, ze unika sie¢ korozji stykowej nawet przy
podwyiszeniu przyczepnosei stykowej.

Rura noéna -jest wykona:na z Teguly ze stali

niskostopowej, -aluminium i stopéw aluminiowych

jak i z magnezu i s‘uclpéfw magmezo:wytch Jesli.

np.”

rura nosna ma byé powiekszona W '¢el wytwotzé- .

nia cylindra wediug wynalazkii -t0_ rnatéria} rury

pod naciskiem musi posiadaé zdolino§6” @6 °plynig-- -

cia.

Cienkoscienng rurg zaréwno do 'wewnetrmej‘ jak~ '

i do zewngtrznej ochrony wykonuje sig kerzystnie

z tasmy blaszanej odpowiednie]j szerokosci, to zna-’

czy z bebna i spawa szwem podhuinym lub lu-
tuje.

Cienkoscienng rure moing réwniez wytwarzaé
przez skrecanie dokladnie zwymiarowanej tasmy
blaszanej, ktore korzystnie nawija sie bezposrednio
na rure nosng. Szew spawalniczy mozna w obu
przypadkach wyréwnaé bezposrednio na spawarce
za pomocg szlifowania. Przy wytwarzaniu tulel
bezposrednio na rurze nosnej mozna juz nakiadaé
warstwe izolacyjng, jesli tylko spawanie 1jczace
jest wykonane za pomoca strumienia elektrono-
wego, ultradzwiekami lub laserem. Dalszg korzysé
stanowi rozpeczanie na trzpieniu plaszcza ochron-
nego z cienkosciennej rury..

Wymagang dokiadno$é wymiarows wysuwajg-
cych sie czesci - konstrukcyjnych mona osiagngé
nizej przedstawionym sposcbem.

Rure nosna przygotowuje sie mechanicznie

w znany sposOb, przy czym uwzglednia si¢ gru-
bo$¢ mnakladanej lub wkiadanej tulei. Nie nalezy
zwracaé szczegllnej uwagi na jakosé powierzchni
rury nosnej przeznaczonej do uszczelnienia po-
niewaz ma byé zastosowany klej lub warstwa izo-
lacyjna, ktérg nanosi sie na rure no$na.

(Wiszystkie czesci zlozone razem, to znaczy rure
nosng i tuleje wsuwa sie do matrycy wykonanej
z duzg dokladnoécig. Rure nosng wzglednie wew-
netrzna tuleje zaopatruje sie¢ w koncoé4wki i pod-
daje od wnetrza dzialaniu ci$nienia hydraulicznego,
wskutek czego metal rury mosnej i ewentualnie
tulei wewnetrznej zaczyna plynaé. Cisnienie utrzy-
muje si¢ tak dlugo, az zewnetrzna tuleja przylgnie
caltkowicie do wewnetrznej $ciany matrycy i otrzy-
ma- si¢ mocne zwigzanie rury nosmej z tuleja.

Wymiary sg. tak ustalone, Ze zewmelrzna tuleja
ochronna pozostaje. w obszarze. skurczu, . co po
odjeciu nacisku powoduje, Ze calkowity zesp6t
konstrukcyjny - ulega. skurczowi o . wymiar ,x”
i moze byé wysuniety z matrycy. Wymiar ostatecz-
ny nalezy dokladnie. obliczyé z prawa Hooke'a
(patrz .,,Dubbels Taschenbuch fur.den Maschinen-
bau”, wydanie .12, Springer-Verlag 1961, strona - 329).
Na skutek réénego roztlaczania rury nosnej ule-
gajg wyréwnaniu istniejace niedokladnosci wymia-
row Srednicy zewnegtrznej. 'W ten sposob caly. zes-
pol na Sreduicy zewngtrznej posiada dokladnoéé
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" wymiaréw i jakodé powierzchni, ktére nie wyma-

gajs 2adnej dodatkowej obrékki. -Osiggniecie- glad-
kosci powierzechni rzedu 6 um nie nasuwa trud-
nosci, gdyz bﬂax:hy handlowe wykazujg~znacznie

"lepsze Wwartode: gladxosti powierzchnl.

Wewnglrzna’ powloka moze byé réwniez przy-

) kleJana lub rozlwalcowana .Tulefa zewnetrzna moze
“byé osatlzona na whick lub nasunieta na rure
- w.zaleino$ci od tego jak dckiadnie jest wykqnana
“$rednica “zewrigtrznia -rury noénej (patrz ,,Dubbels

Taschenbuch fiir
600—611).

Przy nl ewwﬂklch wyma.gamacm wytrzymatoescio-
W}’Cb‘..l nie wysckich dckladnosciach rure nesng

den Maschinenbau”, strony

‘micéria’ wprasowaé réwniez bez matrycy do tulei

rurowej za pomocg hydraulicanego nacisku lub
tez rozpeczyé za pomdca tloka. Opisane rozpecza-

~nie rury nosnej, obojetne czy hydrauliczne czy

mechaniczne, wykazuje te zalete, ze moéma wkia-
da¢ kazda warstwe izolacyjng oraz, ze powstaje
gwarantowane silne polaczenie, ktére wytrzymuje
rowniez wszystkie wysrtelpuJaJce naprezenia termi-
czne.

|Szczegllnie ekcnomiczne przy wiellmzych dopusz-
czalnych tolerancjach wymiarowych migdzy po-
wlokks i rurg nosna jest nalozenie powloki przez
rozcigganie tulei w kierunku wzdluznym ponad
granice plymmosci.

Przy materialach izolacyjnych wykonanych z folii
lub papieru wystgpuje dalsza zaleta polegajaca na
tym, Ze w celu lepszego zwigzania pozwala sie na
wystawanie materiatu izolacyjnego, tak aby mogt
byé owiniety dockola metalu ghlowicy tioczyska lub
pekrycia cylindra, gdzie sluzy on jako dodatkowa
ochrema korozyjna.

Wynalazek bedzie blizej wyjasniony w oparciu
o uwidoczniony na rysunku przykiad wykonania,

. na ktérym fig. 1 przedstawia cze$é cylindra wew-

netrznego, skladajacq sie@ z rury noénej, fig, 2
— obudowa kroczgca z zastosowanym cylindrem
wedlug wynalazku., Rura nosna 4 jako element
podstawowy, tulei ochronnej 2 wykonana jest
w ksztalcie cienkosciennej rury i warstwy izola-
cyjnej 3 lezacej miedzy nimi, ktoéra izoluje rurg
nosng zaréwno w stosunku do metalowej tulei
jak i w stosunku do ttoka 1.

‘Tego rodzaju cylindry sg szczegblnie potrzebne
jako cylindry - teleskopowe ze stali do- podpierania -
oston stropowych . lub oston zawalowych przy
wymuréwce podziemnej tarczami. Urzadzenie do
obudowy tarczami wedilug fig. 1 sklada sie z usta-
wionej na spagu spagownicy 15, na ktbérej tylnym
koncu jest umieszczoma przegubowo oslona zawa-
towa 12. Oslona zawalowa 12 jest polgczona po-
przez przegyb 14 z ostong stropows 13, przy czym
w.tym przykladzie wykonania ostona stropowa 13
jest podparta przez cylinder teleskopowy 5 w prze-

. gubie 14, natomiast cylinder teleskopowy 5 jest

polaczony przegubowo ze spagownicg 15.

‘W przedstawionym przykladzie rozwigzamia . cy-
linder - teleskopowy 5 sklada sie z cylindra zew-
netrznego 6 i z dwoéch cylindréw wewnetrznych
7 i 8. Srodkowy cylinder 7 cylindra teleskopowego
5 ma osadzony na skurcz plaszcz ochromny 9 jak
i wewngtrzny plaszcz ochronny 10, To samo do=
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tyczy cylindra zewngtrznego 6, podczas gdy cy-
linder zewnetrzny 8 ma tylko zewmetrzny plaszcz
ochronny 9. Plaszez ochronny 9 posiada przy tym
korzystaie dno 11.

Zastrzezenia patentowe

1. Cylnder odgorny na silne dzialanie korozji,
zwlaszeza cylinder teleskopowy do kroczgcej g6ér-
niczej obudowy tarczowej, zmamienny tym, ze cy-
linder wewnetrzny (4, 7, 8) ma zewnetrzny ptaszez
ochronny (2, 9) z metalu odpornego na zuiycie
i korozje.

2, Cylinder wedlug ezastrz. 1, znamienny tym,
Ze plaszcz ochronny (2, 9) stanowi rura ze stali
stopowej. )

8. Cylinder wedlug zastrz. 1 albo 2 znamienny
tym, ze stanowigca ochrone rura ze stali stopowej
ma grubosé 0,2 do 1 mm.
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4. Cylinder wedlug zastrz. 1 2namienny tym,
ze plaszez ochronny (2, 9) jest wykonany za pomo-
cg rozwalcowania.

5. Cylinder wedlug zastrz. 1 albo 2, znamienny

tym, ze plaszcz ochronny (2, 9) jest polaczony

trwale z cylindrem wewnglrznym za pomocg roz-
cigganig w matrycy.

6. Cylinder wedlug zasirz. 5, znamienny tym,
Ze plaszcz ochronny (2, 9) jest polaczony na skurcz
z cylindrem wewnetrznym (4, 7, 8).

7. Cylinder wedlug zastrz. 5, znamienny tym,
Ze plaszcz ochronny (2, 9) jest nalogony przez wy-
dluzanie.

8. Cylinder wedlub zasirz. 1, znamienny tym,
ze miedzy cylindrem wewnetrzym i plaszczem
ochronnym jest umieszczona warstwa izolacyjna.

9. Cylinder wedlug zastrz. 8, znamienny tym,
Ze warsiwa izolacyjna jest wyciggnieta poza kra-
wedzZ cylindra wewnetrznego. :
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