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A taldlmdny tdrgya eljérds hegesztési varrat kialakits-
sdra poliolefin csSelemek Osszekapcsoldsdndl. A talal-
miény szerint egy elsg tag poliolefin anyagbdl és egy
misodik tag térhdlés poliolefin anyagbdl van, a tago-
kat gy rendezziik el, hogy az egyik tag belsé feliile-
tének legaldbb egy részével a masik tag kiilsé feliile-
tének legaldbb egy részét szembe éllitva kériildleljiik,
a masodik tag h6kozlés hatdséra alakvisszanyerG €és a
mésodik tag feliiletét sugdrz6 energidnak tessziik ki
tigy, hogy legaldbb a feliiletek szemben 4116 részeinek
kdrnyékén a mésodik tagot visszaalakitjuk az eredeti
alakja felé, az elsG tag szembendll6 feliiletével kapcso-
16ddsra kényszeritjiik, és igy a feliiletek szemben4llg
részeinél egy Osszeolvaddsos Osszekottetés létrehoza-
séra alkalmas h6mérsékletet ériink el.

A taldlmény egyik megvalésitdsa szerint csove-
ket végeikkel egymdshoz illesztiink és egy csScsatla-
kozéval athidaljuk, ahol az els§ tagot a csdvek a
mdsodik tagot pedig a csGcsatlakozé képezi, a csd-
csatlakozén fogazott belsd feliiletet alakitunk ki,
majd Osszeolvasztdsos hegesztési varratot hozunk
létre korben elhelyezett lampakkal valé felmelegités
itjan. Egy mdsik megvalGsitds szerint az egyik cs6
(30) oldalfaldn egy nyildst (32) készitiink, a masik
cs6 (40) végét leszdkitjilk egy megnydjtott részre
(42), a megnyujtott részt (42) a nyilasba (32) helyez-
ziik, majd a mdsodik csdvon (40) beliil egy vetits-
lampéval (50) megvildgitjuk, mig a megnyujtott rész
(42) és a nyilds (32) pereme (34) kozott varrat jon
létre.

A leirds terjedelme: 6 oldal (ezen beliil 2 lap dbra)
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A taldlmény térgya eljérds hegesztési varrat kialakit-
sédra poliolefin csGelemek dsszekapesoldsdnal.

A taldlmdny olyan csGelemekre alkalmazhatd, me-
lyek polietilénbdl, vagy mds poliolefinb8l késziiltek,
példaul polipropilénbdl és polibutilénbsl.

A taldlmény f6leg olyan csGelemek osszekapcsold-
sdra vonatkozik, melyeknél a csdelemek egyike térh4-
165 szerkezetd anyagbdl késziil.

A térhél6s anyag lényeges tulajdonsdga, hogy a nor-
mal olvaddsi hdmérséklet elérésekor, példdul a polietilén,
rugalmas, de mégis szilrd jelleget vesz fel. Ez azért ko-
vetkezik be, mert a polietilén kristdlyok szerkezete 5sz-
szeomlik, de ott marad egy hdromdimenzi6s polimer h-
16zat a molekuléris térhal6k jelenléte miatt. A térhalés
polietilén olvaddsi magatartdsénak egy tovabbi kovet-
kezménye, hogy az optikai sajétsdgok megvaltoznak.

A festékanyag nélkiili térhdlés polietilénnek tejfe-
hér megjelenését a fény kristdlyszerkezeten val6 sz6ré-
ddsa okozza az anyagon beliil. Kériilbeliil 130 °C-nél
ezek a kristdlyok Osszeomlanak, és az alap polimer
szerkezet dtalakul egy amorf, olvadt fazisba. Ebben az
dllapotban az anyag iivegtiszta.

Az optikai jelleg véltozdsdnak megfigyelése sugall-
ta az Gtletet a sugdrzé energia eszkozként val6 haszna-
latdra a térhdlds polietilén nem-térh4l6ssal torténd he-
gesztésekor. Ilyen j6 Osszeolvasztdsos hegesztés jon
létre, amikor anyag feliiletei a kristdlyaik olvadasi hd-
mérsékletein feliil hozhat6k kapcsolatba. Alakvaltoza-
son dtesd térhalés polietilének kozotti hegesztések ki-
alakitdsakor, tigy mint dsszezsugoritdskor, a csécsatla-
kozésok illesztéséhez 4t kell melegiteni az anyag egész
térfogatdt gy, hogy az anyag nagy része tdllépje a
kristalyos olvaddsi h6mérsékleti tartomdnyt.

A térhdlés termék egész faldnak dtmelegitése tete-
mes h6mennyiség befektetését igényli, ami hagyomas-
nyos elektromos ellenéllds-vezetékkel, vagy forrd vas-
sal valé felmelegités ttjdn lassi eljdrds, mert az anyag
rossz hdvezetd. Tovabbd a hGenergia falon valé 4tveze-
téséhez hémérséklet-kiilonbség sziikséges. Példdul a
hegesztés kialakitdsakor a bels§ fal h6mérsékletének
140 °C-ra t6rténd emeléséhez egy 250 °C hémérséklet
felett tartott kiilsG feliiletre lehet sziikség, ahol karoso-
(dds 1éphet fel. A sugérz6 energia hasznélatinak otlete,
mely egyidejlleg atmelegedést és hatarfeliiletet he-
gesztést hoz létre, kikiisz6boli ezeket a problémakat. A
térhdlds polietilén a fény 14that6 és infravords tartomé-
nyéban elnyeli az elektromégneses sugarakat az olva-
ddsdig, majd kitisztul és 4tengedi a sugédrzds nagyobb
részét. Ha a feliilet, melyhez ez hegesztve van, festék-
anyagot tartalmaz, a feliileten megnévekszik az energia
elnyelés. Az elgondolds fontosabb hdtani elényei: az
dtmelegitési id6 rovidebb, a kiils6 feliilet hGmérsékle-
tének emelkedése nem tdl nagy és a teljes elnyelt
energia alacsonyabb egy adott hegesztési h6mérséklet
esetén, igy a hiitési sziikségletek redukdlédnak. Egy
fontos gyakorlati eldny, hogy az a szerelvény, melyen a
hegesztést végrehajtjuk lehet akar sima, akdr érdes.
Tovdbbd az energia kozolhet§ sugdrzé energiaként a
hegesztés kbzvetlen kdzelében, figyelmen kiviil hagy-
va a helyet, ahol a hegesztés végbemegy.
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Az US 3 953 059 szdmi szabadalom egy olyan
eljarast ismertet cs6kapcsolat kialakitdséara, melynél az
els§ cs6 fala nagy siirdiségi polietilén és a masodik csé
is nagy sfiriségdi polietilénbdl késziilt. A masodik cs§
faldn egy lyuk van kialakitva, melynek &tmérje ki-
sebb, mint az els6 cs6 dtmérSje. Mindenekelbtt az elsd
csG kapcsol6dd végét kiviilrdl kiszélesitették, majd
ugyanazt a véget egy alakité szerszdmmal hidegen
alakitottdk, hogy a cs6 végének 4tmérgjét lecsokkent-
sék.

A polietilén cs§ lecsokkentett atmérgjd végét aztdn
a mésodik csovon 16vS lyukba toltdk. A els6 cs6 hide-
gen alakitott vége a mechanikai memoridjanak koszon-
hetSen visszanyerte kozel az eredeti dtmérdjét, és igy
egy szilard kapcsolat jott létre a méasodik cs6 faldban
16v6 lyukon beliil. Végiil tomits- vagy kot6 anyagot
alkalmaznak az els6 csénél kirben, ahol az a masodik
cs6hoz csatlakozik.

Az US 953 059 szdmii szabadalomban lefrt eljdras-
ban a két csG nem Osszeolvaddsos hegesztési varrattal
van egymdashoz illesztve. Az eljards a lefrds szerint
alkalmas csatornacsvek Osszekapcsoldsdra, de nyil-
vénval6an nem alkalmas hegesztett varratok létrehoza-
sdra olyan csoveken, melyeket példdul gdz- vagy viz-
vezeték rendszerekben alkalmaznak.

A jelen taldlmény eljards hegesztési varrat kialaki-
tasdra egy poliolefin anyagi elsé tag és egy térhdlds
poliolefin anyagii mésodik tag kozott, a tagokat gy
rendezziik el, hogy az egyik tag valamely feliiletének
legaldbb egy részével a mésik tag feliiletének legaldbb
egy részét koriilolelje. A mésodik tag h6kozlés hatésira
alakvisszanyerd. Az els6 tag feliiletéts] tavol 1évS mé-
sodik tag feliiletét sugirz6 energidnak tessziik ki dgy,
hogy legaldbb a feliiletek szembenallé részeinek kor-
nyékén a masodik tagot visszaalakitjuk az eredeti alak-
ja felé, az els§ tag szembenall$ feliiletével kapcsold-
ddsra kényszeritjiik, és igy a feliilletek szemben4lld
részeivel egy olyan hémérsékletet ériink el, melynél
egy Osszeolvado Osszekottetést alakitunk ki.

Az egyik elrendezésben az emlftett mdsodik taggal
alakitjuk az emlitett elsG tagot, a mdsodik tagot kiszéle-
sitjiik, hogy hdkoziés hatdsdra alakvisszanyer&vé véljon.

A misik elrendezésben a masodik taggal alakitjuk a
mésik tagot és a mdsodik tagot megnydjtjuk, hogy
h6kozlés hatdsdra alakvisszanyer6vé véljon. '

A kovetkezdkben példékon keresztiil mutatjuk be a
taldlmany két megvalGsitdsat hivatkozva a mellékelt
dbrékra, melyeken az
1.dbra  Osszekapcsoldsra kész helyzetben, a végeik-
kel egymashoz illesztett csvek keresztird-
nyt metszetét latjuk, ahol a térhalds anyagi
csécesatlakoz a mdsodik tagot, az elsS tagot
pedig az emlitett csdvek egyike alkotja, a
pedig ugyanezen csovek hosszmetszetét
mutatja, a
az 1. és 2. dbrdkon bemutatott csdvek és
csdcsatlakozd kozti kész varrat hosszmet-
szete lathatd, a
a masodik megvalésitds hdromdimenziés
képe, mely a mdsodik tag megnyujtott részét

2. dbra

3. dbra

4, dbra
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mutatja, amint az elsg tagot alkotd csd faldn
1év§ nyildsba illeszkedik, és az

5.dbra  a megnyijtott cs6 és az oldalfal egy részét
mutatjdk a varrat elkészitése el6tt, végiil a
6.dbra  a csGcsatlakozdst mutatja a varrat elkésziilte

utén.

Az els6 megvaldsitdsndl, mely az 1-3. 4brakon
l4thaté két polietilén 10, 12 cs6 végével van egymds-
hoz illesztve, ahol a végrészek egy iires, hengeres,
€rhélés polietilénb6l késziilt 14 csatlakoz6val van 4t-
hidalva. A 10, 12 csovek alkotjdk az alsétagot, a 14
csdcsatlakozé alkotja a mdsodik tagot. A 14 csécsatla-
kozé bels feliilete fogazott, és ki van tdgitva dgy,
hogy hé hatdsdra alakvisszanyerdvé viljon. A 14 csd-
csatlakoz6 bels§ dtmérdje, mely némileg kisebb, mint a
10, 12 csovek kiilsG, 90 mm-es 4tmérdie, a tigulds utdn
kb. 92 mm lesz. A 14 csGcsatlakozé kiilsG névleges
atmérdje pedig 110 mm.

A kiviteli példa szerint nyolc darab 150 wattos 20
lampat hasznéltak fel a 14 csGesatlakoz6 kiilsé feliile-
tének megvildgitdsdra. A 20 ldmpdk egyenld szogben
voltak elrendezve, ahogy azt az 1. 4bra is mutatja.

A 14 cs8esatlakoz6 és a 10 cs6 kiils6 feliiletének
hémérsékieteinek megfigyelésére elektromos hSmérs-
ket hasznéltak. A 14 cs6csatlakoz6 megfelelden dtme-
legedett és koriilbeliil 10 perc milva kitisztult és 5ssze-
hizédott, kapcsolatot 1étesitve a 10, 12 csovek kozott.
A 10 cs6 hdmérséklete meghaladta a 140 °C-ot és 6sz-
szeolvaddsos hegesztési varrat alakult ki a 14 csécsat-
lakoz6 és az egyes 10, 12 cs6vek kozoit,

Ahogy a 3. dbra mutatja, a 14 csGcsatlakozé kellgen
Gsszehizédott ahhoz, hogy a fogazott belsd feliilete
4tvigja a 10, 12 csovek kiilsG feliiletén 16v8 oxidalé-
dott réteget, és hegesztési varrattal kotést hozzon 1étre
a 10, 12 csovek feliileti rétege alatti friss anyaggal. A
10, 12 csdvek végeinek kiilsg feliiletei nem igényelnek
semmiféle elGkésziiletet,

Ez az elrendezés az alapja két 10, 12 cs§ 14 cs6-
csatlakozéval torténd Ssszekapcsoldsdnak, melyet nem
korldtoz a 14 cs6esatlakoz6 és a 10, 12 csdvek kozotti
kezdeti 1égrés.

A midsodik megvaldsitdsndl, mely a 4-5. dbrikon
léthat6, az els§ tag egy 125 mm kiilsS 4tmérdji polieti-
1én 30 cs6 volt. A 30 cs6 oldalfal4t egy 20 mm &tmér-
jd 32 nyilds végta 4t és a 32 nyildst a 32 nyilds 34
pereme hatérolja.

A miésodik tag egy 20 mm dtmérdjd térhalés 40 cs6
volt. A 40 csévet egy hizé vizsgdlatot végz8 géppel
egy 10 mm-es kiilsé 4tmérgjd 42 megnydjtott részre
sziikitették le.

A 42 megnyjtott részt a 32 nyildsba helyezték és
egy 12 voltos, 20 wattos kvarc-jodid 50 vetitSlampéat
helyeztek a 40 csbe. A 40 csG belss feliiletét megvils-
gitottdk és végiil 42 megnyudjtott rész kapcsolatot 1éte-
sitett a 34 peremmel. Ezutdn az 50 ldmpa a 42 meg-
nytjtott részbe tolhatd.

A 34 peremmel szemben 16v6 42 megnyujtott rész
nekifesziilt a peremnek és egy fizis hegesztési varrat
alakult ki, ahogy azt a 6. dbra mutatja. Amikor a 42
megnyujtott rész kiszélesedett, dtldtszatlan szine (opal)
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kitisztult, és az 50 vetitGldmpa fénye nagyobb haté-
konységgal sugdrzédott a poliolefin anyagon keresztiil
a 42 megnytijtott résszel és a 34 peremmel szemkdzti
hatérfeliilethez. A kész varratban a 40 cs6 majdnem
teljesen ugyanolyan 4tmérgjd lett. Az els6 tag, a 30 cs6,
kissé megduzzadt az 52, 54 kitiiremléseknél, melyek
gy(rds ,,gyongyként” veszik koriil a 40 cstvet és a 42
megnyujtott részt.

A leirt varratkapcsolédds gézcsoveknél hasznos,
ahol a 30 cs8 a fovezeték, és a 40 cs6 pedig a fogyasz-
téhoz ledgazé vezeték lehet. A 40 cs6 dttolhaté egy mar
meglévd ontdttvas fogyasztéi vezetéken (ez nincs be-
mutatva), ahol 4j polietilén fogyasztéhoz vezetS veze-
tékkel torténd elldtdssal kovetelik meg a bekotés javitd- -
sat.

Az 50 vetit6lampa a kiszolgdlé vezeték mentén a
fogyaszt6i oldalon tovabb tolhatd, vagy pedig a 42
megnyujtott rész nyitott végébe tothaté a 30 csovon
beliil egy géppel, amelyet kiilén, a févezetékben 1€v6
hegesztési varrat megvaldsitdsara terveztek.

Amikor a varrat elkésziil, a gép a 30 csGben a 42
megnydjtott rész kidllé végének megmunkaldsira
haszndlhat6, ahogy az a 6. dbran lathatd.

A taldlmédny a fenti példdkban emlitett csoveknél
nagyobbakra is alkalmazhaté. Példdul a févezeték 4t-
mérdje 1 m, vagy nagyobb is lehet, és 125 mm-es le-
dgazd vezetékek is illeszthetGek a fGvezetékhez. Cs6-
csatlakoz6 esetén eldre lathatd, hogy a taldlmany alkal-
mazdsaval az 500 mm-es, vagy nagyobb dtmérdjid cs6-
csatlakozokkal is illeszthetiink egymdshoz csoveket.

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Eljérds hegesztési varrat kialakitdsdra poliolefin
csbelemek Osszekapcsoldsdndl, azzal jellemezve, hogy
egy elsd tag poliolefin anyagb6l és egy masodik tag
térhalds poliolefin anyagbdl van, a tagokat gy rendez-
ziik el, hogy az elsG tag valamely feliiletének legalabb
egy részével a mdsodik tag feliiletének legaldbb egy
részét koriiloleljiik, a mdsodik tag hékozlés hatdsira
alakvisszanyerd, €s az els§ tag feliiletétdl tdvol 1évs
mdsodik tag feliiletét sugdrzé energidnak tessziik ki
gy, hogy legaldbb a feliiletek szemben 4116 részeinek
kémyékén a mésodik tagot visszaalakitjuk az eredeti
alakja felé, amivel az elsG tag szembendll6 feliiletével
kapcsoléddsra kényszeritjiik, és {gy a feliiletek szembe-
nalié részeinél egy Osszeolvadé Osszekottetés létreho-
zéséra alkalmas hdmérsékletet ériink el.

2. Az 1. igénypont szerinti eljards, azzal jellemez-
ve, hogy a mdsodik taggal az elsG tagot alakitjuk, és a
mdsodik tagot kitagitjuk, hogy h6kozlés hatdsara alak-
visszanyerdvé tegyiik.

3. A 2. igénypont szerinti eljards, azzal jellemez-
ve, hogy a mdsodik tagot fogazott belsS feliilettel
alakitjuk ki.

4. Az 1. igénypont szerinti eljéras, azzal jellemez-
ve, hogy a mdsodik taggal az els§ tagot alakitjuk, és a
miésodik tagot megnydjtjuk, hogy h6kozlés hatdsira
alakvisszanyer6vé tegyiik.
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5. A 4. igénypont szerinti eljdrds, az els§ tagként
egy csovet haszndlunk, melyben a szemkozti feliiletek
belsd feliilete egy cs6falon keresztiilmend nyilds pere-
mét képezi.

6. Barmelyik el6bbi igénypont szerinti eljirds, a
sugdrzé energiaként fény-vagy infravirds sugdrzast
haszndlunk.

7. Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti eljards,
azzal jellemezve, hogy a sugdrzé energidt a masodik
tag koriil elhelyezett ldmpékkal szolgdltatjuk.

8. Az 1. vagy 4-5. igénypontok barmelyike szerinti
eljdrds, azzal jellemezve, hogy a sugdrzé energiat a
masodik tagban elhelyezett 1dmpéval szolgéltatjuk.

9. Az 1. igénypont szerinti eljirds, azzal jelle-
mezve, hogy a csdveket (10, 12) végeikkel egymds-
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hoz illesztjiik és egy csGesatlakozéval (14) 4thidal-
juk, ahol az els tagot a cs6vek (10, 12) a mdsodik
tagot pedig a csGesatlakozé (14) képezi, a cs6esatla-
kozén (14) fogazott belsg feliiletet alakitunk ki,
majd Osszeolvasztdsos hegesztési varratot hozunk
1étre korben elhelyezett 1dmpékkal (20) valé felme-
legités ttjan.

10. Az 1. igénypont szerinti eljrds, azzal jellemez-
ve, hogy az elsd csg (30) oldalfaldn egy nyilast (32)
készitiink, a masodik cs§ (40) végét leszikitjiik egy
megnyijtott részre (42), a megnyijtott részt (42) a
nyildsba (32) helyezziik, majd a masodik csévon (40)
beliil egy vetit6lampaval (50) megvildgitjuk, mig a
megnyijtott rész (42) és a nyilas (32) pereme (34) |
koz6tt varrat jon 1étre.
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