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A presente invengdo refere-se a um processo para efectuar deriva-
¢Oes em condutas de fluidos, sob pressdo, por meio do qual se .
pode ligar o tubo de derivagdo directamente 3 tubagem da rede sem
necessidade de utilizar acessérios intermédios, que compreende
uma gola estreita (22) que é aplicada firmemente sobre a tubagem
em que se deseja realizar a derivag¢do, com a particularidade de
que a metade superior da referida gola dispde de uma fenda (22b)
que permite a introdugdo de uma espidtula e apresenta uma

configuragdo apta para receber no seu interior uma junta miltipla
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(1) .

A gola estreita (22) dispde, ainda, na sua parte superior uma
junta tdrica (3) apta para assegurar a estanqueidade com o tubo
de derivagdo, uma bragadeira (4), uma anilha (5) que separa a
junta térica e a bragadeira, uma porca (6) e uma junta térica (7)
que permite uma dupla garantia de estanqueidade duando o
conjunto estd montado, e, sobre a dita gola estreita (22) &
instalada uma maquina apropriada para furar a tubagem, que possui
elementos de estanqueidade necessdrios para gque, uma vez

perfurada a tubagem, ndo existam fugas para o exterior.

Depois de perfurar a tubagem e fazer retroceder a ferramenta de
corte, introduz-se a espdtula, que desliza sobre a junta miltipla
(1), o gque permite retirar a madquina de furar sem que se produzam

fugas.




DESCRICAO L///,

PROCESSO PARA EFECTUAR DERIVAGOES EM CONDUTAS DE FLUIDOS, SOB PRESSAO -

OBJECTO DA INVENCAO

O presente pedido de Patente de Invencao tem como objecto um processo para efectuar
derivacdes em condutas de fluidos, sob pressdo. que apresenta notaveis vantagens e

iInovacoes perante os actuais processos utilizados com o mesmo ou semelhante fim.

Mais concretamente, na invengao idealizou-se um procedimento que permite ligar o tubo
de derivagao directamente a tubagem da rede, sem necessidade de utilizar acessorios
intermeédios, de modo que se eliminam tanto o acessorio de derivagdo, como a rosca
entre a gola estreita e o citado acessorio, conseguindo poupar material, facilitar a
montagem e obter uma unido mais fiavel ao desaparecer a rosca entre a gola estreita e o
acessorio, ja que a referida rosca tem de ficar hermética a fugas uma vez finalizada a

instalacao.

ANTECEDENTES DA INVENCAO

Na actualidade e como referéncia ao estado da tecnica, deve mencionar-se que, para
realizar, sob pressao, derivagdes de uma rede de tubagens, é conhecido um sistema que
consiste numa gola estreita dotada dos meios de obturacado necessarios para efectuar a
derivacdo sob pressdo, a qual possui na sua extremidade uma rosca fémea em que se

enrosca um cotovelo ou outro tipo de acessorio, o qual se liga ao tubo de derivagao.

Também se conhece outro sistema que utiliza uma gola estreita do tipo descrito no

paragrafo anterior mas que termina num tubo a que se deve acoplar um acessorio gue

permita realizar a derivagao.

Também se conhece outro sistema que consta de uma gola estreita sem meios de
obturacao. a que se acopla um dispositivo que permite a conexao sob pressao e ao qual,
por sua vez, se deve acoplar um acessorio para realizar a conexao do tubo de derivacao.
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Tambem se conhece outro sistema, descrito no documento FR 2 702 820, o qual consta
de uma gola estreita com meios de obturacdo, a que se acopla um dispositivo que

permite a conexao sob pressao e a0 qual. por sua vez, se deve acoplar um acessorio

para realizar a conexao do tubo de derivacao.

Contudo. a presente invencao apresenta grandes vantagens, uma vez que utiliza um
procedimento que permite ligar o tubo de derivagao directamente a tubagem da rede, sem

utilizar acessorios intermédios.

Na presente invencdo. o tubo de derivagdo é ligado directamente a gola, com a
consequente eliminagao dos acessorios intermedios, que sdo imprescindiveis no sistema
de derivagao descrito no documento FR 2702820, e. igualmente em todos os sistemas

tradicionais.

Para além das evidentes vantagens economicas, obtém-se um sistema de conexdo mais
fiavel, na medida em que, a redugao do numero de jungdes implica a diminuicdo do

numero de possiveis pontos de fuga.

DESCRICAQ DA INVENCAO

O processo para efectuar derivagbes em condutas de fluidos, sob pressado, objecto da
presente invencdo, compobe-se de uma gola estreita que se aplica sobre a tubagem da

rede por algum dos sistemas tradicionais.

A metade superior da mencionada gola dispde de uma fenda que permite a introducao de
uma espatula e apresenta a geometria adequada para alojar no seu interior uma junta
multipla que faz estanqueidade com a tubagem e com a espatula e uma junta torica que

faz estanqueidade com o tubo de derivagao.

Também, na sua parte superior, se coloca uma junta torica que faz estanqueidade com a
tubagem de derivacdo; uma bragadeira que € ligada ao tubo impedindo que este se
desprenda uma vez que tenha sido montado, dispondo a citada bragadeira no seu interior

de uns meios de fixacdo e no seu exterior de uma superficie conica, sendo também
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dividida no sentido axial para que possa deformar-se e adaptar-se ao tubo com

facilidade: e uma anilha que separa a junta torica e a bragadeira.

Na sua parte exterior, monta-se uma porca que se enrosca sobre a superficie exterior da
gola estreita e apresenta no seu interior uma superficie conica coincidente com a da
bracadeira e aloja no seu interior uma junta térica que permite uma dupla garantia de
estanqueidade quando o conjunto esta montado; e uma junta torica que tem a mesma

finalidade.

O processo de instalacdo consiste, em primeiro fugar, em aplicar firmemente a gola
estreita sobre a tubagem de que se deseja realizar a derivagdo. Seguidamente, retiram-se
da referida gola estreita a junta térica. a anilha, a bracadeira e a porca e, intercalando
uma peca roscada de acoplamento. instala-se sobre a gola estreita uma maguina
adequada para furar a parede da tubagem. Esta maquina deve dispor dos elementos de
estanqueidade necessarios para que, uma vez perfurada a tubagem, nao existam fugas

para o exterior.

Depois de perfurar a tubagem e fazer retroceder a ferramenta de corte, introduz-se a
espatula que utiliza sobre a junta multipla, o que permite retirar a maquina de perfurar
sem que se verifiquem fugas e se montem sobre a gola estreita as pecas que se tinham
retirado, isto €, a junta torica, a anilha, a bracadeira e a porca, enroscando-se a porca até
tocar na espatula mas sem a pressionar e introduz-se o tubo de derivagao até que toque

fundo num ressalto anterior da gola estreita ou na propria espatuia.

Quando o tubo de derivacao esta fechado na sua outra extremidade por uma valvula ou
por outro meio de obturagao, exirai-se a espatula de maneira que a pressao que invade o
interior do tubo de derivacdo o empurre para o exterior, ficando aprisionado pela
bracadeira que se fecha sobre ele por efeito das suas superficies cdnicas, com a
particularidade de o conjunto ficar hermeticamente estanque gragas a junta torica situada

no interior da gola estreita.

Finalmente, enrosca-se a porca até ao final de modo que o tubo desce até ao seu topo e
a bracadeira vai-se fechando, aprisionando o tubo com mais forga até a instalagao estar

acabada.
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A mencionada disposicido permite que. no futuro e no caso de™8so ser necessario, se
possa utilizar esta gola estreita como valvula de interrupgcdo, desenroscando a porca

suficientemente e introduzindo a espatula.

Para complementar a descricao da invengao que seguidamente se vai realizar e com o
objectivo de ajudar a uma melhor compreensao das suas caracteristicas, acompanha-se
a presente memoria descritiva de um conjunto de desenhos em que, de forma ilustrativa e

nao limitativa, se apresentam os pormenores mais significativos da invengao.

BREVE DESCRICAQ DOS DESENHOS

As Figuras 1 a 7 mostram vistas em alcado e em corte das sucessivas fases que

constituem o processo de instalagdo de acordo com a invengao.

As Figuras 8 a 12 mostram respectivas vistas em algcado e em corte de diversas formas

de realizacao de alguns elementos integrantes da invencgao.

DESCRICAO DE UMA REALIZACAQ PREFERIVEL

Tendo em vista as figuras mencionadas e de acordo com a numeracao adoptada, pode
observar-se nesta sua realizacao uma gola estreita 22 que se aplica sobre a tubagem da

rede por meio de algum dos sistemas tradicionais.

A metade superior desta gola estreita dispde de uma fenda 22b que permite a introducao
de uma espatula 12 e apresenta a geometria adequada para alojar no seu interior:
- uma junta multipla 1 que faz estanqueidade com a tubagem e com a espatula 12;

- uma junta torica 2 que faz estanqueidade com a tubagem de derivagao 13.

Na sua parte exterior coloca-se:

- uma junta térica 3 que faz estanqueidade com a tubagem de derivagao 13_,

- uma bracadeira 4 que fixa o tubo, impedindo que se desprenda, uma vez que tenha sido
montado. Esta bracadeira dispée no seu interior de meios de fixagdo 4a e, no seu
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exterior, de uma superficie conica 4b. A citada bracadeira esta dividida no sentido axial
para que possa deformar-se e adaptar-se ao tubo com facilidade;

- uma anilha 5 que separa a junta térica e a bragadeira;

- uma porca 6 que se enrosca sobre a superficie exterior da gola estreita e apresenta no
seu interior uma superficie conica 6a que coincide com a da bragadeira;

- uma junta torica 7 que permite urﬁa dupla garantia de estanqueidade quando o conjunto
esta montado. A porca aloja no seu interior outra junta térica 8 que tem a mesma

finalidade.
O processo de instalagao e o seguinte:

Aplica-se firmemente a gola estreita sobre a tubagem em que se deseja realizar a

derivagao (Figura 1).

Retiram-se da gola estreita a junta térica 3, a anilha 5, a bragadeira 4 e a porca 6 e .
intercalando uma peca roscada de acoplamento 9, instala-se sobre a gola estreita uma
maquina 10 apropriada para furar a tubagem. Esta maquina deve possuir elementos de
estanqueidade necessarios para que, uma vez perfurada a tubagem, nao existam fugas
para o exterior (Figura 2).

Depois de perfurar a tubagem e fazer retroceder a ferramenta de corte 11, introduz-se a
espatula 12 que desliza sobre a junta multipla 1, o que permite retirar a maquina de furar

10 sem que se produzam fugas (Figuras 3 e 4).

Em continuagao, montam-se sobre a gola estreita as pegas que se tinham retirado (junta
torica 3, anilha 5, bracadeira 4 e porca 6), enroscando-se a porca 6 até tocar na espatula
12 mas sem aplicar pressao e introduz-se a tubagem de derivagao 13 ate que toque

fundo no ressalto interior 14 da gola estreita 22 ou na propria espatula 12 (Figura 5).

Quando a tubagem 13 de derivagao esta fechada na sua outra extremidade por uma.
valvula ou outro meio de obturagao, extrai--se a espatula 12 e a pressao que invade o
interior do tubo 13 de derivagdo, empurra-o para o exterior, ficando aprisionado pela
bracadeira 4 que se fecha sobre o mesmo por efeito das suas respectivas superficies
conicas 4b, 6a, de tal maneira que o conjunto fica hermeticamente estanque, gragas a

junta torica interior 2 (Figura 6).
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Enrosca-se a porca até ao final, com o que o tubo 10 desce até ao seu topo e a

bracadeira vai-se fechando. aprisionando o tubo com mais forga até ficar finalizada a

instalagao (Figura 7).

No futuro, e no caso de isso ser necessario, pode-se utilizar esta gola estreita como

valvula de interrupcao, desenroscando suficientemente a porca e introduzindo a espatula.

Numa forma de realizacdo preferivel da invencdo, a gola estreita compde-se de duas
meias golas aplicadas entre si por parafusos ou outros meios de fixagdo. A’meia gola

su'perior 24 dispde dos elementos de derivagao descritos (Figura 8).

Noutra forma de realizagdo, a gola estreita € composta por duas pegas totaimente
diferentes: uma superior que constitui um apoio 15 que dispée dos meios de derivagao e
outra inferior que constitui uma bracadeira deformavel 16 que se adapta ao contorno da
tubagem e aplica o apoio sobre a tubagem. O apoio e a bragadeira sao unidos entre si

por meio de parafusos 17 ou outros meios de aperto (Figura 9).

Previu-se outra forma de realizagdo em que a parte superior da gola estreita quer seja de
versdo de meia gola quer da versdo de apoio, € composta por duas pegas: uma que seria
a meia gola estreita, ou apoio 18 que alojaria no seu interior a junta multipla, e outra peca
que constitui um corpo 19 que dispde de todos os elementos de derivagao descritos
anteriormente. Entre o referido corpo e a junta multipla, prevé-se algum sistema para
evitar a rotacdo, quer seja mediante atrito, com alguma alheta anti-rotag@o, quer outro
sistema (Figura 10). Também, uma das pecas que compdem a gola estreita pode ser

recoberta com material isolador com o fim de evitar a corrosao por par galvanico.

Numa variante de realizacdo, a junta multipla & substituida por duas juntas
independentes: a que faz estanqueidade com a tubagem 20 da rede e a que faz

estanqueidade com a espatula 21 e a fenda (Figura 11).

Noutra variante de realizagdo, a porca possui umas alhetas 14 para facilitar o seu aperto

manual ou com uma chave de gancho (Figura 8).



Também se deve destacar outra variante em que se substitui a bragadeira aberta por
uma bracadeira fechada 23 ou anel, que € montada em fabrica sobre uma tubagem de

derivacao e que pode ter o comprimento requerido (Figura 12).

O contorno exterior da gola estreita também permite montar uma versado da peca de
acoplamento 9 que dispde no seu interior de uma ranhura 9a com uma junta torica 9b que

desliza na superficie exterior da gola estreita 22a (Figuras 2 e 3).

Isso permite que a peca de acoplamento possa ser levantada para descobrir a fenda 22b
se'm que haja fugas. A vantagem deste sistema reside no facto de que, ao realizar a
perfuracdo da tubagem, a parte superior da gola estreita fica reforgada pelo acoplamento
que, no caso contrario, ficaria debilitada pzla fenda.

-9 N 1558
Lisboa,
Por MARCELO HOMBRAVELLA ABBAD e DANIEL GUILLO VIVE




REIVINDICAGOES

1. Processo para efectuar derivacdes em condutas de fluido, sob pressao,
mediante o qual se pode ligar o tubo de derivacdo directamente a tubagem da rede sem
necessidade de utilizar acessérios intermediarios, e compreendendo uma gola estreita
(22) com a particularidade de que a metade superior da mencionada gola estreita disple
de uma fenda (22b) que permite a introducdo de uma espatula (12) e apresenta uma
configuragcao apta para receber no seu interior uma junta muitipla (1) adequada para fazer
estanqueidade com a tubagem e a espatula (12), uma porca (6), apta para enroscar na
sterficie exterior da gola e apresentando o seu interior uma junta preferivelmente torica
(8) capaz de assegurar uma dupla garantia de estanqueidade num conjunto montado, e
uma, outra, junta torica (7) que permite, também, uma dupla garantia de estanqueidade
quando o conjunto esta montado caracterizado por compreender, ainda, uma junta
preferivelmente torica (2) que faz estanqueidade com o tubo de derivagao (13), contanto
que a citada gola estreita receba na sua parte exterior uma junta preferivelmente torica
(3) apta para assegurar a estanqueidade com o tubo de derivacdo, uma bragadeira (4),
uma anilha (5) que separa a junia térica e a bragadeira, estando a citada bragadeira
ligada ao tubo assegurando a sua fixagao, dispondo a mencionada bracadeira (4) de uns
meios de fixagcdo (4a) no seu interior e de uma superficie conica (4b) no seu exterior,
sendo a mencionada bracadeira dividida no sentido axial facilitando a sua deformagao e
adaptabilidade ao citado tubo e, apresentando a dita porca, no seu interior, uma

superficie conica (6a) coincidente com a da bragadeira.

2. Processo para efectuar derivagdes em condutas de fluidos, sob pressao,
mediante o qual se pode ligar o tubc de derivacao directamente a tubagem da rede sem
necessidade de utilizar acessorios intermediarios, de acordo com a reivindicagao 1, em
que num processo preferivel de instalagao, se aplica firmemente a gola estreita sobre a
tubégem em que se deseja realizar a derivacao, caracterizado por se retirarem da gola
estreita a junta torica (3), a anilha (5). a bracadeira (4) e a porca (6) e, intercalando uma
peca roscada de acoplamento (9). se instalar sobre a gola estreita uma maquina (10)
dotada com os elementos de estanqueidade adequados para perfurar a tubagem,
procedendo-se depois de perfurar a referida tubagem e fazer retroceder a correspondente
ferramenta de corte (11). a introducao da espatula (12), de modo que esta deslize sobre a
junta multipla (1) permitindo retirar a maquina de perfurar (10) sem que se
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produzam fugas, montando-se seguidameante sobre a gola estreita as pegés (3,5, 4eb)
que tinham sido retiradas, enroscando-se a porca até tocar na espatula (12) mas sem a
pressionar, introduzindo-se depois a tubagem de derivagao (13) até que a mesma toque o
fundo de um ressalto interior (14) da gola estreita ou na propria espatula (12), posto que a
referida tubagem de derivacao apresenta a sua outra extremidade fechada por uma
valvula ou outro meio de obturacdo, tendo-se previsio que, ao extrair a espatula (12), a
pressao gque invade o interior da tubagem de derivacao (13) o empurre para o exterior,
ficando aprisionado pela bracadeira (4), fechando-se esta sobre 0 mesmo por efeito das
suas respectivas superficies cdnicas (4b), (6a), ficando o conjunto hermeticamente
féchado gracgas a junta torica interior, procedendo-se posteriormente ao enroscamento da
porca ateé ao fim, de modo que o tubo desca até ao seu topo, enquanto a bragadeira se

vai fechando aprisionando progressivamente o tubo ate finalizar a instalagao.

3 Processo para efectuar derivacdes em condutas de fluidos, sob pressao, de
acordo com as reivindicacdes 1 e 2, caracterizado por, de acordo com uma maneira da
realizacao preferivel, a gola estreita ser constituida por duas meias golas ligadas entre si
por meio de parafusos ou outros meios de fixagao, dispondo a meia gola estreita superior

(24) dos citados elementos de derivacao.

4. Processo para efectuar dérivagées em condutas de fluidos, sob pressado, de
acordo com as reivindicagdes 1 a 3, caracterizado por, de acordo com um modo
preferivel de realizagdo, a gola estreita ser constituida por duas pegas distintas, uma
superior que constitui um apoio (15) que dispde dos meios de derivagao e outra inferior
gue consiste numa bracadeira deformavel (16) que se adapta' ao contorno da tubagem e
se sujeita ao assentamento sobre a tubagem, sendo o assentamento e a bragadeira

unidos entre si mediante parafusos (17) ou outros meios de ligagao.

5. Processo para efectuar derivagdes em condutas de fluidos sob pressdo, de
acordo com as reivindicagbées 1 a4, caracterizado por, de acorde com uma maneira
de realizacdo preferida, a parte superior da gola estreita, quer seja da versdo de meia
gola estreita ou da versdo de assento, ser constituida por duas pecas correspondentes a
uma meia gola estreita (18) que aloja no seu interior a junta multipla, e outra peca que
constitui um corpo (19) que dispde de todos os elementos de derivacdo, tendo-se

previsto entre o referido corpo e a junta muitipla um sistema adequado para evitar

Bl



a rotacao, por exemplo mediante atrito ou por meio de alguma alheta de contra-
rotacdo. podando algumas das pecas que compdem a gola estreita ser recobertas com

algum material isolador que evite a corrosac por par galvanico.

6. Processo para efectuar derivacdes em condutas de fluidos, sob pressao, de
acordo com as reivindicacdes 1 a 5, caracterizado por o contorno exterior da gola
estreita permitir montar uma versao da pega de acoplamento (9) que dispde no seu
interior de uma ranhura (9a) com uma junta térica (9b) que desliza sobre a superficie
exterior da gola estreita (22a), permitindo que a mencionada pega de acoplamento

(9) possa ser levantada para descobrir a fenda (22b) sem perigo de fugas.

7. Processo para efectuar derivacdes em condutas de fluidos, sob pressao, de
acordo com as reivindicacdées 1 a 6. caracterizado por, de acordo com uma variante
de realizacdo da invencadc, a junta multipla (1) ser substituida por duas juntas
independentes. uma (20) que faz a estanqueidade com tubagem da rede e outra (21)

que faz a estanqueidade com a espatula e a fenda.

8. Processo para efectuar derivacdoes em condutas de fluidos, sob pressdo, de
acordo com as reivindciacbes 1 a 7, caracterizado por, numa variante de realizagao
da invencdo. a porca (6) possuir umas alhetas (14) que facilitam o seu aperto a mao ou

com uma chave de gancho.

9. Processo para efectuar derivacdes em condutas de fluidos, sob pressao, de
acordo com as reivindicagcdes 1 a 8, caracterizado por, numa variante de realizacao da
invencao. a bracadeira aberta (4) ser substituida por uma bracadeira fechada (23) ou
anel, que pode ser previamente montada sobre um tubo de derivacdo de comprimento

pretendido.
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REIVINDICAGOES

1. Processo para efectuar derivacbes em cordutas de fluido, sob presséao,
mediante o qual se pode ligar o tubo de derivagdo directamente a tubagem da rede sem
necessidade de utilizar acessorios intermediarios, e compreendendo uma gola estreita
(22) com a particularidade de que a metade superior da mencionada gola estreita dispoe
de uma fenda (22b) que permite a introducdo de uma espatula (12) e apresenta uma
configuracao apta para receber no seu interior uma junta multipla (1) adequada para_fazer
estanqueidade com a tubagem e a espatula (12), uma porca (6), apta para enroscar na
su.perficie exterior da gola e apresentando o seu interior uma junta preferivelmente torica
(8) capaz de assegurar uma dupla garantia de estanqueidade num conjunto montado, e
uma, outra, junta térica (7) que permite, também, uma dupla garantia de estanqueidade
quando o conjunto estd montado caracterizado por compreender, ainda, uma junta
preferivelmente térica (2) que faz estanqueidade com o tubo de derivagao (13), contanto
que a citada gola estreita receba na sua parte exterior uma junta preferivelmente torica
' (3) apta para assegurar a estanqueidade com o tubo de derivagao, uma bragadeira (4),
uma anilha (5) que separa a junta térica e a bracadeira, estando a citada bragadeira
ligada ao tubo assegurando a sua fixagao, dispondo a mencionada bragadeira (4) de uns
meios de fixagdo (4a) no seu interior e de uma superficie conica (4b) no seu exterior,
sendo a mencionada bragadeira dividida no sentido axial facilitando a sua deformagao e
adaptabilidade ao citado tubo e, apresentando a dita porca, no seu interior, uma

superficie conica (6a) coincidente com a da bragadeira.

2, Processo para efectuar derivagbes em condutas de fluidos, sob pressao,
mediante o qual se pode ligar o tubo de derivagao directamente a tubagem da rede sem
necessidade de utilizar acessorios intermediarios, de acordo com a reivindicagao 1, em
que num processo preferivel de instalagao, se aplica frmemente a gola estreita sobre a
tubagem em que se deseja realizar a derivagao, caracterizado por se retirarem da gola
estreita a junta térica (3), a anilha (5), a bragadeira (4) e a porca (8) e, intercalando uma
peca roscada de acoplamento (9), se instalar sobre a gola estreita uma magquina (10)
dotada com os elementos de estanqueidade adequados para perfurar a tubagem,
procedendo-se depois de perfurar a referida tubagem e fazer retroceder a correspondente
ferramenta de corte (11), a introdugao da espatula (12), de modo que esta deslize sobre a
junta muitipla (1) permitindo retirar a maquina de perfurar (10) sem que se
1
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produzam fugas, montando-se seguidamente sobre a gola estreita as pecas (3, 5, 4 e 6)
que tinham sido retiradas, enroscando-se a porca até tocar na espatula (12) mas sem a
pressionar, introduzindo-se depois a tubagem de derivagao (13) até que a mesma toque o
fundo de um ressalto interior (14) da gola estreita ou na propria espatula (12), posto que a
referida tubagem de derivagdo apresenta a sua outra extremidade fechada por uma
valvula ou outro meio de obturacdo, tendo-se previsto que, ao extrair a espatula (12), a
press@o que invade o interior da tubagem de derivagado (13) o empurre para o exterior,
ficando aprisionado pela bragadeira (4), fechando-se esta sobre 0 mesmo por efeito das
suas respectivas superficies conicas (4b), (6a), ficando o conjunto hermeticamente
feéhado gracas a junta torica interior, procedendo-se posteriormente aoc enroscamento da
porca até ao fim, de modo que o tubo desga até ao seu topo, enquanto a bragadeira se

vai fechando aprisionando progressivamente o tubo até finalizar a instalagao.

3. Processo para efectuar derivagées em condutas de fluidos, sob pressao, de
acordo com as reivindicagdes 1 e 2, caracterizado por, de acordo com uma maneira da
realizagao preferivel, a gola estreita ser constituida por duas meias golas ligadas entre si
por meio de parafusos ou outros meios de fixagao, dispondo a meia gola estreita superior

(24) dos citados elementos de derivagao.

4, Processo para efectuar derivagoes em condutas de fluidos, sob pressao, de
acordo com as reivindicagbes 1 a 3, caracterizado por, de acordoc com um modo
preferivel de realizagdo, a gola estreita ser constituida por duas pecgas distintas, uma
superior que constitui um apoio (15) que dispde dos meios de derivagao e outra inferior
que consiste numa bragadeira deformavel (16) que se adapta ao contorno da tubagem e
se sujeita ao assentamento sobre a tubagem, sendo o assentamento e a bragadeira

unidos entre si mediante parafusos (17) ou outros meios de ligacao.

5. Processo para efectuar derivagées em condutas de fluidos sob pressao, de
acordo com as reivindicagdes 1 a 4, caracterizado por, de acordo com uma maneira
de realizacao preferida, a parte superior da gola estreita, quer seja da versdao de meia
gola estreita ou da versdo de assento, ser constituida por duas pegas correspondentes a
uma meia gola estreita (18) que aloja no seu interior a junta multipla, e outra pega que
constitui um corpo (19) que dispée de todos os elementos de derivacao, tendo-se
previsto entre o referido corpo e a junta mdltipla um sistema adequado para evitar

2



a rotacdo, por exemplo mediante atrito ou por meio de alguma alheta de contra-
rotagdo, podendo algumas das pegas que compdem a gola estreita ser recobertas com

algum material isolador que evite a corrosao por par galvanico.

6. Processo para efectuar derivagdes em condutas de fluidos, sob pressdo, de
acordo com as reivindicagdes 1 a 5, caracterizado por o contorno exterior da gola
estreita permitir montar uma versao da peca de acoplamento (9) que dispde no seu
interior de uma ranhura (9a) com uma junta térica (9b) que desliza sobre a superficie
exterior da gola estreita (22a), permitindo que a mencionada pe¢a de acoplamento

(9) possa ser levantada para descobrir a fenda (22b) sem perigo de fugas.

7. Processo para efectuar derivagbes em condutas de fluidos, sob pressao, de
acordo com as reivindicagdes 1 a 6, caracterizado por, de acordo com uma variante
de realizagdo da invengdo, a junta mditipla (1) ser substituida por duas juntas
independentes, uma (20) que faz a estanqueidade com tubagem da rede e outra (21)

que faz a estanqueidade com a espatula e a fenda.

8. Processo para efectuar derivagdes em condutas de fluidos, sob pressdo, de
acordo com as reivindciagbes 1 a 7, caracterizado por, numa variante de realizacéo
da inveng&o, a porca (6) possuir umas alhetas (14) que faciltam o seu aperto a mao ou

com uma chave de gancho.

9. Processo para efectuar derivagées em condutas de fluidos, sob pressao, de
acordo com as reivindicagbes 1 a 8, caracterizado por, numa variante de realizagao da
invencao, a bragadeira aberta (4) ser substituida por uma bragadeira fechada (23) ou
anel, que pode ser previamente montada sobre um tubo de derivagdo de comprimento
pretendido.
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