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Sposob osadzania ogniwek na tasmach zamknigé suwakowych
i maszyna do wykonywania tego sposobu.
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(Birmingham, Wielka Brytania).
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Udzielono 15 grudnia 1936 r.

Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wytwarzania zamknig¢ suwakowych, w
ktérych ogniwka sa wykonane z materiatu
niemetalowego. Wynalazek niniejszy doty-
czy w szczegblnosci wyrobu zamknigé sus
wakowych, w ktorych ogniwka niemetalo-
we s3 przymocowywane do gigtkiej wstegi
za pomoca kleju lub przez rozmigkczanie
zewnetrznej warstwy ogniwek za pomoca
rozpuszczalnika.

Przedmiotem wynalazku mniniejszego
jest sposéb samoczynmego zakladania ogni-
wek na tasmy, przy czym zakladanie to
wst dokladnie kontrolowane, a ogniwka sa
umieszczane w réwnych odstgpach na brze-
gu gietkiej tasmy szybko i dokladnie.

- Wedtug wynalazku miniejszego na ta-

$me¢ wprowadza sie ogniwka oddzielane ze
szmura. skladajacego sie z pewnej liczby
zasadniczo catkowicie uksztaltowanych juz
i petaczonych ze soba ogniwek niemetalo-
wych, przy czym sznur ten jest przesuwa-
ny naprzéd skokami za pomoca marzadu
wspéldzialajacego z wystepami lub wgle-
bieniami sznura, po czym kolejno oddziela
si¢ od sznura korficowe ogniwka sznura i
przymocowuje je w réwnych wzajemnych
odstepach na brzegu tasmy. Przy takim
sposobie doprowadzania ogniwek ruch
szoura ogniwek moze byé dokladnie zsyn-
chronizowany z oddzielaniem ogniwek kon-
cowych tak, iz otrzymuje si¢ tasme z bar-
dzo réwnomiernie osadzonymi ogniwkami.

Wynalazek niniejszy dotyczy réowniez



maszymy do wykonywania wyzej opisanych
czynnosci, przy czym maszyna ta sklada sie¢
z przyrzadu do prowadzenia sznura ogni-
wek, przyrzadu do posuwania tego sznura

wystepami lub wglebieniami tego sznura,
narzadéw do oddzielania poszczegélnych
ogniwek od korica tego sznura w miare jego
posuwania si¢ i narzadéw do wprowadza-
nia' oddzielonych ogniwek na brzeg gietkiej
taémy, gdzie zostaja one umocowane.

Maszyna do wykonywania sposobu we-
dlug wynalazku jest przedstawiona dla
przyktadu na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia schematyczny widok perspek-
tywiczny maszyny, a fig. 2 — schematycz-
ny przekroj czesci przyrzadu do naktada-
nia rozpuszczalnika na tasme.

Na fig. 1 cyfra ! oznaczono sznur cal-
kowicie uksztaltowanych ogniwek potaczo-
nych ze soba bokami w linke, przy czym
ich wystajace gléwki sa zwrécone w tym
samym kierunku, a przylegle nézki — po-
taczone ze soba. Ogniwka te sa wykonane
z odpowiedniego materialu niemetalowego,
np. z celuloidu lub ksylonitu, Ogniwka sa
wykonane w sposéb opisany w patencie
brytyjskim Nr 426 961 i posiadaja réwno-
legle boczne szczeliny 2 wzdluz jednego
brzegu, a wzdluz drugiego brzegu posiada-
ja narzady zazebiajace sie¢ w postaci wy-
stepow 3 z jednej strony i wglebiedn (mie
przedstawionych na rysunku) =z drugiej
strony. Sznur ogniwek jest prowadzony
w odpowiednio uksztattowanej prowadnicy
poziomej 4 i posuwany w kierunku strzat-
ki A za pomoca srubowego podajnika kciu-
kowego 5, ktéry wspéldziata ze szczelina-
mi 2 ogniwek. Podajnik srubowy jest obra-
cany w kierunku strzatki B i posuwa sznur
ogniwek naprzéd skokami, tak iz sznur ten
pozostaje nieruchomy w prowadnicy w
okresie czasu pomiedzy kolejnymi skokami.
Aby zapewni¢ dokladne polozZenie sznura
ogniwek obrotowy podajnik - kciukowy za-

zebia sie stale przynajmniej z jedna szcze-
ling, 2.
' Koricowe ogniwko 6 pasma I oddziela

~ sie od ogniwka sasiedniego za pomoca cien-
ogniwek wzdluz prowadnicy skokami. za':
pomoca mechanizmu wspétdziatajacego z-

kiego obracajacego si¢ kétka tnacego 7 osa-
dzonego na suwaku 8, ktéry przesuwa sie
w dét i do gory pod dzialaniem przyrzadu
rie przedstawionego na rysunku. Ruch na
dét i do gory kolka tnacego jest zsynchro-
nizowany z ruchem skokami sznura 1 tak,
iz gdy koétko porusza si¢ w kierunku strzat-
ki C, aby przeciaé sznur ogniwek wzdiuz
linii kropkowanej 9, sznur ten pozostaje
nieruchomy w prowadnicy, a po odcieciu
ogniwka kétko usuwa sie catkowicie z dro-
gi sznura, ktoéry woéwczas zostaje znowu po-
suniety naprzéd ma dlugosé ogniwka. Pew-
na liczba poszczegélnych ogniwek zamknig-
cia, ktére zostaly oddzielone od sznura 1,
utrzymuje si¢ w prowadnicy, jak przedsta-
wiono ma rysunku, i posuwa si¢ wraz ze
sznurem 1. Ogniwko korficowe 10 przecho-
dzi do prowadnicy pionowej 11 i zostaje
przesuniete w d6t w tej prowadnicy w kie-
runku strzatki D za pomoca narzadu 12,
ktorego ruch jest zsynchronizowany z ru-
chem postepowym sznura I tak, iz narzad
przesuwa si¢ w d6l w pionowej prowadni-
cy wtedy gdy sznur I i odcigte ogniwka sa
nieruchome. Na dolnym koricu prowadnicy
pionowej 11 umieszczone sa dwa suwaki 13
i 14 prowadzone w korytkach prowadni-
czych 15 i 16. Gigtka tasma 17 jest wpro-
wadzana pomiedzy dwa korytka prowadni-
cze jak réwniez suwaki, jak przedstawiono
na rysunku, przy czym tasma ta posiada
zgrubiony brzeg 18, na ktéry nasadza sig
ogniwka,

Suwaki 13 i 14 sa przesuwane ku sobie
i od siebie za pomoca przyrzadu (nie przed-
stawionego na rysunku), ktéry jest zsyn-
chronizowany z przyrzadem do przesuwa-
nia sznura I. Suwaki dzialaja tak, ze gdy
ogniwko 10 posuwa sie w dét w prowadni-
cy 11, to suwaki 13 i 14 posuwaja si¢ ku
sobie az do zetkniecia sie z tasmg, aby
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przytrzymaé ja w danym polozeniu nieru-
chomo i $cisngé zgrubions krawedz 18 z
obydwéch stron wglebiert 19 i 12, ktére sa
utworzone w suwakach w celu przystoso-
wania ich do ksztaltu ogniwka. Podczas
gdy tasma jest przytrzymywana nierucho-
mo do wglebiern 19 i 20 wprowadza sie
ogniwko i osadza si¢ okrakiem na tasme
tak, iz zgrubiona krawedZ 18 znajduje si¢
wewnatrz szczeliny 2. Suwaki 13 i 14 odsu-
waja si¢ woéwczas od tasémy w kierunku
strzalek E i F, a brzeg tasmy nie jest juz
$ciskany z obydwéch stron ogniwek za-
mkniecia, wobec czego rozpreza si¢ ona nie-
znacznie wewnatrz szczeliny 2, zakleszcza-
jac si¢ w ogniwku z sita, wystarczajaca, a-
by ogniwko nie przesuwalo sie podczas dal-
szych czynnosci. Jednoczesnie narzad 12
przesuwa si¢ w gére w polozenie uwidocz-
nione na rysunku, w ktérym gotoéw on jest
do przesuwania w doé! nastepnego ogniwka
posunietego naprzod.

Tasma 17 jest pociggana naprzéd (w
kierunku strzatki G) skokami za pomoca
dzwigni widetkowych 21 i 22, ktére wyko-
nywaja ruch zwrotny. Tasma jest posuwa-
na naprzéd za kazdym skokiem na odle-
gloéé rowna pozadanej odiegltosci pomiedzy
cgniwkami zwigkszonej o grubosé jednego
ogniwka, a ruch dZwigni 21 i 22 jest zsyn-
chronizowany z ruchem suwakéw 13 i 14
tak, iz tasma jest przesuwana tylko wtedy,
gdy suwaki uwalniaja catkowicie tasme i
ogniwko. Przez odpowiednie przerywanie
ruchu postepowego sznura ogniwek, pod-
czas gdy tasma jest jeszcze posuwana na-
przéd, mozna na ta$mie umieszczaé ogniw-
ka w dowolnej odleglosci od siebie. Wszyst-
kie czynnosci, za pomocy ktérych ogniwka
sa oddzielane od sznura ogniwek i wpro-
wadzane kolejno na brzeg tasmy w zupel-
nie réwnych odstepach, s§ wykonywane zu-
pelnie samoczynnie i z wielka szybkoscia.

Po umieszczeniu ogniwek ma brzegu
tasmy w opisany wyzej sposéb zostaja, one
przymocowane na stale do tasmy najlepiej

przez zanurzenie ta$my w naczyniu 23 (fig.
2) zawierajacym rozpuszczalnik 24, np.
aceton, na 10 — 30 sekund i przez suszenie
jej w przeciagu mniej wiecej 3 godzin. Na-
lezy uwazaé, aby ogniwka nie stykaly si¢ ze
soba i nie stykaly sie z innymi przedmiota-
mi podczas suszenia. Dzialanie rozpu-
szczalnika polega na rozmiekczaniu po-
wierzchni wystepow ogniwek, dzieki czemu
przyklejaja si¢ one do tasmy.

Poza opisang powyzej maszyna do wy-
konywania wynalazku miniejszego moga
shuzyé do tego samego celu réwniez inaczej
zbudowane maszyny. Zamiast stosowania
np. obrotowego podaijnika slimakowego do
posuwania sznura ogniwek mozna zastoso-
waé podajnik posiadajacy odpowiednis po-
wierzchnie kciukowa wspéldziatajaca - z
czeSciami wglebionymi lub wystajacymi
ogniwek. Mozna réwniez inaczej oddziela¢
ogniwka od sznura ogniwek, przy czym
sznur jest wtedy rozcinany za pomocs cien-
kiego noza gilotynowego, a ruch tego noza
jest zsynchronizowany z ruchem sznura.
Zamiast umieszczania odcietych ogniwek
poszczegélnych w prowadnicy moga one
byé wprowadzane do odpowiednich wgte-
biefi w tarczy obrotowej obracajacej sig ru-
chem przerywanym, przy czym ogniwka
poszczegdlne moga by¢ wysuwane z tarczy
za pomoca narzadu o ruchu zwrotnym w
prowadnicy pionowej, w ktérej ogniwka sq
posuwane pojedyriczo az do zetkniecia sie
z tasma, na ktérej osadza sie je w sposéb
opisany powyzej. .

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb osadzania ogniwek na tas-
mach suwakowych przy uzyciu sznura
skladajacego si¢ z polaczonych ze soba
ogniwék niemetalowych, znamienny tym,
e sznur ogniwek przesuwa si¢ naprzéd
skokami za pomoca przyrzadu wspéldzia-
lajacego z wystepami lub wglebieniami w
ogniwkach, po czym po kazdym przesu-



nieciu odcina sie koricowe ogniwka od
sznura ogniwek, osadza je w réwnych od-
stgpach na btzegu tasmy i przykleja sie
ogniwka do tasmy przez zmigkczenie nie-
metalowego materiatu ogniwek za pomoca
rozpuszczalnika, a nastepnie przez wysu-
szenie.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze oddzielanie koricowego ogniwka od
sznura ogniwek jest zsynchronizowane =z
przesuwaniem si¢ tego sznura tak, iz odci-
nanie tego odcinka odbywa si¢ w ciagu
okresu nieprzesuwania sie sznura.

3. Sposéb wedtug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tym, Ze zgrubiony brzeg tasmy, na
ktérej osadza sie ogniwka, w miejscach,
w ktérych maja byé osadzone ' ogniwka,
poddaje si¢ $ciskaniu bezposrednio przed
zaktadaniem ogniwek.

4. Sposéb wedlug zastrz. 3, znamien-
ny tym, Ze brzeg ta$my w miejscu zatoze-
nia ogniwka zwalnia si¢ po jego osadzeniu
od nacisku tak, iz tasma wewnatrz szczeli-
ny kazdego ogniwka rozpreza si¢ nie-
znacznie i zakleszcza si¢ we wspomnianym
ogniwku z dostateczna sitla, co zapobiega
przesuwaniu si¢ ogniwka podczas dalszych
czynnosci.

5. Maszyna do wykonvwama sposobu
wedlug zastrz. 1 — 4, znamienna tym, Ze
posiada przyrzad do prowadzenia sznura
zasadniczo calkowicie uksztaltowanych
cgniwek, przyrzad do przesuwania tego
sznura w prowadnicy skokami wspéldzia-
tajacy z wystepami lub wglebieniami ogni-
wek sznura, przyrzad do oddzielania po-

szczegolnych ogniwek od korica sznura
cgniwek i przyrzady do wprowadzania od-
dzielonych ogniwek na brzeg gietkiej ta-
$my oraz zaciskania ich na ta$mie.

6. Maszyna wedlug zastrz. 5, znamien-
na tym, ze przyrzad do przesuwania skoka-
mi sznura ogniwek w prowadnicy stanowi
podajnik $limakowy, ktérego slimak pozo-
staje w stalym zazebieniu przynajmniej z
jedng z réwnomiernie roznueszczonych
szczelin ogniwek sznura.

7. Maszyna wedlug zastrz. 516, zna-
mienna tym, ze posiada narzady do takiego

synchronizowania zabiegu oddzielania ogni-

wek koricowych sznura z ruchem sznura
skokami, iz czynno§é oddzielania ogniwek
odbywa si¢ tylko wtedy, gdy sznur jest

nieruchomy w prowadnicy.

8. Maszyna wedlug zastrz. 5 — 7, zna-
mienna tym, ze posiada dodatkowa pro-
wadnice do przesuwania odcietych ogni-
wek, narzad doprowadzajacy ogniwka z tej
prowadnicy na tasme i przyrzad do takiego
synchronizowania ruchu ‘tego narzadu z
ruchem skokami tasmy, iz ogniwko jest
osadzane na tasmie, gdy jest ona nierucho-
ma.

9. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 8, zna-
mienna tym, ze posiada narzady, ktore
Sciskaja tasme¢ podczas umieszczania na
niej ogniwka.

Lightning Fasteners
Limited.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 24281.
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