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(S7)Tiivistelm

Keksintd kohdistuu pakokaasujen puh~
distamiseen tarkoitetun katalyytti-
kennoston (1) valmistus- ja lujitus-
menetelmidn, jossa muodostetaan pikl-
lekkiin asetetuista poimutetusta (2)
ja suorasta (3) folionauhasta kier-
teinen kennosto siten, ettd kiinnite-
tddin sekd tukiaine- ettd katalyytti-
kerroksella etukiteen piillystetyt
folionauhat keskiakseliin (4), jonka
ympérille kennosto muodostetaan.
Témén jslkeen akselin paihin kiinni-
tetdadn padtytuet (5) siten, etts ne
painuvat hieman kennoston sisssn es-
t¥en folionauhojen liikkumisen tois-
tensa suhteen.

(57)sammandrag
Uppfinningen avser ett framstillnings-

och beflstningasfdrfarande av en kata-
lytcell (1) avsedd f&r rening av avgas,
varvid man formar en helikal cell av

de ovanpd varandra beligna rynkig (2)

och rak (3) foliebanden genom fistning

av de pd frhand med bide st&dmedelskikt
och katalytmedelskikt beldgna folie-
banden vid en mittaxel (4) omkring vilken
cellen formas. Direfter fistar man

gavelstdden (5) vid axels &ndar si att de
tringar litet in i cellen och férhind-
rar foliebandens rdrelse med avseende

pé varandra.
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Pakokaasujen puhdistamiseen tarkoitetun katalyyttikennoston val-

mistus- ja lujitusmenetelms

TamE keksint® kohdistuu menetelmiin pakokaasujen puhdistamiseen
kEytettdvin katalyyttikennoston valmistamiseksi ja lujittamiseksi
muodostamalla pidillekkiin asetetuista poimutetusta ja suorasta

folionauhasta pydritt®&m&lld kierteinen kennosto.

Tillainen kennosto tunnetaan ennestiin mm. GB-patentista 2069364.
Timin menetelmin mukaisesti valmistetaan ensin kennosto pddallys-
timsttémists folionauhoista ja kennoston molempiin tai toiseen
pddhin hitsataan yksi tai useampia saumoja, joiden tarkoituksena
on estii kierteisten folionauhojen aksiaalinen liikkuminen tois-
tensa suhteen. Tissi menetelmissi kennosto voidaan padallystda
tukiaineella ja katalyyttiaineella vasta hitsaamisen jélkeen,
koska tukiaine alentaa sihkdnjohtokykyd ja est&# virran kulkua
hitsaamisen aikana. Kun tukiaine lis&t#&n valmiiseen kennostoon,
se ei levis tasaisesti, vaan kerdantyy folioiden yhtymdkohtien
muodostamiin koloihin ja ker&i itseensd varsinaista katalyyttid,
joten katalyyttiaine ei tule tehokkaasti kdytettyd, mik& puoles-
taan lis#i kustannuksia ja heikent#d tehoa. Aikaansaadut saumat
eivit vElttimitts kestid kennostoon k&ytdn aikana kohdistuvia kovia

rasituksia.

DE-patentissa 2924592 on esitetty menetelmd katalyyttikennoston
valmistamiseksi, jossa paillystimdton poimutettu ja suora folio-
nauha kiinnitet#in toisiinsa juottamalla. T&mén menetelm&n hait-
ta on se, ettd juottamisen yhteydessi joudutaan k&yttamdan kor-
keita l&mpotiloja, mikd aikaansaa rakenteen heikkenemistd ja pin-
nan huonontumista. T&ssikin menetelméssi kennosto voidaan pé&&l-
lystid vasta sen jdlkeen, kun foliot on kiinnitetty toisiinsa.

Juottaminen on lisiksi vaivalloista suorittaa.

Esilli olevan keksinndn tarkoituksena on saada aikaan menetelm&

katalyyttikennoston valmistamiseksi ja lujittamiseksi, jolla me-
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neteimdlld ei ole ennestddn tunnettujen menetelmien haittapuolia.
Tdma aikaansaadaan keksinndn mukaisesti siten, ettd kiinnitetdin
sekd tukiainekerroksella ettd katalyyttikerroksella etukiteen
pddllystetyt poimutettu ja suora folionauha keskiakseliin, jonka
ympdarille halutun kokoinen kennosto muodostetaan, minkd jalkeen
akselin pdihin kiinnitetddn jdykdt pddtytuet siten, etti ne pai-
nuvat hieman kennoston sisddn estden folioiden l1iikkumisen toi-
siinsa ndhden.

Témdn keksinnon mukaisesti saadaan aikaan katalyyttikennosto, jo-
ka sdailyttdd muotonsa kovankin rasituksen kohdistuessa siihen.
Keksinnon mukaisella ratkaisulla estetddn folionauhojen liikkumi-
nen ja hankautuminen toisfjaan vasten, mikid saattaisi aiheuttaa
katalyyttikerroksen hankautumisen irti ja lisdksi kanavien tuk-
keutumisen kennoston vddntyessa.

Ennen kierteisen kennoston muodostamista pddllystetddan sekd poi-
mutettu ettda suora folionauha keksinndn mukaisesti ensin tukiai-
neella ja sitten katalyyttiaineella. Tdmidn jalkeen p&dllekkdin
asetetut folionauhat kiinnitetddn keskiakseliin, joka toimii pyd-
ritysakselina kennoston valmistusvaiheessa. Keskiakseli on ohut
tanko, joka edullisesti on halkaistu molemmista pdistddn, mika
auttaa akselin kiinnittdmisessd pyGrityslaitteeseen. Halkiot
akselin pdissd voivat olla saman suuntaiset tai eri suuntaiset,
esimerkiksi kohtisuorassa toisiinsa ndhden.

Kun kennosto on halutun kokoinen, folionauhat katkaistaan ja nii-
den pddt kiinnitetddn kennostoon. Kennosto irrotetaan pyoritys-
laitteesta akselin jdddessd kennoston sisdidn tukiakseliksi, jonka
pdihin kiinnitetdan poikittaiset pddtytuet. Pddtytukien tulee
olla edullisesti kennoston halkaisijan pituiset, jotta kennostosta
muodostuu muotonsa sdilyttdvd jdykkd kappale.
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Pistytuet painetaan akselin p&iss¥ edullisesti oleviin halkioihin,
siten, ettd tuet painuvat noin 1-3 mm kennoston sis#d&n estden fo-
lionauhojen liikkumisen toistensa suhteen. Té&mdn jédlkeen padty-
tuet kiinnitetiin pysyvésti akselin p&ihin, esimerkiksi hitsaa-
malla. Hitsaamisesta aiheutuva kuumuus kohdistuu t&ss& tapauk-
sessa ainoastaan keskiakselin p&ihidn, eikd siten vahingoita ken-

nostoa.

Friin keksinndn suoritusmuodon mukaisesti pi&dtytuki voidaan muo-
dostaa kahdesta tai useammasta ristikk#in asetetusta tuesta, Joka
sovitetaan akselin pd&hdn muodostettuun sopivanmuotoiseen hal-

kioon.

Piitytuen kiinnitt&@minen keskiakseliin voidaan suorittaa mycs
muulla kuin edells esitetylls tavalla, esimerkiksi poraamalla
piddtytuen painopisteen l&vitse reik#, johon keskiakselin pdd so-
vitetaan ja kiinnitet#in. Paitsi hitsaamalla pddtytuki voidaan
kiinnitti#sd myds esimerkiksi sovittamalla sokka akselin p&&n ldpi
poikittain porattuun reik&&n sen j&lkeen, kun akseli on sovitettu

pddtytukeen muodostettuun reikddn.

Keskiakseli ja ps&tytuet on edullisesti valmistettu tulenkestéa-

vastd terdksestd.

Keksint&s selostetaan seuraavassa viittaamalla oheisiin kuvioihin,
joissa
kuvio 1 esittii keksinndn mukaista kennostoa paitykuvantona, ja

Xuvio 2 esittidi keksinndn edullista suoritusmuotoa sivukuvantona.

Kuviossa 1 nihdiin piillekkiin asetetuista poimutetusta (2) ja
suorasta (3) folionauhasta kierretty kennosto (1), jonka keskiak-
selin (4) pidissd olevaan halkioon on sovitettu kennoston halkai-

sijan pituinen p#dtytuki (5).

Kuviossa 2 nihdiin keksinndn edullinen suoritusmuoto, jossa ken-
noston (1) keskiakselin (4) halkioon (6) on sovitettu p&stytuki

(5) siten, ett# se painuu hieman kennoston sisddn.
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Patenttivaatimukset

1. Menetelmd pakokaasujen puhdistamiseen kidytettivin katalyyt-
tikennoston valmistamiseksi Ja lujittamiseksi muodostamalla paal-
lekkdin asetetuista poimutetusta (2) Ja suorasta (3) folionau-
hasta pydrittimid11i kierteinen kennosto (1), tunnettu siitd,

etta kiinnitetddn sekd tukfainekerroksella ettd katalyyttikerrok-
sella etukiteen pddllystetyt poimutettu ja suora folionauha kes-

kiakseliin (4), jonka ympirille halutun kokoinen kennosto muo-
dostetaan, minkd jailkeen akselin paihin kiinnitetiin jdykdat pda-
tytuet (5) siten, etta ne painuvat hieman kennoston sisdin estien
folionauhojen liikkumisen toistensa suhteen.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, tunnettu siita,
ettd keskiakselin (4) molemmissa piissi on halkiot (6), joihin
padtytuet painetaan ja kiinnitetiin.

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen menetelmd, tunnettu siitd,
ettd halkiot ovat samansuuntaiset.

4. Patenttivaatimuksen 2 mukainen menetelmd, tunnettu siitd,
ettd halkiot ovat erisuuntaiset, edullisesti kohtisuorassa toij-
siinsa nihden.

5. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen mukainen menetelma,
tunnettu siitd, ettd ainakin toinen pddtytuki muodostuu kahdes-
ta tai useammasta ristikkiin asetetusta tuesta.

6. Jonkin edelli olevan patenttivaatimuksen mukainen menetel-
md, tunnettu siiti, etti padtytuet kiinnitetdin hitsaamalla
keskiakselin pdihin.
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7. Jonkin edellid olevan patenttivaatimuksen mukainen menetelms,

tunnettu siitid, ett® keskiakseli on ohut tanko.

8. Jonkin edellid olevan patenttivaatimuksen mukainen menetelmd,
tunnettu siiti, etti piitytuet ovat korkeintaan kennoston hal-

kaisijan pituiset.

9. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmi, tunnettu siitsa,

ettsd psitytuet painetaan noin 1-3 mm kennoston sisdé&n.

10. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelm&, tunnettu siits,
ettsi kennosto muodostetaan kiinnittim&lls folionauhat keskiakse-
liin, kiert®m#lli folionauhat toistensa ympdrille ja kiinnitt&-

m#l114 poikkileikatun kaksinkertaisen folionauhan pé&é& kennostoon.

11. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmi, tunnettu siitd,

etts keskiakseli ja piitytuet on valmistettu ter&ksestsd.
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Patentkrav

1. Forfarande for tillverkning och befdstning av en katalytcell
avsedd for rening av avgas genom att forma genom rullning en he-
1ikal cell av ovanpd varandra beldgna rynkig (2) och rak (3) fo-
liebanden, kdnnetecknat av att de p& féorhand med bdde stodme-
delskikt och katalytmedelskikt beldgna rynkiga och raka folieban-
den fistas vid en mittaxel (4) omkring vilken cellen av Onskad
storlek formas, varefter styva gavelstdden (5) fastas vid axels
indar s& att de trdngar litet in i cellen och fdrhindrar folie-
bandens rdrelse med avseende pd varandra.

2. Foérfarande enligt patentkravet 1, kd@nnetecknat av att i
bdda mittaxels (4) dndar finns ett sprund (6) i vilket gavel-
stodet trycks och fdstas.

3. Forfarande enligt patentkravet 1, kdnnetecknat av att
sprunden dr parallella.

4, Forfarande enligt patentkravet 2, kdnnetecknat av att
sprunden dr divergerande, foretrddesvis vinkelrdtt med avseende
pd varandra.

5. Forfarande enligt ndgot av patentkraven ovan, kdnnetecknat
av att &tminstone det andra gavelstddet bestdr av tvd eller flera
korsvis stdllda stoden.

6. Forfarande enligt ndgot av patentkraven ovan, kdnnetecknat
av att gavelstdden fastas till mittaxels dndar genom svetsning.
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7. Forfarande enligt ndgot av patentkraven ovan, kdnnetecknat
av att mittaxeln dr en tunn stdng.

8. Fo6rfarande enligt ndgot av patentkraven ovan, kdnnetecknat
av att gavelstdden d&r hdgst 1ika 1dnga som cellens diameter.

9, Férfarande enligt patentkravet 1, kdnnetecknat av att
gavelstdden trycks cirka 1-3 mm in i cellen.

10. Forfarande enligt patentkravet 1, kdnnetecknat av att

cellen formas genom fdstning av foliebanden vid mittaxeln, rull-
ning av foliebanden omkring varandra och fdstning av det avskdrda
dubbelskikt foliebandets dnda vid cellen.

11. Forfarande enligt patentkravet 1, kdnnetecknat av att
mittaxeln och gavelstdden dr framstdlilda av stal.

Viitejulkaisuja-Anf&rda publikationer

Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: !so-Britannia-Storbritannien(GB)

1 452 982 (F 01 N 3/15),
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