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(57) An der Abgabeseite einer Vorrichtung, in der aus

bahnfdrmigem Separatormaterial schlauchférmige Hullen
(25) fur Platten von Batterien oder Akkumulatoren herge-

stellt werden,

ist ein Facherstern (40) mit mehreren

Fachern (41) angeordnet. Nachdem in ein Fach (41) eine
Hulle (25) eingefithrt worden ist, wird der Facherstern (40)

verdreht, um das Fach (41) mit der in ihm gehaltenen Hille
(25) in eine EinfUhrstellung zu bewegen. In der Einfiihr-

stellung wird die Hulle (25) im Fach (41) durch einen

Anschlag (52) so weit verschoben, daft ihr einfiihrseitiges AL
Ende (iber Schenkel (56) von Spreizelementen (55) ge- .

schoben ist. Durch das von den Spreizelementen (55) offen (.
gehaltene Ende der Hulle (25) wird eine Platte eingefiihr, ;
bis sie am Anschlag (52) anliegt. Dann wird die Hille (25)

mit in sie eingeschobener Platte durch Walzen (60) seitiich
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Einfuhren von Batterie- oder Akkumulatorplatten,
insbesondere Platten fur Industrieakkumulatoren oder Industriebatterien in (schlauchférmige) Hal-
len aus Separatormaterial (sleeves).

im folgenden werden positive und negative Akkumulator- oder Batterieplatten, auch wenn es
sich um solche fiir Industrie- oder Traktionsbatterien handelt, einfach mit "Platten” bezeichnet. Im
folgenden wird der Begriff "Hulle" fur einen an beiden Enden offenen Abschnitt eines Schlauchs
aus zu einem Schiauch mit einer Langsnaht geformten bahnférmigem Separatormaterial verstan-
den. Mit dem Begriff "Tasche" wird im folgenden eine an wenigstens einem Ende durch eine Quer-
naht geschlossene "Hilie" bezeichnet.

Hullen oder Taschen fur Platten kénnen beispielsweise mit der aus der IT-PS 01280641 be-
kannten Vorrichtung aus bahnférmigem Separatormaterial hergestelit werden.

Problematisch ist es insbesondere bei groRen Platten, also solchen fur Industriebatterien oder
-akkumulatoren, diese in die schlauchférmigen Hullen ohne Beschadigung im richtigen Ausmaf
durch Einschieben einzufilhren, so daR die schlauchférmige Hulle - soferne dies vorgesehen ist -
an wenigstens einem Ende zu einer Tasche verschiossen werden kann. Haufig werden Hullen an
beiden Enden offen gelassen. Dies gilt besonders fur Industrie- und Traktionsbatterien, da durch
wenigstens einseitig geschiossene Hilllen, also "Taschen", die Saurezirkulation behindert wird und
dadurch die Leistung der Batterie verglichen mit einer Batterie, bei der die Platten in beidseitig
offenen Hullen stecken, um 10 bis 15 % kieiner ist.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung der eingangs genannten Gattung
anzugeben, mit der das Einfilhren von Platten in schlauchférmige Hullen im gewunschten Ausmal
ohne weiteres méglich ist.

Gelost wird diese Aufgabe in erster Linie mit den Merkmalen des unabhéngigen Anspruches 1.

Bevorzugte und vorteilhafte Ausgestaltungen der erfindungsgemafen Vorrichtung sind Gegen-
stand der Unteranspriiche.

Die erfindungsgemafie Vorrichtung bietet den Vorteil, daR die an sich fertige, an beiden Enden
offene, schlauchformige Hulle fur Platten in flacher Lage zum Einfuhren der Platte bereitgestellt
wird, ohne daR in das Innere der Hulle das Einschieben der Platte behindernde Halteglieder ein-
greifen.

Zusatzlich erlaubt es die erfindungsgemaRe Vorrichtung in einer Ausfiihrungsform die Hulle
genau in der fir das Einfihren einer Platte erforderlichen Lage bereitzustellen und in einer Weiter-
bildung dieser Ausfihrungsform auch das Einschieben der Platte in die zum Einschieben bereitge-
stellte Hillle im gewiinschten AusmaR sicherzustellen. In diesem Zusammenhang ist es wesentlich
zu wissen, daR es fir die Lebensdauer und die Funktion sowie fur die Qualitat von Batterien und
Akkumulatoren, vornehmlich von industriebatterien und Industrieakkumulatoren, von Bedeutung
ist, daR die Platte in der Htlle bis zu einer vorgegebenen Tiefe eingeschoben ist, wobei die Ein-
schiebetiefe bei allen Hullen gleich grof sein soll.

Die Erfindung erstreckt sich auch auf eine Weiterbildung der Vorrichtung gemaf der Erfindung,
die ein besonders vorteilhaftes Abtransportieren der Hullen aus Separatormaterial mit eingescho-
benen Platten erfaubt.

Weitere Einzelheiten, Vorteile und Merkmale der Erfindung ergeben sich aus der nachstehen-
den Beschreibung bevorzugter Ausfihrungsbeispiele, in der auf die Zeichnungen Bezug genom-
men wird.

Es zeigt: Fig. 1 ein Ausfihrungsbeispiel einer erfindungsgemafen Vorrichtung in Seitenansicht,
Fig. 2 die Vorrichtung aus Fig. 1 in Draufsicht, Fig. 2a eine Einzelheit der Vorrichtung von Fig. 1
und 2 im Bereich des Fachersternes in Draufsicht, Fig. 2b die Einzelheit von Fig. 2a in Seitenan-
sicht, Fig. 2¢ die Einzelheit von rechts der Fig. 2a aus gesehen, Fig. 3 in vergrofiertem Mafstab
eine Einzelheit der Vorrichtung aus Fig. 1 in Seitenansicht, Fig. 4 die Einzelheit aus Fig. 3 in Drauf-
sicht, Fig. 4a ein Spreizglied in Seitenansicht, Fig. 4b einen Einschubfinger beim Einfuhren einer
Platte in eine Hulle und Fig. 5 in vergréRertem MaRstab eine Ansicht der Vorrichtung aus Fig. 1
und 2 von links der Fig. 1 und 2 aus gesehen in vergréRertem Malistab.

Die in den Fig. 1 bis 5 gezeigte Vorrichtung zum Einschieben von Platten fur Batterien oder
Akkumulatoren (positive oder negative Platten), insbesondere solchen fir Industriebatterien und
-akkumulatoren - in der Folge einfach "Platten” - in Hullen ist beispielsweise an der Abgabeseite
einer in Fig. 1 und 2 links angeordneten Vorrichtung zum Herstellen von schlauchférmigen Hullen
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aus Separatormaterial angeordnet. In dieser Vorrichtung wird aus bahnférmigem Separatormaterial
ein Schiauch mit einer langslaufenden Naht hergestellt. Von diesem Schlauch werden dann Hullen
mit der gewiinschten Lange abgetrennt.

Der in der Vorrichtung zum Herstellen eines Schlauches hergestelite (endlose) Schlauch wird
(Fig. 2a - 2¢) durch (wenigstens) ein Forderwalzenpaar 10 vorgeschoben. Mit Hilfe einer Schneid-
vorrichtung werden Hillen mit der gewinschten Lange vom Schlauch abgelangt. Die Schneidvor-
richtung besteht beispielsweise aus einem Paar von Walzen 30, 31, wobei an der Walze 30
Schneidklingen 32 vorgesehen sind. Die Hullen werden durch ein weiteres Férderwalzenpaar 20 in
flach zusammengedrickter Lage in eines von mehreren, sternartig um eine Welle 42 angeordneten
Fachern 41 einer Umsetzvorrichtung 40 ("Facherstern”) eingeschoben.

Die Facher 41 des Fachersternes 40 werden von je zwei zueinander parallelen Wanden 43 ge-
bildet, die an ihrer dem Walzenpaar 20 benachbarten R&ndern trichterformig angeordnete Leitble-
che 44 tragen. Die die Facher 41 begrenzenden Wénde 43 sind sternférmig an einer zentralen
Welle 42, die im Maschinengestell 11 drehbar gelagert ist, gebildet. Dabei ist die Breite der Wande
43 und damit die radiale Tiefe der Facher 41 so gewahlt, daB Hullen 25 (also die Schlauchab-
schnitte) nicht zur Ganze zwischen den ein Fach 41 begrenzenden Waénden 43 aufgenommen
sind, sondern radial auen Uber das Fach 41 vorstehen (sh. Fig. 4 und Fig. 5).

Sobald eine Hulle 25, in die eine Platte eingeschoben werden soll, in einem Fach 41 aufge-
nommen ist, wird die Umsetzvorrichtung 40 durch einen nicht naher erléuterten Antrieb um 90°
verdreht, bis das Fach 41, in dem eine Hiille 25 aufgenommen ist, horizontal ausgerichtet und der
Vorrichtung 50 zum Einschieben einer Platte 51 zugeordnet ist, also die in Fig. 5 fur das linke Fach
41 gezeigte horizontale Lage einnimmt.

In dieser Lage wird an der in Fig. 4 linken Seite der Hulle 25 ein Anschlag 52 in Stellung ge-
bracht und nach rechts in Fig. 4 bewegt, um die Hulle 25 so weit (nach rechts in Fig. 2 oder 4) zu
verschieben, bis die Hlle 25 mit ihrem in Fig. 4 rechts liegenden Ende tber Spreizglieder 55 ge-
schoben ist. So ist die Lage der Hulle 25 in der Vorrichtung genau definiert und die in Fig. 4 rechts
liegende Einschubseite der Hillle 25 wird durch die Spreizglieder 55 (sh. Fig. 4a) offen gehalten.

Die Spreizglieder 55 haben, wie in Fig. 4 und Fig. 4a ersichtlich, eine in Draufsicht (Fig. 4) im
wesentlichen L-férmige Form mit einem auf die Hulle 25 hin weisenden und in diese einzuschie-
benden Schenkel 56. Der Schenkel 56 wird von zwei Federlamellen 57 gebildet, die (Fig. 4a) zum
freien Ende hin aufeinander zu konvergieren, so daR sich ein spitzes vorderes Ende 58 der Schen-
kel 56 ergibt.

Es hat sich als vorteilhaft erwiesen, die Hulle 25 wenigstens beim Einschieben einer Platte 51
im Bereich der Spreizglieder 55 festzuhalten. Hiezu konnen in einer Ausfuhrungsform den Spreiz-
gliedern Klemmeinheiten 80 mit Kliemmstempelin 81 zugeordnet sein (vgl. Fig. 4a), die, z.B. durch
Druckmittelantriebe, von oben her an das uber die Schenkel 56 der Spreizglieder 55 geschobene
Ende der Hulle 25 anlegbar sind, um die Hulle 25 an den Spreizgliedern 55 vorlbergehen festzu-
legen.

Wenn eine Piatte 51 von der in Fig. 1 und 2 rechts liegenden Zufuhrvorrichtung 50 vorgescho-
ben und in die Hulle 25 eingeschoben wird, werden die die sich konisch verjingenden Schenkel 56
bildenden Lamellen 57 der Spreizglieder 55 elastisch auseinander bewegt, so daf eine Platte 51
zwischen ihnen und durch sie hindurch in die offen gehaltene Hulle 25 soweit eingeschoben wer-
den kann, bis das vordere Ende der Platte 51, die durch den Anschiag 52 definierte Lage einge-
nommen hat.

In einer bevorzugten Ausfiihrungsform besitzt die Einschubvorrichtung 50 beispielsweise zwei
Einschiebefinger 70, die gewinkelt ausgebildet sind (vgl. Fig. 4b) und deren horizontale Schenkel
71 an dem bezogen auf die Einschieberichtung hinteren Rand der in eine Hulle 25 einzuschieben-
den Platte 51 angreifen. Diese Ausfuhrungsform der Einschiebefinger 70 erlaubt es die Piatte 51
so weit in eine Hulle 25 einzuschieben, daR ihr hinterer Rand innerhalb der Hlle 25 angeordnet ist
(Fig. 4b).

Mit der beschriebenen Anordnung wird eine genau definierte Lage der Hulle 25 in dem Fach 41
erreicht, da die Spreizglieder 55 im Maschinengestell 11 ortsfest montiert sind, wenngleich ihre
Lage auch justierbar und/oder an die Breite der Hullen 25 anpassbar sein kann und die Hille 25
durch den Anschlag 52, der an dem in den Fig. 1 bis 4 links liegenden Rand der Hlle 25 angreift,
im Fach 41 so weit verschoben wird, bis das in Fig. 4 rechts liegende Ende der Hulle 25 Gber die
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Spreizglieder 55 bzw. deren sich verjiingende Schenkel 56 geschoben worden ist. Diese Ausfih-
rungsform ist besonders vorteilhaft, wenn das in Fig. 4 rechte Ende der Hulle 25 iber das Fach 41
seitlich auf die Spreizglieder 55 zu Uberstent, da dann die Spreizglieder 55 selbst nicht in das Fach
41 an dem Facherstern 40 eingeschoben werden mussen.

Wie die Fig. 3 und 4 nochmals zeigen, sind an der Einlaufseite in die von den Wanden 43 ge-
bildeten auf der Welle 42 angeordneten Fachern 41 Schragbleche 44 als Leitbleche vorgesehen,
um ein sicheres Einfihren der schlauchférmigen Hullen 25 in die Facher 41 zu gewahrleisten.

Im gezeigten Ausfuhrungsbeispiel sind an der Welle 42 vier Wandpaare 43 fur vier Facher 41
vorgesehen. Es versteht sich, dal auch mehr oder weniger als vier Facher 41 vorgesehen sein
kénnen.

Wenn das Einschieben einer Platte 51 in eine Hulle 25 beendet ist, wird diese seitlich (quer zur
Achse der Welle 42) aus dem Fach 41 herausgezogen (nach links in Fig. 5). Hiezu sind zwei
Férderwalzen 60 vorgesehen, die unterhalb der Ebene der Hiille 25 mit eingeschobener Platte 51
vorgesehen sind. Von oben her werden wenigstens eine, vorzugsweise aber wie im Ausfuhrungs-
beispiel zwei, Andrickrollen 62, durch Linearantriebe 63, auf die Hille 25 niedergedriickt, um den
notigen Reibschluf zwischen den Transportwalzen 60 und der Hille 25 fur den seitlichen Abtrans-
port zu gewahrieisten. Die Walzen 60 kénnen zur Erhéhung der Reibung zwischen ihnen und einer
Hulle 25 einen Kunststoffbelag aufweisen und/oder mit in Achsrichtung verlaufenden kleinen Nuten
versehen sein. Falls die Walzen 60 Nuten aufweisen, ist ein schneller und zuverlassiger Abtrans-
port einer Hulle 25 mit eingeschobener Platte 51 moglich, da an der Hulle 25 vorliegende Rippen
des Separatormaterials in die Nuten an den Walzen 60 eingreifen.

Insbesondere, wenn die Walzen 60 kunststoffbeschichtet sind und/oder Nuten aufweisen, sind
die Andrickrollen 62 allenfalls entbehrlich.

Der Anschiag 52 zum Justieren der Hiilie 25 und der in diese eingeschobenen Platte 51 ist bei-
spielsweise an einem Endlosférderglied 53 befestigt, so daR er (sh. Fig. 4 und Fig. 5) zwischen
dem - in dieser Stellung seitlichen - Rand eines Faches 41 einerseits und den beiden Transport-
walzen 60 anderseits durchbewegt werden kann, um eine Hulle 25 auf die Schenkel 56 der Spreiz-
glieder 55 (sh. Fig. 4) aufzuschieben.

Vorteilhaft ist es, daB sich die Piatte 51 in der Hulle 25 in einer definierten Lage befindet. Bei-
spielsweise wird bei der in den Fig. 1 bis 5 gezeigten Ausfiuhrungsform der erfindungsgemanen
Vorrichtung durch den dem in Fig. 4 links liegenden Ende der Hulle 25 zugeordneten Anschlag 52
nicht nur die Hilie 25 selbst, in eine definierte Lage bewegt, indem sie auf die Schenkel 56 der
Spreizglieder 55 aufgeschoben wird, sondern auch die in die Hille 25 einzuschiebende Platte 51
kann nur so weit vorgeschoben werden, bis sie am Anschlag 52 anliegt. So wird erreicht, dal die
Platte 51 in der Hulle 25 so angeordnet ist, daR der in Fig. 4 linke Rand der Platte 51 mit dem in
Fig. 4 linken Ende der Hulle 25 bundig liegt. Hiezu sind fir das Einschieben der Platte 51 in eine in
einem Fach 41 in der Einschublage gehaltenen Hulle 25, die an einem Ende durch die Spreizglie-
der 55 offengehalten wird, Einschubfinger 70 vorgesehen, die so ausgebildet sind, dal} sie an ihren
an den Platten 51 angreifenden Teilen nicht dicker sind als die Platte 51 selbst, so daR die Ein-
schubfinger 70 mit ihren Schenkeln 71 in die Hulle 25 eintauchen (vgl. Fig. 4b) und die Piatte 51 so
weit vorschieben kénnen, daR ihr - bezogen auf die Vorschubrichtung vorderer, in Fig. 4 linker
Rand mit dem von der Einschubseite abgekehrten Rand der Halie 25 (in Fig. 4 der linke Rand der
Hille 25) biindig angeordnet ist.

Zusammenfassend kann ein bevorzugtes Ausfuhrungsbeispiel der erfindungsgemafen Vor-
richtung wie folgt beschrieben werden:

An der Abgabeseite einer Vorrichtung, in der aus bahnférmigem Separatormaterial schlauch-
férmige Hullen 25 fur Platten von Batterien oder Akkumulatoren hergestelit werden, ist ein Facher-
stern 40 mit mehreren Fachern 41 angeordnet. Nachdem in ein Fach 41 eine Hiille 25 eingefiuhrt
worden ist, wird der F4cherstern 40 verdreht, um das Fach 41 mit der in ihm gehaltenen Hulle 25 in
eine Einfuhrstellung zu bewegen. In der Einfilhrstellung wird die Hiille 25 im Fach 41 durch einen
Anschlag 52 so weit verschoben, daR ihr einfuhrseitiges Ende iber Schenkel 56 von Spreizele-
menten 55 geschoben ist. Durch das von den Spreizelementen 55 offen gehaltene Ende der Hlle
25 wird eine Platte eingefiihrt, bis sie am Anschlag 52 anliegt. Dann wird die Halle 25 mit in sie
eingeschobener Platte durch Walzen 60 seitlich aus dem Fach 41 herausgezogen und der weite-
ren Verwendung zugefihrt.
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PATENTANSPRUCHE:

Vorrichtung zum Einfuhren von Platten (51) fur Batterien oder Akkumulatoren, insbesonde-
re Industriebatterien oder -akkumulatoren, in Hallen (25) aus Separatormaterial, dadurch
gekennzeichnet, dafl wenigstens ein Fach (41) fur die Aufnahme einer Halle (25) vorgese-
hen ist, das aus einer Stellung, in der die Hulle (25) in das Fach (41) eingeschoben wird, in
eine Stellung, in der in die im Fach (45) angeordnete Hillle (25) eine Platte (51) eingefiihrt
wird, verstellbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dall zwei oder mehrere Facher
(41) an einer gemeinsamen Welle (42), die in der Vorrichtung (11) drehbar gelagert ist,
vorgesehen sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daR die Facher (41) von
zwei zueinander parallelen Wanden (43), die an der Welle (42) befestigt sind, gebildet
sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daf an der Seite,
von der her Hullen (25) in ein Fach (41) eingeschoben werden, die W#nde (43) mit schrag
auseinanderlaufenden Leitblechen (44) versehen sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daR die Facher
(41) in Richtung der Schmalseite der Hillen (25) gemessen schmaler sind als die flach zu-
sammengelegte Hulle (25) und in Langsrichtung gesehen langer sind als die Hullen (25).
Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daR an der Ein-
schubseite des Faches (41) in seiner Stellung, in der eine Hulle (25) eingeschoben wird,
wenigstens ein Paar von Transportrolien (20) oder Transportwalzen angeordnet ist.
Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, da die Vorrich-
tung im Anschiuf an eine Vorrichtung zum Herstellen von schlauchférmigen Hullen aus
bandférmigem Separatormaterial angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dal zwischen
der Vorrichtung und der Vorrichtung zum Herstellen von schlauchférmigen Hillen (25) aus
Separatormaterial eine Vorrichtung zum Ablangen (30, 31, 32) von Huilen (25) vorgesehen
ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dal dem Fach
(41) in seiner Stellung, in der eine Platte (51) eingeschoben wird, ein gegebenenfalls ver-
stellbarer Anschlag (52) zum Festlegen der der Einschubseite gegeniberliegenden Ran-
des der Hulle (25) und der in diesen eingeschobenen Platte (51) vorgesehen ist.
Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daR der Anschlag (52) neben dem
Langsrand des Faches (41) verschiebbar angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet, daR der Anschlag (52)
einen in das Fach (41) eingreifenden Teil aufweist.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daR in der Stel-
lung des Faches (41), in der eine Platte (51) in die Hulle (25) eingeschoben wird, zwei
Spreizfinger (55) fur das Offenhalten des Endes der Hille (25), durch das die Platte (51)
eingeschoben wird, vorgesehen sind.

Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, daR die Spreizfinger (55) im
wesentlichen L-formig sind und daf die einen Schenkel (56) aus zwei Federlamellen (50)
besitzen, die zu ihren freien Enden (58) hin spitz aufeinanderzu konvergieren.

Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, daR die spitz aufeinander kon-
vergierenden Schenkel (56) der Spreizelemente (55) bei in der Justierlage ausgerichtet
Hulle (25) von der Einschubseite her in die Hulle (25) eingreifen.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dak neben
einem in seiner Beschickungsstellung befindiichen Fach (41) eine Vorrichtung (50) zum
Zufuhren und Vorschieben von Platten (51) angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, daR die Vorrichtung (50) zum Zu-
fuhren und Vorschieben von Platten (51) wenigstens einen Vorschubfinger (70/71) auf-
weist, der an dem, bezogen auf die Vorschubrichtung hinteren Rand der Platte (51) an-
greift und in die getffnete Hulle (25) einfihrbar ist.
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Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 16, dadurch gekennzeichnet, dafl neben dem
in ihrer Einschubstellung befindlichen Fach (41) wenigstens eine Forderwalze (60) zum
Herausziehen von Hullen (25) mit eingeschobenen Platten (51) aus dem Fach (41) vorge-
sehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, daR der wenigstens einen Trans-
portwalze (60) wenigstens eine Niederhaltewalze (62) zugeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, daRl die Niederhaltewalzen (62)
an motorisch vor- und zuriickschiebbaren Halterungen vorgesehen sind, deren Bewe-
gungsrichtung schrag zur Ebene des Faches (41) geneigt ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 17 bis 19, dadurch gekennzeichnet, daf die For-
derwalzen (60) eine geriffelte oder genutete Mantelflache aufweisen.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 17 bis 20, dadurch gekennzeichnet, daf} die For-
derwalzen (60) einen reibungserhéhenden Mantel z.B. aus Kunststoff tragen.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 12 bis 21, dadurch gekennzeichnet, dall im Be-
reich der Spreizfinger (55) wenigstens ein Stempel (80/81) zum veriibergehenden Festle-
gen der Hulle (51) an den Spreizfingern (55) vorgesehen ist.

HIEZU 7 BLATT ZEICHNUNGEN
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