Europiisches Patentamt

a’ European Patent Office

Office européen des brevets

(11) Numéro de publication : 0 505 295 A1

@) DEMANDE DE BREVET EUROPEEN

@ Numéro de dépét: 92420081.9

(22) Date de dépot : 18.03.92

61 Int. c1.: B65D 85/66, B65D 85/20

Priorité : 22.03.91 FR 9103749

Date de publication de la demande :
23.09.92 Bulletin 92/39

Etats contractants désignés :
ATBECHDEDKESFRGBGRITLILUNLPT
SE

Demandeur : RHONE-POULENC FILMS
25, quai Paul Doumer
F-92408 Courbevoie (FR)

@ Demandeur : SOCIETE D’ETUDES ET DE
REALISATION JUAN (SERJ)
Chemin de la Lone
F-69310 Pierre-Bénite (FR)

Inventeur : Durdilly, Jacques
39, Cote Rousset
F-69540 Irigny (FR)

Mandataire : Vignally, Noel et al
Rhéne-Poulenc Chimie Service Brevets
Chimie Centre de Recherches des Carriéres
B.P. 62
F-69192 Saint-Fons Cédex (FR)

EP 0 505 295 A1

Dispositifs pour le maintien et le serrage d’objets cylindriques et procédé pour le maintien et le

serrage desdits objets.

@ L’invention a pour objet un dispositif pour le
maintien et le serrage d'objets cylindriques,
constitué par un étrier (1) et deux méachoires (2)
comportant deux branches (7) et (8), chaque
machoire (2) étant reliée a I'étrier (1) par un axe
(3) et pivotant autour de cet axe d'une position
ouverte & une position fermée sous l'action du
poids de l'objet, les méchoires étant confor-
mées de fagon telle que chaque machoire (2)
vienne en contact avec la surface extérieure de
'objet cylindrique en au moins deux points
situés chacun sur une branche différente de
ladite machoire.

Ce dispositif convient tout particuliérement
bien pour le stockage et le transport d'objets
cylindriques, notamment des bobines de maté-
riaux en nappe.

Jouve, 18, rue Saint-Denis, 75001 PARIS
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La présente invention a pour objet des dispositifs
pour le maintien et le serrage d’objets cylindriques et
leur utilisation pour le stockage et le transport desdits
objets et notamment de bobines d’un matériau en
nappe ou de fils.

Au sens de la présente invention, on désigne par
I'expression "objet cylindrique" tout objet présentant
un volume délimité par une surface de révolution fer-
mée ou ouverte, courbe, de section circulaire, demi-
circulaire, elliptique ou polygonale (section carrée,
rectangulaire, trapézoidale, triangulaire, pentago-
nale, hexagonale par exemple), ledit objet pouvant
étre de section pleine ou creuse et présentant une
dimension subtantiellement plus importante que 'une
ou les deux autres. Par I'expression "matériau en
nappe", on désigne conformément a la présente
invention tout matériau pris sous forme d’une étendue
souple d’'un seul tenant, pouvant étre enroulée sur el-
le-méme en rouleaux ou bobines quelles qu’en soient
la nature et I'épaisseur, cette derniére étant cepen-
dant faible par rapport aux deux autres dimensions et
notamment par rapport a la longueur ; il peut s’agir de
films de matiéres thermoplastiques, de métaux, de
nappes continues de papier, de bandes de textiles tis-
$és ou non tissés.

Le stockage et la manipulation d’objets cylindri-
ques et notamment de bobines ou rouleaux de maté-
riaux en nappe enroulés sur des mandrins pose
probléme chaque fois qu’il s’agit a la fois d’en assurer
le maintien pendant le stockage et/ou le transport et
la manipulation aisée et rapide. En effet, il s’avére
nécessaire de bloquer tout mouvement de ces objets
au cours de leur stockage ou de leur transport, sur
leur lieu de production ou d’utilisation, ou du lieu de
production au lieu d'utilisation. Divers dispositifs ont
été proposés qui permettent d’assurer cette fonction
de blocage au cours du transport. Toutefois, ces dis-
positifs ne permettent pas une manipulation aisée des
objets ainsi bloqués. Par exemple, dans le brevet
américain US 4.033.455, on a proposé un conteneur
pour le stockage et le transport de bobines de feuilles
ou de films en matiére plastique enroulés sur un man-
drin dans lequel une pluralité de bobines sont main-
tenues parallélement les unes aux autres par des
moyens de fixation aménagés dans les parois oppo-
sées du conteneur en contact avec les extrémités des
mandrins des bobines ; I'une des parois comporte
une pluralité de protubérances coniques pénétrant
dans I'une des extrémités des mandrins creux tandis
que l'autre extrémité des mandrins pénétre dans des
trous aménagés dans la paroi opposée. Dans un sys-
téme de ce type, les bobines sont mises en place ver-
ticalement en enfilant les mandrins sur les cones de
la premiére paroi, puis la paroi opposée est disposée
sur I'autre extrémité des mandrins et fixée aux autres
parois du conteneur. Un tel dispositif s’oppose a la
manipulation aisée des bobines. En effet, d’'une part
la préhension de chacune des bobines implique le
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démontage préalable d’'une des parois de maintien et
d’autre part, la position nécessairement verticale des
bobines rend difficile leur enlévement & l'aide de dis-
positifs mécaniques, par exemple au moyen d’un cha-
riot élévateur. Enfin, un tel dispositif est difficilement
utilisable dans le cas de rouleaux ou bobines de gran-
des dimensions. Un dispositif analogue a été décrit
dans la demande de brevet européen EP-A-
0.067.656 ; il présente les mémes inconvénients que
celui commenté précédemment.

La présente invention se propose d’apporter une
solution au probléme posé par le stockage d’objets
cylindriques et leur manipulation aisée.

Plus spécifiquement, la présente invention a pour
premier objectif d’assurer un blocage efficace des
mouvements longitudinaux, transversaux et en rota-
tion d'objets cylindriques et notamment de bobines de
matériaux en nappe lors de leur transport.

Un deuxiéme objectif de la présente invention est
d’assurer une manipulation aisée des objets cylindri-
ques a partir de leur systéme de blocage.

Un troisiéme objectif de la présente invention
réside dans le fait d’assurer la manipulation aisée et
le blocage des objets cylindriques tout en respectant
leur intégrité, notamment lorsqu’il s’agit d’objets fragi-
les (tubes creux en carton par exemple) ou présentant
une surface fragile.

Ces objectifs, et d’autres qui ressortiront de la
description de la présente invention, ont été atteints
en faisant appel a un dispositif de serrage qui consti-
tue un premier objet de la présente invention.

Plus spécifiquement, la présente invention a pour
objet un dispositif pour le maintien et le serrage
d’objets cylindriques caractérisé en ce qu'il est cons-
titué par un étrier et deux machoires comportant deux
branches, chague machoire étant reliée a I'étrier par
un axe et pivotant autour de cet axe d’'une position
ouverte a une position fermée sous l'action du poids
de I'objet, les machoires étant conformées de fagon
telle que chaque machoire vienne en contact avec la
surface extérieure de I'objet cylindrique en au moins
deux points situés chacun sur une branche différente
de ladite machaoire.

L’invention et son fonctionnement seront mieux
compris a la lecture de la description ci-aprés faite en
référence aux figures jointes, réalisées sans échelle
déterminée et données a titre d’exemples.

La figure 1 représente une vue de cbté d’'un dis-
positif de serrage et de maintien selon I'invention en
position ouverte.

La figure 2 représente une vue de cbté d’'un dis-
positif suivant la figure 1 en position fermée sur un
objet cylindrique de section quelconque.

La figure 3 représente une vue en coupe du dis-
positif selon la figure 1 montrant un premier mode
d’assemblage de I'étrier et des méachoires.

La figure 4 représente une variante de mode
d’assemblage de I'étrier et des méachoires.
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La figure 5 illustre un autre mode de réalisation du
dispositif selon I'invention, en position fermée sur un
objet cylindrique de section circulaire, dont les
machoires sont conformées pour épouser en partie la
surface extérieure de l'objet par une pluralité de
points de contact.

La figure 6 et ses trois vues en coupe selon res-
pectivement ABCD, EE et FF représente une variante
du mode de réalisation selon la figure 5, suivant lequel
les machoires sont pourvues de plots.

Les figures 7 et 8 représentent une vue en coupe
d’un dispositif dont les machoires sont pourvues de
plots et illustrent deux modes d’assemblage des plots
aux machoires.

La figure 9 représente une vue en perspective
d’un dispositif de serrage et de maintien d’objet cylin-
drique comportant deux ensembles étrier-machoires
selon la figure 6.

La figure 1 représente un dispositif de serrage et
de maintien d’objets cylindriques comportant un étrier
(1) supportant deux machoires opposées (2) pivotant
autour d’un axe (3).

L’étrier (1) peut étre réalisé en tous matériaux par
usinage, découpage, moulage, thermoformage ou
emboutissage ; il peut étre en métal (tdle, fonte, cor-
niéres de section variable) ou en matiére plastique
chargée ou non, renforcée ou non par exemple par
desfibres de verre ou de carbone). Sa forme n’est pas
critique et peut s’écarter sensiblement de celle repré-
sentée sur la figure 1. En général, I'étrier (1)
comprend une partie horizontale (4) et deux parties
sensiblement verticales (5) dont la hauteur n’est pas
critique. L’axe (3) est mis en place sur les parties ver-
ticales (5) de I'étrier (1) a une hauteur suffisante pour
que l'objet cylindrique ne repose pas sur la surface
supérieure (6) de la partie horizontale de I'étrier (1)
lorsque les machoires sont en position fermée. On ne
sortirait toutefois pas du cadre de l'invention en sup-
primant les parties sensiblement verticales (5) de
I'étrier (1) et en aménageant la partie horizontale (4)
de fagon a ce que les machoires (2) puissent pivoter
autour de I'axe (3). La distance d séparant les faces
internes des parties verticales (5) dépend de la sec-
tion de I'objet cylindrique et plus précisément de la
longueur de la projection p sur un plan horizontal de
la section de I'objet cylindrique par un plan vertical
défini par les machoires ; d doit étre supérieur a p.

Chaque méachoire (2) comporte, de part et d’autre
de l'axe de rotation (3) deux branches (7) et (8) lui
donnant la forme générale d’un croissant plus ou
moins fermé suivant la forme de I'objet et la longueur
de la projection p de sa section. Les branches de la
méme machoire peuvent avoir une longueur identi-
que ou différente et les machoires se faisant vis-a-vis
peuvent avoir des branches de longueur identique ou
différente selon la forme de la section de I'objet. De
préférence, les deux machoires sont sensiblement
syméftriques. Il n’y a pas de longueur maximale criti-
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que des branches supérieures (7) ; elle est en général
déterminée en fonction de considérations pratiques.
La longueur minimale des branches (7) est choisie de
fagon a obtenir le blocage de I'objet et a favoriser
I'ouverture des méachoires lors du retrait de I'objet
cylindrique. En général, une longueur des branches
(7) proche de celle pour laquelle la distance d1 des
extrémités (9) des branches (7) des machoires (2) en
position fermée est inférieure a la projection p permet
d’atteindre un tel résultat.

La longueur des branches inférieures (8) des
machoires dépend elle aussi de la longueur de la pro-
jection p de la section de I'objet cylindrique. Elle est
choisie de fagon a assurer le libre pivotement des
machoires lors de la mise en place de I'objet , en
ménageant enfre leurs extrémités opposées (10) un
espace suffisant. Selon une variante de réalisation,
les extrémités (10) des branches (8) peuvent compor-
ter des indentations permettant leur engrainement ;
dans ce cas, leur ajustage doit étre réalisé de fagon
a ce que le fonctionnement de I'engrenage ne per-
turbe pas la rotation des machoires.

La forme générale de la surface interne (11) de
chaque méachoire qui peut étre considérée comme la
surface de contact objet/machoire, dépend de la
forme de I'objet cylindrique. De préférence, le profil
donné a la surface interne (11) des machoires est
choisi de fagon a ce qu’en position fermée, elles épou-
sent au moins en partie le contour de I'objet. Les sur-
faces internes (11) des machoires peuvent étre lisses
ou rugueuses ou pourvues de dents, de cannelures
de formes variées. Les machoires (2) peuvent étre
réalisées également en tous matériaux usinés,
découpés, moulés, thermoformés ou emboutis. On
peut faire appel 4 des métaux ou a des matieres ther-
moplastiques ou a des résines réticulées contenant
éventuellement des fibres de verre ou de carbone. Le
choix du matériau dépend évidemment du poids et du
volume de I'objet cylindrique. On fait appel par exem-
ple a de la fonte d’aluminium. On peut également met-
tre en place sur la surface interne (11) des machoires
métalliques un revétement en une matiére résiliante
(caoutchouc naturel ou synthétique par exemple) ou
en une matiére thermoplastique (polyamides, polyes-
ters, polycarbonates) a faible glissant, assurant un
bon serrage de I'objet sans entrainer de détérioration
de sa surface lorsque cette derniére est fragile et doit
étre préservée de toute rayure (par exemple cylindres
polis). La largeur des branches des machoires et leur
épaisseur ne sont pas critiques et dépendent dans
une large mesure du volume et/ou du poids de I'objet
a maintenir.

Le dispositif de serrage selon linvention se
révéle particuliérement avantageux par son mode de
fonctionnement. En effet, la fermeture des méachoires
et le serrage de I'objet sont assurés par I'action du
poids de ce dernier sur les branches horizontales des
machoires lors de son introduction. L’'ouverture des
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machoires et la libération de I'objet sont réalisées
aisément par soulévement de ce dernier par tout
moyen approprié ; lors de ce soulévement, le pas-
sage de I'objet cylindrique entre les extrémités des
branches montantes des machoires provoque leur
basculement dans le sens A indiqué sur la figure 2 par
des fleches. On pourrait, sans sortir du cadre de la
présente invention favoriser ce basculement et assu-
rer le maintien des machoires (2) en position ouverte
par tout moyen approprié. A titre d’exemple non limi-
tatif, on pourrait créer une force de rappel inférieure
au poids de I'objet au moyen d’un ressort travaillant
en ftraction sur les branches (7) des méachoires (2)
lorsque celles-ci sont en position fermée. On pourrait
encore mettre en place sous chacune des branches
(8) un ressort travaillant en compression et exergant
une force supérieure au poids de la machoire et infé-
rieure au poids de I'objet. Un autre moyen particulié-
rement simple consiste a réaliser les branches
montantes (7) de fagon a ce qu’elles agissent comme
un contrepoids vis-a-vis du poids des branches hori-
zontales (8). On pourrait encore faire appel a un dis-
positif pneumatique.

L’axe (3) peut étre solidaire des machoires (2) et
pivoter dans un palier formé dans I'étrier (1) ou inver-
sement ; il peut également étre indépendant de I'étrier
et des machoires et mis en place dans des paliers
aménagés dans les machoires et I'étrier. Dans tous
les cas, son maintien en place peut étre assuré par
tous moyens connus de ’homme de métier, tels que
goupilles, bagues d’arrét par exemple.

Le mode d’assemblage de I'étrier (1) avec les
machoires (2) peut revétir diverses formes illustrées
a titre non limitatif par les figures 3 et 4. La figure 3
représente une vue en coupe selon AA’ du dispositif
selon la figure 1 dans lequel les machoires (2) sont
montées sur la face extérieure (12) de I'étrier (1).
Selon la figure 4, les parties montantes (5) de I'étrier
(1) présente une logement (13) dans lequel les
machoires (2) sont mises en place.

Il peut étre avantageux de pourvoir I'étrier (1) de
butées limitant le pivotement des machoires (2) a
I'ouverture par blocage des branches (7) de fagon a
leur communiquer une position permettant la mise en
place aisée d’'un nouvel objet. Il peut s’avérer utile,
dans certains cas, de limiter le pivotement des
machoires (2) a la fermeture par mise en place de
butées agissant sur les branches (8). De telles butées
sont inutiles dans la variante d’assemblage selon la
figure 4 dans laquelle les branches (8) des machoires
(2) viennent en contact avec la partie horizontale de
I'étrier (1).

La figure 5 illustre un mode de réalisation différent
du dispositif selon la figure 1, selon lequel I'étrier (1)
a une forme berceau et les machoires (2) ont un profil
de la face interne des branches (7) et (8) particuliére-
ment bien adapté au serrage et au maintien d’objets
cylindriques de section circulaire parce qu’il permet
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aux machoires d’épouser en partie la surface exté-
rieure desdits objets.

Selon une variante de la présente invention
représentée par la figure 6, les machoires peuvent
venir au contact de la surface cylindrique par I'inter-
médiaire de plots ou de galets qui seront désignés par
la suite par le terme unique de plots par raison de
commodité.

Le nombre des plots, leurs dimensions et leur
forme dépend dans une large mesure de la forme et
du volume de I'objet cylindrique. De préférence, cha-
que machoire comporte au moins deux plots. Ces der-
niers peuvent étre de forme cylindrique, conique,
sphérique, cylindroconique, prismatique, rhomboé-
drique, parallélépipédique, pyramidale, diédrique,
torique, etc... . Bien que la forme des plots ne soit pas
critique, on préfére pour des raisons pratiques faire
appel a des plots cylindriques ou coniques. lls peu-
vent étre fixes ou mobiles (il s’agit alors de galets) ;
dans ce dernier cas, les galets ont la possibilité de
pivoter autour d’un axe sensiblement perpendiculaire
ala machoire quiles porte. La solidarisation des plots
fixes a la machoire peut étre réalisée par tout moyen
approprié (vis, boulons, rivets, soudure, collage par
exemple). On pourrait, sans sortir du cadre de la pré-
sente invention, associer sur chaque machoire (2)
des plots fixes et des galets, ces derniers étant, de
préférence, mis en place a I'extrémité des branches
(7) pour faciliter I'introduction et le retrait de I'objet.

Les plots peuvent étre réalisés en tous matériaux
par exemple en métal, en bois, en matiére thermo-
plastique (polyamides, polyesters, polypropyléne)
dure ou résiliante (caoutchouc) glissant ou anti-glis-
sant ou par I'association de différents matériaux par
exemple métal et matiére thermoplastique. Leur sur-
face en contact avec I'objet cylindrique peut étre lisse
ou rugueuse (présence de stries, cannelures, etc...).
Le choix du matériau et du type de surface des plots
dépend dans une large mesure de la forme et des pro-
priétés de surface de I'objet cylindrique.

Les plots peuvent étre mis en place sur la(ou les)
face(s) des machoires selon deux dispositions préfé-
rées. Selon une premiére variante, les plots peuvent
étre disposés en dépassement par rapport au bord
interne des machoires ; dans ce cas, les méachoires
en position fermée n’entrent pas directement en
contact avec I'objet cylindrique. Selon une seconde
variante d’exécution, les plots sont disposés en retrait
par rapport au bord interne des méachoires (2). En
pareil cas, I'objet cylindrique en contact avec les plots
par sa périphérie peut venir également par glissement
longitudinal en contact par son extrémité avec les
machoires qui jouent alors le réle d’'une plaque de
butée. Une telle disposition assure le blocage de
I'objet dans le sens latéral et dans le sens axial. Ce
mode de réalisation est préféré. Les plots sont de pré-
férence disposés sur les machoires (2) de fagon a
venir en contact avec la surface supérieure (6) de la
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partie horizontale de I'étrier (1), ce qui a pour effet de
libérer les boulons de fixation des plots ou les axes
des galets et les axes (3) des machoires de I'action du
poids de I'objet. Dans le cas de galets, ce contact blo-
que leur rotation et, par conséquent, celle de I'objet
cylindrique.

La figure 6 illustre a titre non limitatif un tel mode
de réalisation dans le cas d’un dispositif conforme a
I'invention utilisé pour le serrage d'un objet cylindri-
que creux de section circulaire. Sur la figure 6, les
machoires (2) représentées en position fermée por-
tent sur une de leur face une pluralité de plots cylin-
driques (14), (15), (16), (17) de section circulaire fixé
a l'aide d’'une vis (18) et constitués par un noyau
métallique (19) entouré par une gaine en polyamide
(20) ajustée a force sur le noyau (19). Chacune des
machoires (2) porte les plots (14) a (17) disposés en
retrait par rapport a leur bord interne de fagon a laisser
subsister entre les plots et lesdits bords une zone de
butée (21) contre laquelle peut s’appuyer longitudina-
lement I'extrémité de I'objet cylindrique (22). Sur cha-
cune des machoires (2), les trois plots (15) a (17) sont
disposés de fagon a se toucher tangentiellement et le
quatrieme est disposé a I'extrémité de la machoire
(14). Le cylindre (22) entre en contact tangentiel avec
les plots en 23, 23’, 23", 23". L’emploi d’'un matériau
résiliant permet d’augmenter la surface de contact
entre le cylindre etles plots et par conséquent de dimi-
nuer la pression exercée par ces derniers sur le maté-
riau constitutif du cylindre.

Il n’est pas nécessaire que les plots (15) a (17)
soient en contact tengentiel et on pourrait sans incon-
vénient laisser subsister entre eux un espace plus ou
moins important. De la méme fagon, on peut répartir
les plots (14) a (17) a intervalles sensiblement identi-
ques sur les machoires (2) ; cependant, le regroupe-
ment des plots (15) a (17) sur la partie inférieure des
machoires (2) permet d’assurer une meilleure répar-
tition de la contrainte exercée par le poids de I'objet
et une telle disposition est préférée. La forme berceau
del'étrier (1) adoptée sur la variante selon la figure (6)
est particuliérement avantageuse de ce point de vue.
En effet, les plots (16) et (17) viennent en contact en
(24) et (24’) avec un épaulement concave aménagé
dans la partie horizontale de I'étrier (1), lorsque les
machoires sont fermées. La partie montante (25) de
I'étrier (1) est de préférence réalisée de fagon a ce
que son extrémité (26) serve de butée au plot (16) lors
de I'ouverture de la machoire (2), ce qui évite le bas-
culement complet de cette derniére. Dans les cas dif-
ficiles, le recours a des galets facilite 'engagement et
le retrait de I'objet cylindrique.

La surface délimitée par les plots (14) a (17) est
sensiblement égale a la section de I'objet cylindrique,
lorsque les plots sont en métal ; lorsque les plots sont
en matiére résiliente, cette surface peut étre légére-
ment inférieure a la section de I'objet.

On pourrait, sans sortir du cadre de la présente
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invention, obtenir un blocage longitudinal de I'objet
cylindrique, en mettant en place sur une face latérale
des machoires (2) une plaque de butée ou joue
dépassant du bord interne de la machaoire.

L’assemblage des plots aux méachoires (2) peut
étre réalisé selon divers modes et ne revét pas de
caractére critique. Les figures 7 et 8 illustrent 2 titre
non limitatif deux modes d’assemblage des plots aux
machoires.

La figure 7 représente une vue en coupe de la
machoire (2) pourvue d’un plot (14). Selon ce mode
d’assemblage, le plot (14) est mis en place dans un
logement (27) aménagé dans I'épaisseur de la
machoire (2) de fagon a dépasser du bord interne (28)
de lamachoire et le plot estmaintenu en place par une
vis (18).

La figure 8 illustre un autre mode d’assemblage
d’un plot (14) et d’'une machoire (2) représentés en
coupe. Selon cette variante, un logement (29) a été
aménagé dans I'épaisseur de la machoire (2) et le plot
(14) a été fixé sur la partie (30) de la machoire de
fagon a étre en retrait par rapport au bord interne (28)
de la machoire. La partie (31) de la machoire en
dépassement joue alors le réle d’'une plaque de butée
pour I'extrémité de I'objet cylindrique.

Pour le maintien des objets cylindriques, on peut
associer un ou plusieurs ensembles étrier/machoires
a un support approprié. La présente invention a donc
pour second objet un dispositif pour le maintien et le
serrage d’objets cylindriques, caractérisé en ce qu'il
comporte au moins un ensemble constitué par un
éfrier formant assise de fixation et deux machoires
pivotant sous l'action du poids de I'objet tels que
décrits précédemment, fixé a un support par tout
moyen approprié.

Pour le maintien d’objets cylindriques ayant une
longueur relativement faible vis-a-vis de leur section,
un seul ensemble machoires/étrier fixé par ce dernier
a un support adéquat peut étre utilisé Au contraire,
dans le cas ou 'objet cylindrique présente une lon-
gueur importante vis-a-vis de sa section, il est préfé-
rable de faire appel a I'association d’au moins deux
ensembles étrier/machoires avec un support appro-
prié.

Le nombre d’ensembles étrier/machoires asso-
ciés dans un tel dispositif varie en fonction de la lon-
gueur et du poids des objets cylindriques, ou en
fonction du mode de stockage. Ainsi, pour un méme
objet cylindrique, le dispositif de maintien peut
comporter deux ou plus de deux ensembles
étrier/machoires, par exemple trois ou quatre, qui
peuvent étre identiques ou différents selon que la sec-
tion de I'objet varie ou ne varie pas selon sa longueur.
Par exemple, sil'on désire stocker des objets de sec-
tion circulaire unique tels que des tuyaux, les ensem-
bles étrier/machoires peuvent présenter un
agencement et des dimensions identiques. Cepen-
dant, pour éviter tout déplacement longitudinal de



9 EP 0 505 295 A1 10

I'objet, les ensembles étrier/machoires placés a ses
extrémités peuvent étre agencés de fagon a bloquer
le déplacement longitudinal de I'objet, par exemple
conformément aux figures 6 et 8, alors que le(ou les)
ensembles disposé(s) le long du cylindre ne peuvent
pas comporter un tel agencement. Selon une autre
variante, le dispositif de maintien peut étre équipé
d’'un nombre d’ensembles éftrier/machoires suffisant
pour assurer le maintien de plusieurs objets cylindri-
ques disposés parallélement les uns aux autres et/ou
en ligne les uns derriére les aufres. Dans ce dernier
cas, le méme ensemble étrier/machoires peut assurer
le maintien de deux objets cylindriques consécutifs
par un aménagement spécialement congu a cet effet.
On peut, par exemple, faire appel pour cela a un
ensemble étrier/machoires dont les machoires por-
tent sur chaque face un ensemble de plots (14) a (17)
placés en retrait par rapport au bord interne des
machoires (2) tel que représenté sur la figure 6.

Quel que soit le nombre d’ensembles
étrier/machoires coopérant pour le maintien d’un
objet cylindrique, ces ensembles peuvent étre indé-
pendants ou selon un mode de réalisation différent,
I'ensemble des machoires intervenant de part et
d’autre de I'objet peuvent étre solidaires d’'un méme
support dont les extrémités sont reliées a deux étriers
terminaux En pareil cas, les plots de chaque machoire
pourraient étre remplacés par des barres de concep-
tion analogue, par exemple barre métallique gainée
par un matériau résilient, unissant deux machoires
successives.

Les supports des ensembles étrier/machoires
peuvent étre de conception variée. On peut, par
exemple, faire appel a des plateaux en bois ou en
métal, a des palettes métalliques ou en bois agen-
cées pour permettre leur manipulation par des cha-
riots élévateurs, a des cadres en corniéres
métalliques de section variée, carrés ou rectangulai-
res. Chaque support peut étre pourvu de quatre ou
plus de quatre montants fixes ou amovibles permet-
tant de les empiler les uns sur les autres et/ou de
pieds.

Les dispositifs selon I'invention conviennent pour
le serrage d’objets cylindriques de nature variée. On
peut citer a titre non limitatif des cylindres pleins ou
creux de section circulaire, carrée, hexagonale en
métal ou en matiére plastique, des billes de bois, des
poteaux en béton, en bois ou en métal. lls convien-
nent tout particuli€rement bien pour le stockage et le
transport d’objets cylindriques de section circulaire
tels que des rouleaux en métal poli ou non ou en céra-
mique pourvus d’un moyeu de rotation ou des bobines
de fils ou d’'un matériau en nappe enroulé sur un man-
drin plein ou creux de longueur égale ou de préfé-
rence supérieure a la largeur du matériau. De ce point
de vue, les dispositifs selon la présente invention
conviennent tout particuliérement bien au serrage et
au maintien de bobines de films en matiére thermo-
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plastiques (polyester, polyoléfines, films cellulosi-
ques, polychlorure de vinyle par exemple) et de cylin-
dres en métal poli miroir ou en céramique utilisés
dans les procédés de filmature de matiéres plasti-
ques.

L’utilisation des dispositifs décrits ci-avant pour le
maintien d’objets cylindriques constitue un troisiéme
objet de la présente invention. Elle se révéle particu-
lierement avantageuse parce qu’elle ne nécessite
aucune manipulation particuliére pour assurer la fer-
meture ou 'ouverture des machoires, qui sont réali-
sées par la simple action sur lesdites machoires du
poids de I'objet ou de son mouvement. Les dispositifs
revendiqués permettent en outre un soulévement
aisé des objets au moyen des organes de préhension
d’appareils de manipulation de charges tels que les
éperons d’un chariot élévateur ou de bras manipula-
teurs. Dans le cas d’objets creux, tels que les man-
drins de bobines de matériaux en nappe, ces organes
peuvent étre introduits dans I'objet et ainsi éviter tout
contact avec lesdits matériaux. Dans ce dernier cas,
I'utilisation de deux ensembles étrier/machoires per-
met de réaliser le blocage de la bobine seulement sur
les parties du mandrin exemptes de matériau en
nappe. Le méme dispositif peut alors étre utilisé pour
le stockage des bobines et des mandrins vides si leur
poids est suffisant.

Revendications

1/ Dispositif pour le maintien et le serrage d’objets
cylindriques, caractérisé en ce qu'il est constitué par
un étrier (1) et deux méachoires (2) comportant deux
branches (7) et (8), chaque méachoire (2) étant reliée
a I'étrier (1) par un axe (3) et pivotant autour de cet
axe d’une position ouverte a une position fermée sous
'action du poids de I'objet, les machoires étant
conformées de fagon telle que chaque machoire (2)
vienne en contact avec la surface extérieure de I'objet
cylindrique en au moins deux points situés chacun sur
une branche différente de ladite machoire.

2/ Dispositif selon la revendication 1, caractérisé
en ce que les deux machoires sont sensiblement
symétriques.

3/ Dispositif selon 'une quelconque des revendi-
cations 1 & 2, caractérisé en ce que les surfaces de
contact en regard (11) des machoires (2) sont confor-
mées pour épouser au moins en partie la surface
extérieure de I'objet cylindrique.

4/ Dispositif selon 'une quelconque des revendi-
cations 1 & 3, caractérisé en ce que les surfaces de
contact (11) des machoires sont lisses.

5/ Dispositif selon I'une quelconque des revendi-
cations 1 & 4, caractérisé en ce que les surfaces de
contact (11) des machoires sont rugueuses.

6/ Dispositif selon I'une quelconque des revendi-
cations 1 a 5, caractérisé en ce que les surface de
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contact (11) des méachoires sont pourvues d’un revé-
tement en matiére résiliante.

7/ Dispositif selon I'une quelconque des revendi-
cations 1 & 6, caractérisé en ce que les surfaces de
contact (11) des méachoires sont pourvues d’un revé-
tement en matiére a faible glissant.

8/ Dispositif selon I'une quelconque des revendi-
cations 1 a 7, caractérisé en ce que les machoires
sont maintenues en position ouverte par un moyen
exergant une force sur lesdites machoires.

9/ Dispositif selon la revendication 8, caractérisé
en ce que le moyen créant la force de maintien des
machoires en position ouverte est un ressort travail-
lant en compression mis en place entre la branche (8)
sensiblement horizontale de la machoire et I'étrier et
exergant sur ladite branche une force supérieure au
poids de la machoire et inférieure au poids de I'objet.

10/ Dispositif selon la revendication 8, caractérisé
en ce que le moyen créant la force de maintien des
machoires en position ouverte est un ressort travail-
lant en traction mis en place entre la partie supérieure
de la branche montante (7) des machoires et |'étrier
et exergant sur ladite branche (7) une force de rappel
inférieure au poids de I'objet.

11/ Dispositif selon 'une quelconque des reven-
dications 1 a 10, caractérisé en ce que chaque
machoire (2) est pourvue d’'une pluralité de plots (14)
destinés a assurer le contact avec la surface de I'objet
cylindrique.

12/ Dispositif selon la revendication 11, caracté-
risé en ce que chaque machoire (2) comporte au
moins 2 plots (14).

13/ Dispositif selon 'une quelconque des reven-
dications 11 & 12, caractérisé en ce que les plots (14)
sont de forme cylindrique.

14/ Dispositif selon 'une quelconque des reven-
dications 11 & 13, caractérisé en ce que les plots (14)
sont fixes.

15/ Dispositif selon 'une quelconque des reven-
dications 11 a 14, caractérisé en ce que les plots (14)
tournent autour d’'un axe sensiblement perpendicu-
laire au plan de la machaoire.

16/ Dispositif selon 'une quelconque des reven-
dications 11 a 15, caractérisé en ce que les plots (14)
sont en métal et/ou en matiére thermoplastique.

17/ Dispositif selon 'une quelconque des reven-
dications 11 & 16, caractérisé en ce que les plots (14)
sont disposés en dépassement par rapport au bord
interne de la machoire (2) qui les porte.

18/ Dispositif selon 'une quelconque des reven-
dications 11 & 17, caractérisé en ce que les plots (14)
sont disposés en retrait par rapport au bord interne de
la machoire (2) qui les porte.

19/ Dispositif pour le maintien et le serrage
d’objets cylindriques, caractérisé en ce qu’il comporte
au moins un ensemble étrier/machoires selon I'une
quelconqgue des revendications 1 a 18 fixé a un sup-
port par tout moyen approprié.
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20/ Dispositif selon la revendication 19, caracté-
risé en ce qu'il comprend au moins deux ensembles
étrier/machoires fixés parallélement sur un support.

21/ Dispositif selon la revendication 20, caracté-
risé en ce que les ensembles étrier/machoires ont
sensiblement les mémes dimensions et le méme
agencement.

22/ Dispositif selon I'une quelconque des reven-
dications 20 a 21, caractérisé en ce que les machoires
des différents ensembles étrier/machoires mainte-
nant un méme objet cylindrique sont indépendantes
les unes des autres.

23/ Dispositif selon I'une quelconque des reven-
dications 20 a 22, caractérisé en ce que les machoires
des différents ensembles étrier/machoires assurant
le maintien d’'un méme objet et situées du méme coté
dudit objet sont solidaires d'un méme support lié aux
étriers par un axe autour duquel il pivote.

24/ Dispositif selon I'une quelconque des reven-
dications 19 a 23, caractérisé en ce que le support
des différents ensembles étrier/machoires est un
cadre en corniére métallique.

25/ Dispositif selon I'une quelconque des reven-
dications 19 a 24 selon lequel le cadre support est
pourvu de pieds.

26/ Dispositif selon I'une quelconque des reven-
dications 19 a 25, caractérisé en ce que le cadre sup-
port est pourvu de montants amovibles ou non
permettant 'empilement de plusieurs cadres.

27/ Procédé de maintien et de serrage d’objets
cylindriques permettant leur stockage et/ou leur
transport, caractérisé en ce que lesdits objets sont
introduits entre les machoires d’un dispositif selon
I'une quelconque des revendications 19 & 26.

28/ Procédé selon la revendication 27, caracté-
risé en ce que I'objet cylindrique est creux.

29/ Procédé selon I'une quelconque des revendi-
cations 27 et 28, caractérisé en ce que l'objet cylin-
drique a une section circulaire.

30/ Procédé selon la revendication 29, caracté-
risé en ce que I'objet cylindrique est une bobine d’un
matériau en nappe enroulé sur un mandrin de lon-
gueur supérieure a la largeur dudit matériau.

31/ Procédé selon la revendication 30, caracté-
risé en ce que le matériau est un film en matiére ther-
moplastique.

32/ Procédé selon la revendication 31, caracté-
risé en ce que le matériau pelliculaire est un film
polyester.
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