ES 2216 566 T5

. @ Numero de publicacién: 2 216 566
OFICINA ESPANOLA DE

PATENTES Y MARCAS @ Int. Cl.:
B65D 85/10 (2006.01)

ESPANA

@) TRADUCCION DE PATENTE EUROPEA MODIFICADA

Numero de solicitud europea: 99947366 .3
Fecha de presentacién : 16.09.1999

Numero de publicacion de la solicitud: 1119502
Fecha de publicacion de la solicitud: 01.08.2001

T5

Titulo: Paquete de cigarrillos.

Prioridad: 06.10.1998 DE 198 45 894 @ Titular/es: Focke & Co. (GmbH & Co. KG.)
08.04.1999 DE 199 15 911 Siemensstrasse 10
27283 Verden, DE

Fecha de publicacion de la mencion y de la @ Inventor/es: Focke, Heinz;
traduccién de patente europea: 16.10.2004 Steinkamp, Irmin y
Engel, Gisbert

Fecha de la publicacion de la mencién de la
patente europea modificada BOPI: 16.11.2007

Fecha de publicacién de la traduccion de patente Agente: Lehmann Novo, Maria Isabel
europea modificada: 16.11.2007

Venta de fasciculos: Oficina Espafiola de Patentes y Marcas. P° de la Castellana, 75 — 28071 Madrid



1 ES 2216 566 T5 2

DESCRIPCION

Paquete de cigarrillos.

La invencion se refiere a un paquete blando de ci-
garrillos, con al menos un corte que rodea un grupo
de cigarrillos y que estd constituido por material de
envase de capas muiltiples, a saber, con una capa de
papel como lado interior del paquete y con una capa
de plastico termosellable, en el que solapas plegables
se pueden unir entre si por medio de sellado térmico.

Se conoce por el documento GB 1.128.155 A1l un
paquete de cigarrillos de este tipo. El corte estd con-
figurado de capas multiples, a saber, con una capa de
papel interior y con una capa de aluminio que esta di-
rigida hacia el lado exterior del paquete. En el lado ex-
terior de la capa de aluminio puede estar previsto un
recubrimiento de un material termosellable. El corte
estd arrollado en forma de manguera alrededor de un
bloqueo de cigarrillos y las solapas plegables sobresa-
lientes estan unidas entre si por medio de encolado o
de sellado térmico. En la zona de las superficies late-
rales del paquete, las solapas plegables estdn plegadas
en este caso de tal forma que se apoyan entre si, res-
pectivamente, la Idmina de aluminio del lado exterior
o el recubrimiento termosellable de las solapas plega-
bles a unir. A tal fin, se puede realizar un plegamiento
adicional de una de las solapas plegables.

Se conoce por el documento US 4.351.433 otro
paquete blando de cigarrillos. El material del paque-
te mostrado allf estd provisto en el lado exterior y en
el lado interior, es decir, sobre el lado dirigido direc-
tamente a los cigarrillos, con un recubrimiento de un
plastico termosellable (polietileno). Esto tiene como
consecuencia que, después de la aplicacion de calor,
se plastifica la capa de polietileno colocada en el inte-
rior y entra en contacto con los cigarrillos.

La invencién tiene el cometido de desarrollar un
paquete de cigarrillos del tipo mencionado al princi-
pio, especialmente de tal forma que el paquete de ci-
garrillos se puede fabricar ficilmente y presenta en
este caso una estabilidad suficiente.

Para la solucién de este cometido, un paquete de
cigarrillos segin la invencidn presenta las caracterfs-
ticas de la reivindicacién 1.:

El paquete de cigarrillos presenta sobre el lado que
estd dirigido hacia el bloque de cigarrillos un mate-
rial no sellable. De esta manera, durante el sellado
de las solapas plegables no se produce un encolado
del corte con cigarrillos individuales del bloque de ci-
garrillos. Ademads, no son necesarias etapas de plega-
do adicionales en la zona de la pared lateral. De es-
ta manera, se simplifica la fabricacion del paquete de
cigarrillos.

Otro paquete de cigarrillos para la solucién del co-
metido mencionado anteriormente se caracteriza por
las siguientes caracteristicas:

a) la capa de papel estd provista en el lado
exterior con la capa de plastico termosella-
ble, que forma el lado exterior del paquete,

b) lacapa de papel estd provista, sobre el lado
que estd dirigido hacia el grupo de cigarri-
llos, con otra capa, a saber, con una capa
interior, como lado interior del paquete, de
metal o de plastico con un punto de fusién
que esta por encima de la temperatura de
sellado,
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c) las solapas plegables en la zona de una pa-
red frontal y de una pared de fondo estdn
unidas entre si a través de sellado térmi-
co, estando unida la capa de pléastico ex-
terior de las solapas plegables con la capa
de plastico exterior o con la capa interior
de otra solapa plegable a través de sellado
térmico,

d) las solapas plegables en la zona de una pa-
red lateral estan unidas entre si a través de
sellado térmico, estando unida la capa de
plastico exterior de las solapas plegables
con la capa interior de otra solapa plegable
a través de sellado térmico.

Esta solucién presenta las mismas ventajas que el
paquete de cigarrillos mencionado anteriormente.

Este material de envase sencillo, de dos o de tres
capas es especialmente importante, segtin la inven-
cién, en combinacién con la configuracién del paque-
te blando de cigarrillos, especialmente en la forma de
realizacién del documento US 5 762 186. El pliegue
en forma de Z, presente en esta forma de paquete, se
puede fabricar de una manera sencilla y duradera con
el material de envase segtn la invencion, a saber, por-
que dos brazos del pliegue en forma de Z estdn unidos
entre si en toda la superficie o al menos en zonas par-
ciales a través de sellado térmico. El sellado del plie-
gue en forma de Z se puede aplicar en la zona de una
tira de material continua.

Ademads, la zona del fondo del paquete de acuerdo
con el documento US 5 762 186 con solapas plega-
bles de doble capa esta configurada de tal forma que
las capas exteriores termosellables del material de en-
vase se encuentran adyacentes entre si, de tal forma
que se puede conseguir un sellado estable, especial-
mente hermético, en la zona de la pared de fondo.

Otra particularidad del paquete de cigarrillos con-
siste en la configuracién y disposicién de una ayuda
de apertura también para paquetes (de copa blanda) de
otro material de envase. Una pestafia de apertura esti
definida en la zona de una pared frontal a través de
lineas de perforacién u otras lineas de debilitamien-
to en el corte (interior). La linea de perforacién no es
visible libremente antes de la apertura del paquete.

A continuacién se explican en detalle otras carac-
teristicas y detalles del paquete de cigarrillos segtin la
invencién con la ayuda de ejemplos de realizacién. En
este caso:

La figura 1 muestra un paquete de cigarrillos del
tipo de paquete blando en vista en perspectiva.

La figura 2 muestra el envase segin la figura 1 sin
banderola (de control).

La figura 3 muestra el paquete segtin las figuras 1
y 2 en una vista del lado del fondo.

La figura 4 muestra una seccion transversal parcial
(horizontal) a través del paquete a escala ampliada.

La figura 5 muestra una representacion similar a
la figura 4 para otro ejemplo de realizacion.

La figura 6 muestra una representacién similar a
las figuras 4 y 5 para otro ejemplo de realizacion.

La figura 7 muestra una zona frontal del paquete
en representacion en perspectiva.

La figura 8 muestra el detalle de la figura 7 durante
la apertura del paquete.

La figura 9 muestra un corte para la fabricacion de
paquetes segun las figuras 1 a 8.
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La figura 10 muestra una seccién a través del cor-
te de la figura 9 en el plano de interseccién X-X de la
figura 9.

La figura 11 muestra una seccién similar a la figu-
ra 10 para otro ejemplo de realizacién del material de
envase, muy ampliada, respectivamente.

La figura 12 muestra una zona del lado frontal su-
perior de un corte con una ayuda de apertura modifi-
cada con respecto a la figura 9.

La figura 13 muestra la zona del corte segtin la fi-
gura 12 después de una primera etapa de pliegue.

La figura 14 muestra una zona frontal de un pa-
quete de cigarrillos del tipo de copa blanda en repre-
sentacion en perspectiva.

En los dibujos se representan detalles de paquetes
blandos para cigarrillos, y en concreto en gran medi-
da en la forma de realizacién segutn el documento US
5 762 186. Un paquete de este tipo estd constituido
por un tnico corte 10 de material de envase. Este ma-
terial de envase rodea un grupo de cigarrillos 11. El
corte forma una pared delantera 12, una pared trasera
opuesta 13, dos paredes laterales verticales estrechas
14, 15, una pared de fondo 16 y una pared frontal 17.

El corte 10 se forma por material de envase espe-
cial, a saber, con una estructura de varias capas. La
capa principal o bien la capa de soporte es una capa
de papel 18, Esta capa estd revestida al menos sobre
el lado exterior con una capa de plastico 19. Esta estd
constituida por un material termosellable, con prefe-
rencia por polietileno o polipropileno. En el lado inte-
rior, es decir, sobre el lado dirigido hacia el grupo de
cigarrillos 11, puede estar colocada otra capa a través
de revestimiento, es decir, una capa interior 20. Esta
capa interior puede estar constituida por plastico, pe-
ro también puede ser de otro material con un punto
de fusion por encima de la temperatura de sellado. De
una manera alternativa, la capa interior 20 puede estar
constituida por metal, por ejemplo aluminio. Una ca-
pa interior, que estd constituida por metal, puede estar
aplicada a través de revestimiento o a través de meta-
lizacién sobre la capa de papel 18.

La figura 5 muestra una forma de realizacién sen-
cilla ventajosa del material de envase con una capa de
papel 18 como capa interior y con una capa de plasti-
co exterior 19.

La figura 6 muestra de nuevo una estructura de
tres capas. Aqui la capa interior 20 estd constituida
igualmente por plastico.

De una manera mds conveniente, la capa de papel
18 es claramente mds gruesa que las capas restantes,
por ejemplo 60 g/m?* (figuras 4 y 6) o 70 g/m’ en la
forma de realizacién de dos capas (figura 5). La capa
exterior de pldstico 19 tiene un espesor de 15 g/m” a
30 g/m?.

La estructura de capas del corte 10 estd adaptada
a la configuracién representada del paquete. El corte
10 de una pieza rodea el grupo de cigarrillos 11, de
tal manera que en la zona de una pared lateral 15 se
solapan parcialmente las tiras marginales 21, 22. Es-
tas tiras marginales 21, 22 estdn unidas entre si para
la formacion de la pared lateral 15 a través de sella-
do. La tira marginal exterior 21 est4 unida con el lado
exterior, es decir, con la capa de plastico 19 de Ia ti-
ra marginal interior 22 por medio de calor y presion.
Segtn la forma de realizacion del material, una capa
interior 20 estd constituida por plastico o metal o la
capa de papel 18 estd unida con la capa de plastico
exterior 19 de la tira marginal 22. De esta manera se
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obtiene una tierra de sellado 23, que se extiende sobre
toda la longitud del corte 11, aproximadamente en la
anchura del recubrimiento (se muestra rayada en las
figuras 1 y 2).

La pared frontal 17 y de una manera similar la pa-
red de fondo 16 estdn constituidas por solapas plega-
bles que se solapan al menos parcialmente. En la zona
de la pared frontal, las solapas longitudinales 24, 25
de forma trapezoidal estdn unidas, respectivamente,
con la pared trasera 13 y con la pared delantera 14.
En las paredes laterales 14, 15, en la zona de la pared
frontal 17, se conectan solapas laterales 26, 27. Estas
solapas laterales se apoyan en el lado interior, es decir,
parcialmente por debajo de las solapas longitudinales
24, 25. Las solapas laterales 26, 27 estdn conectadas
a través de pechinas de pliegue 28, 29 con las sola-
pas longitudinales 24, 25. Las pechinas de pliegue 28,
29 se encuentran debajo de las solapas longitudinales
24,25.

Las solapas de pliegue de la pared frontal 17 estan
unidas entre si por medio de termosellado. En la zo-
na media de la pared frontal 17, el lado interior de la
solapa longitudinal exterior 24 estd unido con el lado
exterior sellable, es decir, con la capa de plastico 19,
de la solapa longitudinal interior 25. Estas ultimas es-
tdn unidas en la zona de las solapas laterales 26, 27
asi como de las pechinas de pliegue 28, 29 con zonas
triangulares de las solapas laterales. En esta zona, las
capas de plastico exteriores 19, 20 de las solapas ple-
gadas 26, 27, por una parte, y de las solapas plegadas
28, 29, por otra parte, estan colocadas adyacentes en-
tre si, de manera que se da un sellado especialmente
fijo. La pared frontal 14 estd cerrada en una medida
suficiente o bien es, por asi decirlo, hermética al aro-
ma.

La pared de fondo 16 puede estar configurada de
una manera similar. Sin embargo, en el presente caso
se da una particularidad. Las solapas longitudinales
del fondo 30, 31, las solapas laterales del fondo 32, 33
y las pechinas de pliegue del fondo 34, 35 estan con-
figuradas de doble capa o bien de doble pared. Con
este fin, el corte 10 estd provisto en el lado del fon-
do con una tira plegada 36. Esta tira estd doblada a lo
largo de un canto de pliegue 37 para la formacién de
una tira de doble capa. El pliegue se completa colo-
cando adyacentes tiras parciales 38, 39 con los lados
interiores, es decir, o bien con la capa de papel 18 o
con la capa interior 20 de otro material. Las solapas
plegables 30.. 35 son sellables en ambos lados a tra-
vés de la configuracion de dos capas, de manera que
en las zonas rayadas de la pared del fondo 16 (figura
3) se colocan adyacentes superficies sellables respec-
tivas, a saber, capas de plastico 19. La pared de fondo
16 es especialmente estable y resistente en esta forma
de realizacion.

La tira plegable 36 estd configurada o bien dimen-
sionada de tal manera que se forma una tira marginal
52 continua. Esta tira marginal se extiende en el pa-
quete acabado por encima de la pared del fondo 16,
en el lado interior, en forma de anillo, como tira de re-
fuerzo circundante, como se muestra en el documento
US 5762 186.

En los presentes envases blandos, en la zona de
la pared frontal 17 estd prevista una banderola 40 (de
control) que se extiende mds alld de esta pared frontal.
La banderola 40, que esta constituida por papel, esta
unida aqui por medio de sellado térmico tanto con la
pared delantera 12 y la pared trasera 13 como tam-

3
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bién con la pared frontal 17. En estas zonas, la capa
de plastico 19 respectiva estd vuelta hacia el exterior,
de manera que la banderola 40 puede ser unida por
sellado en toda la superficie de acuerdo con el rayado
en la figura 1.

Otra particularidad consiste en que en la proximi-
dad de la pared frontal 17, en la zona de la pared de-
lantera 12, de la pared trasera 13, de las paredes la-
terales 14 y 15 estd formada un pliegue doble que se
extiende en forma de anillo, a saber, un pliegue en
forma de Z. Este pliegue estd constituido por una ti-
ra de material 42 del corte 10 con dos brazos 43, 44
del pliegue en forma de Z 41. El pliegue en forma
de Z 41 esta configurado de tal manera que un canto
de pliegue inferior 45 dentro del corte forma el can-
to (visible) superior de la pared delantera 12, de la
pared trasera 13, etc. (figura 7). Un canto de pliegue
inferior 46 no se puede reconocer desde el exterior en
virtud del pliegue interior en forma de Z 41. Un canto
de pliegue superior 47 forma la transicién a la pared
frontal 17. El pliegue en forma de Z 41 esta configura-
do de tal forma que los dos brazos 43 y 44 se apoyan
adyacentes entre si con sus capas de plastico 19 (exte-
riores). Un sellado a lo largo de la tira de material 42
plegada en forma de Z provoca una unién continua de
los brazos 43, 44 entre si.

Otra particularidad es la configuracién de una ayu-
da de apertura en la zona de la pared frontal 17. Se
crea la ayuda de apertura, a saber, una pestafia de aper-
tura 48 separable porque zonas de solapas plegables,
que deben unirse entre si a través de sellado, no se
unen entre si a través de sellado en virtud de la con-
figuracion correspondiente. De esta manera, se puede
agarrar una solapa plegable exterior con la mano y
se puede utilizar para la separacién de la pestafia de
apertura 48.

Una zona lateral, colocada junto a la banderola 40,
de la solapa longitudinal exterior 24 no estd unida con
el lado (superior) vuelto de la solapa longitudinal in-
ferior 25. Con este fin, una capa de proteccion 49 esta
colocada en el corte 10 y en concreto en el lado supe-
rior de la solapa longitudinal (interior) 25, junto a la
banderola 40. La capa de proteccion 49 (laca de pro-
teccidn) estd dispuesta y configurada de tal forma que
se puede agarrar una zona marginal libre de la sola-
pa longitudinal 24 junto a la banderola 40 y se puede
separar una pieza de agarre 50 en forma de tridngu-
lo (figura 8) de la pestafia de apertura 48 fuera de la
solapa longitudinal 24.

La pestafia de apertura 48 estd definida por medio
de una linea de debilitacién 51 en forma de U en el
corte 10. Segun la figura 9, la linea de debilitacién 51
se extiende desde el borde libre del corte en la zona
de las dos solapas longitudinales 24, 25 hasta el can-
to de pliegue 47 o bien en una medida insignificante
por encima de éste. De acuerdo con ello, la pestaia
de apertura 48 comprende partes de las solapas lon-
gitudinales 24, 25, la solapa lateral 26 y las pechinas
de pliegue 28, 29. De esta manera, se puede separar
totalmente una zona extrema de la pared frontal 17
junto a la banderola 40, de manera que se obtiene una
abertura aproximadamente rectangular.

La linea de debilitamiento 51 puede estar confi-
gurada como linea de perforacién. Sin embargo, en
el presente caso, con la ayuda de un 6rgano de se-
paracién mecdnico correspondiente o a través de un
aparato de laser se forma una linea de debilitamiento
51, que se extiende s6lo sobre una parte de la sec-
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cion transversal del material de envase, a saber, en el
lado interior sélo en la zona de la capa de papel 18
asi como -cuando estd presente- en la zona de la capa
interior 20 (figuras 10 y 11). La capa exterior o bien
la capa de plastico 19 se mantiene continua, pero se
separa en virtud del espesor reducido durante la ex-
traccion de la pestafia de apertura 48.

Los cortes segtn la figura 9 son fabricados a par-
tir de una banda de material continua, en la que las
tiras plegables 36 asi como las tiras de material 42 se
extienden en la direccion longitudinal de la banda de
material.

El corte puede estar impreso de manera habitual
en el exterior, a saber, en la zona de la capa de plasti-
Co exterior.

En las figuras 12, 13 y 14 se muestran detalles de
un paquete (de cigarrillos) con una forma de realiza-
cién modificada de una ayuda de apertura, a saber, una
pestafia de apertura 48 en la zona de la pared frontal
17. El corte 10 empleado para esta forma de realiza-
cion puede estar configurado de la manera descrita,
pero de una manera alternativa también puede estar
presente sin recubrimiento sellable, por lo tanto, por
ejemplo, de papel (recubierto) o similar. (Una forma
de realizacidn de este tipo no es objeto de la invencién
reivindicada).

En la zona superior, dirigida hacia la pared fron-
tal 17, estd colocado un pliegue doble circundante en
forma de anillo, configurado de la manera descrita, a
saber, e pliegue en forma de Z 41. Este es importante
para la disposicién de la ayuda de apertura o bien de
la pestana de apertura 48. Una linea de debilitacion
51 en forma de U en la posicién de partida (figuras
12 y 13) con un brazo longitudinal 53 y con brazos
transversales 54 estd colocada de tal forma que con
preferencia la linea de debilitacion completa 51 no es
visible con el paquete (cerrado), pero es efectiva. Con
este fin, el brazo longitudinal 53 se extiende a distan-
cia del canto de pliegue 47, de tal forma que después
de la formacién del pliegue en forma de Z 41 (figura
13), el brazo longitudinal 53 de la linea de debilita-
cion 51 esta cubierto por el pliegue en forma de Z 41,
a saber, se encuentra por debajo del canto de pliegue
45 como canto visible superior de una copa (visible)
(figura 13). Cuando el paquete estd terminado (figura
14), los dos brazos transversales 54 que se solapan en-
tre si se encuentran igualmente en la posicidn cubierta
para la separacion de una parte de las solapas longitu-
dinales 24, 25, a saber, por debajo de la banderola 40
(figura 14). Para la apertura del paquete formado de
esta manera se agarra, como es habitual, de una pieza
de agarre 50 en forma de tridngulo o bien de trapecio
de la solapa longitudinal exterior 24 y se separa a tra-
vés de elevacion, y en concreto a lo largo del brazo
transversal exterior 54. A través de la activacién adi-
cional de la tira de agarre 50 se separa toda la pestafia
de apertura 48 a lo largo de la linea de debilitamiento
51 (cubierta).

Para dar a conocer la presencia de una ayuda de
apertura, la tira de agarre 50 a agarrar de la solapa lon-
gitudinal 24 estd provista con una marca. En el ejem-
plo de realizacion segin la figura 14 se trata en este
caso de una flecha impresa 55, que indica al mismo
tiempo la direccion de activacion. De una manera al-
ternativa o adicional, en la proximidad del borde de la
banderola 40 puede estar colocada una marca visible
hacia fuera a través de entallado o bien a través de una
ranura en la pieza de agarre 50.
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La ayuda de apertura segun las figuras 12 a 14 29  Pechina de pliegue
se puede emplear también de una manera similar 30 Solapa longitudinal del fondo
para paquetes de cigarrillos del tipo de copa blan-
da en una forma de realizacién convencional, encon- 31  Solapa longitudinal del fondo
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La banderola 40 est4 fijada en este ejemplo de rea- 34 Pechina de pliegue del fondo
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creto en la zona de una nervadura transversal 56 de la 36 Tira plecable
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REIVINDICACIONES

1. Paquete de cigarrillos, especialmente paquete
blando de cigarrillos, con al menos un corte (10) que
rodea un grupo de cigarrillos (11) y que estd constitui-
do por material de envase de capas multiples, a saber,
con una capa de papel (18) como lado interior del pa-
quete y con una capa de plastico (19) termosellable,
en el que solapas plegables se pueden unir entre si
por medio de sellado térmico, caracterizado por las
siguientes caracteristicas:

a) la capa de papel (18) estd unida herméti-
camente en el lado exterior con la capa de
pléastico (19) termosellable, que forma el
lado exterior del paquete,

b) las solapas plegables en la zona de una pa-
red frontal (17) y de una pared de fondo
(16) estan unidas entre si a través de sella-
do térmico, estando unida la capa de plas-
tico exterior (19) de las solapas plegables
con la capa de plastico exterior (19) o con
la capa de papel interior (18) de otra solapa
plegable a través de sellado térmico,

c) las solapas plegables en la zona de una pa-
red lateral (15) estan unidas entre si a tra-
vés de sellado térmico, estando unida la
capa de pldstico exterior (19) de las sola-
pas plegables con la capa de papel interior
(18) de otra solapa plegable a través de se-
llado térmico,

d) en la zona de la pared frontal (17) estdn
configuradas zonas superficiales del corte
(10), a saber, zonas superficiales adyacen-
tes de las solapas longitudinales (24, 25),
de manera que no tiene lugar una unién a
través de sellado térmico, a saber, a través
de la aplicacién de una capa de proteccion
(49), a saber, de una laca de proteccion, de
tal manera que se puede agarrar una zona
de la solapa longitudinal exterior (24) y se
obtiene una pestaia de apertura (48) a tra-
vés de la separacion desde el corte (10).

2. Paquete de cigarrillos, especialmente paquete
blando de cigarrillos, con al menos un corte (10) que
rodea un grupo de cigarrillos (11) y que estd constitui-
do por material de envase de capas multiples, a saber,
con una capa de papel (18) como lado interior del pa-
quete y con una capa de plastico (19) termosellable,
en el que solapas plegables se pueden unir entre si
por medio de sellado térmico, caracterizado por las
siguientes caracteristicas:

a) la capa de papel (18) estd unida herméti-
camente en el lado exterior con la capa de
plastico (19) termosellable, que forma el
lado exterior del paquete,

b) la capa de papel (18) estd provista, sobre
el lado que estd dirigido hacia el grupo de
cigarrillos (11), con otra capa, a saber, con
una capa interior (20), como lado interior
del paquete, de metal o de plastico con un
punto de fusién que estd por encima de la
temperatura de sellado,

¢) las solapas plegables en la zona de una pa-
red frontal (17) y de una pared de fondo
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(16) estan unidas entre si a través de sella-
do térmico, estando unida la capa de plas-
tico exterior (19) de las solapas plegables
con la capa de plastico exterior (19) o con
la capa interior (20) de otra solapa plega-
ble a través de sellado térmico,

d) las solapas plegables en la zona de una pa-
red lateral (15) estan unidas entre si a tra-
vés de sellado térmico, estando unida la
capa de plastico exterior (19) de las sola-
pas plegables con la capa interior (20) de
otra solapa plegable a través de sellado tér-
mico.

3. Paquete de cigarrillos segin la reivindicacién
1 6 2, caracterizado porque las solapas plegables en
la zona de la pared del fondo (16) estdn configuradas
de doble pared, de tal forma que las solapas plega-
bles presentan a ambos lados la capa de pléstico (19)
termosellable, que estd dirigida hacia fuera.

4. Paquete de cigarrillos segun la reivindicacion
1 o una de las otras reivindicaciones, caracterizado
porque los pliegues de doble capa, especialmente los
pliegues en forma de Z (41) del corte (10) estan confi-
gurados de tal forma que los brazos (43, 44) del plie-
gue en forma de Z (41) se apoyan adyacentes entre si
con las capas de plastico sellables (19) y estan uni-
dos entre si al menos en zonas parciales por medio de
termosellado.

5. Paquete de cigarrillos segin la reivindicacién
2 o una de las otras reivindicaciones, caracterizado
porque en la zona de la pared frontal (17) estdn con-
figuradas zonas superficiales del corte (10), especial-
mente zonas superficiales adyacentes entre si de las
solapas longitudinales (24, 25), de tal forma que no
tiene lugar una unién por termosellado, especialmen-
te debido a la aplicacién de una capa de proteccién
(49), especialmente de una capa de laca, de tal formas
que se puede agarrar una zona de la solapa longitudi-
nal exterior (24) y se obtiene una pestafia de apertura
(48) a través de la separacion del corte (10).

6. Paquete de cigarrillos segtn la reivindicacién
1 o una de las otras reivindicaciones, caracterizado
porque una zona del corte (10), especialmente de la
pared frontal (17) forma, a través de al menos una li-
nea de debilitamiento (51), una pestaila de apertura
(48) desprendible, con preferencia en una zona late-
ral de la pared frontal (17), junto a una banderola (40)
que se extiende transversalmente sobre la pared fron-
tal (17).

7. Paquete de cigarrillos segtin la reivindicacién 6,
caracterizado porque la linea de debilitamiento (51)
no atraviesa totalmente al corte (10) de capas multi-
ples, especialmente se deja cerrada la capa de plastico
exterior (19).

8. Paquete de cigarrillos segtn la reivindicacién
1 o una de las otras reivindicaciones, caracterizado
porque la capa de papel (18) de un corte (10) de capas
multiples presenta un espesor mayor con relacién a la
capa de plastico (19) y, dado el caso, con relacién a la
capa interior (20), especialmente de tres a cinco veces
el peso de la superficie de la capa de plastico (19) o
de la capa interior (20).

9. Paquete de cigarrillos segun la reivindicacién
1 o una de las otras reivindicaciones, caracterizado
porque una linea de debilitamiento (51), especialmen-
te una linea de perforacion, estd cubierta al menos par-
cialmente cuando el paquete estd cerrado para la limi-
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tacién de una pestafia de apertura desprendible (48),
especialmente a través de la banderola (40) y/o a tra-
vés del pliegue en forma de Z (41).

10. Paquete de cigarrillos segun la reivindicacién
9, caracterizado porque la linea de debilitamiento
(51) estd colocada en la zona de la pared delantera
(12), de la pared trasera (13) y de la pared lateral
(14) -el brazo longitudinal (53) de la linea de debi-
litamiento (51)- a distancia reducida por debajo del
canto de pliegue (superior) (45) del pliegue en forma
de Z (41), y (dos) brazos transversales (54) de la linea
de debilitamiento (51) estdn dispuestos solapandose
entre si por debajo de una nervadura transversal (56)
de 1a banderola (40).
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11. Paquete de cigarrillos segun la reivindicacion
5 6 9, caracterizado porque la pieza de agarre (50)
de la pestafia de apertura (48) o bien de una solapa
longitudinal exterior (24) presenta una marca como
indicaciéon de una ayuda de apertura, especialmente
una flecha impresa (55) y/o una marca formada por
estampacion.

12. Paquete de cigarrillos segun la reivindicacion
9 0 una de las otras reivindicaciones, caracterizado
porque la banderola (40) estd unida con la pared fron-
tal (17) y/o con la pared delantera (12) y con la pared
trasera (13) a través de termosellado, presentando con
preferencia la banderola (40) en el lado interior un
recubrimiento sellable.
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