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Skladany vadlec

Sklédany valec pro valcovaci stolice
. tvoreny hiidelem a bandaZi mé vyfeSen
spoj obou &4sti tak, Ze delo bandaZe
opatiené diskem ze svaPitelné oceli jJe
svarem spogeno s ocelovym diskem, ktery

je souddst

hridele. Sklédany vdlec je

pouZitelny vedle hutnictvi vsude tam,
kde hiidel valce mé& ndkolikawndsobnou
dobu Zivotnosti oproti svému pracovaimu

povrchu.
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Yynélez se tykd skl4adanéhe valce pre vélcovaci stoliece,
sestédvajiciho z houZevnatého hiidele, na némZ je nasazena
banddZi z etéruvzdorného materidlu.

Jsou zndmy sklidané valce pro valcovaci stolice, tvofené
houZevnatym hifdelem a bandaii z otéruvzdorného materiadlu u
nichZ spojeni banddZe s hifdelem je provedeno nasunutim bandaZe
na hi*fdel za studena nebo za tepla, nebo je spojeni provedeno
perem, klinem, &i mechanickymi &lénky. U nékterych véalcd je
mezera mezi banddZi a hridelem zaplnéna lepidlem. Znémé je rov-
né% spojeni bandédZe s hifidelem pomoci celnich matek, zejména
u malych specidlnich vélci.

Nevfhodou valce, kde spojeni banddZe s hridelem je prove-
derro nasunutim band4dZe na hitidel tlakem za studena nebo za tepla
je to, %e u takto zhotovenych valcti dochdzi k praskini bandéazi
vlivem pnuti. Velkou nevyhodou téchto vidlci je také to, Ze opot-
Febend bandd? se di velmi obtiZné sejmout z dosud dobrého hride-~
le. Ravic pii demontiZi banddZe z hridele dochdzi dasto k defor-
maci hi*idele a k jeho vyrfazeni z dal&iho moZného pouzZitfi. Tim
je setfena vyhoda pouZiti ndkolika banddZi nma jednom hifdeli.
Nevyhodou valce, kde spojeni hridele s handdZi je provedeno
klinem nebo perem je to, Ze tohoto spojeni lze pouzit u vélct,
které maji banddZ zhotovenu z houievnatého materidlu, protoZe
pfi pouziti banddZe z twyrdého materidlu dochdz{i k nadmérnému
pruti a k prasknuti bandéie stejné jake u banddii masunutych na
hi*idel tlakem. Nevyhodou vilce, kde spojeni banddZie s hi'idelem
je provedeno lepenim je to, Ze pevnost lepidla je omezena teplo-
tou, takZe pfi nahifati lepeného spoje v provoznim nasazeni nad

teplotu 200° C veskers lepidla ztriceji svoji tuhost a dochédzi
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k rozpojeni bandédZe od hiidele. Nevyhodou vélce kde spojeni
banddZe s hridelem je FeSeno mechanickymi &lénky je to, Ze ved-
keré sily z hridele na banddZ jsou pfendSeny mechanickymi spo~-
Jovacimi ¢lanky, coeZ klade znainé naroky na presnost v§roby
spojovacich &lankl, ddle na jejich vhodnou konstrukei a na
Jejich spravné dimenzovdni s prihlédnutim k jejich moZmému
umisténi na hiftideli valce.

Uvedené nevyhody dosud znémych skladanych valch z velké
¢asti odstranuge skladany valec podle vynidlezu , sestivajici
z hridele hotiZevnatého materidlu a bandéZe z ot&ruvzdorného
materidlu, jejiZ alespon jedno ¢elo je opatieno ocelovym diskem
ze svaiitelné oceli, ktéry je pevné spojen (napi. slévérensky)
s bandaZzi. Pfi masazeni BandédZe na hridel pfiléhd ocelovy disk
bandédZe k ocelovému disku hridele, pridemZ oba disky ison speln

raprr OENT ¥y bPorih

pevné spOJeﬁyﬂsvarem. V protilehlém Cele bandazZe Jé)KuZelové
vybrani, do néhoZ zapad4 kuZelovd matice se zivitem zapada jicim
do zavitu na hiideli. Ocelovy disk hiidele je s vyhodou na svém
obvodu opatfen vystupky nebo otvory z nichZ nejméné dva symet-
ricky po obvodu umisténé jsou pfipcﬂ%ﬁv’k disku bandidZe. Pro
zajisténi dokonalého dosednuti bandaZe na hitidel jsou hiidel
i bandaZ na svém styfném povrchu opatieny kuZelovou plochou
5 ukeosem ve sméru od disku hridele.

Vyhodou skléddaného vialce podle vynélezu je to, %e vyrazné
zjednodusuje jeho vyrobu odstfedivym litim, v§razné Setfi le-
gujici prvky, zjednodusuje pouZiti vyrazeného vilce Jjako vséz-
kuPb%pietaveni o zndmém chemickém sloZeni. Za nejvétsi vyhodu
lze oznaéit to, Ze usnadﬁuje demont4dZ banddZe z hridele, coz
#¢ provede odpdlenim prfivarené C4sti disku hiidele. Ea hifdel
Je nasunuta nova band4dZ, kterd se privari stejnym zplsobem.
Pri demontdZi nedochazi k deformaci hridele. Spojeni bandéaze
# hridelem je pevné pri v3ech provoznich teplotich valcovani
. jeho havarijnich stavech, montiZ a demont4Z nejsou zavislé
na teploté prostredi, coZ je dileZitid podminkg lepenych valci.
S8kladany valec je konstrukiné i vyrobné jednodussi.

Skladany valec podle vynilezu je jako piiklad zndzornén
na vykresu, kde obr. 1 piedstavuje valec v fezu, obr. 2
vcelovy disk pred privafenim na hfidel a obr. 3 detail svaru
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jednoho z moZnych tvari vystupkii na obvodu disku hridele.
Ocelovy hiidel 1 je ma jednom konci, v mistech mezi Cepem

a télem banddZe 2 , opatfen ocelovym diskem 3 . Ocelovy

disk 3 m4 na svém vn&jsim obvodu vystupky £ . Bandaz 2

je odlitek odstiedivé odlity bud z jednoho kovu o stejném
‘chemickém sloZeni, nebe ze dvou slitin. Pfikladné provedeni
ma vnéjsi ¢ast § odlitou z legované tvrzené litiny, zatim co
vnitini d4st 6 je odlita ze Sedé litiny. Ob& &asti jsou mezi
sebou pevné slévéarensky spojenye. Cela bandaze 2 jsou tvofena
ocelovymi disky 7 a 8 , které byly pred litim celé bandaie 2
vloZieny do formy,g taveninou pfitaveny, takZie tvori nedilnou
souddst odlitku bandéZe 2 . Tloustka disku % a 8 je volena
tak, aby bylo umoZnéno opracovani celé bandédZe 2 na poZadova-
ny rozmér.

Sloieni valce se provede tak, Ze band4Z 2 se postavi
do svislé polohy, nateZ se do ni nasune hiidel 1 aZ dosedne
vnitini ocelovy disk 3 hiidele L na ocelovy disk 7 bandaZe
2 . Pak ve Ctyrech protilehlych mistech se obvodové pirivari
piislusny vystupek 4 k ocelovému disku 7 banddZe 2 . Tim
dojde k dotasnému pevnému spojeni hiidele 1 s bandézi 2 .
Pak se tento celek otoifi o 180° ve smdru podéiné osy,
g¢imZ je dole &ep s privafenym diskem 7 . Pi'es horni volny
Zep se nasune kuZelova matka 9 do vybranf 10 bandaZe 2
a s pomoci zavitu 11 mna ¢4sti hfidele 1 se provede jeji
utazeni. Tim je valec piipraven k pouZiti.

Po uplném opotfeheni pracovniho povrchu banddZie 2
se tato sejme tak, Ze se vySroubuje kuZelovad matka 9 a véalec
se postavi do svislé polohy timto koncem dolti, Po upédleni
dtyr privafenych vystupkd 4 od ocelového disku 3 sklouzne
band4Zz 2 z hitidele 1 a tento je moZno pouZit dale s tim,
%e k novému privafeni, k nové bandaii 2 se pouZiji dalsi
tyfi protilehlé vystupky 4 na obvodu ocelového disku 3
hitidele 1. Vyménu lze provadét tak dbuho, aZ se opotifebi
i depy hiidele 1L a musi se i tento vyrobit novy. Polet
dtvefic vystupi 4 na ocelovém disku 3 hiidele 1L se voll
tak, aby byl vétsi ne% predpokladany potet vymén banddZi 2 .
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Skladany vadlec podle vyndlezu je vedle hutnictvi pou-
Zitelny v gumidrenstvi, na strojich pro vyrobu plastickych hmot,
koZeluZském primyslu, mlynadrstvi a vSude tam, kde hridel valce
m4 nékolika nésobnou dobu Zivotnosti oproti svému pracovanimu
povrchu,

Podle obm&ny vyndlezu lze pevmé spojeni obou diskd lag3

provést napie Srouby jejichZ hlavy jsou zality v t&le bandde 2

=¥

nebo podobné,
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Skladany valec sestdvajici z hridele z houZevnatého
materidlu a bandédZe z otéruvzdarného materidlu vyznalu~
jici se tim, Ze alespon jedno &elo bandaZe (2) je opatie~
no ocelovym diskem (7) "ze svaritelné oceli pevné napf.
slévarensky spojenym s banddZii (2), které priléha k oce-
lovému disku (3) hiidele (1), pficemZ disky (7 3)
jsou spolu spojen§§§¥%}em.

Skladamy vdlec podle bodu 1 vyznacujici se tim, Ze
protilehlé Celo bBanddZe (2) mid v ose rotace vytvoreno
kuZelové vybréni (10) do néhoZ zapad4d kuZelova matice (9)
spojend s hiidelem (1) pomoci zavitu (1ll).

Skladany vélec podle bodu 1 a 2 vyznadujici se tim, Ze
ocelovy disk (3) hridele (1) je na svém obvodu opatien
vystupky (4), z nichZ nejméné 2 symetricky po obvodu
umisténé jsou pfgpenoé%yk ocelovému disku (7) bandize (2).

Skl4ddany valec podle bodu 1 vyznacujici se tim, Ze hiridel

(1) i band4Z (2) jsou na svém styéném povrchu opatfeny
kuZelovou plochou s iikosem od ocelovych diski (3 ) .

1l vykres
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