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(54) VERWENDUNG EINES FILTERVERFAMRENS ZUM REINIGEN VON PROZESSSCHMIERSTOFFEN

(57) Die Erfindung betrifft eine neuartige Anwendung eines Filterverfahrens zum Reinigen von
Proze3schmierstoffen, vorzugsweise von Walzol. Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Verfahren zur Reinigung von ProzeBschmierstoffen vorzuschlagen, welches den Verfahrensschritt
Rickspiiung in Wegfall bringt, eine gleichmaBige Filterkuchendicke gewahrleistet, nach
Betriebsunterbrechung des Filterns eine Neuanschwemmung nicht erforderlich macht, auf
zusétzliche Filterstoffe verzichtet, eine separate Schlammaufbereitung eribrigt, den
fertigungstechnischen und apparativen Aufwand gering halt und trotzdem eine Unterbrechung
des Filtervorganges jederzeit erlaubt. Erfindungsgemas wird die Aufgabe dadurch geldst, da’
ein an sich bekannter Zentrifugal-Scheibendruckfilter, welcher Gber Rohrleitungen und
Forderpumpen mit einem Schmutz- und einem Klardlbehalter sowie einem Anschwemmbehalter
verbunden ist, verwendet und in einen Priméar- und Sekundarkreislauf zwischen Schmutz- und

- Klarélbehalter angeordnet wird.
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Titel der Erfindung

- Verwendung eines PFilterverfahrens zum Reinigen von ProzeS-
schmierstoffen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft die neuartige Anwendung eines Filter-
verfahrens zum Reinigen von ProzeBschmierstoffen, vorzugs-
weise von Walzsl. |

Charakteristik der bekannten technischen LSsungen

Nach dem Stand der Technik ist ein Filterverfahren zum Reinigen
von ProzeBschmierstoffen bekannt, bel welchem senkrechte Draht-
- gewebekerzen von auBen durch die Primaranschwemmuﬂg mit einer
diinnen Filterhilfsmittelschicht belegt werden. Das Klartl
flie8t im Innern der Kerzen ab, Falls zur Reinigung des Walz-
tles Bleicherden benutzt werden, wird wihrend des Filtervor-
ganges in regelm#Bigen Abstinden ein Gemisch aus Bleicherde

und Filterhilfsmittel angeschwemmt. Am Ende des Filtervor-
ganges wird das in den Kerzen stehende Klartl durch Druckluft
schlagartig durch die Kerzen wieder zuriickgeblasen. Der Filter-
kuchen platzt ab und wird mit dem Restsl aus dem Filter in

eine gesonderte Filterkuchenpresse gefdrdert, in der der 01~
gehalt im PFilterkuchen auf ca. 20 % reduziert wird. Der Filter-
vorgang beginnt dann erneut mit dem Anschwemmen.
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Dieses Verfahren weist den Nachteil auf, daB sich infolge
der senkrechten Filterkerzen iiber die Hohe keine gleich-
m331ce Filterkuchendicke bei der Prlmaranschmemmung aus-
bildet. Bei Stillstand des Filters ist ein teilweises Ab-
brechen des Filterkuchens nicht zu vermeiden und damit muf
Jjedesmal eine neue Primédranschwemmung erfolgen, Damit er-
'glbt sich eine verminderte Ausnutzung des Filterhilfsmittels
und demzufolge ein hshersr Filterhilfsmittelverbrauch. Der
Filterikuchen und das Restsl miissen gesondert gesammelt und
in einer gesonderten Presse getrocknmet und das Restil in

den Schmutzdlbehilter zuriickgepumpt werden. Das Riickspiilen
‘des Filters kann nur erfolgen, wenn der Zwischenbehilter

fiir den Filterschlamm leer ist., Zusdtzlich werden Behdlter,
Pumpen, Rohrleitungen und ADSperrorgane fiur die Aurbereitung
des Filterschlammes benstigt. .

Es ist ferner ein Filterverfahren zum Reinigen von Prozef-
schmierstoffen bekannt, welches als Horizontal-Plattentilter
arbeitet und bei welchem ein zusitzliches Trigergewebe, bei-
spielsweise Filtervlies, zwischen Pilterkuchen und Filter-
gieb eingelegt wird. Nach Beendigung des Filtervorganges wird
‘das im Filter befindliche Restsl mittels Druckluft durch den
Filterkuchen gedriickt, gereinigt sowie der Pilterkuchen ge-
Yrocknet. Danach wird die geteilte Filterkammer gesffnet, das
Filtervlies und der Filterkuchen werden mechanisch aug dem
Filter gezogen und fallen in einen Transportbehilter. An-
gchlie3end mu3 neues Filtervlies nachgezogen werden, wobei
die Filterkammer mechanisch schlieBt und der Filtervorgang
beginnt erneut. 7 '

Dem beschriebenen Verfahren haftet der Mangel an, dag bei
Notwendigkeit des Filtervlieses aus Spezialpapier ein hoher
mechanischer und fertigungstechnischer Aufwand zum Abdichten .
der Filterkammern, zum Transport der Filtervliese und zum Ver-
teilen des Schmutzidles beziehungsweise Sammeln des Klarsles



fur jede Kammer notwendig ist. Ein weiterer Nachteil ist
‘dadurch gegeben, daB Lagerbdcke fir Filtervliesrollen,
Transportvorrichtungen des Vlieses durch den Filter sowie
Hub- und SchlieBeinrichtungen zusitzlich notwendig sind.

Zweck der Erfindung

Zweck der Erfindung ist es, ein kilterverfahren zum Reinigen
- von ProzeBschmierstoffen zu entwickeln, welches die bei den
bekannten Filterverfahren entstehenden UngleichmdBigkeiten
bel der Filterkuchenanschwemmung beseitigt und die hohen

| Aufwendungen an mechanischen Einrichtungen und Zusatzstoffen
vermeidet,

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zur -
Reinigung von ProzeBschmierstoffen vorzuschlagen, welches den
~ Verfahrensschritt Riickspiilung in Wegfall kommen 148t, eine
gleichméBige Filterkuchendicke gewdhrleistet, nach Betriebs-
unterbrechung des Filterns eine Neuanschwemmung nicht erfor-
derlich macht, auf zus@tzliche Filterstoffe verzichtet, eine

- separate Schlammaufbereitung eriibrigt, den fertigungstechnischen
und apparativen Aufwand gering hilt und trotzdem eine Unter-

. brechung des Filtervorganges jederzeit erlaubt. Erfindungs-
gemdd wird die Aufgabe dadurch gel®st, daB ein an sich be-
kannter Zentrifugal- -Scheibendruckfilter verwendet und in den
Primdr- und Sekundirkreislauf zwischen Schmutz— und Klarol-
behdlter angeordnet wird,

Dieser Zentrifugal-Scheibendruckfilter ermbglicht die Durch-
-fihrung der zur Skonomischen Reinigung von ProzeBschmier-
storfén notwendigen Verfahrensschritte Anschwemmen des Filter-
hilfsmittels, Reinigung und Filtern sowle Trocknen und Aug-
tragen des rilterkuchens. Der Zentritugal-Scheibendrucktilter
ist liber Rohrleitungen und Forderpumpen mit dem Schmutz- und
Klarslbehilter sowie dem Anschwemmbehdlter verbunden.
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Ausfiihrungsbeispiele
Die Erfindung soll nachstehend an Ausfiihrungsbeispielen

ndher erliutert werden,

Beispiel 1: ‘

Zur Durchfiihrung des vérfanrons gind verschiedene Verfahreng-
schritte notwendig, Beim Verfahrensschritt Fiillen werden die
zum Primirkreislauf gehsrenden Rohrleitungen, der Anschwemm-
behdlter und der Zentrifugal-Scheibendruckfilter aus dem Klar-
Clbehdlter mit Klarsl gefiillt. Belm Verfahrensschritt An-
schwemmen wird durch Unterbrechung der Verbindung zum Klarsl-
behdlter ein geschlossener Kreislauf, der Primirkreislauf,
hergestellt, Mittels einer Férderpumpe wird das Klarsl in

- diesem Primirkreislauf Anschwemmbehdlter - Fsrderpumpe -
Zentrifugal-Scheibendruckfilter - Anschwemmbehilter umgewilst.
Dabei wird dem Klarsl im Anschwemmbehélter ein Pilterhilfs-
mittel, vorzugsweise Kieselgur, kontinuierlich als konzen-
‘trierte Triibe, vorzugsweise 10 %ig, zugemischt, Beim Passieren
der horizontalen Siebe auf den Filterscheiben des Zentrifugal-
Scheibendruckfilters wird das Filterhilfsmittel zuriickgehalten
und bildet einen Filterkuchen von gleichmiBiger Hshe, Die
Stromungsgeschw1nd1gke1t wird so eingestellt, vorzugsweise

3 m/h . m? Pilterfliche, dad sich ein fester Filterkuchen
~ausbildet. Das Anschwemmen erfolgt solange, bis kein Filter-
hilfsmittel mehr am Klarslaustritt des Zentrifugal-Scheiben-
druckfilters festgestellt wird. Danach wird auf den Verfahrens
schritt Filtern umgeschaltet. Dazu wird die Verblndung Zentri-
fugal-Scheibendruckfilter - Anschwemmbehalter»unterbrochen und
die Verbindung zum Schmutz- und zum Klarslbehilter hergestellt,
gso daB ein offener Kreislauf, der Sekunddrkreislauf, entsteht.
Aus dem Schmutzdlbehslter wird Schmutzbl angesaugt, durch den '
Zentrifugal-Scheibendruckfilter gedriickt, dabei gereinigt und
als Klarsl in den Klarslbehalter gefdrdert. Durch das Ausfiltern
der Schmutzteilchen wird der Filterkuchen dichter und der
Differenzdruck zwischen Schmutzdl- und Klartlseite steigt,



Bei Erreichen der zuldssigen Differenz ist der Filtervofgang
zu beenden. Es folgt der Verfahrenssechritt Leefen des Zentri-
fugal-Scheibendruckfilters. Nach Abstellen der Schmutzﬁlzu-‘
fuhr wird der Zentrifugal-Scheibendruckfilter mit Druckluft
 beaufschlagt. Diese driickt das noch im Filter befindliche
Schmutzsl durch den Filterkuchen in den Klarsltank. Die kon-
struktiv bedingte Restmenge an Schmutzsl wird nach Uffnen
einer Sumpfleitung am Zentrifugal-Scheibendruckfilter wieder
in den Schmutzolbehiilter gedriickt.

Der Verfahrensschritt{ Trocknen des Filterkuchens beginnt mit
dem SchlieBen der Sumpfleitung. Die im Zentrifugal—ScheibenQ
druckfilter anstehende Druckluft stromt durch den sich auf
den Filterscheiben befindlichen Filterkuchen undvtrocknet ihn-
_ dadurch bis auf eine Restfeuchtigkeit von ca. 20 %, abhéngig
von der Filterkuchendicke, dem Luftdruck und der Zeitdauer.ﬁ_,
Es folgt der Verfahrenaschritt Fllterkuchenaustrag. Dazu wird
‘die Druckluftzufuhr gesperrt und der KlarslablaB am Zentrifu—
" gal-Scheibendruckfilter geschlossen. Demit sich die wihrend
des Trockenprozesses angesammelten Schmutzslreste nicht wiedér\
mit dem ggtrockneten Filterkuchen vermischen, wird die Sumpf-
leitung nochmals kurzzeitig gedffnet. Deanach wird der Zentri-
fugal-Scheibendruckfilter beliiftet, der Filterkuchenauatrag
gedffnet und die Filtersiebe in Rotation versetzt. Durch die
Zentrifugalkreft wird der Filterkuchen riickstandslos abge-
schleudert und am Boden des Zentrifugal-schéibendruckfilters
mechanisch ausgetragen. Der Verfahrensschritt Riickspiilung
kann entfallen, Demit ist der Zentrifugal- Scheibendruckfilter‘
fiir den ndchsten Filterzyklus einsatzbereit.

Beispiel 2:

Dieses Beispiel ist kennzeichnend fiir die Reinigung von Walz-
61l beim Bandwalzen von Aluminium und Aluminiumlegierungen:'
Beim Verfahrensschritt Anschwemmen wird die Menge des Filter-
hilfsmittels, vorzugsweise Kieselgur, so bemessen, daB8 sich-
ein Filterkuchen von 1 bis 4 mm, vorzugsweise 2 bis 3 mm,
Hohe ausbildet. Die Reinigung des Walzdles von Crack-Riick-



stinden und Oxlidatiomsprodukten erfolgt durch Bleicherde,

die dem Walzsl kontinuierlich oder diskoatinuierlich zuge-
mischt wird. Da Bleicherden dsn Filterkuchen verstopfen,

kann der Filterkuchen nur allmdhlich aufgebaut werden. Des-
hald wird dem Walztl beim Verfahrensschritt FPiltern ein
Gemisch Filterhilfemittel/Bleicherde, vorzugsweise 60 : 40

bis 75 : 25, in einser Menge von 100 g/m Walzsl zugegeben.

Die Erreichung dos zulédssigen Differenzdruckes im Filter-
kuchen von 6 MPa oder der zulédssigen Filterkuchenhshe von

21 mm beander den Filtervorgang, Das ist beim Zentrifugal-
Scnelbendruckfiltar mit 40 m Filterfldache bei einer Filter-
leistung von 2 m 3/min nach ca, 7,5 h und bei einmer Filter-
leistung von 1 m /min pach ca. 30 h der Fall,.

Beispiel 3:

Dieses Ausfiihrungebeilsplel belegt die Reinigung von Walzslen
beim Kaltwalzen von Schwermetallbindern, bei welchem die Zu-
gabe von Bleicherde nichi notwendig ist.

Beim Verfahrensschritt Anschwemmen wird die gesamte Menge des
Pilterhilfsmittels, vorzugsweise Kieselgur, dem Walzsl im Pri-
mirkreislauf bereits kontinuierlich zugemischt. Die Menge wird
varZugsweise auf 2 kg Filterhilfsmittel pro m® Filterfliche
bemessen.

Beim Verfahrensschritt Filtern erfolgt dann keine weitere Zu-
gabe von Filterhilfsmittel. Die Brreichung des zuléssigen
Differenzdruckes von 6 MPa im Filterkuchen beendet den Pilter-
vorgang. Das ist beim Zentrifugal—Scheibendruckfilter mit

20 m2 Filterfliche bei einer Filterleistung von 1 m3/min nach

ca. 100 h der Fall.
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Erfindungsanspruch

Verwendung eines Filterverfahrens zum Reinigen von ProZeB-
schmierstoffen, dadurch gekennzeichnet, das8 ein an aich L
bekannter Zentrifugal-Scheilbendruckfilter, welcher ﬁber o
Rohrleitungen und Forderpumpen mit einem Schmutz- und einem -
Klardlbehdlter sowie einem Anschwemmbehilter verbunden,ist, A
verwendet und in einsn Primidr- und Sekundarkreialauf;zﬁischpn?-'
Schmutz- und Klarslbehilter angeordnet wird, | ‘ N
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