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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do Te niedogodnosci moga byé wyeliminowana

oznaczania pecznienia paliw stalych wystepuijg--

cego podczas koksowania.

Przy oznaczaniu stopnia pecznienia paliwa,
zwlaszcza wegla, postepuje sie zwykle w ten
spos6b, ze do tygla, zaopatrzonego w pokrywe,
wsypuje sie dokladnie odmierzong ilo§¢ wysu-
szonego, zmielonego wegla i wyréwnuje go do
poziomu, po czym ogrzewa sie go w celu pod-
dania koksowaniu. Nastepnie po skoksowaniu
okre§la sie stopien specznienia otrzymanej
bryiki koksu.

Przy stosowaniu. znanych = urzgdzen prébka
koksowanego wegla jest podczas jej koksowa-
nia przytrzymywana przez pokrywe tygla tak,
iz otrzymuje sie brylke koksu silnie splaszczong
i wskutek tego nie moze byé mowy o jej swo-
bodnym pecznieniu. Przy takim koksowaniu wy-
stepuje bardzo matla réznica w wymiarach préb-
ki przed koksowaniem i po jej skoksowaniu. W
zwigzku z tym okreSlanie pecznienia winno byé
dokonywane przez specjaliste przy uiyciu wzier-
nika, wskutek czego mozliwe jest zastosowanie
tutaj tylko czeSciowej automatyzacji. Mozna
wiec stwierdzié, Ze spos6b ten wykazuje , duze
niedogodno$ci, wymaga bowiem duzo czasu i
wysokokwalifikowanego personelu, a otrzymane
wyniki pomiaru stopnia pecznienia paliw zwy-
kle wymagaja dodatkowej korekty.
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przez stworzenie takich warunkéw, aby brylksa
koksu mogla pecznieé swobodnie i aby podczas
pecznienia nie opierala sie ani o §cianki, ani o jego
pokrywe; po zakonczeniu procesu pecznienia okre-
§la sie objetos¢ bryltki. Najlepiej jest bryltke po
specznieniu wprawié w ruch obrotowy w wigzce
réwnoleglych promieni $§wietlnych, skierowanej
na urzadzenie fotoelektryczne, przy czym nate-
senie lub napiecie pradu wzbudzonego w - tym
urzgdzeniu fotoelektrycznym stosuje sie jako
wskaznik stopnia pecznienia, poniewaz taki
wskaznik jest wprost proporcjonalny do ptasz-
czyzny Srodkowego przekroju brylki, a wiec i do
jej objetosci.

Istnieja dwie mozliwoSci zapobieienia temu,
aby brylka koksu nie siegala pokrywki tygla, a
mianowicie przez odchudzenie badanego wegla
przez zmieszanie go ze stalg iloScig ziarnistego
materialy obojetnego lub przez uzycie tygla
wysokiego. Ten ostatni sposéb jest najlatwiejszy
do zastosowania, daje najlepszy pomiar réznicy
wymiaré6w brylek koksu i dlatego najlepiej daje
sie \zastosowaé do automatyzacji. '

Przy calkowicie swobodnym pecznieniu wegla
powstaja brylki koksu o dowolnym ksztalcie
ktére dotychczas tylko z wielkim trudem mozna
zakwalifikowaé. Oznaczenie wspomnianym wy-
zej sposobem przebiega szybko, umozliwia' opiek-

30 tywna ocene, daje w wyniku najlepszy pomiar
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réinic i szczegélnie dobrze nadaje si¢ do auto-
matyzacji zwlaszcza, Ze pokrywka tygla nie do-
tyka brylki i nie wymaga czyszczenia.

Wynalazek dotyczy urzadzenia do wykonywa-
nia znanego . sposobu oznaczania pecznienia
paliw statych. Wyréznia sie ono tym, ze ma kils
ka tygli zamocowany¢h na mechanizmie obro-
towym, przy czym urzgdzenie ma taka samg
liczbe przystankow, jak liczba tygli. Na pierw-
szym przystanku znajduje sie urzadzenie do do-
zowania. wegla i doprowadzania go do tygla
oraz urzgdzenie do zageszczania wegla przez
wstrzgsanie i do wyréwnywania go w tyglu do
poziomu. Na nastepnym przystanku znajduje sie
piec do koksowania, a na trzecim przystanku —
urzgdzenie do oprézniania tygli oraz uchwyt do
umieszczenia otrzymanej brytki koksu. Uchwyt
ten ma postaé przezroczystego zbiorniczka. Jest
on osadzony obrotowo dokola swej osi i jest
umieszczony na drodze wigzki réwnoleglych
promieni §wietlnych pomiedzy Zrédlem. $§wiatla
i urzadzeniem fotoelektrycznym. Cieri brylki ko-
ksu jest zawsze mniejszy, niz przekr6j poprze-
czny wigzki Swiatla. Wielko§é napiecia lub na-
tezenia pragdu urzadzenia fotoelektrycznego daje
sie oznaczy¢ za pomoca przyrzadu pomiarowego.

Najlepiej jest, gdy urzadzenie ma mechanizm
do okresowego przesuwania pieca do koksowa-
nia o tyle w kierunku do géry, aby objgl on ty-
giel, a po skoriczeniu procesu koksowania zno-
wu przesuwa sie piec w kierunku na dét
daleko, aby tygiel mégl byé przesuniety na na-
stepny przystanek. Do takiego przesuwania pie-
ca zastosowano tlok przesuwany w kierunku
pionowym i stérowany pneumatycznie, przy
czym tygiel moze byé przesuwany w plaszezy-
Znie poziomej.

Ponadto przewidziane jest urzgdzenie pneu-
matyczne, stuzgce do wyjmowania z tygla bryl-

. 1. . . 3
- ki koksu na trzecim przystanku i umieszczenia

jej w zbiorniczku. Wytworzone brytki koksu
bardzo dobrze nadajg sie do transportu pneu-
matycznego dzieki swojemu malemu ciezarowi.
Zaleca sie réwniez pneumatyczne wyjmowa-
nie brylek koksu ze zbiorniczka. Na czwartym
przystanku nastepuje czyszczenie tygli od po-
zostalego pylu i czastek koksu, aby te nie mia-
ty wplywu na wykonanie pomiaréw nastepnej
préby. Okazalo sie r6éwniez dobre w praktyce
przedmuchiwania
tygli.

Z urzadzeniem napedowym pieca mgqze
sprzegnietych kilka innych mechanizméw,

byé
np.

" mechanizm do dozowania i napelniania na pierw-

szym przystanku, na drugim przystanku mecha-
nizm do podnoszenia pokrywki tygla, na trzecim
przystanku mechanizmy do ‘poruszania rury stu-
zacej do wyjmowania brytki . koksu oraz do
wlaczania i wylaczania urzadzenia pneumatycz-
nego, naped urzadzenia do wyciggania pylu i
czgstek koksu umieszczonego w poblizu ujécia
zbiorniczka, mechanizm do usuwania brytki ko-
ksu ze zbiorniczka sposobem pneumatycznym
oraz urzgdzenie napedowe.
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Wynalazek jest objasniony w zwigzku z ry-
sunkiem, na ktérym przedstawiono tytulem
przykladu urzadzenie wedlug wynalazku, przy
czym fig. 1 przedstawia schemat urzgdzenia,
fig. 2 — w widoku z boku tygiel zawieszony na
jednym z ramion walu obracanego okresowo,
fig. 3 — w widoku z boku brylke koksu w po-
dzialce jak na fig. 2, a fig. 4 — urzgadzenie w
widoku perspektywicznym.

Cztery tygle 1, 2, 3, 4, rozmieszczone w jednej
plaszczyznie poziomej, sg zawieszone na czte-
rech ramionach 11, ktére majg jednakowsg diu-
go$é i sg zamocowane na wale 23. Kat miedzy
dwoma sasiednimi ramionamij wynosi 90°.

Piec elektryczny 5 jest podnoszony do géry za
pomocg tloka 6, sterowanego przekazZnikiem cza-
sowym 7. Piec W swoim gérnym polozeniu
skrajnym obejmuje tygiel 2. Podczas ruchu pie-
ca do gbry sterowane sa trzy mechanizmy za
pomocg osadzonego przesuwhie ramienia 8. Ra-
mie 8 uderza o opér 9, przez co pokrywka 10
zamyka tygiel 2, przy ruchu tego ramienia 8
zostaje réowniez przesuniety do géry oporek 12,
Powoduje to obr6t lejka 16 za posrednictwem
ciegna A, a plytka 13 przesuwa znajdujacy sie
na lejku 16 nadmiar wegla 14 z otworu 15.
Wskutek tego gérna powierzchnia wegla zosta-
je wygladzona, przy czym nie moze spadaé
§wiezy matenial na materiat juz znajdujacy sie w
otworze 15. Nastepnie ramie 8 uruchamia dZwignie
18, wskutek czego zasuwa 19 zostaje wysunieta za
pomocg ciegna B i wegiel z otworu 15 spada do

tygla 1.
Umieszczony na stanowisku stalym silnik 20
porusza za pomocg tarczy krzywkowej 21 i

dZwigni D (patrz roéwniez fig. 4) plyte 22 prze-
suwajac ja do géry i na dol. Flyta 22 przenosi
uderzenia na tygiel 1, przez co wegiel w tyglu
zostaje zageszczony, a jego powierzchnia ulega
wyréwnaniu. Wal 23 jest sprzezony z watem 24
silnika 20 przy uzyciu sprzegla §lizgowego 2§,
ktére zostaje wlaczone za pomocg pieca poprzez
krazek 26 i dzwignie 27.

W polozeniu urzadzenia wedlug fig. 1 wat 23
nie moze sie obracaé, poniewaz tarcza krzywko-
wa 28 (fig. 4) majgca cztery noski réwnomiernie
rozmieszczone na obwodzie, jest zatrzymywana
za pomocg zapadki 29. Kiedy krazek 26 przy ru-
chu pieca 5 do gbéry zwalnia dzwignie 27, zosta-
je przerwane polgczenie miedzy watami 23 i 24.
Tarcza krzywkowa 28 opada pod dzialaniem
sprezyny 30 tak daleko na dét, ze juz nie styka
sie z zapadka 29. Wentylator 31 zasysa przez
rurki 32 i 33 brylke z tygla 3. Rurki 32 i 33 s3
ze sobg polaczone otworem 34. W polozeniu po-
danym na rysunku zabierak przymocowany do
pieca spowodowal opuszczenie rury 33 w glgb
tygla 3 za pomoca oporu 36 i ukladu draikow
37. Brylka koksu znajdujgca sie w -tyglu 3 zo-
staje zassana do rury 33 az do kratki 38.

Przy ruchu pieca- do goéry zabierak 35 przymo-
cowany do pieca 5 zwalnia opér -36, przez co
rurka 33 pod -dzialaniem sprezyny 39 zostaje za
pomocg ciggna 37 tak wysoko wyciggnieta do
gory, ze znajdzie sie ona ponad tyglem 3. v
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Opér 41 przymocowany do pieca 5 dziala te-
raz razem z diwignig 42. Wskutek tego rura
ssgca 32 zostaje obrécona tak, iz znajdzie sie
nad zbiorniczkiem 43. Jednocze$nie diwignia 42
powoduje odsuniecie na bok rury wyciagowej
44,

BezpoSrednio potem zaczyna dzialaé zabierak
35 wspoélnie z oporem lub noskiem 40 przy kofi-
cu podnoszenia sie do gory pieca 5, przez . co
rurka 33 zostaje tak wysoko wyciggnieta do go6-
ry, iz zostaje przerwane polgczenie miedzy rur-
kami 32 i 33 poprzez otwér w rurce 33. Brylka
koksu juz nie jest teraz przysysana do kratki 38
i spada do zbiorniczka 43. Zbiorniczek ten utrzy-
mywany stale w ruchu obrotowym za pomoca
silnika 45, znajduje sie na drodze wiazki pro-
mieni §wietlnych, ktérg Zrédlo Swiatla 46 kieru-
je przez uklad soczewek i przestone na foto-
komoérke 47. Stopiefi ostabienia $Swiatla, spowo-
dowanego cieniem rzuconym przez brylke koksu
na fotokomérke jak juz wspomniano wyzej, jest
miarg Sredniej plaszczyzny przekroju brytki.
Wskutek tego do wzmacniacza wysylany jest
odpowiedni sygnal. Uzy¥skany wynik zostaje za-
pisany za pomocg przyrzadu zapisujgcego.
Ewentualne resztki substancji pozostale w ty-
glu 5 zostaja wydmuchnigte przez rurke 50.

Tygiel 2 tak diugo pozostaje w piecu 5, az
skonczy sie proces koksowania i cata ilo§é¢ we-
gla przemieni sie w koks. Czas potrzebny do te-
go moze byé nas'%awiony za pomocg przekazni-
ka czasowego 7. Po zakonczeniu koksowania
piec opuszcza sie z powrotem na délL Dzieki
temu otwiera sie pokrywke 10. Zasuwa 19 za-
myka sie. Rurka 33 opuszcza sie na dét tak, ze
jej polaczenie z rurkg ssgcg 32 poprzez otwbér
34 zostaje znowu przywrdécone. Teraz rurka 44
zostaje przesunieta tak, Ze znajdzie sie nad
zbiorniczkiem 43. Rurka 32 zostaje cofnieta, a
rurka 33 znowu zajmuje swoje polozenie pier-
wotne nad tyglem 3. Krazek 26 przymocowany
do pieca 5 zaczyna dzialaé wspélnie z dzwignig
27 i sprzeglo 25 zostaje wlgczone. Wskutek te-
go jeden nosek tarczy krzywkowej 28 minie za-
padke 29, zanim ta tarcza zostanie podniesiona
tak wysoko, iz zapadka znajdzie sie na torze
ruchu tarczy. Staje sie wiec mozliwe obracanie
tarczy krzywkowej oraz walu 23 dopoki najbliz-
szy nosek nie uderzy o zapadke 29. Wat 23 zo-
staje teraz obrécony o 90° przesuwajgc cztery
tygle 1 — 4 o jeden przystanek dalej. Tygiel 1,
do ktérego na pierwszym przystanku I zostala
usypana i wyréwana dokladnie odmierzona ilo§é
wegla (patrz 51 na fig. 2) dochodzi teraz do dru-
giego przystanku II; tygiel 2, w ktorym utwo-
rzyla sie¢ brylka koksu (patrz 52 na fig. 3) do-
szedt do przystanku III; tygiel 3, ktérego bryltka
koksu zostala wyssana, znajduje sie na przy-
stanku IV; a oczyszczony przez wydmuchiwany
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z pozostaloSci tygiel 4 znéw zostaje przesuniety
na pierwszy przystanek.

Przekaznik czasowy 7 powoduje doprowadzenie
powietrza sprezomego do rurki 53, wskutek czego
brytka koksu znajdujaca sie w zbiorniczku 43 wy-
dmuchnieta zostaje do rury wyciagowej 44.

Przy koncu ruchu na dot pieca 5 lejek 16 i
plytka 13 znéw zajmuja miejsce pokazane na
rysunku tak, ze otwér dozujacy 15 znéw moze
byé tak napelmiony. R6éwniez i rurka 33 z po-
wrotem zostaje przesunieta na miejsce pokaza-
ne na rysunku. W ten spos6b obieg zostaje
zamkniety. :

Caly pomiar trwa zaledwie kilka minut, dzie-
ki czemu szybkie uzyskanie tym sposobem wy-
niku pozwala na samoczynne regulowanie dowo-
zu wegla do zbiornika — mieszalnika koksowni,
przez co piec koksowniczy dostarcza mieszanke
weglowg o stalym i zgdanym przebiegu pecznienia.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do oznaczania pecznienia paliw
statych, wystepujacego przy koksowaniu,
znamienne tym, ze ma kilka tygli zamocowa-
nych na mechanizmie obrotowym, zaopatrzo-
nym w taka samg liczbe przystankéw, jak
liczba tygli, przy czym na pierwszym przy-
stanku ma urzgdzenie do dozowania wegla
i do doprowadzania go do tygla oraz urzg-
dzenie do zageszczania i do wyréwnywania
do poziomu wegla w tyglu, na nastepnym przy-
stanku ma piec do koksowania wegla, a na
trzecim przystanku ma urzadzenie do usuwa-
nia z tygla utworzonej brylki koksu oraz
przezroczysty uchwyt do osadzenia tej bryi-
ki, ktéry jest osadzony obrotowo dokola swej
osi i umieszczony na drodze wigzki réwnole-
glych promieni §wietlnych miedzy Zrédiem
§wiatla i urzadzeniem fotoelektrycznym, przy
czym cien brylki jest zawsze mniejszy, niz
" przekr6j poprzeczny wiazki Swietlnej, a dla
okre§lenia wielko$§ci napiecia lub natezenia
pradu urzadzenia fotoelektrycznego ma znany
przyrzad pomiarowy.

2. Urzadzenie wedlug zasirz. 1, znamienne tym,
ze ma mechanizm do okresowego podnosze-
nia pieca do koksowania tak, aby objal on
tygiel a po skonczeniu koksowania ' zostat
znowu przesuniety na dét tak, aby tygiel
mégt byé przesuniety na nastepny przysta-
nek.

3. Ufza,dzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze urzadzenie do usuwania brylki koksu z
tygla jest zaopatrzone w element dzialajgcy
pneumatycznie, stuzacy do wyjecia brytki z
tygla i umieszczenia jej w uchwycie.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze ma czwarty przystanek ~zaopatrzony' w
urzadzenie pneumatyczne do czyszczenia
tygli. ;
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