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Masa ogniotrwala do zatykania otworéw spustowych i sposéb
wytwarzania masy ogniotrwalej. do zatykania otworow
' spustowych

1

Przedmiotem wynalazku jest masa ogniotrwala do zaty-
kania otworéw spustowych wielkich piecéw i sposéb wytwa-
rzania masy ogniotrwalej do zatykania otworéw spustowych
wielkich piecow.

Znana z polskiego opisu patentowego nr 85917 masa
ogniotrwala do wykladania rynien spustowych i do zatyka-
nia otwordw spustowych zawiera 159, wagowych gliny
ogniotrwalej, 9% wagowych zlomu szamotowego, 139,
wagowych paku o temperaturze migkniecia 150°C, 359,
wagowych koksiku, 139% wagowych odpadowej parafina-
cyjnej ziemi okrzemkowej i 139, wagowych plastyfikatora
-olejowego.

Inna znana z polskiego opisu patentowego nr 86744 masa
do zatykania otwordéw spustowych sklada si¢ z 359, wago-
wych pylastego lupku weglowego, 439, wagowych piasku
o uziarnieniu 0—1 mm (okolo 25% ponizej 0,75 mm)
i 229, wagowych smoly syntetycznej (skladajacej si¢ z 659,
wagowych paku i 35%, wagowych oleju pluczkowego).

Wada wyzej wymienionych mas jest to, Ze nie spiekajg sie
‘W wymaganym, z uwagi na zastosowanie, zakresie temperatur
to jest w temperaturach od 300°C do 1400°C, jak réwniez
stosowane skladniki nie zapewniaja odpowiedniej rozsze-
rzalno$ci, ktéra gwarantuje prawidlowe wypelnianie otworu
‘spustowego. Stosowany réwniez pak nie daje si¢ réwno-
miernie rozprowadzi¢ w masie, przez co szkielet koksowo-
weglowy nie jest ciagly. Masy te wytwarzane s3 na kolo-
gniotach podgrzewanych, co komplikuje proces technolo-
giczny wytwarzania masy.

Istota wynalazku polega na tym, Ze masa oprécz znanych
skladnikéw, a mianowicie: gliny surowej, gliny palonej,
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pylu weglowego, smoly preparowanej skladajacej si¢ w ilo$ci

50% wagowych z termopaku i w iloici 50% wagowych
z oleju phuczkowego, lupku typu kwarcytowego zawiera
dddatkowo od 5% do 12% wagowych aktywizowanege
skalenia oraz od 0,5% do 2,59 wagowych polifosforanu
sodu. Wprowadzany w sklad masy aktywizowany skaler
powoduje, Ze masa ta uzyskuje pewne warto$ci juz w tem-
peraturach rzedu 900°C do 1100°C.

Natomiast wprowadzenie polifosforanu sodu daje wiaza-
nie juz od 300°C i czyni mas¢ w wyzszych temperaturach
bardziej rozszerzalna, a tym samym pozwala dokladniej .
wypelni¢ zatykany otwor spustowy. Zastosowanie termo-
paku do smoly preparowanej pozwala na wprowadzenie
odpowiedniej ilo$ci substancji weglowej zapewniajacej
silne wigzanie migdzyczasteczkowe i odporno$é masy na
dzialanie korozyjne surdéwki i zuzla. Jednoczeénie termopak
nadaje masie pewng elastyczno$¢ potrzebng przy napelnia-
niu si¢ otworu spustowego. Do masy Wed}ug wynalazku
mozna réwniez wprowadzi¢ dodatek zywicy syntetycznej,
ktéry przyspiesza wiazanie masy w niskich temperaturach
juz od 200°C. : :

. Dla otrzymania masy wedlug wynalazku skladniki masy:
gling surowa, gling palong i lupek kwarcytowy suszy sie
do.wilgotnoéci ponizej 1,5%, a nastgpnie wszystkie kompo -
nenty masy migsza si¢ ze smola preparowang skladajaca si¢
z 509 wagowych termopaku i 50%, wagowych oleju z frakcji
wysokowrzgcej.

W czasie mieszania skladnikéw nie wymagane jest do-
datkowe podgrzewanie calosci. Mas¢ wedlug wynalazku
mozna ewentualnie zagesci¢ na przyklad w prasie pasmowej
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$limakowej z odpowiednio dostosowanym ustnikiem dobra-
nym w zalezno$ci od ilo$ci smoly preparowanej.

Masa do zat ykania otworéw spustowych zawiera naste-

pujace skladnik i podane w procentach wagowych:

Przyktad I
glina surowa — 89,
glina palona — 119,
lapek kwarcytowy z Jeglowej — 429,
aktywizowany skaleri — 89,
pyt weglowy — 8%
polifosforan sodu — 1%,
smola preparowana — 229,

Przyktad II
glina surowa — 89,
glina palona — 109,
tupek kwarcytowy z Jeglowej — 489,
aktywizowany skaleh — 5%,
pyt weglowy — 7%
polifosforan sodu — 29,
smota preparowana — 199,

Zywica syntetyczna — 1%,

Przyktad IIL
glina surowa — 7,09,
glina palona — 10,0%
tupek kwarcytowy z Jeglowej — 47,0%,
aktywizowany skalet — 5,59,
pyl weglowy — 10,0%
polifosforan sodu — 0,5%,
smola preparowana — 20,0%,

Mase¢ ogniotrwalg wedlug wynalazku wytwarza si¢ naste-
pujaco: skladniki masy, a to: gling surowg, gling palona
i lupek kwarcytowy z Jeglowej suszy si¢ do wilgotnosci
ponizej 1,5%, po czym wysuszone skiadniki oraz pozostale
komponenty masy: pyl weglowy, aktywizowany skalen
i polifosforan sodu odwaza sie w ilo§ci podanej odpowiednio
w przykladach: I lub II lub III. Otrzymany zestaw skladni-
kOw miesza si¢ bez podgrzewania w urzadzeniu mieszajacym
przez okres minimum 5 minut. Nastepnie do mieszaniny
skladnikéw dozuje si¢ porcjami smol¢ preparowans, w nastg-
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pujacy sposéb: dodaje si¢ okolo 109, wagowych smoly
preparowanej po czym miesza si¢ caly sklad masy przez
okres minimum 5 minut, nast¢gpnie dodaje si¢ pozostala
cze$é smoly preparowanej i powtarza si¢ mieszanie przez
okres minimum 10 minut. Otrzymang mas¢ mozna ewentu~
alnie zage$ci¢ w pra sie pasmowej §limakowej.

Masa wedlug wynalazku charakteryzuje si¢ nastgpujg—
cymi wlasno$ciami: jest dobrze plastyczna — plastyczno$é
oznaczona na specjalnym aparacie (plastometrze) wynosi od
0,5 do 3,0 (MPa) - sek-! (od 5 do 30 kgm - sek-!) w zalez-
noéci od wymogéw podyktowanych objetoScia wielkiego
pieca, ciénieniem dmuchu oraz charakterystyka zatykarek.
W temperaturze pracy zatykarki plastyczno$§¢ masy wedlug
wynalazku nie rézni si¢ od plastyczno$ci masy badanej w tem-~
peraturze pokojowej. Wytrzymalo§¢ masy po wyprazeniu
w temperaturze 300°C w atmosferze azotu wynosi od 4
do 5 (MPa) - sek-! (od 40 do 50 kgm - sek-!), a po wypra-
zeniu w temperaturze 600°C wytrzymalo$é wzrasta powy-
2ej 5(MPa) - sek-1 (50 kgm - sek-1). ’ .

Zastrzezenia patentowe

1. Masa ogniotrwala do zatykania otworéw spustowych
zawierajaca gling surowa, gline palong, lupek kwarcytow y,
pyl weglowy, smole preparowang skladajaca si¢ w ilo$ci
50% wagowych z termopaku i w iloci 50% wagowych
z oleju pluczkowego, znamienna tym, ze zawiera dodat-
kowo od 5% do 129 wagowych aktywizowanego skalenia
oraz od 0,5% do 2,5% wagowych polifosforanu sodu.

2. Masa wedlug zastrz. 1, znamienna tym, Ze zawiera
Zywice syntetyczna. .

3. Sposéb wytwarzania masy ogniotrwalej do zatykania .
otworéw spustowych, znamienny tym, ze skladniki masy:
gling surowa, gling palong i lupek kwarcytowy suszy si¢ do-
wilgotnoéci ponizej 1,5%, ‘a nastgpnie wszystkie kompo--
nenty masy miesza si¢ ze smola preparowang skladajaca sie-
z 509 wagowych termopaku i 50% wagowych oleju z fra--
kcji  wysokowrzacej.

LZG Z-d 3 Zzam. 17379, makl. 105420 egz.
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