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(54) Verfahren und Vorrichtung zur Handhabung von Késelaiben.

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Handhabung von 8
Kaselaiben und eine Vorrichtung hierzu, die insbesondere einer 3
sogenannten Kassettenpresse mit runden oder eckigen Kase-
formen zuordenbar ist. Erreicht werden soll ein schnelles Umla-
den von Kaselaiben.

Hierzu wird gepresste Kaserohmasse von der Innenwand IS !
einer Form (4) geldst und nach einem Wendevorgang aus der = o
Form (4) entleert, wobei die Form (4) gedreht, gesenkt und ge- -
ruttelt oder ausgeblasen wird. -

Vor dem Rutteln oder Ausblasen fahrt ein Abholstempel
(16) in die Form (4) bis an den Kaselaib ein, die Form (4) wird L i
nachfolgend angehoben, gedreht und in die Kasepresse zurtick- 9 " "

gefihrt.

Anschliessend wird der Abholstempel (16) mit dem Kéase-
laib gesenkt und der Kaselaib wird mittels einer Spanneinheit
auf dem Abholstempel (16) fixiert, um 180° zu einer Sekundar-
form (14) hin geschwenkt und in diese gefluhrt resp. gedruckt,
die Spanneinheit anschliessend geéffnet und der Abholstempel
(16) fahrt ein.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Handhabung von Késelaiben und eine Vorrichtung hierzu, die insbesondere
einer sogenannten Kassettenpresse mit runden oder eckigen Kaseformen zuordenbar ist.

[0002] Eine Vorrichtung zur industriellen Herstellung von Kaselaiben ist z.B. aus der EP-A-350 777 bekannt. Diese um-
fasst eine Einschwemmpresse mit einer rechteckigen und oben offenen Wanne zur Aufnahme von Formen, ein Saulen-
gestell zur Anordnung eines heb- und senkbaren Presskopfes und eines Verteilkopfes zur Zufiihrung und Dosierung der
Kéaserohmasse in die Formen und einen, auf der Wanne verfahrbaren Portalwagen zur Fihrung des Verteilkopfes und
zur Handhabung eines Wendemechanismus» fiir die Formen. Verteilkopf wie Wendemechanismus missen dabei manuell
bereitgestellt resp. gewechselt werden. Die EP-A-406 899 zeigt eine Weiterbildung einer solchen Vorrichtung, bei der die
Formen in Kassetten aufgenommen sind, die wiederum kompakt und reihenartig in der Wanne angeordnet sind. Oberhalb
der Formen ist ein Presskopf mit auf die Formen ausgerichteten Pressstempeln zum Pressen der Kaserohmasse vorge-
sehen. Die Kassetten haben eine spaltminimierende Randausbildung und zum Schieben der Kassetten ist eine mecha-
nisierte Einrichtung vorgesehen.

Der Wanne kann zudem eine Ablage flr zweite Formen, in denen die gepressten Rohkéselaibe umgeladen werden,
zugeordnet sein (EP-A-1769 676). Die zweiten Formen kénnen mittels einer Rollenférdereinrichtung einer entsprechenden
Handhabungseinrichtung der Presse einem weiteren Arbeitsabschnitt zugefuhrt werden.

[0003] Nach der EP-B-543 185 ist ein Formdeckel Uber eine Kippeinrichtung mit dem Pressstempel verbindbar (selbst-
zentrierend), so dass infolge méglicher Kippbewegungen ein Ansaugen des Formdeckels an der Kdsemesse vermieden
wird. Die Form selbst ist rund oder viereckig und kann aus einem ausseren Behalter und einem inneren, gelochten Mantel
bestehen.

[0004] Die gepressten Késelaibe kénnen zum Beispiel mittels eines Greifers aus der Form entnommen werden, wobei
vorgangig Luft in die Pressform eingeblasen wird um den Késelaib von der Formwand zu 16sen (EP-B-1 269 832 oder
DE-B-922 448).

[0005] Der Kontakt der Kaselaibe mit eingeblasener Luft oder anderen Gasen kann ein Sanitationsproblem darstellen.
Um dies zu meiden wurde auch versucht, Késelaibe mittels Vakuumgreifer aus der Pressform zu entnehmen. Dies flhrt
jedoch zur Zapfenbildung oder allgemein zur Beschadigung der Oberflache oder gar zum Einreissen des Laibs.

[0006] Eine weitere derartige Kassettenpresse ist in der CH 704 208 A2 und der EP 2 710 888 A1 verdffentlicht. Die
Kassettenpresse gemass der CH 704 208 A2 weist zwei Handhabungseinrichtungen auf, wobei die zweite, entlang der
Langsseiten der Wanne verfahrbare Handhabungseinrichtung mit einer Wendeeinheit korrespondiert.

Die EP 2 710 888 A1 offenbart eine Kassetten presse, die mit einer Rutteleinheit versehen ist, die einer horizontal ange-
ordneten Ablage oder Férdereinrichtung flr die gepressten Kaselaibe zugeordnet ist.

[0007] Der Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zur automatischen Handhabung von Kaselaiben zu
entwickeln, mit dem insbesondere eine schonende, schnelle und exakte Entformung/Einformung der Késelaibe von einer
Primarform in eine Sekundéarform erreicht werden kann.

[0008] Die Aufgabe ist mit den Merkmalen des Patentanspruchs 1 gelést. Erfindungsgemass erfolgt

a) ein Rutteln oder Blasen von, in einer Form, gepressten Kédserohmasse, wobei vorgangig die Form resp. eine
Kassette gedreht und abgesenkt wird und ein Abholstempel bis an den Késelaib in die Form einfahrt, wobei
nach dem Rutteln der Abholstempel aus der Form ausfahrt und diese in ihre Ausgangslage zuruckgedreht wird,

b) entsprechend wird die Form ohne den aufliegenden Késelaib angehoben, um 180° gedreht und in die Kase-
presse, insbesondere eine Kassettenpresse zuriickgefihrt,

c) nun wird der Abholstempel mit dem aufliegenden Késelaib gesenkt, und
d) der Kaselaib wird mittels einer Spanneinheit auf dem Abholstempel fixiert,

€) so dass der Késelaib um 180° zu einer Sekundéarform hin geschwenkt und in diese geflihrt werden kann, und
anschliessend

f) wird die Spanneinheit gedffnet und der Abholstempel kann ausgefahren werden (oder der Abholstempel fahrt
zuerst aus).

[0009] Das Abldsen des Kaselaibs resp. der Kédserohmasse von der inneren Wand der Form erfolgt durch ein Ritteln
oder auch ein Ausblasen des gepressten Kaselaibs unmittelbar resp. direkt vor der Entformung. Die Rittelbewegung wird
unmittelbar nach dem Wendevorgang der Form eingeleitet, damit jeder K&selaib danach auf einem Abholstempel aufliegen
kann.

[0010] Eine Spezifizierung des erfindungsgemassen Verfahrens ist in den abhangigen Anspriichen offenbart.
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[0011] Die Ruttelung erfolgt nur kurzzeitig und mindestens einmal.

Die Ruttelbewegung kann horizontal oder vertikal erfolgen. Die Form wird dabei vorzugsweise in einen Rittler abgesenkt.
Jeder Kéaselaib wird mit dem Abholstempel in die Sekundérform gestossen und das Schwenken des Kaselaibs erfolgt
bevorzugt mit einem Schwenkgreifer oder einem Wendegreifer. Hierbei dreht der Schwenk- oder Wendegreifer nach dem
Einfahren des Abholstempels um 180° in seine Ausgangslage zuriick.

[0012] Die Ké&selaibe werden nicht nur schonend, sondern auch hygienisch entformt und weiter transportiert.

[0013] Eine weitere Aufgabe besteht darin, eine Vorrichtung zur Handhabung von Kaselaiben zu schaffen, die ein schnel-
les Umladen von Kaselaiben erméglicht. Diese Aufgabe ist mit den Merkmalen des Patentanspruchs 8 geldst.

[0014] Bevorzugte Ausfliihrungsformen sind in den abh&ngigen Anspriichen offenbart.

[0015] Die erfindungsgemasse Vorrichtung ist kompakt aufgebaut und erméglicht ein automatisiertes Handhaben und
insbesondere Greifen der Késelaibe und somit eine zligige Neubelegung der Kassettenpresse, da der Kése nur kurze Zeit
in den Formen verweilen muss.

[0016] Die Erfindung wird nachfolgend in einem Ausfihrungsbeispiel anhand einer Zeichnung néher beschrieben. In der
Zeichnung zeigen die

Fig. 1: eine Kassettenpresse in Teilansicht;

Fig. 2: die erfindungsgemasse Vorrichtung mit einem Schwenkgreifer;

Fig. 3: die erfindungsgemasse Vorrichtung mit einem Wendegreifer;

Fig. 4: ein Spannbalken der erfindungsgeméassen Vorrichtung mit Wendegreifer;

Fig. 5: ein Spannbalken der erfindungsgemassen Vorrichtung Schwenkgreifer.

[0017] Eine Kassettenpresse 1 zum fllssigkeitsverringernden Pressen von Kaserohmasse, umfasst unter Einbeziehung
der Offenbarung der CH-A-704 208 A und/oder der CH 706 999 A

— eine in der Draufsicht rechteckige und oben offene Wanne 2 (Fig. 1) mit in der Draufsicht rechteckigen, oben offenen
Kassetten 3, die in Reihen quer zur Langsrichtung der Wanne 2 nebeneinander angeordnet sind,

— Formen 4 zur Aufnahme der zu pressenden Késerohmasse, die in den Kassetten 3 angeordnet sind, wobei eine Form
4 Teil der Kassette 3 sein kann und zumindest einen Boden und einen Mantel mit mindestens einem Auslass fur die
abzupressende Flussigkeit aufweist,

— auf den oberen Randern, die die Aussenseiten des Kassettenblocks in der Wanne 2 in Langs- und Querrichtung bilden,
kénnen Randbleche in Héhe von einigen Zentimetern angeordnet sein, um ein einschwemmen der K&serohmasse
(z.B. mittels eines Rohrverteilers o. a. Mittel) bis oberhalb der Kassettenoberkante zu erméglichen,

— einen, auf Endsaulen gelagerten Presskopf mit einer Vielzahl, auf die Formen 4 ausgerichteten und nicht explizit
dargestellten Pressstempel zum Pressen der Kaserohmasse, z.B. entsprechend der Offenbarung der EP-B-543 899
ausgebildet, sowie ggf. Niederhalter zum abdrlicken des Presskopfes von den Kassetten 3,

— ein Rohrverteilsystem resp. einen Abflllapparat zum Einschwemmen der K&serohmasse,

— mindestens ein Handlinggerat 5, das motorisch betrieben entlang der Langsseiten der Wanne 2 verfahrbar ist, zum
Anheben, verfahren zu und handhaben einer Kassette 3 ausserhalb der Wanne 2, insbesondere auch von und zu einer
Vorrichtung 18 zum Entformen/Einformen am stirnseitigen Wannenrand Fig. 1).

[0018] Der Kassettenpresse 1 ist eine erfindungsgemasse Vorrichtung 18 zur Handhabung der Kaselaibe K zugeordnet,
mit einer Einrichtung zum drehen/wenden der Kassette 3 um deren Langsachse (Wendeeinheit 8) und sie ist zudem mit
einem, nahe zur Wendeeinheit 8 angeordneten Rittler 7 versehen. Sie umfasst auch eine Forderstrecke 6 fir Senkun-
darformen 14.

[0019] Die Vorrichtung 18 umfasst des Weiteren einen schwenkfahig gelagerten, der Férderstrecke 6 zugeordneten
Schwenk- oder Wendegreifer, der mit mindestens einem Abholstempel 16 und Mitteln zum Spannen der Kaselaibe K
versehen ist.

[0020] Die Vorrichtung 18 zur Handhabung der Kaselaibe K mit einem Schwenkgreifer 12 geméss Fig. 2 umfasst einen
Rahmen 9 zur Aufnahme des Ruttlers 7 und der Wendeeinheit 8. Sie weist ebenfalls je einen Abholstempel 16 fir jede
Form 4 auf. Heben und Senken der Kassetten 3 ermdglicht das Handlinggerat 5 in der Kassettenpresse 1.

Der Schwenkgreifer 12 ist mit einem Schwenkarm im Rahmen 9 zwischen der Férderstrecke 6 und dem Rdttler 7 drehbar
gelagert angeordnet. Der Schwenkarm des Schwenkgreifers 12 ist mit dem Spannrahmen 10 und den darin angebrachten
Spannbacken 11 um eine Drehachse 17 schwenkbar. Der Vorrichtung 18 ist eine Forderstrecke 6 zugeordnet.

[0021] Die Vorrichtung 18 zur Handhabung der Kaselaibe K mit einem Wendegreifer 13 gemaéss Fig. 3 erfordert gegeniber
dem Schwenkgreifer 12 einen grésseren Abstand zwischen Drehachse 17 des Greifers und der Forderstrecke 6 und
umfasst einen Rahmen 9° zur Aufnahme des Rittlers 7 und der Wendeeinheit 8, wobei die Kassette 3 in den Rittler 7
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abgesenkt wird. Der Wendegreifer 13 ist im Rahmen 9 zwischen der Férderstrecke 6 und der abzusenkenden Kassette
3 drehbar gelagert angeordnet. Der Wendegreifer 13 ist um eine Drehachse 17 schwenkbar.

Mit dem Abholstempel 16 kénnen die Kaselaibe K in die Sekundérformen 14 gedrickt werden.

Die Senkundérformen 14 mit der Forderstrecke 6 sind unterhalb des Wendegreifers 13 im Rahmen 9 angeordnet und
werden in den Ausfihrungsformen Wendegreifer 13 und Schwenkgreifer 12 in der Regel parallel zugeflhrt.

[0022] Schwenk- oder Wendegreifer 12, 13 sind bevorzugt mit einem Getriebemotor, insbesondere einem Kegelrad- Ge-
triebemotor versehen.

[0023] Die Vorrichtung 18 umfasst auch Mittel zum Spannen der Kaselaibe K, vorzugsweise Spannbacken 11, die in einem
Spannbalken 10 angeordnet sein kdnnen. Die Spannbacken 11 werden vorzugsweise gemeinsam Uber den Spannbalken
10 betatigt (Fig. 4).

Abholstempel 16 und Spannbacken 11 sind vorzugsweise pneumatisch betatigbar.

[0024] Zur Durchflihrung des Entleerens der Formen 4 einer Kassette 3 und der Umlagerung der Kaselaibe K mittels
Schwenkgreifer 12 (Fig. 2) wird die zu den Késelaiben K gepresste Kaserohmasse mittels riitteln oder Luft von der Innen-
wand der Form 4 geldst und nach einem Wendevorgang aus der Form 4 entleert. Hierzu wird die Kassette 3 oberhalb des
Schwenkgreifers 12 gedreht und in Richtung der Abholstempel 16 abgesenkt. Je ein Abholstempel 16 fahrt in eine Form
4 der Kassette 3 mit geringem Abstand an den Kéaselaib K anliegend ein resp. aus der Vorrichtung 18 aus und der Ruittel-
vorgang wird ausgeftihrt. Oder der Kése wird durch einblasen von Luft von der Formwand gelést. Erst nach dem Rutteln
oder Ausblasen liegt der Kaselaib direkt auf dem Abholstempel 16 auf. Nach dem Rutteln wird die Form 4 resp. Kassette
3 angehoben, wieder um 180° in ihre Ausgangslage gedreht und entleert in die Kassetten presse 1 zurlickgefuhrt. Der
Abholstempel 16 wird nun mit dem aufliegenden Késelaib K gesenkt, und jeder Kaselaib K wird mittels der zugeordneten
Spannbacken 11 auf dem Abholstempel 16 fixiert, so dass die Kaselaibe K mittels des Schwenkgreifers 12 um 180° zu
einer Sekundérform 14 hin geschwenkt und in diese eingestossen werden.

Anschliessend werden die Spannbacken 11 wieder gedffnet, die Abholstempel 16 eingefahren und die Spannbacken 11
schwenken mit dem Schwenkgreifer 12 in ihre Ausgangslage zurlck.

Die geflllten Sekundérformen 14 werden in der Férderstrecke 6 zu einer anderen Arbeitsstation verfahren und es werden
leere Sekundarformen 14 bereitgestellt.

[0025] Zur Durchfuhrung des Entleerens der Formen 4 und der Umlagerung der Késelaibe K mittels Wendegreifer 13 (Fig.
3) wird die zu den Kaselaiben K gepresste Kédserohmasse ebenfalls nach einem Wendevorgang aus der Form 4 entleert.
Hierzu wird die Kassette 3 oberhalb des Schwenkgreifers 12 gedreht und in Richtung der Abholstempel 16 abgesenkt. Je
ein Abholstempel 16 fahrt in eine Form 4 der Kassette 3 bis an den Kaselaib K anliegend ein resp. aus der Vorrichtung
18 aus und der Ruttel- oder Ausblasvorgang wird ausgeflihrt.

[0026] Nach dem Ruitteln oder Ausblasen wird die Form 4 resp. Kassette 3 angehoben, wieder um 180° in ihre Ausgangs-
lage gedreht und entleert in die Kassetten presse 1 zurlickgeflhrt.

Der Abholstempel 16 wird nun mit dem aufliegenden Kaselaib K gesenkt, und jeder Kaselaib K wird mittels der zugeord-
neten Spannbacken 11 fixiert, so dass jeder Kaselaib K um 180° im Wendegreifer 13 zu einer Sekundarform 14 hin gedreht
und mittels Abholstempel 16 in diese eingestossen werden.

Anschliessend werden die Spannbacken 11 wieder gedffnet, die Abholstempel 16 eingefahren und die Spannbacken 11
drehen mit dem Wendegreifer 13 wieder um 180° in ihre Ausgangslage zuriick.

[0027] Die Rittelbewegung wird bevorzugt horizontal ausgefthrt und erfolgt mindestens einmal, wobei der Késelaib K
nach dem Rutteln oder Ausblasen aus der Form 4 entnommen werden kann.

[0028] Die Kaselaibe K sind sowohl in der Vorrichtung 18 als auch in den Sekundarformen 14 definiert gelagert und es
ist kein manueller Zugriff erforderlich.

[0029] Ein Schwenkgreifer 12 ist auch fur die Handhabung sehr langer und schmaler Kaselaibe K einsetzbar (Fig. 5).
Schwenk- und Wendegreifer 12, 13 sind aber grundsétzlich fir alle Kédseformen einsetzbar.

[0030] Der verwendete Begriff des Ein- und Ausfahrens istimmer funktionsbezogen, nicht jedoch in Bezug auf den Zylinder
gemeint.

Bezugszeichen
[0031]
1 Kassettenpresse

2  Wanne
3 Kassette
4  Form
5

Handlinggerat
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6  Forderstrecke
7  Ruttler
8 Wendeeinheit
9 Rahmen
10 Spannbalken
11 Spannbacken
12 Schwenkgreifer
13  Wendegreifer
14 Sekundarform
15 Ausstosser
16 Abholstempel (Ausstosser)
17 Drehachse
18 Vorrichtung
K  Kaselaib
Patentanspriiche
1. Verfahren zur Handhabung von Kaselaiben, insbesondere von Késelaiben, die vorgangig aus einer Kédserohmasse
in Formen (4) einer Kassettenpresse, die bevorzugt in einer Kassette (3) angeordnet sind, gepresst wurden, die
gepresste Kaserohmasse anschliessend von der Innenwand der Form (4) geldst und nach einem Wendevorgang aus
der Form (4) entleert wird, wozu die Form (4) gedreht, gesenkt und gerlttelt oder ausgeblasen wird,
dadurch gekennzeichnet, dass
a) vor dem Ritteln oder Ausblasen ein Abholstempel (16) in die Form (4) bis an den Késelaib einfahrt, wobei vorgéngig
die Form (4) resp. die Kassette (3) gedreht und abgesenkt wird und nach dem Rutteln der Abholstempel (16) aus
der Form (4) ausfahrt,
b) die Form (4) resp. Kassette (3) nachfolgend angehoben, in ihre Ausgangslage gedreht und in die Késepresse
zurickgefuhrt wird,
¢) der Abholstempel (16) mit dem Kéaselaib gesenkt wird,
d) der Kaselaib wird mittels einer Spanneinheit auf dem Abholstempel fixiert,
e) der Kaselaib um 180° zu einer Sekundarform (14) hin geschwenkt oder gedreht und in diese gefliihrt wird, und
f) die Spanneinheit anschliessend geoffnet wird und der Abholstempel (16) eingefahren wird.
2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Rlttelbewegung horizontal oder vertikal ausgeflihrt
wird und mindestens einmal erfolgt.
3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Kaselaib aus der Form (4) geruttelt oder
ausgeblasen wird.
4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Késelaib im Schritt €) mit dem
Abholstempel (16) in die Sekundarform (14) gestossen wird.
5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass das Schwenken des Kaselaibs geméss
Schritt ) mit einem Schwenkgreifer (12) oder einem Wendegreifer (13) erfolgt.
6. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass der Schwenk- oder Wendegreifer (12,

13) nach dem Ausfahren des Abholstempels (16) geméss Schritt f) um 180° in seine Ausgangslage dreht.
Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Form (4) in einen Rdttler (7) abgesenkt wird.

Vorrichtung zur Handhabung von Késelaiben, insbesondere von Kéaselaiben, die aus einer Kdserohmasse in Formen
(4) einer Kassettenpresse (1) gepresst werden, wobei bevorzugt mehrere Formen (4) in einer Kassette (3) angeord-
net sind und die Vorrichtung zur Handhabung der Kassettenpresse (1) zugeordnet ist und dass Mittel zum Ritteln,
Anheben, Senken und Drehen der Formen (4) resp. Kassetten (3) vorgesehen sind, wobei die Mittel zum Ritteln einer
horizontal angeordneten Ablage oder Férderstrecke (6) zugeordnet sind,
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11.

12.
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dadurch gekennzeichnet, dass die Vorrichtung einen schwenkfahig gelagerten, der Férderstrecke (6) zugeordneten
Greifer umfasst, der mit mindestens einem Abholstempel (16) und Mitteln zum Spannen der Kaselaibe (K) versehen
ist.

Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass der Greifer ein Schwenkgreifer (12) ist, der zwischen
der Forderstrecke (6) und den Mitteln zum Rutteln drehbar gelagert angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass der Greifer ein Wendegreifer (13) ist, der zwischen der
Forderstrecke (6) und den Formen (4) resp. der Kassette (3) drehbar gelagert angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Mittel zum Spannen der Kaselaibe
(K) Spannbacken (11) umfassen.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass Abholstempel (16) und Spannbacken
(11) vorzugsweise pneumatisch betétigbar sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass der Schwenk- oder Wendegreifer
(12, 13) mit einem Getriebemotor versehen ist.
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Fig. 5
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