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La presente invenzione é relativa ad una unitd per la re-
alizzazione contemporanea di due tappeti di tabacco.

In particolare, la presente invenzione €& relativa ad una
unitd per la realizzazione contemporanea di due tappeti di
tabacco atti a consentire la realizzazione contemporanea di
due bachi continui di sigaretta.

Nelle macchine confezionatrici di sigarette a doppio baco é
noto utilizzare una unita per la formazione di tappeti di
tabacco, nella quale un flusso di tabacco trinciato viene
alimentato all'estremita inferiore di un condotto ascendente
chiuso superiormente da due nastri aspiranti affiancati. 11
flusso di tabacco viene quindi alimentato pneumaticamente
lungo i1 condotto ascendente, e viene diviso in vari modi in
due parti uguali, Te quali si depositano sui rispettivi na-
stri aspiranti per formare dei rispettivi tappeti di tabacco

che vengono alimentati dai nastri stessi al disopra di ri-




spettivi nastri di carta mobili attraverso un trave di for-
matura dei bachi.

Le macchine che adottano tale soluzione presentano alcuni
inconvenienti, dal momento che 1'esistenza del condotto
ascendente condiziona, normalmente, tutta l1a geometria della
macchina, cdn risultati a volte non del tutto soddisfacenti
dal punto di vista della manutenzione della macchina stessa
e della sicurezza.

Scopo della presente invenzione é& fornire una unitad che
consenta di realizzare contemporaneamente, in modo semplice
e relativamente economico, due tappeti di tabacco senza uti-
tizzare un condotto divisore ascendente.

Secondo la presente 1invenzione viene realizzata una unita
per la realizzazione contemporanea di due tappeti di ta-
bacco, T'unita comprendendo un dispositivo convogliatore per
avanzare un flusso di tabacco trinciato in una direzione de-
terminata; e mezzi convogliatori partitori atti a concen-
trare i1 detto flusso in due tappeti e comprendenti due
cinghie aspiranti a 1lcro volta comprendenti, ciascuna, un
ramo intercettatore mobile trasversalmente ad una relativa
porzione del detto flusso, ed un ramo convogliatore mobile
sostanzialmente nella detta direzione; ed essendo carat-
terizzata dal fatto di comprendere, inoltre, per ciascuna
detta cinghia, un nastro aspirante, ed una stazione di scam-

bio attraversata da almeno parte del ramo convogliatore di




ciascuna cinghia e da almeno parte del relativo nastro aspi-

rante; ciascun ramo convogliatore estendendosi al disotto

del relativo nastro aspirante 1in corrispondenza della
stazione di scambio.

Secondo una preferita forma di attuazione dell'unita sopra

definita, i due rami intercettatori sonoc convergenti uno

verso 1'aitro, ed i due rami convogliatori sono disposti af-
facciati uno all'altro e si estendono nella detta direzione.

Preferibilmente, 1'unita sopra definita comprende, inoltre,

un elemento divisore disposto fra i detti rami

intercettatori per suddividere Tlongitudinalmente i1 detto
flusso in due sotto-flussi; i due rami intercettatori con-

vergende uno verso 1'altro nella detta direzione e verso il

detto dispositive divisore per intercettare, c¢iascuno, un

rispettivo detto sotto-flusso.

La presente invenzione verra ora descritta con riferimento

ai disegni annessi, che ne illustrano alcuni esempi di at-

tuazione non Timitativi, in cui:

-~ la figura 1 illustra schematicamente in pianta una prefe-
rita forma di attuazione dell'unitd della presente inven-
zione;

- la figura 2 & una sezione secondo linea II-II della figu-
ra 1;

- la fiqgura 3 & simile alla figura 2 ed illustra in sezione,

con parti asportate per chiarezza, una variante di wun




primo particolare dell'unita illustrata nella figura 1; e
- la figura 4 illustra una vista in pianta di wuna variante

di  un secondo particolare dell'unita iliustrata nella fi-

gura 1.
Con riferimento alla figura 1, con 1 & indicata nel suo com-
plesso una macchina confezionatrice di sigarette a doppio
baco, 1a quale & provvista di una unitd 2 per la realiz-
zazione contemporanea di due tappeti 3 continui di tabacco.
L'unita 2 comprende un convogliatore 4 atto ad avanzare un
flusso 5 di tabacco trinciate 1lungo un piano 6 sostan-
zialmente orizzontale lateralmente limitato da due sponde 7
verticali parallele tra loro. I1 convogliatore 4 comprende
un nastro 8 trasportatore, che & avvolto ad anello attorno a
due pulegge 9 {una so]a delle quali e illustrata) montate
girevoli attorno a rispettivi assi 10 perpendicolari alle
sponde 7, ed é atto ad avanzare il flusso 5 di tabacco in
una direzione 11 sostanzialmente orizzontale e parallela
alle sponde 7 verso un gruppo 12 convogliatore partitore
atto a formare i tappeti 3.
Secondo una variante non illustrata, i1 piano 6 e definito
dalla parete inferiore di un condotto sostanzialmente oriz-
zontale, all'interno del quale il flusso 5 di tabacco viene
avanzato pneumaticamente nella direzione 11 verso i1 gruppo
12; 1in questo caso il convogliatore 4 presenta anche una pa-

rete superiore disposta al di sopra del pianc 6 e paralle-




lamente al pianc 6 stesso.

11 gruppo 12 comprende due dispositivi 13 divisori disposti
simmetricamente rispetto ad un asse longitudinale del nastro
8 e comprendenti, ciascuno, una cinghia 14 realizzata in ma-
teriale permeabile all'aria, l1a quale & mobile con velocita
costante, ed & montata ad anello attorno a tre pulegge,
indicate con i numeri 15, 16 e 17, montate girevoli attorno
a rispettivi assi perpendicolari al piano 6. Le pulegge 15
e 17 sono puleqge di rinvio e definiscono, su ciascuna
cinghia 14, un vramo 18 di trasporto, affacciato all'altro
dispositivo 13, ed un ramo 19 di ritorno. I1 ramo 18 com-
prende un ramo 20 intercettatore, che si estende tra le
pulegge 15 e 16 trasversalmente alla direzione 11 di avan-
zamento ed attraverso una propria metd del nastro 8 per
intercettare una relativa meta del flusso 5 indicata nel se-
guito come sotto-flusso 21, ed un ramo 22 convogliatore, il
qguale & mobile con una velocitd uguale a quella del nastro 8
e si estende tra le pulegge 16 e 17 parallelamente alla di-
rezione 11 stessa. I rami 20 intercettatori dei due dispo-
sitivi 13 sono tra loro convergenti.

Con riferimento alla figura 1, ciascun dispositivo 13 com-
prende inoltre una camera 23 aspirante, che é estesa a tutto
il ramo 18 ed & provvista di un condotto 24 comunicante con
un dispositivo di aspirazione di tipo noto e non illustrato.

Ciascuna camera 23 presenta due pareti 25 e 26 laterali




forate, disposte adiacenti rispettivamente ai rami 20 e 22
della relativa cinghia 14 per trattenere sui rami 20 e 22
stessi il relativo sotto-flusso 21 di tabacco e realizzare
quindi il relativo tappeto 3 di tabacco.

L'unita 2 comprende infine un dispositivo 28 convogliatore
atto a trasferire i due tappeti 3 di tabacco ad un disposi-
tivo di tipo noto {non illustrato) per la formazione di due
bachi (non illustrati) continui di sigaretta. I1 disposi-
tivo 28 comprende una camera 29 aspirante di forma sostan-
zialmente parallelepipeda, 1la quale presenta un asse
longitudinale estendentesi parallelamente all'asse
longitudinale del nastro 8, ed una parete 30 inferiore pa-
rallela al piano 6. La parete 30 é provvista di due
feritoie 31 longitudinali, che si estendono lungo tutta 1la
lunghezza della parete 30 stessa parallelamente al citato
asse Tlongitudinale della camera 29. Una porzione di
estremita della parete 30 e disposta sostanzialmente a con-
tatto del piano 6, e le feritoie 31 sono disposte simmetri-
camente da bande opposte del citato asse longitudinale del
nastro 8, e sono impegnate in modo scorrevole ciascuna da un
rispettivo ramo 22 convogliatore.

Con riferimento alla figura 2, internamente alla camera 29
il dispositivo 28 comprende inoltre due nastri 32 permeabili
ali'aria, 1 quali sono montati ad anello attorno ad una

stessa coppia di pulegge 33 doppie (una sola delle quali e




illustrata) disposte internamente alla camera 29 stessa e
montate girevoli attorno a rispettivi assi 34 orizzontali
perpendicolari alla direzione 11 di avanzamento dei tappeti
3. Le pulegge 33 sono pulegge di rinvio terminali e defi-
niscono, su ciascuno dei due nastri 32, un ramo 35 supe-
riore, disposto internamente alla camera 29, ed un ramo 36
inferiore, i1 quale si muove nella direzione 11 paralle-
lamente al piano 6 con la stessa velocita del nastro 8, im-
pegnando in modo scorrevole la rispettiva feritoia 31. Una
porzione di  ingresso di ciascun ramo 36 & disposta
perpendicolarmente al, ed in sostanziale contatto c¢ol, ri-
spettivo ramo 22 convogliatore, e definisce, con il ramo 22
stesso, una stazione 37 di scambio, all'interno della quale
il tappeto 3 portato da ciascun ramo 22 viene trasferito al
ramo 36 del relativo nastro 32.

Secondo quanto illustrato in fiqura 1, 1'unita 2 &
provvista, preferibilmente ma non necessariamente, di un
elemento 38 divisore, il quale é disposto tra i due rami 20
intercettatori, ed & allineatc al dispositivo 28 per divi-
dere longitudinalmente i1 flusso 5 nei due sotto-flussi 21.
t'elemento 38 divisore comprende una cinghia 39 separatrice
disposta fissa al di sopra del, e sostanzialmente a contatto
col, piano 6 ed avvolta ad anello attorno a due pulegge 40
(una sola delle quali & illustrata nella figura 1), che sonc

disposte coassiali a rispettivi assi perpendicolari al piano




6 stesso.

Nella variante illustrata nella figura 4, 1'elemento 38
divisore comprende, al posto della cinghia 39 separatrice,
due cinghie 41 mobili, che sono disposte al di sopra del
piano 6, e sono montate ad anello attorno a rispettive cop-
pie di pulegge 42 montate girevoli attorno a rispettivi assi
perpendicolari al piano 6 stesso. Ciascuna coppia di
pulegge 42 definisce, sulla relativa cinghia 41, un ramo 43
esterno ed un ramo 44 interno, entrambi paralleli allia dire-
zione 11 di avanzamento del flussc 5. [ rami 44 sono affac-
ciati tra loro e sono mobili in una direzione opposta alla
direzione 11, mentre i rami 43 sono affacciati, ciascuno, ad
un rispettivo dispositivo 13, e sono mobili nella direzione
11 con velocita uguale & quella del nastro 5.

Nella variante 1illustrata nella figura 3, la cinghia 14 di
ciascun dispositivo 13 subisce lungo i1 propric ramo 22 una
torsione di 90° per disporsi, in corrispondenza della
stazione 37 di scambio, in posizione affacciata al ramo 36
inferiore del corrispondente nastro 32. Con riferimento
alla figura 3, le due pulegge 17 terminali delle due cinghie
14 sono disposte affiancate tra loro, ciascuna, al di sotto
del corrispondente nastro 32, e sono montate girevoli at-
torno ad uno stesso asse 45 orizzontale parallelo all'asse
34.

In uso, i1 flusso 5 di tabacco viene avanzato nella dire-




zione 11 con velocita costante dal nastro 8, per venire se-
parato, con 1'eventuale ausilio dell'elemento 38, in due
sotto-flussi 21, ciascuno dei quali viene intercettato dal
ramo 20 della rispettiva cinghia 14 in modo tale da formare,
per accrescimento progressivo sul ramo 20 stesso, un tappeto
3 di tabacco che viene alimentato alla stazione 37 di scam-
bio. Nella stazione 37, i1 ramo 22 di ciascuna cinghia 14
trasferisce in modo continuo i1 relativo tappeto 3 di ta-
bacco al ramo 36 del rispettivo nastro 32, i1 quale & mobile
nella direzione 11 al di sopra del ramo 22 stesso. I rami
36 dei due nastri 32 alimentano infine i rispettivi tappeti
3 di tabacco al citato dispositivo (non illustrato) per 1la
formazione di due bachi.(non illustrati) continui di siga-

retta.
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RIVENDICAZIONTI

1) Unita (2) per la realizzazione contemporanea di due tap-
peti (3) di tabacco, 1'unita (2) comprendendo un dispositivo
convogliatore (4) per avanzare un flusso (5) di tabacco
trinciato in una direzione (11) determinata; e mezzi convo-
gliatori partitori (12) atti a concentrare i1 detto flusso
(5) in due tappeti (3) e comprendenti due cinghie (14) aspi-
ranti a loro volta comprendenti, ciascuna, un ramo
intercettatore (20) mobile trasversalmente ad una relativa
porzione (21) del detto flusso (5), ed un ramo convogliatore
(22) mobile sostanzialmente nella detta direzione (11); ed
essendo caratterizzata dal fatto di comprendere, inoltre,
per ciascuna detta cinghia (14), un nastro aspirante (32),
ed una stazione (37) di scambio attraversata da almeno parte
del ramo convogliatore (22) di ciascuna cinghia (14) e da
almeno parte del relativo nastro aspirante (32); ciascun
ramo convogliatore (22) estendendosi al disotto del retativo
nastro aspirante (32) in corrispondenza della stazione (37)
di scambio.

2} Unita secondo 1la rivendicazione 1, caratterizzata dal
fatto che i due rami intercettatori (20) sono convergenti
uno verso 1'altro, ed i due rami convogliatori (22) si es-
tendono nella detta direzione (11).

3) Unita secondo la rivendicazione 1 o 2, caratterizzata dal

fatto di comprendere, inoltre, un elemento divisore (38) di-

- 11 -




sposto fra i detti rami intercettatori (20) per suddividere
longitudinalmente i1 detto flusso (5) in due sotto-flussi
(21); 1 due rami intercettatori (20) convergendo uno verso
1'altro nella detta direzione (11) e verso i1 detto disposi-
tivo divisore (38) per intercettare, ciascuno, un rispettivo
detto sotto-flusso (21).

4) Unita secondo una qualsiasi delle precedenti rivendi-
cazioni, caratterizzata dal fatto che i1 detto dispositivo
convogliatore (4) definisce un piano (6) di avanzamento per
i1 detto flusso (5) di tabacco; i1 ramo intercettatore (20)
di ciascuna detta cinghia (14) aspirante essendo disposto al
disopra del, ed in sostanziale contatto col, detto piano (6)
e presentando una giacitura perpendicolare al piano {(6)
stesso.

5) Unita secondo la rivendicazione 4, caratterizzata dal
fatto che ciascun detto nastro aspirante (32) presenta una
giacitura sostanzialmente parallela al detto pianoc (6); i1
ramo convogliatore (22) di ciascuna detta cinghia (14) aspi-
rante presentando un giacitura perpendicolare al detto piano
(6), ed estendendosi, attraverso la detta stazione (37) di
scambio, Tungo una porzione del relativo detto nastro aspi-
rante (32) ed a sostanziale contatto di una superficie infe-
riore del nastro aspirante (32) stesso.

6) Unita secondo 1la rivendicazione 4, caratterizzata dal

fatto che ciascun detto nastro aspirante {32) presenta una
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giacitura sostanzialmente parallela al detto piano (6); i1
ramo (22) convogliatore di ciascuna detta cinghia (14) aspi-
rante comprendente una porzione presentante un giacitura pa-
ratlela al detto piano (6}, ed estendentesi, attraverso la
detta stazione (37) di scambio, in posizione affacciata ad
una superficie inferiore di una porzione del relativo detto
nastro aspirante (32), e ad una distanza determinata dal na-
stro aspirante (32) stesso.

7) Unita secondo la rivendicazione 6, caratterizzata dal
fatto che i1 ramo convogliatore (22) di ciascuna detta
cinghia (14) aspirante si avvita di sostanzialmente 90° se-
condo un'elica estendentesi nella direzione (11) di avan-
zamento, e comprende una porzione di 1ingresso ed una
porzione di uscita presentanti giaciture rispettivamente so-
stanzialmente trasversale e sostanzialmente parallela al
detto piano (6); la detta porzione di uscita essendo dispo-
sta affacciata e parallela al relativo detto nastro aspi-
rante (32).

8) Unita secondo una delle rivendicazioni da 3 a 7, carat-
terizzata dal fatto che i1 detto dispositivo convogliatore
(4) definisce un piano (6) di avanzamento per i1 detto
flusso (5) di tabacco; i1 detto elemento divisore (38) com-
prendendo due convogliatori a cinghia (41) azionabili in
sensi opposti, paralleli alla detta direzione (11) e dispo-

sti al disopra del detto piano (6).
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9) Unita per la realizzazione contemporanea di due tappeti
di tabacco, sostanzialmente come descritta con riferimento

ad uno qualsiasi dei disegni annessi.

SOCIETA’ PER AZIONI
Servizio Bravettl

{Ing. 9.
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