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Sposéb wytwarzania nieprzemakalnych lontéw do nabojow rozsadzajacych
i urzadzenie do wykonywania tego sposobu.

Zgloszono 24 kwietnia 1935 r:
Udzielono 17 listopada 1937 r,

Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wytwarzania nieprzemakalnego bezpiecz-
nego lontu uzywanego do zapalania nabo-
jow rozsadzajacych.

Bezpieczny lont stanowi zasadniczo
rdzed wykonany z mieszaniny palnej po-
krytej materialem ochronnym i nieprze-
makalnym. Mieszaning palna otacza sig
materialem nieprzemakalnym zwykle w
podwyzszonej temperaturze np. w tempe-
raturze 80°C lub wyzszej. Palny rdzen
wraz ze $rodkowym knotem lub knotami
jest otoczony zwykle tak zwanym oprze-
dem, ktory ze swej strony moze byé¢ oprze-
dzony powloka z juty lub przedzy bawet-
nianej. Otrzymanemu produktowi nazywa-

nemu czesto pétlontem nadaje sig nastep-
nie nieprzemakalnosé przez pokrycie go
bitumem, gutaperka lub podobnym mate-
rialem w podwyzszonej temperaturze; na-
stepnie lont taki pokrywa si¢ odpowiednia
farba. Po nadaniu lontowi nieprzemakalno-
§ci zaopatruje si¢ go nieraz jeszcze w
jedna powloke. Zamiast materiatlow wlo-
kienniczych do owijania rdzenia procho-
wego przed i po nadaniu mu nieprzema-
kalnosci stosuje si¢ rowniez paski lub tas-
my papierowe.

Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
nadawania nieprzemakalnosci lontowi w
temperaturze zwyklej.

Wedlug wynalazku niniejszego sposéb
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.dzeich ksztatt od

wytwarzania ‘nieprzemakalnych lontow
bezpiecznych polega na umieszczaniu

rdzenia palnego miedzy podiuznymi pas-
kami z dajacej si¢ sklejaé na zimno mie-

{ szaniny nieprzemakalnej, na zetknieciit
« - .brzegow paskéw w plaszczyzinie przecho-

" dzacej przez o$ rdzenia po wygieciu tak,

g0. rdzdhia, oraz na wywieraniu ci$nienia

‘ na stykajace si¢ ze soba powierzchnie czo-.

lowe paskéw w celu ich zlepienia i wy-
tworzenia ciaglej powloki bez zachodzenia
na siebie brzegow paskéw. Nazwa ,mie-
szanina dajaca si¢ sklejaé na zimmo" uzyta

w opisie niniejszym oraz zastrzezeniach

oznacza nieéprzemakalna mieszaning lub
mieszaniny, ktére mozna wytwarzaé w po-
staci cienkich zginalnych arkuszy, i ktére
posiadaja takie wtasciwosci, iz powierzch-
nie arkuszy nie zlepiajg si¢ ze soba, jesli
nie sa poddane ci$nieniu, moga by¢ nato-
miast mocno ze soba polaczone przez
chwilowe poddanie ich ci$nieniu w zwyklej
temperaturze. ‘

Sposéb wedlug wynalazku niniejszego
mozna wykonywaé przepuszczajac odpo-
wiednia palna mieszaning przez kanatl
wytworzony przez lezace naprzeciwko sie-
bie rowki w walcach stykajacych sie ze
soba réwnolegle, przy czym sznurek mie-
szaniny otoczony jest dajaca si¢ zlepiaé
na zimno mieszaning nieprzemakalna.
Rowki moga mieé taki ksztalt lub rozmiar,
zeby nadawaly gotowemu lontowi pozada-
ny przekréj; sa one zwykle pétkoliste.
Mieszaning palna w razie potrzeby mozna
otoczyé materialem wlékienniczym lub in-
nym odpowiednim materialem = ochron-
nym. Mieszaning palna otoczong takim
materialem lub bez tego materialu wpro-
'wadza si¢ miedzy wewngtrzne powierzch-
nie dwéch réwnoleglych i ciaglych pas-
koéw dajacej sie zlepia¢ na zimno miesza-
niny nieprzemakalnej, a nastepnie prowa-
dzi miedzy walcami. Zamiast dwéch osob-
nych. paskéw: mieszaniny nieprzemakalnej

wiada ksztaltowi palne- .

mozna stosowaé jeden pasek odpowiednio
zwinigty. Walce dopasowane sa tak, ze
wywieraja odpowiedni mnacisk, wskutek
czego dwie powierzchnie czolowe brzegow
paska z mieszaniny nieprzemakalnej zo-
staja ze soba spojone.

W praktyce najlepiej wykonywaé spo-
s6b - wedlug wynalazku prowadzac jedno-

- cze$nie pewng liczbe paskow z mieszaniny

palnej przez pewna liczbe kanatéw mig-

~dzy walcami, Nalezy wtedy stosowaé od-

powiednia liczbe oddzielnych par paskéow
mieszaniny nieprzemakalnej, lecz najle-
piej uzywaé¢ dwoch arkuszy tej substancji
odpowiednio szerokich tak, zeby po przej-
Sciu przez walce otrzymaé pewna liczbe
réwnoleglych nieprzemakalnych lontéw.
Poszczegolne lonty rozdziela si¢ nastepnie,
np. prowadzac je przez znajdujace sie w
pewnej odleglosci od siebie prowadnice.

'Sklad i wlasnosci dajacego sig zlepiaé na

zimno materialu nieprzemakalnego musza
byé takie, aby wytworzona nieprzemakal-
na powloka nie byla zbyt lepka, co powo-
dowaloby zlepianie si¢ lontéw przy prze-
chowywaniu na skladzie, ani tez nie byla
zbyt sztywna i nie lamala si¢ przy ostrym
zgieciu lontu. Nie moze ona réwniez wy-
kazywaé sklonnosci do nabierania tych
wlasciwosci w ciagu normalnego czasu
przechowywania. Poniewaz réwnomierna
predko$é¢ spalania si¢ bezpiecznego lontu
zalezy w znacznym stopniu od regularne-
go bocznego uchodzenia gazowych pro-
duktéw spalania plonacego rdzenia przez
jego oslone, pozadane jest, aby nieprze-
makalna powloka nie stawala si¢ zbyt
zwarta podczas lezenia na skladzie.
Do wytwarzania powlok sposobem we-
dltug wynalazku niniejszego nadaja - sie

zwlaszcza mieszaniny kauczukowe, nie
podlegajace samorzutnej progresywnej
wulkanizacji podczas przechowywania.

Mozna réowniez stosowaé podobne miesza-
niny zawierajace namiastki kauczuku, np.
polimery chlorobutadienu i t. d. Guma mo-

-



ze ewentualnie zawieraé np. pewna ilosé
wypelniacza mineralnego az do 75% swe-
go ciezaru, lecz najlepiej 60 — 70%. W
mieszaninie moga sie¢ rowniez znajdowaé
bitum, parafina i podobne skladniki orga-
niczne.

Sposéb wedlug wynalazku niniejszego
mozna stosowaé do wytwarzania nie-
przemakalnej = powloki " mnie tylko na tak
zwanym pélloncie, zawierajacym palny
‘rdzent wraz z ochronnym materialem wlok-
nistym lub podobnym, lecz rowniez do
wytwarzania powloki bezposrednio na
rdzeniu ze sproszkowanej mieszaniny pal-
nej. W pierwszym przypadku rowkowane
walce umieszcza si¢ odpowiednio jeden
nad drugim, tak, iz kierunek prowadzenia
mieszaniny jest poziomy. Jezeli za§ war-
stwa nieprzemakalna stanowi pierwsza
powloke przeznaczona do wprowadzania
na mieszaning rdzeniowa, to umieszczenie
walcow tloczacych lepiej zmienié¢ tak, ze-
by rowki w walcach zabieraly i prowadzi-
ty material w kierunku pionowym. Stru-
mieri mieszaniny rdzeniowej jest dostar-
czany przez odpowiednie lejki do kana-
16w miedzy rowkowanymi walcami i miedzy
arklusze dajacej si¢ zlepiaé ma zimno mie-
szaniny nieprzemakalnej. Przy wytwarzaniu
lontéw stosuje si¢ wewnetrzne knoty ba-
welniane, aby zapewni¢ prawidlowe pro-
wadzenie mieszaniny rdzeniowej. Wylot
lejka kieruje strumieri mieszaniny rdze-
niowej, a jednoczesnie dociska arkusze z
mieszaniny nieprzemakalnej do rowkow w
walcach.

Odmiana sposobu wedlug wynalazku
stosowana w celu uniknigcia zuzywania sig
wylotéw lejkéw polega na tym, ze stosuje
sie pomocnicze walce lub krazki biegnace
w rowkach i dociskajace arkusze z mie-
szaniny nieprzemakalnej do rowkow przed
wprowadzaniem mieszaniny rdzeniowej z
lejka.

Jesli-nieprzemakalng powloke wprowa-
dza sie bezposrednio na rdzen utworzony

ze sproszkowanej mieszaniny palnej, nie~
zbedne jest, aby warstwy nieprzemakalne-

_go materiatu nie tylko dokladnie otaczaly

rdzed, lecz aby byly do niego dociéniete.
W tym celu doprowadzanie sproszkowanej
mieszaniny rdzeniowej i grubo$é arkuszy
mieszaniny nieprzemakalnej musi byé od-
powiednio dobrana w stosunku do $rednicy
rowkow. Jezeli zas powloke nieprzemakal-
na wprowadza si¢ na tak zwany péllont,
to wystarczy nieraz spoié ze soba dwie po-
wierzchnie paskéw z nieprzemakalnego
materialu tylko pod naciskiem nierowko-
wanych czesci walcow bez dociskania tego
materialu do rdzenia.

Wytworzony sposobem wediug wyma-
lazku lont bezpieczny mozna stosowaé bez
dalszej obrébki, jednakze lepiej jest wy-
gladzi¢ jego powierzchni¢ przez prowa-
dzenie lontu przez drugi szereg rowkowa-
nych walcéw. Lont mozna réwniez poddaé
obrébce chemicznej, aby go lepiej uod-
porni¢é mna uszkodzenia mechaniczne;
np. mozna go poddaé¢ dzialaniu wyzszej
temperatury, powodujacej powierzchowna
wulkanizacj¢ nieprzemakalnej powloki.
Obrébka ta jest szczegolnie pozadana, je-
$li mieszanine nieprzemakalna, stanowi nie-
wulkanizowany kauczuk. Jesli za$ nie-
przemakalny lont ma byé pokryty dodat-
kowo materialem wlékienniczym lub inng
powloka ochronna, to wygladzanie i
obrébka chemiczna sa zbyteczne.

Sposéb pokrywania nieprzemakalnego
lontu dodatkowa powloka lub inng obréb-
ke mozna zmieniaé zaleinie od rodzaju
lontu. Tak wiec jesli mieszaning nieprze-
makalna wprowadzono na rdzen proszko-
waty, pokryty uprzednio materialem wlé-
kienniczym, to jest na tak zwany pétlont,
to pokrywanie dodatkowa powloka i obréb-
ke pokostami ochronnymi lub barwiacymi
mozna przeprowadzaé tak, jak przy wy-
twarzaniu lontu. Jezeli za§ mieszanine
nieprzemakalnag wprowadzono bezposred-
nio na proszkowaty rdzer albo ma rdzen



okeyty papierem, to przy pokrywaniu lon-
tu dodatkowa powloka pierwsza warstwa
materiatu widknistego wprowadzona na
lont powinna by¢ albo podiuzna, albo w
postaci bardzo stromej spirali. Mozna taki
lont otacza¢ powlokami w zwykly sposob;
lont osiagnie érednice zwyklego pétlontuy,
o ile ma byé dalej obrabiany, jak przy
zwyklym wytwarzaniu lontéw bezpiecz-
nych z pétlontow.

. Ponizej opisano. sposéb wykonywa,ma
wynalazku za pomoca urzadzenia przed-
stawionego na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia widok z boku urzadzenia do
obrobki  nieoslonigtych  proszkowatych
rdzeni, a fig. 2 ' przedstawia czesciowy
przekréj urzadzenia przez walec 7.

Rowkowany walec 1 styka sie z row-
niez rowkowanym walcem 2, pod znacz-
nym ciénieniem wytworzonym najlepiej
hydraulicznie. Powierzchnie walcow 1 i 2
posiadaja rowki 3 i 4, majace zasadniczo
przekréj potkolisty. Czolowe powierzch-
nie $cianek rowkow stykajac sig ze soba w
punkcie 5 tworza przelot o przekroju za-
sadniczo kolowym. Walce przedstawione
na rysunku majg jednakowa $rednice,
mozna jednak stosowaé walce o roézaych
$rednicach.

Walce 6 i 7 z pierscieniowymi wyste-
pami sa umieszczone oraz obciaZone za po-
moca odpowiednich narzadéw tak, iz ich
pierscieniowe wystepy wchodza w rowki
walcow 11 2.

Pomiedzy walcami 6 i 7 a walcami
rowkowanymi 1 i 2 prowadzi si¢ pasy 8 i
9 dajacej sie mlqnac na zimno mieszani-
ny tak, iz mieszanina ta dociskana jest do
rowkow. Nacisk na walce 6 i 7 potrzebny
do tego celu jest znacznie mniejszy od ci-
$nienia wywieranego wzajemnie na siebie
przez walce rowkowane tak, iz pasy z mie-
szaniny - przybierajg ksztalt rynienki nie
ulegajac rozcigciu lub skreceniu przy wy-
gniatamiu, To  dzialanie walcow 6 i 7
przedstawiono na fig. 2.

Podczas obrotu walcéw rowkowanych
1 i 2 pasy mieszaniny, ktére ciagna si¢
wzdtuz linii rowkéw, sa. prowadzome do
przelotu, w ktérym duze ci$nienie spowo-
dowane naciskiem walcow jednege na
drugi powoduje zlepianie si¢ ze soba czesci
pasow sterczacych z kazdej strony rowkow
oraz wyciska nadmiar mieszaniny nieprze-
makalnej na boki, pozostawiajac jedynie
grzebienn z kazdej strony pustego cylindra
z mieszaniny. Powierzchnie rowkowanych
walcow sa wkleste w pewnej malej odle-
glosci z kazdej strony rowkéw tak, iz cal-
kowite ci$nienie na walce odbierane jest
przez czesci walcow, ktére otaczaja mie-
szanine.

Lejek 10 (przedstawiony w przekm]u).
posiadajacy otwor wylotowy o ostrych

krawedziach, jest umieszczony w taki spo-

s6b, iz wprowadza strumieri prochu bezpo-
$rednio do przelotu. Przeptywowi prochu
pomaga pewna ilo§¢ srodkowych knotéw
bawelnianych 11, przechodzacych w spo-
s6b ciagly przez lejek z prochem. Otwér
wylotowy lejku jest dopasowany do sred-
nicy przekroju kolistego przelotu wewnatrz
ostony z mieszaniny, a strumied prochu re-
guluje si¢ tak, aby osloniety rdzesi nie po-

-siadal pustych przestrzeni ani szczelin we-

wnatrz. Otrzymany lont 12 prowadzi sig z
pomiedzy walcow I i 2 do dalszego zespo-
lu walcow wygladzajacych w celu usunie-
cia grzebieni lub poddaje si¢ dalszej ja-
kiejkolwiek obrébce.

Strumienn prochu moze byé otoczony o-
slona papierowa lub z blony elastycznej
wytworzona, przez zagigcie podluinych
paskéw za pomoca odpowiednich prowad-
nic naokolo strumienia prochu przed jego
przechodzeniem przez lejek lub podczas
prowadzenia.

Przyklad 1. Pétlont, wytworzony przez
otoczenie rdzenia prochowego z knotem ba-
welnianym oprzedem i dalsze osloniecie
juta o zewnetrznej $rednicy 4,2 mm, pro-
wadzi si¢ miedzy zimnymi walcami posia-



dajgcymi na powierzchni rowki pétkoliste,
ktérych srednica czynna wynosi 4,7 mm.
Dwa pasy mieszaniny kauczukowej prowa-
dzi sig jednoczesnie przez te walce po jed-
rym pasie z kazdej strony poétlontu. Mie-
szanipa_zawiera 1,7% siarki co stanowi
3% siarki w stosunku do ilosci kauczuku i
‘54 % niegrganicznego materialu wypelnia-
jacego. Pasy te maja grubosé 0,3 mm, zas
ostateczna Srednica ostonigtego lontu wy-
nosi 4,7 mm. Poétlont prowadzi si¢ miedzy
walcami z szybkosciag 21,3 m na minute.
Lont, nie wymagajacy dalszej obrobki spa-
la sie z normalna predkoscia.

Przyklad II. Rdzen prochowy odpo-
wiednio- ostoniety paskiem papieru o wy-
miarach 11,1 mm przy czym calo§¢ ma
§rednice zewnetrzna 1,8 mm prowadzi sig
miedzy: zimnymi walcami posiadajacymi
na powierzhcni pélkolistej rowki o czyn-
nej $rednicy 1,8 mm. Jednocze$nie miedzy
walcami prowadzi si¢ paski z mieszaniny
kauczukowej, z ktérych kazdy ma grubosé
C,25 mm, i kazdy znajduje si¢ z innej stro-
ny rdzenia prochowego. Mieszanina zawie-
ra 20% niewulkanizowanego kauczuku i
80% nieorganicznego materiatlu wypetnia-
jacego. Ostateczna s$rednica mnieprzema-
kalnego zespotu wynosi 2,25 mm. Po roz-
dzieleniu na oddzielne lonty oslonigty
rdzeri owija si¢ materialem wlokienni-
czym, jak podano w opisie, oraz lakieruje
odrézniajacym kolorowym lakierem.

Przyktad III. Drobnoziarnistq miesza-
ning palna doprowadza sie z lejka o $red-
nicy 0,15 mm do przelotu miedzy dwoma
paskami z niewulkanizowanej dajacej sie
zlepiaé na zimno mieszaniny kauczukowej
o grubosci 0,25 mm w punkcie odpowiada-
jacym polozeniu kolistego otworu wytwo-
rzonego przez rowki w walcach. Mieszani-
na kauczukowa zawiera 70% nieorganicz-
nego materialu wypelniajacego zlozonego
z kaoliny wraz z niewielks iloscia siarcz-
ku antymonu, oraz $lady wosku; zawar-
tosé kauczuku w tej mieszaninie wynosi w

przyblizeniu 30%. Ostateczna $rednica nie-
przemakalnego rdzenia - wynosi 2,0 mm.
Nastepnie -nieprzemakalny rdzeri otoczono
owijkami, z ktérych pierwsza stanowila
spirala o bardzo wysokim skoku, a pozo-
stale ‘owijki nalozono w zwykly sposéb.
Po owinigciu lontu do s$rednicy 4,9 mm,
otoczono go jeszcze powloka estateczna z
odrézniajacego go lakieru barwnego.

Zastrzeitenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania nieprzemakal-
nych lontéw, do nabojéw rozsadzajacych,
znamienny tym, ze palny rdzen ostania
si¢ dwoma podiuznymi paskami z dajacej
si¢ zlepia¢ na zimno nieprzemakalnej mie-
szaniny wprowadzajac podluzne po-
wierzchnie czolowe wymienionych paskéw
w zetknigcie ze soba w plaszczyZnie prze-
chodzacej przez o§ lontu tak, iz paski ota-
czaja dokladnie palny rdzer, po czym na
stykajace si¢ powierzchnie tych paskéw
wywiera si¢ nacisk w celu ich zlepienia i
wytworzenia naokolo rdzenia palnego cia-
glej powloki nie posiadajacej szwéw po-
wstalych przez zachodzenie na siebie brze-
gow paskow.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze palny rdzer oraz paski z mie-
szaniny nieprzemakalnej prowadzi si¢ pod
cinieniem przez otwor wytworzony przez
przeciwlegle rowki, zasadniczo pétkoliste,
znajdujace si¢ na powierzchniach przyle-
gajacych do siebie walcow.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tym, Ze mieszaning nieprzemakalna
stosuje si¢ w postaci dwoch oddzielnych i
réwnoleglych arkuszy, pomigdzy ktérymi
umieszcza si¢ rdzen lontu.

4. Sposéb wedlug zastrz. 2 i 3 zna-
mienny {ym, Ze przepuszcza si¢ pewna
liczbe oddzielnych rdzeni palnych wraz z
dwoma arkuszami mieszaniny nieprzema-
kalnej miedzy walcami posiadajacymi na
powierzchni wigksza liczbe rowkéw, pa



czym poszczegolne lonty oddziela si¢ od
siebie przez prowadzenie kazdego z nich
w osobnych prowadnicach umieszczonych
w poprzecznym szeregu w pewnej odleglo-
$ci jedna od drugiej.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tym, ze lont zaopatrzony w nie-
przemakalna powloke otacza si¢ dodatko-
wo powloka z materialu wléknistego.

6. Sposob wedlug zastrz. 1 — 5, zna-
mienny tym, Zze jako dajaca si¢ spawaé na
zimno mieszanine nieprzemakalna stosuie
sie niewulkanizowana mieszanine kauczu-
kowa.

7. Sposéb wedlug zastrz. 6, znamien-
ny tym, ze jako dajaca sie zlepia¢ na
zimno mieszaning nieprzemakalng jest
mieszanina niewulkanizowanego kauczuku
z 60 — 70% wypelniaczo6w nieorganicz-

nych ewentualnie wraz z bitumem albo pa-
rafing.

8. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedlug zastrz. 1 — 6, znamienny tym,
Ze zawiera pare¢ stykajacych si¢ rownole-
glych walcéw posiadajacych na swych po-
wierzchniach przeciwlegle, zasadniczo pét-
koliste, rowki, oraz posiada narzady do
doprowadzania palnego rdzenia przez o-
twor miedzy rowkami, a takze narzady do
prowadzenia migdzy walcami pod cisnie-
niem arkuszy lub paskéw z dajacej sie
spawa¢ na zimno mieszaniny nieprzema-
kalnej.

Imperial Chemical
Industries Limited.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 25746.

Druk L. Bogustawskicgo i Ski, Warszawa.
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