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, Spasńb wytwarzania wielowarstwowych szklanych płyt izolacyjnych
sSataat tmat«d dnia 26^erwaia iftS9 r.

przy «ezym ^spajanie -4»t sw^kojftjiwane i*v j
cjałnyeh prasach, f>od*ctanieniem. i tw t^omlfif 3
temperatwze, co również związane mt *z lfo-
niecanoŚGią instalowania Jtosztowaj^i <*H»a-
dzeń produkcyjnych.

Wszystkie ^wyżsxe .owady i drtgkg^tonici
usuwa -spGsob wy&Maraafua : MWlflawirtMfow*0
szklanych płyt ieoia&ytnyjeh .agiahig ^HMla^kM
w ten sposób, że do epaiariiap#tft wteil****-
ły -dwie odpewiecteao dfrbuane £a*hfftan§ie#fcłe-
jące, -co ua*oż4iw*Ło cĄpczymmie *J»SS^i3raii*co
szczelnych, H^rsytmłych:i jdtoWWipythsWP^"
bez użycia gtfąlepia, a tym Jtawtym^^CWHn-
no '* kenieeznosc stosowani >jgoattoWWIidi Jttgą-
daeń. -Ponadto -sposób jswdług wnaafeaJsM itj»a
rożni ^ę od .Łkanych dofcygtozas iBPtittbfty^ df^-
twarzaaia płyt izoitacyiay*, x*e ,tfW#
płyt w termostacie w .tottńpawtj Ja^aFflaJliiiiB.
stosowane w oelu H^twtorwffyaawagia ,jaihg|aj||ii
kłejąeej . i ^zczelnianie ^poui qn ijgumrr^ jpr -

^wada»to*em wynalaaluu -j«rt -sfKfcob owy-
twanania wiŁtawarwUwwyfeh "sgklaayeh ^yt
iziiacjrwiytfi, *w **któsyeh *f**icetey warstwami
sfcfcia-znajdftfe *się-rezraedeene-powietrze.

JZn&ny dotychczas sposób wytwarzania wielo¬
warstwowych szklanych ,piyt izolacyjnych, po¬
legający na zapawanhi płyt z pozostawieniem
między nimi przestrzeni powietrznej o niewiel¬
kiej grubości, posiada-tę zasadniczą wadę, że w
spajanych płytach powstają naprężenia we¬
wnętrzne, powodujące 'łatwe ich pękanie. *In-=
ny*znany sposób wytwarzania podobnych szkla¬
nych płyt izolacyjnych, -polegający na tnetali-
za$i „obrzeży szkła oraz-następnym ich lutowa¬
nia posiada Hę niedogodność, że jest bardzo
kosztowny, *a także pociąga za sobą* konieczność
zainstalowania: kosztownych urządzeń -produk¬
cyjnych.

Znaoe są także sposoby wytwarzania-podob¬
nych płyt przy użyciu .substancji kłejąoych,



woduje po ostygnięciu płyt powstanie podciś¬
nienia powietrza zawartego między warstwami
szkła, co znakomicie podnosi termiczne i aku¬
styczne, izolacyjne własności płyt, a także za¬
bezpiecza przed powstaniem niepożądanych
nadciśnień wewnątrz płyty w czasie upałów
oraz przed skraplaniem zawartej w powietrzu
pary wodnej w okresie mrozów.

Przykładowe rodzaje spoin oraz płyt wytwa¬
rzanych sposobem według wynalazku ilustru¬
je rysunek, na którym fig. 1 przedstawia typo¬
wą spoinę obrzeża płyty dwuwarstwowej z
wkładką brzegową, fig. 2 — płytę dwuwarstwo¬
wą z wkładką oraz metalową klamrą obrzeza,
fig. 3 — płytę trójwarstwową z wkładkami —
obrzeżami, wykonanymi z tworzyw sztucznych,
fig. 4 — płytę pięciowarstwową, przy czym war¬
stwy zewnętrzne są wykonane jako płyty pod¬
wójne bezodpryskowe, fig. 5 — płytę cztero-
warstwową, przy tym podwójna warstwa środ¬
kowa wykonana jest w postaci płyty bezod-
pryskowej, a fig. 6 — płytę dwuwarstwową
z wkładkami dekoracyjnymi.

Sposób wytwarzania wielowarstwowych
szklanych płyt izolacyjnych według wynalazku
przewiduje zastosowanie dwóch substancji kle-
jących: spoiwa podkładowego i montażowego-
Spoiwo podkładowe stanowi 20 — 60%-owy roz¬
twór monomeru, na przykład akrylanu etylu,
metakrylanu butylu, żywicy epoksytowej, octa¬
nu winylu lub innego, w rozpuszczalniku or¬
ganicznym, na przykład toluenie, benzenie, bu¬
tanolu lub innym. Roztworem tym powleka się
wkładki 1, wykonane ze szkła, metalu, drewna
lub tworzyw sztucznych i regulujące odstęp
między płytami, a następnie podsusza, otrzy¬
mując suchą powłokę 2 spoiwa.

Spoiwo montażowe stanowi podpolimeryzo-
wany polimer, na przykład żywicą akryłanową
lub inną, zawierający 0,2 — 0,4% nadtlenku
benzoilu lub innego katalizatora. Substancją tą
pokrywa się zarówno obrzeża szklanych płyt
5, jak i wkładki 1, otrzymując dirugą warstwę
spoiwa 3. Sklejanie odbywa się metodą bezciś¬
nieniową. Po połączeniu wstępnym całego ze¬
stawu, umieszcza się go w termostacie i stosu¬
jąc ogrzewanie powoduje całkowitą polimery¬
zację monomeru, uzyskując trwałą, wytrzyma¬
łą i szczelną spoinę. Elastyczność spolimeryzo-
Wanego spoiwa kompensuje różnicę jego roz¬
szerzalności i rozszerzailności szkła, zabezpie¬
czając przed powstawaniem pęknięć. Pozosta¬
wione przy polimeryzacji szczeliny 6 między

poszczególnymi wkładkami zalewa się na go¬
rąco częściowo spolimeryzowanym monome¬
rem. Równocześnie dzięki podwyższonej tem¬
peraturze uzyskuje się rozrzedzenia powietrza
7, które oziębiając się razem z płytą wytwa¬
rza podciśnienie w zamkniętej przestrzeni we¬
wnętrznej. Obrzeża spojonej płyty pokrywa się
następnie lepikiem bitumicznym lub innym two¬
rzywem 8, amortyzującym osadzanie płyty
oraz chroniącym spoiwo przed działaniem wpły¬
wów atmosferycznych- Przy zastosowaniu tego
samego sposobu i użyciu tego samego spoiwa
wytwarza się także płyty bezodpryskowe, spa¬
jane na całej powierzchni. Przykładową kon¬
strukcję takich płyt ilustruje fig. 3, na której
przedstawiony jest zestaw złożony z dwóch
warstw zewnętrznych, stanowiących podwój¬
ne płyty bezodpryskowe 9, sklejone na całej po¬
wierzchni oraz środkowej zwykłej tafli szkla¬
nej, połączonych za pomocą wkładek dystan¬
sowych 1.

Inną jeszcze odmianą konstrukcyjną wielo¬
warstwowych szklanych płyt izolacyjnych, wy¬
twarzanych sposobem według wynalazku, przed¬
stawia fig. 6. Bezbarwne lub barwione, albo
pokryte warstwą farby 4 wkładki 1, są zasto¬
sowane w płytach tego typu między warstwa¬
mi szkła, nie tylko na obrzeżach, ale na całej
powierzchni płyt, spełniając rolę dekoracyjną
oraz izolacyjną, ponieważ zamykają niewiel¬
kie komory powietrzne i utrudniają powstawa¬
nie prądów konwekcyjnych.

Płyty wytwarzane sposobem według wyna¬
lazku mogą znaleźć zastosowanie jako płyty
okienne lub ścienne w budownictwie przemy¬
słowym i mieszkalnym, eliminując koniecz¬
ność używania okien podwójnych lub zespolo¬
nych, a ponadto w przemyśle motoryzacyjnym
okrętowym, lotniczym i sprzętu kolejowego.

Zastrzeżenia patentowe

1- Sposób wytwarzania wielowarstwowych
szklanych płyt izolacyjnych, znamienny tym,
że wkładki (1), regulujące odstęp między
szklanymi płytami (5), powleka się stężonym
roztworem (2) monomeru w rozpuszczalniku
organicznym i podsusza, a następnie spaja
z płytami przy użyciu podpolimeryzowanego
polimeru (3), zawierającego nadtlenek ben¬
zoilu lub inny katalizator na drodze polime¬
ryzacji, ogrzewając spajane płyty w termo¬
stacie bez stosowania znacznych ciśnień oraz
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zalewa szczeliny między wkładkami (6) na
gorąco, częściowo'' spolimeryzowanym mo¬
nomerem, uzyskując po oziębieniu podciś¬
nienie powietrza (7), zawartego między war¬
stwami szkła.

2. Sposób wytwarzania wielowarstwowych
szklanych płyt izolacyjnych według zastrz.
1, znamienny tym, że przy użyciu tych sa¬
mych substancji klejących (2 i 3) spaja się
bezpośrednio ze sobą płyty szklane (5) na
całej powierzchni, uzyskując płyty bezod-
pryskowe (9).

3. Sposób wytwarzania wielowarstwowych
szklanych płyt izolacyjnych według zastrz.
1, znamienny tym, że wkładki (1) między
płytami (5) użyte zostają w celach dekora¬
cyjnych lub też w celu wytworzenia zam¬
kniętych komór powietrznych, utrudniają¬
cych powstawanie prądów konwekcyjnych.

4. Sposób wytwarzania wielowarstwowych
szklanych płyt izolacyjnych według zastrz.
1 — 3, znamienny tytm, że stosuje się równo¬
czesne spajanie szklanych płyt na całej po¬
wierzchni (9) oraz przy użyciu wkładek (D-

5. Sposób wytwarzania wielowarstwowych
szklanych płyt izolacyjnych według zastrz.
1 — 4, znamienny tym, że obrzeża spojonej
płyty pokrywa się warstwą lepiku bitumiczne¬
go lub innego tworzywa (8), amortyzującego
osadzenie płyty i chroniącego spoiwo przed
działaniem wpływów atmosferycznych.

Ryszard Heropolitafiski
Marian Belerski

Zastępca: inż. Zbigniew Kamiński

rzecznik patentowy
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