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.Spaséb .wytwarzania wiélowarstwowych szklanych plyt izolacyjnych
1Hatemt ttwsacexd dnia 28 sierpmia 1039 :1.

Preddmictern wynblemlai Siest -sposbb wy-
izélecyjgyth, ww “ktérych -mmicdzy warstwami
sz2ida ~znajdeje -aie -vozraedeene -powietrze,
Znany dotychczas sposéb wytwarzania wielo-
warstwowyth szklanych pilyt- izolacyjnych, po-
legajgey na zapawaniu piyt- z pozostawieniem
miedzy nimi przestrzeni powietrznej o niewiel-
kiej grubodci, posiada-te zasadniczg wade, ze W
spajanych plytach powstaja naprezenia we-
wneirzne, powodujgce “iatwe "ith pekanie. “In-
ny.znany spo$6b wytwarzania pedobnych -szkla-
:j_ych :plyt ~izolacyjnyeh, -polegajacy na - metali-
zagji Obrzety szkla oraz-mastepnym ich lutowa-
niu posi#da *te -niedogadnodé, ze ‘jest “bardzo
kosztowny,a takze pocigga za sobg:konieeznoké
zainstalowanija ' kosztewnych urzadzen - preduk-
cyinych.

:Zname sj takie sposoby wytwarzania -pddeb-
pych plyt przy uiyciu .sabstancii kiejacych,

pPrey -ezym :spajanie ‘jest wykonywane ssv :mi9e-
cialnyeh prasach ,pad ; cifnieniem : i «w yneRlEe
{emperaturze, -co -réwniez . zwigzane -jest vz ko-
niecano$cia imstalowania kaszbowmysh aEga-
dzen produkcyjnyeh-

‘Wagystiie -pawyssze amady 1 miedogadeadci
wsuwa ~sposcb -weyswaraania : wielouaesiowo wyeh
szidanyeh plyt iectacyjnych wediug veaalazy
w ten -aposéb, ie ‘do -spajaniarPiyt ubyte taeha-
1y -dwie - odpewiednio :dobrane ssmhetengie rige-
igce, ~e0 nmofliwilo -OFTZYIN@Nie EBMAICAIRCO
szezelnyeh, -wytrgymalych :i jednooodnyth sepen
bez ugyeia cifnienia, a :{ym <GRY M VY ORGNA-
no “kenicezneodé stosowania rsosukammyoh MR-
dzen. *Penadto -sposbb -weding wymalanku 1tym
réini - sie.«od .znanych  /GotrTkezras 1Speeabaw SNy~
twarzamia - plyt -izolacyioyoh, xie QEEIANaNe
plyt w-iermostacie w .konoowe] fenie sPnaionia.
stosewane w .celu .spelismevysenania ambsimaei
kiejgee] - i - uszczelnianie spoin »9a HEPACO, 190~



woduje po ostygnieciu plyt powstanie podcis-
nienia powietrza zawartego miedzy warstwami
szkla, co znakomicie podnosi termiczne i aku-
styczne, izolacyjne wlasnosci piyt, a takze za-
Lezpiecza przed powstaniem niepozgdanych
nadci$nien wewngtrz plyty w czasie upaléow

. oraz przed skraplaniem zawartej w powietrzu

pary wodnej w okresie mrozéw.

Przykladowe rodzaje spoin oraz plyt wytwa-
rzanych sposobem wedlug wynalazku ilustru-
je rysunek, na ktorym fig. 1 przedstawia typo-
wg spoine obrzeza plyty dwuwarstwowej z
wkladka brzegowa, fig. 2 — plyte dwuwarstwo-

‘'wg z wkladkg oraz metalowg klamrg obrze?s,

fig. 3 — plyte trojwarstwowsg z wkladkami —
obrzezami, wykonanymi z tworzyw sztucznych,
fig. 4 — plyte pieciowarstwowa, przy czym war-
stwy zewnetrzne sa wykonane jako plyty pod-
woljne bezodpryskowe, fig. 5 — plyte cztero-
warstwowa, przy tym podwéjna warstwa Srod-
kowa wykonana jest w postaci plyty bezod-
pryskowej, a fig. 6 — plyte dwuwarstwowa

'z wkladkami dekoracyinymi.

Sposéb wytwarzania wielowarstwowych
szklanych plyt izolacyjnych wedlug wynalazku
przewiduje zastosowanie dwoéch substancji kle-
jacych: spoiwa podkladowego i montazowego-
Spoiwo podkladowe stanowi 20 — 60%,-owy roz-
twér monomeru, na przyklad akrylanu etylu,
metakrylanu butylu, zywicy epoksyfowej, octa-
nu winylu lub innego, w rozpuszczalniku or-
ganicznym, na przyklad toluenie, benzenie, bu-
tanolu lub innym. Roztworem tym powleka sig
wktadki 1, wykonane ze szkla, metalu, drewna
lub tworzyw sztucznych i .regulujace odstep
miedzy plytami, a nastepnie podsusza, otrzy-
mujgc sucha powloke 2 spoiwa.

Spoiwo montazowe stanowi podpolimeryzo-

wany polimer, na przyklad zywica akrylanowsg

lub inng, zawierajacy 0,2 — 0,49, nadtlenku
benzoilu lub innego katalizatora. Substancjg ta
pokrywa sie zar6wno obrzeza szklanych plyt
5, jak i wkladki 1, otrzymujac drugg warstwe
spoiwa 3. Sklejanie odbywa sie metodg bezcis-
nieniowa. Po polaczeniu wstepnym catego ze-
stawu, umieszcza ‘si¢ go w termostacie i stosu-
igc ogrzewanie powoduje calkowita polimery-
zacje monomeru, uzyskujac trwala, wytrzyma-
13 i szczelng spoine. Elastyczno$éé spolimeryzo-
wanego -spoiwa kompensuje réznice jego roz-
szerzalnosci i -rozszerzalnosSci- szkla, zabezpie-
czajgc przed powstawaniem peknieé.  Pozosta-
wione przy polimeryzacji szczeliny 6 miedzy

poszczegélnymi wkladkami zalewa sie na go-
rgco czeSciowo spolimeryzowanym monome-
rem. Réwnoczesnie dzieki podwyzszonej tem-
peraturze uzyskuje sie rozrzedzenia powietrza
7, ktére oziebiajac sie razem z plyty wytwa-
rza podciSnienie w zamknietej przestrzeni we-
wnetrznej. Obrzeza spojonej plyty pokrywa sie
nastepnie lepikiem bitumicznym lub innym two-
rzywem 8, amortyzujgcym osadzanie plyty
oraz chronigcym spoiwo przed dzialaniem wply-
wow atmosferycznych. Przy zastosowaniu tego
samego sposobu i uzyciu tego samego spoiwa
wytwarza sie takze plyty bezodpryskowe, spa-
jane na calej powierzchni. Przykladowa kon-
strukcje takich plyt i'ustruje fig. 3, na ktdrej
przedstawiony jest zestaw zlozony z dwdch
warstw zewnetrznych, stanowigcych podwoéj-.
ne plyty bezodpryskowe 9, sklejone na calej po-
wierzchni oraz Srodkowej zwyklej tafli szkla-
nej, polaczonych za pomoca wkladek dystan-
sowych 1.

Inng jeszcze odmiang konstrukcyjng wielo-
warstwowych szklanych plyt izolacyjnych, wy-
twarzanych sposobem wediug wynalazku, przed-
stawia fig. 6. Bezbarwne lub barwione, albo
pokryte warstwa farby 4 wkiadki 1, sg zasto-
sowane w plytach tego typu miedzy warstwa-
mi szkla, nie tylko na obrzezach, ale na calej
powierzchni plyt, spelniajac role dekoracyjng
oraz izolacyjna, poniewaz zamykajg niewiel-
kie komory powietrzne i utrudniajag powstawa-
nie pradéw konwekcyjnych.

Plyty wytwarzane sposobem wedlug wyna-
lazku moga znaleZé zastosowanie jako plyty
ckienne lub $cienne w budownictwie przemy-
stowym i mieszkalnym, eliminujge koniecz-
no$¢ uzywania okien podwéjnych lub zespolo-
nych, a ponadto w przemysle motoryzacyjnym
okretowym, lotniczym i sprzetu kolejowego.

Zastrzezenia patentowe

1.Sposéb  wytwarzania  wielowarstwowych
szklanych plyt izolacyjnych, znamienny tym,
ze wkiladki (1), ~regulujace odstgp migdzy
szklanymi plytami (5), powleka si¢ stezonym
roztworem (2) monomeru w rozpuszczalniku
organicznym i podsusza, a nastepnie spaja
z plytami przy uzyciu podpolimeryzowanego
polimeru (3), zawierajacego nadtlenek ben-
zoilu lub inny katalizator na drodze polime-
ryzacji, ogrzewajac spajane plyty w termo-
stacie bez stosowania znacznych ci$§niefi oraz
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zalewa szczeliny miedzy wkladkami (6) na

-goraco, czeSciowo ' spolimeryzowanym mo-

nomerem, uzyskujac po oziebieniu podcis-

nienie powietrza (7), zawartego miedzy war-
stwami szkla.

2. Sposéb wytwarzania wielowarstwowych
szklanych ptyt izolacyjnych wedlug zastrz.
1, znamienny tym, ze przy uzyciu tych sa-
mych substancji klejacych (2 i 3) spaja sig
bezpoérednio ze sobg plyty szklane (5) na
calej powierzchni, uzyskujgc plyty bezod-
pryskowe (9). ’

3.Spos6b  wytwarzania  wielowarstwowych
szklanych plyt izolacyjnych wedlug zastrz.
1, znamienny tym, ze wkladki (1) miedzy
plytami (5) uzyte zostaja w celach dekora-
cyjnych lub tez w celu wytworzenia zam-
knietych komér powietrznych, utrudniajg-
cych powstawanie pradéw konwekcyjnych.

4.Spos6b  wytwarzania  wielowarstwowych
szklanych plyt izolacyjnych wedlug zastrz.
1 — 3, znamienny tym, ze stosuje sie¢ réwno-
czesne spajanie szklanych plyt na calej po-
wierzchni (9) oraz przy u2yciu wkladek (1)-

5.Sposéb  wytwarzania wielowarstwowych
szklanych plyt izolacyjnych wedlug zastrz.
1 — 4, znamienny tym, Ze obrzeza spojonej
plyty pokrywa sie¢ warstwa lepiku bitumiczne-
go lub innego tworzywa (8), amortyzujgcego
osadzenie plyty i chronigcego spoiwo przed
dzialaniém/ wplywéw atmosferycznych. '

Ryszard Heropolitanski
Marian Belerski

Zastepca: inz. Zbigniew Kamiriski
rzecznik patentowy
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