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(54)  Verfahren und Vorrichtung zum Beschneiden eines Buches

(57)  Ein Verfahren zum Beschneiden eines einzel-
nen Buchs (100) mit einer Vorderkante (104) und zwei
Seitenkanten (106, 108) sieht vor, dass ein Buch (100)
in der Weise in einer Transportrichtung transportiert
wird, dass die Vorderkante (104) parallel zur Transpor-
trichtung verlauft, dass die Vorderkante (104) des Buchs
(100) mittels eines hin und her bewegten Vordermes-
sers (22) beschnitten wird, wenn die Vorderkante (104)
des Buchs (100) parallel zur Transportrichtung verlauft,
und dass die Seitenkanten (106, 108) mittels hin und
her bewegter Seitenmesser (62, 64) beschnitten wer-
den, wenn die Seitenkanten (106, 108) parallel zur
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Transportrichtung verlaufen. Eine Buchbeschnittvor-
richtung zum Beschneiden eines einzelnen Buchs (100)
umfasst eine Transportvorrichtung (10) zum Transport
eines Buchs in eine Transportrichtung, ein hin und her
bewegtes Vordermesser (22) zum Beschneiden einer
Vorderkante (104) des Buchs, wobei das Vordermesser
eine parallel zur Transportrichtung verlaufende erste
Messerkante (124) aufweist, und mindestens ein hin
und her bewegtes Seitenmesser (62, 64) zum Be-
schneiden von Seitenkanten (106, 108) des Buchs
(100), wobei das Seitenmesser (62, 64) eine parallel zur
Transportrichtung verlaufende zweite Messerkante
(202) aufweist.

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)



1 EP 1 457 296 A1 2

Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfah-
ren und eine Vorrichtung zum Beschneiden eines
Buchs.

[0002] Die US 3,733,947 offenbart eine Maschine zur
Durchfiihrung von Beschnittvorgangen an der Vorder-
kanten und den Seitenkanten eines Buchs, wahrend
dieses durch die Maschine geférdert wird. Die Maschine
umfasst einen Vorderkantenbeschnitttisch, der horizon-
tal hin und her bewegt wird. Bei einer Bewegung des
Tischs in Richtung einer Zufthrférdereinrichtung wird
der Maschine mit Hilfe der Zufuihrférdereinrichtung ein
Buch zugefuhrt. Das Buch wird auf dem Tisch festge-
klemmt, und die Vorderkante wird beschnitten. An-
schlieRend wird ein Seitenkantenbeschnittttisch mit Sei-
tenkantenbeschnittvorrichtungen zum Beschneiden der
Seiten des Buchs eingesetzt, wahrend das Buch fest-
geklemmt ist.

[0003] Die US 4,505,173 offenbart eine Dreimesser-
Schneidemaschine, bei der Mitnehmer einer Férderket-
te das Schneidgut gegen Anschlage in einer Schneide-
station beférdern. An der Schneidestation wird das
Buch von einer Pressplatte niedergehalten, und zwei
hin und her bewegte Seitenmesser sowie ein Vorder-
messer fiihren drei Beschnittvorgéange durch.

[0004] Die US 6,056,492 offenbart eine Buchbe-
schnittvorrichtung fur ein aus Signaturen und einem
Buchdeckel bestehendes Buch.

[0005] Im Bereich der Metallverarbeitung offenbart
die US 5,187,967 den Laserbeschnitt von Schmiede-
stiicken und die US 3,588,619 eine Zuflihrvorrichtung
zum Vorwartsbewegen einer Metallbahn sowie von von
dieser geschnittenen Teilen.

[0006] Weiterhin sind &hnlich wie Kreissagen ausge-
bildete Drehmesserbeschnittvorrichtungen bekannt, die
statt einzelner Blcher einen Produkt-Schuppenstrom
beschneiden. Die Firma "Rima Systems" mit Sitz in
Huntington Beach, Kalifornien, vertreibt z.B. unter der
Bezeichnung RS-830 eine Drehmesserbeschnittvor-
richtung, die einen Drehbeschnitt mit bis zu vier Mes-
sern ermdglicht.

[0007] Es ist eine Aufgabe der vorliegenden Erfin-
dung, den Ausstol einer Buchbeschnittvorrichtung zum
Beschneiden einzelner Biicher zu erhdéhen. Eine alter-
native oder zusatzliche Aufgabe der vorliegenden Erfin-
dung besteht darin, die Konstruktion eines Messers fiir
eine Buchbeschnittvorrichtung zum Beschneiden ein-
zelner Blicher zu vereinfachen.

[0008] Diese Aufgabe wird durch ein Verfahren mit
den Merkmalen gemafR Anspruch 1 und eine Beschnitt-
vorrichtung gemanl Anspruch 10 geldst.

Weitere Merkmale und vorteilhafte Ausgestaltungen der
Erfindung sind in den Unteranspriichen enthalten.
[0009] Die Bezeichnung "Buch" bezieht sich hier auf
ein beliebiges Druckprodukt, z.B. auch auf Zeitschriften.
[0010] Ein erfindungsgeméafRes Verfahren zum Be-
schneiden eines einzelnen Buchs mit einer Vorderkante
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und zwei Seitenkanten sieht vor, dass ein Buch in eine
Transportrichtung transportiert wird, so dass die Vorder-
kante parallel zur Transportrichtung verlauft, dass die
Vorderkante mittels eines hin und her bewegten Vorder-
messers beschnitten wird, wenn die Vorderkante paral-
lel zur Transportrichtung ausgerichtet ist, dass das Buch
in der Weise transportiert wird, dass die Seitenkanten
parallel zur Transportrichtung sind, und dass die Seiten-
kanten mittels hin und her bewegter Seitenmesser be-
schnitten werden, wenn die Seitenkanten parallel zur
Transportrichtung ausgerichtet sind.

[0011] Durch den Einsatz von hin und her bewegten
Vorder- und Seitenmessern, welche die Kanten parallel
zur Bewegungsrichtung beschneiden, kann der Aus-
stol} verbessert werden und es kdnnen kostenglinstige
Anordnungen mit hin und her bewegten Messern ver-
wendet werden, um ein einzelnes Buch zu beschnei-
den. AuRerdem kann fir alle drei Messer eine ahnliche
Messerkonstruktion verwendet werden. Durch die Erfin-
dung wird ein Beschnitt von héherer Qualitat erreicht als
bei Drehmessern, die einen Schuppenstrom beschnei-
den. Eine Registereinstellung des Vorderschnittmes-
sers in Transportrichtung ist nicht erforderlich.

[0012] Die Vorderkante wird vorzugsweise vor den
Seitenkanten beschnitten, und der Riicken des Buchs
liegt wahrend des Vorderkantenbeschnitts an einer fe-
sten Fuhrung an. Die Ausrichtung der Vorderkante zum
Ricken wird auf vorteilhafte Weise durch ein einfaches,
kostenglinstiges Verfahren erreicht. Ein Problem mit Si-
gnaturen mit einem vorstehenden Abschnitt besteht
nicht. Es kann auferdem vorgesehen sein, dass der
Riicken vor dem Seitenkantenbeschnitt geritzt wird.
[0013] Vorzugsweise wird der Riicken an den Seiten
mittels eines Lasers geritzt, um das Ausfransen vor dem
Seitenbeschnitt zu reduzieren.

[0014] Das Buch wird vorzugsweise zwischen dem
Vorderkantenbeschnitt und den Seitenkantenbeschnit-
ten in einer Ebene des Buchs um 90° gedreht, so dass
die Transportrichtung um 90° geandert wird.

[0015] Das Buch kann beispielsweise auf einer Mit-
nehmertransportvorrichtung geheftet werden und vor
dem ersten Beschnitt auf die Seite gelegt werden.
[0016] Weiterhin schafft die vorliegende Erfindung ei-
ne Beschnittvorrichtung firr einzelne Blcher mit einer
Transportvorrichtung zum Transport eines Buchs in ei-
ne Transportrichtung, einem hin und her bewegten Vor-
dermesser zum Beschneiden einer Vorderkante des
Buchs, wobei das Vordermesser eine parallel zur Trans-
portrichtung der Transportvorrichtung am Vordermes-
ser verlaufende erste Messerkante aufweist, und min-
destens einem hin und her bewegten Seitenmesser
zum Beschneiden der Seitenkanten des Buchs, wobei
das Seitenmesser eine parallel zur Transportrichtung
verlaufende zweite Messerkante aufweist.

[0017] Die Transportvorrichtung umfasst vorzugswei-
se eine Dreheinheit, welche das Buch in einer Ebene
des Buchs um 90° dreht. Die Dreheinheit kann als eine
Kreisdreheinheit oder eine Inline-Dreheinheit ausgebil-
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det sein.

[0018] Das Vordermesser ist vorzugsweise beziiglich
der Transportrichtung stromaufwarts von den Seiten-
messern angeordnet. Am Vordermesser kann eine feste
Fihrung vorgesehen sein, gegen die der Riicken des
Buchs ausgerichtet wird. Die Transportvorrichtung kann
einen schrag zur festen Flihrung angeordneten ersten
Transportabschnitt zum Heranflihren des Rickens an
die feste Flihrung und einen zweiten parallel zur festen
Fuhrung verlaufenden Transportabschnitt umfassen.
[0019] Bezuglich der Transportrichtung stromauf-
warts von den Seitenmessern kdnnen eine Laser-Ritz-
vorrichtung sowie eine Seitenkanten-Ausrichtvorrich-
tung - je nach Zusammentragart des Buchs entweder
fur den Kopf oder den Fufd des Buchs - vorgesehen sein.
[0020] Verschrankte Transportbehalter kdnnen das
Buch beispielsweise von einer dieses rittlings transpor-
tierenden Mitnehmertransportvorrichtung einer Heftvor-
richtung weg transportieren, von der rittlings eingenom-
menen Lage in eine flache Lage drehen und an die
Transportvorrichtung Gbergeben.

[0021] Alle hin und her bewegten Messer kénnen
gleich konstruiert sein und weisen vorzugsweise eine
lineare Messerkante auf, die wahrend des Beschnittvor-
gangs parallel oder in einem vorgegebenen Winkel zur
Ebene des Buchs verlauft. Es kann sich z.B. um Messer
des HT-Typs der Firma Standard Duplicating Machines
Corporation mit Sitz in Andover, Massachusetts, USA
(www.sdmc.com) oder um kolbengetriebene Messer
handeln. Die Bezeichnung "hin und her bewegtes Mes-
ser" bedeutet hier, dass das Messer in die Ebene des
Buches und aus dieser heraus bewegt wird, um das
Buch zu beschneiden.

[0022] Die vorliegende Erfindung wird nachfolgend
mit Bezug auf die hier aufgefiihrten Figuren naher be-
schrieben.

[0023] Es zeigen:

Fig. 1 eine schematische Draufsicht einer ersten
Ausfiihrungsform der erfindungsgemaRen Be-
schneidvorrichtung mit einer Kreisdreheinheit;

Fig. 2 eine schematische Draufsicht einer weiteren
Ausflihrungsform der erfindungsgemafien Be-
schnittvorrichtung mit einer Inline-Dreheinheit;

Fig. 3  schematisch eine teilweise Seitenansicht der
in Fig. 2 gezeigten Ausflihrungsform.

[0024] Fig. 1 zeigt eine schematische Draufsicht einer

bevorzugten ersten Ausfihrungsform der vorliegenden
Erfindung, bei der ein unbeschnittenes Buch 100 in ei-
nen ersten Abschnitt 12 einer Transportvorrichtung 10
einlauft, die das Buch 100 in einer bezlglich einer
Transportrichtung D2 eines zweiten Abschnitts 14 der
Transportvorrichtung 10 leicht schrdg verlaufenden
Richtung D1 transportiert. Der erste Abschnitt 12 kann
beispielsweise rotierende Walzen umfassen, der zweite
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Abschnitt 14 z.B. ein Transportband. Auf diese Weise
wird der Ricken 102 des Buchs 100 gegen eine feste
Fihrung 30 geschoben, so dass die Vorderkante 104
des Buchs 100 korrekt ausgerichtet ist.

[0025] Im zweiten Abschnitt 14 wird das Buch 100
vorzugsweise in der Weise transportiert, dass die Ebe-
ne des Buchs 100 horizontal verlauft. In einer Vorder-
kantenbeschnittstation 20 wird die Vorderkante 104 des
Buchs 100 mittels eines hin und her bewegten Vorder-
messers 22 beschnitten. Es kann eine Klemmvorrich-
tung 24 vorgesehen sein, um das Buch 100 wahrend
des Beschneidevorgangs festzuklemmen. Ein Antrieb
72 kann das Vordermesser 22 hin und her bewegen.
[0026] Die Transportvorrichtung 10 umfasst weiterhin
eine Kreisdreheinheit 16, die das teilweise beschnittene
Buch 100 vom Abschnitt 14 erfasst, in der Ebene des
Buches 100 um 90° dreht und an eine je nach Zusam-
mentragart des Buchs 100 die Kopfseite 106 oder die
FuRseite 108 des Buchs 100 ausrichtende Ausrichtvor-
richtung 40 der Transportvorrichtung 10 tbergibt. Wenn
eine Ausrichtung der FuBseite 108 gewlinscht ist, be-
wegt die Ausrichtvorrichtung 40 das Buch 100 in die
Richtung D3 gegen eine Seitenflihrung. Wenn dagegen
eine Ausrichtung der Kopfseite 106 gewlinscht ist, be-
wegt die Ausrichtvorrichtung 40 das Buch 100 in die
Richtung D4 gegen eine Seitenfihrung. Anschlieend
lauft das seitlich ausgerichtete Buch 100 in einen wei-
teren Abschnitt 18 der Transportvorrichtung 10 ein. Es
kann eine Laser-Ritzvorrichtung 50 zum Laser-Ritzen
des Ruckens 102 an den Kanten des Riickens 102 vor-
gesehen sein, wodurch Beschadigungen wahrend des
Seitenbeschnitts reduziert werden kénnen.

[0027] Der weitere Abschnitt 18 der Transportvorrich-
tung 10 transportiert das Buch 100 anschlieRend in der
Transportrichtung D5 zu einer Kantenbeschnittstation
60 mit einem ersten hin und her bewegten Seitenmes-
ser 62 und einem zweiten hin und her bewegten Seiten-
messer 64 sowie mit jeweils einer Klemmvorrichtung 66
und 68. Es kann ein gemeinsamer Antrieb 70 zur Hin-
und Herbewegung der Seitenmesser 62, 64 vorgese-
hen sein.

[0028] AnschlieRend verlasst das vollstandig be-
schnittene Buch 100 die Beschnittvorrichtung. Es wére
auch moglich, das Buch 100 in seiner Ebene gegebe-
nenfalls um weitere 90° zu drehen, um den Riicken 102
mit einem weiteren hin und her bewegten Messer zu be-
schneiden.

[0029] Fig. 2 zeigt eine Draufsicht einer alternativen
Ausfiihrungsform, bei der die Transportrichtung D6
nach der ersten Ausrichtvorrichtung gleich bleibt.
[0030] Wie schematisch in Fig. 3 gezeigt ist, kdnnen
die Bucher 100 zunachst von einer Heftvorrichtung 82
geheftet werden, welche die Blcher 100 auf einer Mit-
nehmertransportvorrichtung 80 heftet. Die Mitnehmer-
transportvorrichtung 80 transportiert ein jeweiliges Buch
100 rittlings in einer aufgerichteten Lage desselben. Die
Biicher 100 werden anschlieBend an verschrankte
Transportbander 90 Ubergeben, welche die Blicher 100
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drehen, bis ihre Ebene horizontal ist.

[0031] Wie zurickkommend auf Fig. 2 in dieser er-
kennbar, werden die Blicher 100 von den verschrankten
Transportbdndern 90 an einen ersten Abschnitt 112 ei-
ner Transportvorrichtung Ubergeben, welcher die Bl-
cher 100 in eine Richtung D7 gegen eine feste Flihrung
130 bewegt, an welcher der Riicken 102 des Buchs 100
ausgerichtet wird, so dass die Vorderkante 104 ausge-
richtet ist. In einer Vorderkantenbeschnittstation 120
wird die Vorderkante 104 des Buches 100 beschnitten.
Hierzu ist ein Antrieb 200 mit einer Welle 128 vorgese-
hen. Wie in Fig. 3 gezeigt ist, ist die Welle 128 mit einem
Antriebsarm 129 verbunden, der ein Vordermesser in
der Weise antreibt, dass es sich auf und ab bewegt. Das
Vordermesser 122 bewegt sich also in die Richtung C1,
um die Vorderkante 104 zu beschneiden. Die Messer-
kante 124 des Vordermessers 122 kann parallel zur
Ebene des Buchs 100 verbleiben oder hierzu um einen
vorgegebenen Winkel geneigt sein.

[0032] Das Buch 100 kann anschlieBend in seiner
Ebene von einer Inline-Drehvorrichtung 116, welche ei-
ne Kante des Buchs 100 mittels Greifern erfasst und das
Buch 100 wahrend einer Linearbewegung der Greifer
dreht, um 90° gedreht werden. Wenn das Buch 100, von
einem Transportvorrichtungsabschnitt 118 transportiert,
in einer Kantenbeschnittstation 160 eintrifft, verlaufen
die beiden Seitenkanten 106, 108 parallel zur Transpor-
trichtung D6 und kénnen von hin und her bewegten Sei-
tenmessern 162 bzw. 164 mit zur Transportrichtung D6
parallelen Messerkanten 202 beschnitten werden. Die
Seitenmesser 162, 164 konnen in vorteilhafter Weise
wie das Vordermesser 122 konstruiert sein und ihre
Messerkanten 124 sowie 202 kénnen zur Ebene des
Buchs 100 unter einem vorgegangenen Winkel, z. B.
auch parallel verlaufen.

[0033] Die Seitenmesser 162, 164 kdnnen von der
durch den gemeinsamen Antrieb 200 angetriebenen
Antriebswelle 168 auf und ab bewegt werden.

Liste der Bezugszeichen
[0034]

10 Transportvorrichtung

12 erster Abschnitt (von 10)
14 zweiter Abschnitt (von 10)
16 Kreisdreheinheit

18 weiterer Abschnitt (von 10)
20 Vorderkantenbeschnittstation
22 Vordermesser

24 Klemmvorrichtung

30 feste FlUhrung

40 Ausrichtvorrichtung

50 Laser-Ritzvorrichtung

60 Kantenbeschnittstation

62 erstes Seitenmesser

64 zweites Seitenmesser

66 Klemmvorrichtung
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68 Klemmvorrichtung

70 Antrieb

72 Antrieb

80 Mitnehmertransportvorrichtung
82 Heftvorrichtung

90 verschrankte Transportbander
100 Buch

102  Ricken des Buches 100

104  Vorderkante

106  Kopfseite

108 FuRseite

112 Abschnitt

116  Inline-Drehvorrichtung

118  Transportvorrichtungsabschnitt
120  Vorderkantenbeschnittstation
122 Vordermesser

124  Messerkante

128 Welle

129  Antriebsarm

130 feste Flhrung

160 Kantenbeschnittstation

162  hin und her bewegtes Seitenmesser
164  hin und her bewegtes Seitenmesser
168  Antriebswelle

200  Antrieb

202 Messerkante

C1 Richtung

D1 schrage Transportrichtung

D2 Transportrichtung

D3 Transportrichtung

D4 Transportrichtung

D5 Transportrichtung

D6 Transportrichtung

D7 Transportrichtung
Patentanspriiche

1. Verfahrenzum Beschneiden eines einzelnen Buchs

(100) mit einer Vorderkante (104) und zwei Seiten-
kanten (106, 108),

gekennzeichnet durch

die folgenden Schritte:

Transportieren eines Buchs (100) in einer
Transportrichtung in der Weise, dass die Vor-
derkante (104) parallel zur Transportrichtung
verlauft;

Beschneiden der Vorderkante (104) des Buchs
(100) mittels eines hin und her bewegten Vor-
dermessers (22; 122), wenn die Vorderkante
(104) parallel zur Transportrichtung verlauft;
Transportieren des Buchs (100) in der Weise,
dass die Seitenkanten (106, 108) parallel zur
Transportrichtung verlaufen, und

Beschneiden der Seitenkanten (106, 108) mit-
tels eines zweiten und dritten hin und her be-
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wegten Messers (62, 64; 162, 164), wenn die
Seitenkanten (106, 108) parallel zur Transpor-
trichtung verlaufen.

Verfahren nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Vorderkante (104) vor den Seitenkanten
(106, 108) beschnitten wird.

Verfahren nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Ricken (102) des Buches (100) an einer
festen Fihrung (30) ausgerichtet ist, bevor und/
oder wahrend die Vorderkante (104) beschnitten
wird.

Verfahren nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Riicken (102) des Buchs (100) vor dem
Beschneiden der Seitenkanten (106, 108) geritzt
wird.

Verfahren nach Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet,
dass mittels eines Lasers geritzt wird.

Verfahren nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Buch (100) zwischen dem Beschneiden
seiner Vorderkante und dem Beschneiden seiner
Seitenkanten in einer Ebene des Buchs (100) um
90° gedreht wird.

Verfahren nach Anspruch 6,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Transportrichtung bei der Drehung des
Buchs (100) um 90° geandert wird.

Verfahren nach Anspruch 6,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Transportrichtung bei der Drehung des
Buchs (100) gleich bleibt.

Verfahren nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Buch (100) vor dem Beschneiden von ei-
ner aufgerichteten in eine horizontale Lage gedreht
wird.

Beschnittvorrichtung zum Beschneiden eines ein-
zelnen Buchs (100) mit einer Transportvorrichtung
(10) zum Transport eines Buchs (100) in einer
Transportrichtung, einem hin und her bewegten
Vordermesser (22; 122) zum Beschneiden einer
Vorderkante (104) des Buchs (100), wobei das Vor-
dermesser (22; 122) eine parallel zur Transportrich-
tung der Transportvorrichtung (10) verlaufende er-
ste Messerkante (124) aufweist; und mit
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1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

mindestens einem hin und her bewegten Seiten-
messer (62, 64; 162, 164) zum Beschneiden der
Seitenkanten des Buchs (100), wobei das Seiten-
messer (62, 64; 162, 164) eine parallel zur Trans-
portrichtung verlaufende zweite Messerkante (202)
aufweist.

Beschnittvorrichtung nach Anspruch 10,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Transportvorrichtung (10) eine Drehein-
heit (16) umfasst, die das Buch (100) in einer Ebene
des Buchs (100) um 90° dreht.

Beschnittvorrichtung nach Anspruch 11,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Dreheinheit (16) als eine Kreisdreheinheit
ausgebildet ist.

Beschnittvorrichtung nach Anspruch 10,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Vordermesser (22; 122) den Seitenmes-
sern (62, 64; 162, 164) vorgeordnet ist.

Beschnittvorrichtung nach Anspruch 10,
gekennzeichnet durch

eine feste Fuhrung (30) zum Ausrichten des Rik-
kens (102) des Buchs (100).

Beschnittvorrichtung nach Anspruch 14,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Transportvorrichtung einen ersten in ei-
nem Winkel zur festen Fihrung (30; 130) fordern-
den Abschnitt (12; 112) und einen parallel zur festen
Fihrung (30; 130) férdernden zweiten Abschnitt
(14) umfasst.

Beschnittvorrichtung nach Anspruch 10,
gekennzeichnet durch

eine dem Seitenmesser (62, 64) vorgeordnete La-
ser-Ritzvorrichtung (50).

Beschnittvorrichtung nach Anspruch 10,
gekennzeichnet durch

eine dem Seitenmesser (62, 64) vorgeordnete Aus-
richtvorrichtung (40).

Beschnittvorrichtung nach Anspruch 10,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Seitenmesser (62, 64) und das Vorder-
messer (22) gleich konstruiert sind.

Weiterverarbeitungsvorrichtung fir ein Buch (100)
mit einem dieses rittlings transportierenden Sam-
melhefter, einer ersten Transportvorrichtung zum
Uberfithren des Buchs (100) in eine flache Position,
und einer Beschnittvorrichtung zum Beschneiden
eines einzelnen Buchs (100), welche das Buch
(100) von der ersten Transportvorrichtung Uber-
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nimmt und eine zweite Transportvorrichtung (10)
zum Transport des Buchs (100) in einer Transport-
richtung, einem hin und her bewegten Vordermes-
ser (22; 122) zum Beschneiden einer Vorderkante
(104) des Buchs (100) mit einer parallel zur Trans-
portrichtung verlaufenden ersten Messerkante
(124) und mindestens einem hin und her bewegten
Seitenmesser (62, 64; 162, 164) zum Beschneiden
von Seitenkanten (106, 108) des Buchs (100) mit
einer parallel zur Transportrichtung verlaufenden
zweiten Messerkante (202).
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